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SISSEJUHATUS

Kleit on 1dbi aegade olnud iiks kdige harmoonilisemaid, tdiuslikumaid ja naiselikumaid riideesemeid
naiste garderoobis, ehkki paevardivastuses domineerivad tdnapéeval piiksid ja pluusid. Kleidisarnased
roivad on sama vanad kui inimkond. Kostiiiimiajalugu tunneb selle teema arvukaid interpretatsioone.
Alates kitoonist, babiiloonlaste lihtsast, sdrgitaolisest rdivast, vanade roomlaste tuunikast kuni
keskaegsete robustsete villaste hdlstideni. Veel 14.sajandil oli kleit neutraalne, sootu rdivaese, mida
kandsid nii mehed kui naised, kuid alles hiljuti sai kleidist naisterdivas. Aja jooksul on kleidildiked ja
materjalid palju kordi vahetunud. Kuna erinevateks siindmusteks Ommeldi erinevaid kleite, Siis
kujunesid vélja uhked Shtukleidid, pruutkleidid, praktilised reisikleidid, lihtsad pédevakleidid ja kerged
suvekleidid. Vastavalt moele on kleit olnud kas kitsam voi laiem, esile toonud kehavorme voi hoopis
varjanud neid, rohutanud polsterduse abil kohtu, puusi, Olgu, istmikku, olnud rikkalike
kaunistuslisanditega, avara dekolteega vdi piistkraega. Moest ja ajastust soltuvalt on tédnapédeva
kleidivalik muutunud klassikalisemaks ning rdivastuse juures peetakse oluliseks nii trendi kui ka

mugavust ning sobivust kandja figuuriga. [1]

Kirjalik t66 baseerub baasettevotte kollektsiooni loomise etappidel. Lahtudes baasettevotte visioonist
(et tootmisprotsess oleks motivatsiooni tekitav ja tOdtajate vajadused tOOprotsessi kvaliteetseks
taitmiseks oleksid rahuldatud) ning missioonist (toota kvaliteetseid trendikaid roivad sihtgruppidele,
kus hinna ja kvaliteedi suhe oleks paigas), pidi joudma eesmaérgini luua Kkleitide esikmudelid kevad-
suvi 2015 hooajaks. Ettevote plaanib suurendada kleitide sortimenti, kuna on selgunud, et kevad-
suvisel hooajal on suurenenud ndudlus kleitide jarele. Kollektsiooni kavandades voeti arvesse ettevotte
soovi, et mudelid oleksid lihtsalt ja kiiresti dmmeldavad, et mudelite to6tlemise ja valmistamise aeg
oleks vdimalikult lithike ning viljatootatavad mudelid peaksid sobima vdimalikult erinevatele

kehatiitipidele.



Esikmudelite loomisel valiti tootmiskomisjonis vilja kangad neljale mudelile ning tehti selgeks, millist
suunda moe kavandamisel ja 1digete tegemisel valida ning arutati 1dbi toote tehnoloogia. Kavandamisel
lahtuti ettevotte soovist, et kaks mudelit oleks varrukatega ja kaks ilma varrukateta, millest iiks mudel
oleks kindlasti pikk. Tegumoe kavandamisel arvestati, et mudelid oleksid loodud unifitseerimise
baasil, luues kaks mudeliperekonda, oleksid voimalikult suvised ja naiseliku tegumoega, sobiksid
suurustele vahemikus 36...50 ning naiste vanusegrupile 30+. Kleitide kollektsiooni kavandamisel oli
organisatsioonil huvi katsetada 16ikeid, mida nad enne polnud kasutanud ning laiendada oma Kleitide

valikut.

Kollektsiooni loomine ja uute mudelite véljaarendamine on ettevotte jaoks alati seotud suure riskiga,
alati on oht, et tarbija ei osta toodetuid mudeleid. Just tarbijad mojutavad moe arengut uuendusi kas
aktsepteerides vOi ostmata jittes. Selletottu peaks olema kogu toote arendusprotsess &darmiselt
labimdeldud.

Tavaliselt ei ldhe tootmisse 80% visanditest, mida disainerid hooaja kohta vilja tootavad.
Tootmiskdlbulikkuse kriteeriumiks on madalad tootmiskulud, sobivus erinevatele kehatiilipidele,
voimalikus kasutada erinevaid kangaid tihe mudeli valmistamiseks, voimalus 15ikeid lihtsalt muuta
ning istuvus ja moega arvestamine. Mudelite véljatootamiseks on vajalikud mudelite konstrueerimine
ja tehnoloogiline ettevalmistus, tehnoloogiliste protsesside optimaalse reziimi viljatéotamine,
materjalide ja furnituuri normeerimine, lekaalide valmistamine ning tehnilise dokumentatsiooni
ettevalmistamine, ratsionaalne materjali kasutamine, mudelite uuendamine soltuvalt noudlusest ja
moest. Viga oluline on materjalide dige valik, sellest soltub mudelite vdlimus ja tehnoloogia. Toote
hinna kujunemisel on oluline tdhtsus tootmisprotsessi kiirusel ja lihtsusel ning kanga kulul tootele.
Baasettevottele loodud néidismudelite kujunemise protsess on lahti kirjutatud kirjaliku t66 pdhiosas
illustratiivsete ja selgitavate tabelite ning joonistega. Kirjaliku t66 pdhiosa koosneb toodete
kavandamisest kuni toodete 10ppviimistluseni.  Peatiikid on koostatud toote tootmisprotsessi

jarjekorras, algusest kuni 1opuni.



1.BAASETTEVOTTE TUTVUSTUS

Baasettevote on loodud 1993. aastal ning oma toodanguga turul olnud juba liksteist aastat. Selle aja

jooksul on nad kinnitanud oma koha dmblusettevitete maastikul.

Ettevotte toodangust moodustab 60% omatoodang ja 40% tellimustood teistelt ettevotetelt.
Tellimustood sisaldavad tellimusi alates koolivormidest kuni mantlite dmblemiseni. Omatoodanguks
ommeldakse enamasti naistele kleite, kostiiime, mantleid, piikse ja toppe, poistele ja meestele
viigipiikse ja veste. Kangad tellitakse Saksamaalt ja Itaaliast. Omatoodangut miitiakse firmakauplustes

ule Eesti.

Suur rohk on kangastel ja rdivaste kvaliteetsel tootmisel, tagamaks kliendile voimalikult kvaliteetne ja
kauakestev kandmisvajadusi rahuldav toode. RGhk on pidevalt uueneval sortimendil ning sellel, et
hinna ja kvaliteedi suhe oleks paigas. Selline tegevus kindlustab organisatsiooni turul piisimise ning

klientide tihelepanu.

Ettevotte juhi visiooniks on, et tootmiseks vajalikud tootingimused oleksid igati motivatsiooni
tekitavad ja et kdigi tootajate vajadused tooprotsessi kvaliteetseks tditumiseks oleksid rahuldatud, siis

on ka firma missioon tiidetud.

Baasettevotte missioon on toota kvaliteetseid ja trendikaid rdivaid oma sihtgruppidele ning toodete

kéttesaadavus peab olema tile Eesti voimalikult kiire ja lihtne.

Ettevotte toodete sihtgrupp on naised vanuses 30+ ja tooted suurustele 36...50, toodetakse ka rdivaid

kuni suurusteni 58.



Baasettevote on uuendusliku suunaga ning piiiiab kdia ajaga kaasas. Sellest tulenevalt on tehnilist
tarkvara tiiustatud programmidega, mis lihtsustavad igapdevast t66d ning loovad uusi vdimalusi
ettevotte toodangu Kiiremaks ja paremaks tootmiseks. Baasettevottes on kasutusel tarkvarasiisteemid

Optitex ja Gerber.

Programm Optitex pakub voimalusi kasutada 15igete istuvuse kontrollimiseks 3D - mannekeeni,
simuleerides mannekeeni selga baassuuruses arendatud 15ikeid. Selline voimalus annab iilevaate,
kuidas uus 16ige voib seljas istuda ka reaalselt. Programmis saab simuleerida ndidismudelite
Oomblemiseks kasutatavaid kangaid, mis annavad veel parema iilevaate tulemusest. Optitex

Programmiga Optitex tehakse ka automaatseid paigutusi.

Operatsioonisiisteemi Gerber kasutatakse 15igete konstrueerimiseks ja késitsi paigutuste tegemiseks.



2. KEVAD-SUVI 2015 KLEIDI KOLLEKTSIOONI KAVANDAMINE

Kavandamist alustati baasettevotte tootekatalooge sirvides, ettevotte tootejuhi ja konstruktoriga ndu
pidades ning erinevaid kehatiiiipe silmas pidades. Lisaks peeti meeles ka seda, et kuna naiste figuurid
on viga erinevate proportsioonidega, siis tuli leida kuldne kesktee selliste mudelite loomiseks, mis

kataksid suurema osa naiste ndudmisi ja oleksid peale kauni vdlimuse ka mugavad seljas kanda.

Mudelite kavandamisel ldhtuti unifitseerimise meetodist. Unifitseerimine on standardiseerimisel
levinuim ja efektiivseim meetod. Selle pdhieesmérgid on tooviljakuse suurendamine, tootmis - ja
ekspluatatsioonikulude vihendamine ning toodete kvaliteedi parandamine ja nende vélisilme muutmise
voimaluse tagamine. Unifitseerimine tdhendab toodete perekonna loomist, mille vélisilmet on voimalik
muuta lihtsalt ja vdhese vaevaga, luues nonda ndiliselt erinevaid tooteid. Sellest tulenevalt loodi
mudelitele neid siduvad nimed. Mudelid ,,Siret ja ,,Piret* on iihest perekonnast ja mudelid ,,Merilin“ ja
»Merike* teisest perekonnast. Mudelite loomise juures ldhtuti sellest, et 1diked oleksid kujult sellised,
mis kangale paigutusi tehes kasutaksid kanga pinna maksimaalselt dra ning ei tekiks suuri kasutamata

jaanud kangajéike.

Mudelite kavandamise oluliseks osaks olid ette antud kangad, mille pdhjal tehti mitmed erinevad
visandid. Visandite seast valiti vélja kaks kleiti, mille baasil kavandati kleitide perekonna juurde

kuuluvad teised mudelid, kus 16puks said valitud 16plikud tooted, millele hakati 16ikeid valmistama.

2.1. Kollektsiooni kavandamiseks kasutatavad kangad

Kéesolevas alapeatiikis on vilja toodud tabelites (tabelid 1...4) toodete omblemiseks kasutatavad

kangad ja furnituurid koos piltide ja liihikirjeldustega.
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Tabel 1

Mudeli ,,Siret* Gmblemiseks kasutatavad kangad ja furnituurid

Nimetus

Niidis

Iseloomustus

Hooldusjuhend

PShikangas

Kanga laius: 1,90 m. Kanga
koostis: 10%EI/Pl. Vilimus: pits,
lillemotiiviga, virsikuroosa

tooniga, veniv.

el A A®]

Vooder

Kanga laius: 1,90 m. Kanga
koostis: 100%Pl.  Vilimus:
pealispind Orna laikega,
thevérviline, musta vérvi, vihese

venivusega.

EIAA®K

Niit 1

Staapelkiududest kedratud, musta
varvi, lihtihendudmbluste ja
ddrestus-ithendusdmbluste

tegmiseks.

Niit 2

Tekstureeritud  kiuga, musta
varvi, aarestus-ithendusombluste

tegemiseks.
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Tabel 2

Mudeli ,,Piret dmblemiseks kasutatavad kangad ja furnituurid

tthendusombluste tegemiseks.

Nimetus Niidis Iseloomustus Hooldusjuhend
Kanga laius: 1,9 m. Kanga
frmr]
koostis:  100%PI.  Vilimus: | |39]/° /+1(P)[]
Pohikangas lillakirju lillemotiiviga trikotaaZ,
véga veniv, hea drapeeruvusega.
Ohuke,viiikse tiheda liimitipiga
Dubleer B
Staapelkiududest kedratud,
rohelise tooniga,
Niit 1 . N N -
lihtiihendudmbluste ja ddrestus-
tthendusdmbluste tegmiseks.
Tekstureeritud kiuga, rohelise
N tooniga, adrestus-
Niit 2 -
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Tabel 3

Mudeli ,,Merilin“ dmblemiseks kasutatud kangad ja furnituurid

Nimetus

Niidis

Iseloomustus

Koostis

PShikangas

Kanga laius: 2,0 m. Kanga koostis:

100%PI. beezil taustal

ohuke, hea

Vilimus:
mustad tapid,
drapeeruvusega, viga hargnev, mitte

kortsusv.

A A

\Vooder

Kanga laius: 2,0 m. Kanga koostis:
100%PI. Vilimus: musta virvi, mati
pinnaga, hea drapeeruvusega, viga

hargnev ja keskmise kortsuvusega.

A A®K

Dubleer

Ohuke,viikse tiheda liimitipiga.

Niit 1

Staapelkiududest kedratud, musta

tooniga,  lihtiilhendudombluste  ja
ddrestus-uhendusombluste

tegmiseks.

Niit 2

Tekstureeritud kiuga, musta tooniga,
adrestus-iihendusombluste

tegemiseks.

Lukk

38 cm pikk peitlukk.
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Tabel 4

Mudeli ,,Merike* dmblemiseks kasutatud kangad ja furnituurid

Nimetus Niidis Iseloomustus Hooldusjuhend
—memees | KaNQa laius: 2,0 m. Kanga koostis:
100%PI. Vilimus: lillemotiiviga siffoon, |~
Pohikangas e L . . lﬁﬂf&d@[@J
lillakirju tooniga, Ohuke, mitte veniv,
hea drapeeruvusega.
Kanga laius: 2,0 m. Kanga koostis:
100%PI. Vilimus: ldikiva ja sileda |
Vooder L . . '@'&ﬂ@[ij)]
pealispinnaga, violetse tooniga, hea
drapeeruvusega.
Ohuke,viikse tiheda liimitipiga
Dubleer -
Pikkus 60 cm.
Lukk -
Staapelkiududest  kedratud, violetse
it 1 tooniga, lihtlihendudmbluste ja ddrestus-
i -
ithendusdmbluste tegmiseks.
Tekstureeritud kiuga, violetse tooniga,
. adrestus-lihendusombluste tegemiseks.
Niit 2 -
Elementaarniit pdrlddrestuse tegemiseks
. kleidi allaéres.
Niit 3 -
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Nimetus Niidis Iseloomustus Hooldusjuhend
Violetse  tooniga, ldikiva  {imara
. pealispinnaga  0,7cm  1dbimddduga
Noop -

kannaga n6op .
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3. MUDELITE VALISILME KIRJELDUSED

Kéesolev peatiikk sisaldab tehnilisi jooniseid mudelile ,,Siret (joonis 1), ,,Piret* (joonis 2), ,,Merilin*
(joonis 3), ,,Merike* (joonis 4) koos mudelite kirjaliku selgitusega. Tehnilised joonised on moeldud
asendamaks moejooniseid ning on kirjeldavad mudelite tegumoodi, tikkeridade asukohti, mudelite

eripdra, sissevote asukohti, toote pikkust ja ldbildikeid.

16



3.1. Mudeli ,,Siret* vilisilme kirjeldus

L

Byl

Joonis 1. Mudeli ,,Siret tehniline joonis

Kevad-suve hooaja kleit on voodriga, ilma varrukateta, esi- ja seljaosas printsessloikega, iilaosas
poolliibuva ning alt laieneva A-ldikelse siluetiga. Voodri 16ige on samuti printsessldikeline nagu

pealismaterjalgi. Tootel puuduvad néhtavad tikkeread. Kogu toode on téies ulatuses voodriga puhtaks

ommeldud.
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3.2. Mudeli ,Piret* vilisilme kirjeldus

N/

Joonis 2. Mudeli ,,Piret tehniline joonis

Kevad-suve hooaja voodrita Kleit on varrukatega, esi- ja seljaosas printsessldikega, seljakeskjoonel on
1abildige, tilaosa on poolliibuva tegumoega, alaosa on laieneva A-16ikelise siluetiga. Varrukate alldari
ja kleidi allddr on kattemasinaga toodeldud, sellest tulenevad topelt tikkeread. Kaelakaare kant on

tepitud pealismaterjali kiilge toote pealismaterjali pealt.

18



3.3. Mudeli ,Merilin“ vilisilme Kirjeldus

Joonis 3. Mudeli ,,Merilin“ tehniline joonis

Kevad-suve hooaja voodriga Kkleit on v6djoonel horisontaalse labildikega, A-ldikelisel vertikaalsete
labiloigetega seelikuosal nii esi-kui ka seljaosal, vdikesed raglaanvarrukad, kaelakaarel esi- ja seljaosas
timar kant. Esiosa kehaosa on hdlmiktegumoega, voojoonel ja kaelakaarel on sissevotest moodustatud
vertikaalsed voldid. Seeliku esiosa 1abildiked on iihel kaugusel vd6joonel olevate kehaosa
kiiljepoolsete voltidega. Seeliku seljaosa labildiked jooksevad kokku selja sissevotetega vodjoonel.

Varrukad ja kleidi allddr on to6deldud parldarestusega. Toode on vodjoonel poolliibuv.
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3.4. Mudeli ,Merike* vilisilme kirjeldus

e v Perssssy
Joonis 4. Mudeli ,,Merike* tehniline joonis
Kevad-suve hooaja voodriga kleit on vodjoonel horisontaalse labildikega, A-ldikelise seelikuosaga ,

ilma varrukateta, kaelakaarel esiosas ja seljaosas iimar kant. Esiosa kehaosa on hdlmiktegumoega,

voojoonel ja kaelakaarel on sissevotest moodustatud vertikaalsed voldid. Kleidi alldar on to6deldud

parladrestusega. Toode on vodjoonel poolliibuv.
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4. POHI- JA MOEKOHASTE LOIGETE VALMISTAMINE

Kéesolevas peatiikis on kirjeldatud kavandatavate mudelite konstrueerimiseks kasutatud metoodikat,
toodud vélja konstrueerimiseks vajalikud moddud ja lisad, arvutusvalemid ning kirjeldatud Kleitide

konstrueerimise kdiku ja moekohaste 10igete tuletamist koos joonistega.
4.1. Valitud metoodika kasutus

Loiked on konstrueeritud {ihtse meetodi jargi ja kasutatud Skandinaavia modtude tabelit.
Konstrueerimist alustati lehe vasakust servast seitsmendast kaelaliilist ja sealt alla moddeti seljapikkus,
kdeaugukaare siigavus, puusakorgus ning iildpikkus. Seejdrel joonestati saadud punktidest paremale
ristsirged saades 0la-, rinna-, vo6- ja allddrejoone. Kdigepealt saadi seljaosa ning seejarel moodustati
esiosa. Konstrueerimise jarjekord liigub vasakult paremale, alustades seljaosa konstrueerimisega ja
litkkudes jérjest esiosa konstrueerimise poole. Kui esi- ja seljaosa on valmis konstrueeritud,

kujundatakse kideaugukaared, kaelakaared, sissevotted ja allddrejooned [2].
4.2. Loigete valmistamiseks vajalikud mo6dud ja lisad

Baasettevote on kasutanud eelnevalt oma toodete konstrueerimiseks Finatex mootude tabelit ning selle
baasil vilja tootanud oma mdddutabeli, kus numbrite skaala on nihkunud suuremaks. Selletdttu sobib
suurus C38 ka suurusele C40 (tabel 5). Mdodutabeli viljatéotamine on toimunud ajapikku klientide
soove ja tagasisidet arvestades. Kleitide ja varrukate konstrueerimiseks on kasutatud arvutusvalemeid
(tabel 6).
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Tabel 5

Konstrueerimiseks vajalikud mdodud ja lisad

) e Tiiiipfiguuri mést |  Lisa Lisa )
Lithend Mo6du nimetus (cm) liihend moot Moot
(cm)

111 RU III Rinnaiimbermdot 91 LRp 4 96
I RU I Rinnatimbermdat 86,4 - - 86,4
IRU II Rinnaiimbermdot 94,8 - - 94,8

Ki Kaela timbermdot 38,6 - - 38,6
Sl Seljalaius 36,1 LSI 1 37,1
RI Rinnalaius 33,5 LRI 0,8 34,3
Kakl Kéeaugukaare laius 11,3 LKakl 2,2 13,5
Kiks Kéeaugukaare siigavus 19,6 LKiks 1,5 21,1
Sp Seljapikkus 40,9 - - 40,9
I Ep | Esipikkus 44,7 - - 44,7
| Rk I Rinnakorgus 28,6 - - 28,6

Koks Kalddlakorgus 38,5 - - 38,5

Koke Kaldodlakorgus ees 37,5 - - 37,5
o) Olalaius 12,5 - - 12,5
Rpv Rinnapunktide vahe 18,9 - 18,9
Vii Vooiimbermodt 75 LVvi 7 82
Pi Puusalimbermdot 99,5 LPu 2 101,5
Up Uldpikkus
Piret Moekohane - - 105
Siret Moekohane - - 105
Mudelid
Merili Moekohane - - 100
Merike Moekohane - - 148
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Vp Varruka pikkus
Siret Moekohane - - 38
Mudelid
Merili Moekohane - - 15
Kvi Kaésivarre umbermoot 29,7 LKvi 6 35,7
Tabel 6
Loigete valmistamisek vajalikud arvutused
Liithend Nimetus Arvutusvalem Maot
(cm)
Kleidi pohivorgu arvutused
TI Toote laius WBIIRG+LRi1=47,5+4 51,4
Rsv Rinnasissevotte suurus IIRa - IRi=92,8-84,2 8,6
N| Seljalaius 15 S1+ LS1=18,05+1 19,5
El Esilaius ¥, R1+ LRI+ 0,4 (Rsv)=16,75+0,8+0,4 17,95
Kakl Kéeaugukaare laius Toote laius - (SI + EI) =51,4 - (19,5 + 17,95) 13,95
Varruka pohivorgu arvutused
Vi Varruka laius Kvit+Lkvii= 29,7+6 35,7
Vkk Varrukakaare korgus 1/3 Kiakp=47,6: 3 15,8

4.3. Kleidi kehaosa pohildike konstrueerimine

Paberi vasakusse serva tommati vertikaal, mille alguspunktiks mérgiti seitsmenda kaelaliili punt W.
Punktist W moddeti alla seljapikkus, kdeaugukaare siligavus, puusakdrgus  ning {ldpikkus.
Mirgiti abaluude taseme punt 1/3 Sp ning tommati kdikidest punktidest horisontaalid paremale.
Seejdrel tehti vajalikud arvutused toote miadramiseks ning moddeti vélja toote laius ehk pohivorgu
laius. Rinnajoonel moddeti seljalaius, kdecaugukaare laius ja esilaius . Viimasest punktist tommati
vertikaal, mis on toote esikeskjooneks. Esikeskjoonest tommati vertikaalid seljalaiusjooneks ja
esilaiusjooneks. Kiiljejoone asukoht on kéeaugukaare poolituspunktis. Vodjoonel — moddeti
seljakeskjoone siivendamiseks 2,5 cm paremale. Saadud punkt iihendati abaluude taseme punktiga
tileval ning voojoonest allapoole kulgev joon paralleelselt algse vertikaaliga. Seitsmenda kaelaliili

punktist moodeti paremale kaelakaare laius Kkl (kaelakaare laius) = 1/5 Kii (kaela iimbermodt) - 0,5
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cm. Seljakaelakaare korguse middramiseks moodeti kaelakaare laiuse tasemel vodjoonest iiles |
seljapikkus ning joonestati kaelakaart jargides nii, et seljakeskjoone ja kaclakaare vahele jadks tdisnurk.
Olatipp on kaarte 1dikepunkt. Esimene kaar tdmmati kaelakaare kdrgemast punktist dla suunas
raadiusega Ol (Slalaius) + sv (sissevdte) (2,0 cm). Teine kaar tdmmati siivendatud seljakeskjoone ja
voodjoone loikepunktist, raadiuseks kaldolakorgus seljal. Seejéarel tdommati esialgne olajoon. Lopliku
Olajoone saamiseks suleti sissevote ning ilihendati kaelakaare tipp Olatipu sirgjoonega. Seejdrel

joonestati kdeaugukaar.

Rinnajoonele joonestati vasakule rinnasissevotte kaugus esikeskjoonest 1/2 Rpv (rinnapunktivahe),
seejarel tommati vertikaal vOGjooneni. Esikeskjoonest moddeti  kaelakaare laiuse tasemejoon
(vertikaal) ning tommati sellele vo6joonest kaar raadiusega | esipikkus, see on esiosa kaelakaare
korgem punkt. Saadud punktist mdddeti alla esiosa kaelakaare siigavus = Kkl + 2,0 cm. Samast
punktist moodeti tagasi ka sissevotte tipu asukoht. Seejarel tdommati rinnasissevotte tipust kaar, millel
moddeti rinnasissevatte laius ning joonestati vilja sissevote. Kaartele méérati ka esidla tipp: esimene
kaar on raadiusega dlalaius, teine kaar raadiusega kaldolakorgus ees. Esiosa kdeaugukaare puutepunkt
kdeaugukaarega asub rinnajoonest 6,0 cm kdrgemale. Joonestati kdeaugukaar. Joonestati vodjoone
sissevote. Esisissevotte keskjooneks on rinna korgema punkti tasemejoon. Sissevotte suuruse
madramiseks mdddeti esilaiusjoone pikendusest vodjoonel paremale 1/4 vooiimbermodt. Vahemaa, mis
tekib moddetud punkti ja esikesjoone vahele on esiosa vodjoone sissevotte laius. Sissevotte iilemiseks
tipu kaugus rinnasissevotte tipust 2,0 cm. Sissevotte alumine tipp vodjoonest alla 8,0 cm. Kiilje- ja
seljaosa sissevotte suuruse maddramiseks moddeti eelpool mairgitud punktist tagasi 1/2 Vi
(vooiimbermdot) + L Vil (lisa vooiimbermddt). Vahest, mis jaddb mdddetud punkti ja selja keskjoone
vahele, jagati seljaosa voojoone sissevotteks 3,0 cm ning kiiljejoone sissevotteks iilejadnud osa.
Seljaosa sissevotte iilemine tipp 2,0 cm rinnajoonest allpool ning alumine tipp vodjoonest 15,0 cm
allpool. Kiiljejoone sissevotte laiusele médrati horisontaalsed abijooned, mis on védjoonest 1,0 cm
korgemale. Kiiljejoone joonestamiseks médrati toote laius puusajoonel. Selleks moodeti esikeskjoonest
vasakule 1/2 Pii (puusaiimbermodt) + L Pl (lisa puusaiimbermddt). Joonestati esi- ja seljadetailide

kiiljejooned sujuva joonega. Toote alldar joonestati sirgelt (joonis 5). [2]

24



Sp

i 11/3Sp

1 Sp

Kkl+2,0

172 KU

1.0 |~ 1Nz

1/2 Vi+LVii 172.Rpv

8,0

12 Pi+Lpii

Joonis 5. Kleidi pohivork M1:4
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4.4. Moekohase loike valmistamine mudelitele ,,Piret* ja ,,Siret*

Mudelite moekohane tuletus (joonised 6 ja 7) on printsessldikeline ning erinevus nende mudelite vahel
on selles, et mudelil “Siret” (joonis 7) on seljakeskjoonel dmblus. Moekohane tilesehitus on molemal

mudelil sama.

Pohikonstruktsioonilt kopeeriti paberile kleidi esiosa ja seljaosa. Esiosa rinnasissevote suleti ning kanti
ja avati kiiljejoonele .

Kéaeaugukaarest 1dbi rinnasissevotte tippu joonestati sujuv joon esisissevotte tipust mooda sissevotte
joont kuni allddreni vilja. Rinnasissevite suleti, sissevote nihutati 2 cm kiilje poole ning kujundati
saadud printsessjoon sujuvaks.

Seljaosa sissevdte suleti ning kdeaugukaarest joonestati sujuv printsessjoon nagu esiosalgi. Esiosale,
kiiljetiikkidele, seljaosale ja seljaosa kiiljetiikkidele lisati alldédrest laiust 4 cm igale kiiljele. Mudeli

allddred kujundati kumeraks. Joonised (joonis 6 ja 7) on kujutatud mdotkavas M1:4.
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Joonis 6.Moekohane tuletud: printsessldige seljaosas murdejoonega M1:4
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Joonis 7. Moekohane tuletus: printsessloige seljaosas 1abildikega M1:4
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4.5. Varruka péhildike konstrueerimine mudelile “Siret”

Joonestati varruka keskjoon. Varrukakaare tippu moddeti varrukakaare korgus (VKk) ja joonestati sirge
risti keskjoonega. Moddeti  varrukakaare tipust varruka pikkus ja margiti keskjoonele varruka pikkus.

Madlemale poole varrukakaare tippu tdmmati ristsirge 2,5 cm ja joonestati sirged varrukakaare joonele.

Varruka laiuse saamiseks varrukakaare joonele moddeti késivarreimbermdodt lisaga, varrukakaare
joonele keskjoone suhtes siimmeetriliselt. Esiosa varrukakaare saamiseks jagati sirge kolmeks ja
margiti poolituskohtadele sirged pikkusega 0,7 ja 1,0 cm. Seljaosa varrukakaare joonestamise jaoks
jagati sirge neljaks. Poolituskohtadele margiti sirged pikkusega 0,2 ; 0,3 ja 0,9cm (Joonis 8.). Seejarel

kujundati sujuv varrukakaar (joonis 9) Joonis on mddtkavas 1:4. [3]

25 2.5
1,0
R 0.2
07

- 03

09
3
E Kakl
5.7
Vp
|

Joonis 8. Varruka konstrueerimine M1:4
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Joonis 9. Varrukakaare joonestamine M1:4

4.6. Moekohase kehaosa loike tuletamine mudelitele “Merilin” ja “Merike”

Esiosa kopeeriti pdhikonstruktsioonilt ning peegeldati. Kujundati 3 cm laiune kaelakaare kant ning
esiosa hdlmiku joon ja kieaugukaare joon. Rinnasissevdte suleti ning kanti iile dlajoonele. Olajoonele
kantud sissevOte suleti, joonestati abijooned rinnasissevotte tipuni jagati kolmeks ning 16igati lahti
mooda abijooni. Lahtildigatud osad, jagati vordselt kolmeks laiali, et saaks kujundada voldid esiosa
Olajoonele, seejdrel suleti esiosa sissevote ning tehti nii nagu dlajoonele kantud sissevottega. Vodjoonel
suleti seljasissevotted ning esiosal voldid ning kujundati vodjoon (joonis 10.). Seelikuosa
konstrueerimiseks joonestati eraldi koonilise seeliku pdhivork, mis on ndidatud skeemjoonisena
(joonis 11). Mudeli ,,Merilin“ esiosa ja seljaosa on kujutatud iihe joonisena ning juurde on lisatud
selgitavad punktid A ja C mis tdhistavad mudeli esiosa ja B tdhistab ldbildikejoont nii esi kui ka
seljaosas. Seljakeskosa on kujutatud joonisel katkendliku joonega. Mudeli ,, Merike* seelikuosa on
konstrueeritud samuti koonilise seeliku pShildike jargi sest tegemist on pika kleidiga ning mootkavas

joonis ei mahu &ra, siis on ndidatud seeliku pikkus skeemjoonisena varvilise joonega (joonis 11).
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Joonis 10. Holmiku ja raglaan varruka moekohane tuletus M1:4
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Joonis 11. Koonilise seeliku skeemjoonis
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4.7. Raglaanvarruka konstrueerimine mudelile ,,Merilin“

Raglaanvarrukas sarnaneb oma laiuselt ja istuvuselt (langevuselt) otsadmmeldud varrukale.
Olulist rolli mingib varruka puhul 16imejoon, mis ulatub 1dbi vastasmérgi tlespoole ca 20 cm.
Ldimesuunaks voetakse pohikonstruktsiooni ldhtejoon. Raglaani kujundamiseks voeti mudeli ,,Piret

varruka (joonis 9 ) pohivork ning muudeti see vastavalt juhendile moekohaseks.

Esiosa kaelakaare kandil mdodeti 6ladmbluse juurest tagasi 6,0 cm ning joonestati vastasmérk. Esiosa
kdeaugukaare vastasmargist tdmmati sirge kaelakaare kandile joonestatud vastasmaérgini. Saadud joon
on uus kdeaugukaare joon. Sarnaselt tehti ka seljaosale, saades nii seljaosale uue kdeaugukaare joone.
Siis asetati varrukadetail kehaosaga kokku nii, et vastasméargid kattuksid. Varruka pealmise dmbluse
saamiseks thendati o6lajoon sujuvalt varruka joonega. Seljaosale asetati varruka tagumine pool
kehaosale nii, et vastasmargid jaid kohakuti.

Klassikalise raglaanjoone jaoks esiosal moodeti modda kaelakaart kaelakaare ja dlajoone 16ikepunktist
alla 4,0 cm. Saadud punktist tdmmati abijoon vastasmirgi punkti. Abijoon poolitati , poolituspunktist
tommati ristsirge Olajoone poole. Ristsirgel moddeti raglaanjoone kumeruse saamiseks 1,5 cm.
Kujundati lekaaliga 10plik joon nii, et iileminek vastasmargist nii varrukakaarele kui ka kdeaugukaarele
jadks sujuv. Samamoodi tehti ka seljaosaga. Seljaosas on raglaanjoone alguspunki kaugus kaelakaare ja
Olajoone loikepunktist ca 3 cm. Raglaanvarruka saamiseks 10igati 10ige mooda raglaanjoont lahti nii, et

kehaosa kiiljest 15igatud detail jai varruka kiilge (joonis 12). [4]

Joonis 12. Raglaanvarruka konstrueerimise skeemjoonis
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5. LEKAALIDE VALMISTAMINE

Lekaal on konstruktsiooni iiks osa, millele soltuvalt vajadusest lisatakse Omblus- ja tootlusvarud.
Lekaalikomplekt sisaldab iihe toote Omblemiseks vajaminevaid pohi- ja abimaterjalide lekaale.
Lekaalile margitakse mudeli nimi ja kood, lekaali nimetus, suurus, 16imejoon ja detailide arv ning

omblusvarud. [5]

Kasutatavatest lekaalidest on koostatud tabelid, kus on kirjeldatud lekaali kood, lekaalide nimi,
materjalitiiiip ja lekaalide kogus. Joonistel (joonis 13...18) on lekaalide d6mblusvarude mddtithikuks cm

ja lekaalide alla on kirjeldatud, milliste detailidega on tegu, info pohineb tabelitel (tabelid 7...10).

Tootmisesse minevatele toodetele tehakse lekaalid pealismaterjalile, voodrile, dubleerile ja teistele
lisamaterjalidele, mis on seotud konkreetse toote dmblemisega. Antud t66s on mudelitele tehtud
lekaalid pealismaterjalil ja voodrile. Eraldi lekaale ei ole tehtud tehtud dubleerile, sest ndidismudeli
Omblemiseks lisatakse dubleeritavale detailile juurde 10 mm ning peale dubleerimist tdpsustatakse

detailid pohimaterjali lekaalid jargi. Lekaalid pohimaterjalist ja voodrist ndidismudelitele on ndidatud
(joonistel 13...18).

Mudelile ,, Siret* on tehtud ainult pShimaterjali lekaalid (joonis13), sest vooder on sama 16ikega nagu

pealismaterjalgi, kus puudub ainult, et on allddre dGmblusvaru. Dubleeri sellel tootel ei kasutata.

Mudelile ,,Piret” tehti pealismaterjali lekaalid (joonis 14) kaela sisekantide dubleerid 16igati vélja

pOhimaterjali lekaali jargi ning tdpsustati peale liimimist.

Mudelile ,,Merilin“ tehti lisaks pohimaterjali lekaalidele (Joonisl5) ka voodri lekaalid (Joonis 16).

Dubleeritud detailid tépsustati pohimaterjali lekaali jargi.

Mudelil ,,Merike* (Joonis 17) on sama siisteem nagu mudelil* Merilin®.
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5.1. Lekaalid mudelile “Piret” ja “Siret”

Tabel 7
Lekaalide loetelu mudelile ,,Siret*
Nimi Materjal Kood Selgitus Lekaale(tk) | Detaile (tk)
POHIMATERJAL P
Kleit P11 | P&himaterjal P11 Esikeskosa 1 1
Kleit P21 | P&himaterjal P12 Esikiilg 1 2
Kleit P21 | P&himaterjal P21 Selg 1 1
Kleit P22 | Pdhimaterjal P22 Seljakiilg 1 2
VOODER V
Kleit V11 Vooder V11 Esikeskosa 1 1
Kleit V12 VVooder V12 Esikiilg 1 2
Kleit V21 Vooder V21 Selg 1 1
Kleit V22 Vooder V22 Seljakiilg 1 2
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“Sir%t“PlZ
Esikﬂ?g
38 .

2 de%.

"Sire%"Pll
EsikeFk

38

1 det!

nsiretl p22
Selja Hilg
38 I
2 det. |

140

Joonis 13. Pohimaterjali lekaalid mudelile ,,Siret™ 1:10
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Tabel 8

Lekaalide loetelu mudelile ,,Piret®

Nimi Materjal Kood Selgitus Lekaale (tk) Detaile (tk)
POHIMATERJAL P
Kleit P11 Pohimaterjal P11 Esikeskosa 1 1
Kleit P12 PShimaterjal P12 Esikiilg 1 2
Kleit P21 PShimaterjal P21 Selg 1 2
Kleit P22 Pohimaterjal p22 Seljakiilg 1 2
Kleit P31 Pohimaterjal P31 Varrukas 1 2
Kleit P41 Pohimaterjal P41 Esiosa kant 1
Kleit P42 Pohimaterjal P42 Seljaosa kant 1
DUBLEER D
Kleit D51 \ooder D51 Esiosa kant 1 1
Kleit D52 VVooder D52 Seljaosa kant 1 2
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0,7
"Piret"P41
Esiosa kant

38
1 det.
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*1,5

"Piret"P11
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38

I det.

0,7

R
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"Piret"P12
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38

2 det.

Joonis 14. Pohimaterjali lekaalid mudelile ,,Piret™ 1:10
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2 det.
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0.71 10,7

"Piret"P42
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1 det.

"Piret" P21
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5.2. Lekaalid mudelile “Merilin” ja “Merike”

Tabel 9
Lekaalide loetelu mudelile “Merilin”
Nimi Materjal Kood Selgitus Lekaale (tk) | Detaile (tk)
POHIMATERJAL P
Kleit P11 | Pohimaterjal P11 Esiosa 1 2
Kleit P21 | Pohimaterjal P21 Selg 1 2
Kleit P31 | Pdhimaterjal P31 Esiosa varrukas 1 2
Kleit P32 | Pohimaterjal P32 Seljaosa varrukas 1 2
Kleit P51 | Pdhimaterjal P51 Esikeskosa seelik 1 1
Kleit P52 | Pohimaterjal P52 Esikiilje seelik 1 2
Kleit P61 | Pohimaterjal P61 Selja keskosa seelik 1 2
Kleit P62 | Pohimaterjal P62 Selja kiilg seelik 1 2
VOODER V
Kleit V11 \ooder V11 Esiosa 1 1
Kleit V21 Vooder V21 Selg 1 2
Kleit V31 Vooder V31l Esiosa kant 1 1
Kleit V32 \ooder V32 Seljaosa kant 1 2
Kleit V41 \ooder V41 Esikeskosa seelik 1 2
Kleit V42 \ooder V42 Esikiilg seelik 1 1
DUBLEER D
Kleit D11 Dubleer D11 Esiosa kant 1 2
Kleit D12 Dubleer D12 Seljaosa kant 1 4
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"Merilin" P72 El\s/{lilllhn P62
Selja kiilg £
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Joonis 15. Pohimaterjali lekaalid mudelile “Merilin® 1:10
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Joonis 16. VVoodri lekaalid mudelile “Merilin“ 1:10
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Tabel 10
Lekaalide loetelu mudelile ,,Merike*

Nimi Materjal Kood Selgitus Le(lzli? le D?ttli‘)”e
POHIMATERJAL P

Kleit P11 Pohimaterjal P11 Esiosa 1 2

Kleit P21 PShimaterjal P21 Selg 1 2

Kleit P31 Pohimaterjal P31 Esiosa kant 1 2

Kleit P32 Pohimaterjal P32 Seljaosa kant 1 4

Kleit P51 Pohimaterjal P51 Esiosa seelik 1 1

Kleit P52 Pohimaterjal P52 Seljaosa seelik 1 1
VOODER V

Kleit V11 Vooder Vi1 Esiosa 1 2

Kleit V21 Vooder V21 Selg 1 2

Kleit V31 Vooder V3l Esiosa seelik 1 1

Kleit V32 Vooder V32 Seljaosa seelik 1 1
DUBLEER D

Kleit D11 Dubleer D11 Esiosa kant 1

Kleit D12 Dubleer D12 Seljaosa kant 1 4




10,7 0,7
!

10,7
naedy i

0,7
"MerikeP32 "Merike"P31
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38 38
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*0,3
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Joonis 17. Pohimaterjali lekaalid mudelile “Merike*
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Joonis 18. VVoodri lekaalid mudelile “Merike*
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5.3. Lekaalide tehniline paljundamine

Lekaalide paljundamine seisneb lekaalide mdotude muutmises detaili pShipunktide nihutamise teel.
Lekaali pohipunkte nihutatakse ettendhtud suunas ainult sellele punktile omase suuruse vorra mm voi

cm. Lekaale paljundatakse suurustesse ja kasvudesse. [6]

Kuna ettevote kasutab Finatexi mddtude tabelit oma toodete suurendamiseks ja vihendamiseks, Siis
standard on paljundada suurustesse, kuid kasvud ei muutu ning jddvad olenemata suurusest 168 cm

juurde. Baasettevote ei suurenda oma mudeleid kasvudesse.

Joonistel (joonised 19..23) ndidatakse detailide muutmist suurustesse kindlate punktide juures noolte ja
numbritega. Suurused muutuvad 36...50 ja suurusi kuvatakse vérviliste joontega, et suurusi liksteisest
eristda. Noolte juures olevad numbrid niitavad, kui palju punktid nihkuvad ning nooled néitavad

punktide nihkumise suunda.

Suurustel 36...46 muutub suurus iihtlaselt sama palju punkti nihutades, kuid alates suurusest 48
numbrid muutuvad. Kui palju suurusest 48 nihkumine toimub, on ndha joonisel olevate numbrite

kaldkriipsu jdrel oleva numbri jérgi.
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Joonis 22. Mudeli “Merike* paljundusskeem
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5.4. Toote istuvuse kontroll
5.4.1. Istuvuse kontroll 3D - mannekeenil

Roivastuse istuvuse madravad 10ige, Omblused nii detailide iihendamisel kui ka pealis- ja
dekoratiivomblustel, kasutatavate kangaste ja materjalide valik, viimistlemine dmblemise kdigus ja
10ppviimistlus. Koik need tegurid mdjutavad seda kuidas 16puks rdivas inimese seljas vilja néeb.
Muidugi ei tohi unustada ka seda, et inimestel on viga erinevad kehakujud ning tootja peab arvestama
roivaid valmistades klientide figuuri isedrasustega. Moddudetabelid on standardsed ning proovid
tehakse tihti no fitting modelli seljas, kes tihtipeale erineb oma suuruse poolest tavatarbijast. Oleks hea,
kui ettevote on arvestanud erinevate kehatiiiipidega ning kohandanud oma modtude siisteemid ja roivad

erinevatele kehakujudele.

Baasettevote kasutab esikmudelite istuvuse kontrollimiseks alguses 3D-mannekeeni. Selline
innovaatiline ldhenemine aitab ettevottel kokku hoida ressursse, sest 3D-programmi abil on vdimalik
simuleerida mannekeeni selga sarnaste parameetritega kangaid, millest on plaanis esikmudelit
omblema hakata. Lisaks on suurel maéral voimalik dra ndha toote vead ja proportsioonid. 3D-
programmi Optitex mannekeen on seadistatud ettevotte enda poolt vilja tootatud suurustabeli pdhjal
baassuuruses C38 ja suuruse C50 mdodtudega. Selline suuruste vahe on suureks abiks paljunduse
Oigsuse kontrollimisel. Toodete istuvuse ndeb &ra joonistel, kus tooted on kujutatud eest- ja

tagantvaates (joonised 23...30).

5.4.2 Proov reaalse inimese seljas

Baasettevottes dmmeldud mudelite proove tehakse C38 suuruses standardsete mdotudega inimese
selga. Kuna ettevite on oma mdddusiisteemi ajapikku ise vélja tdotanud, tehes rdivastusi suurematele
C38 suurustele, siis vahel voib juhtuda, et 3D-mannekeeni seljas istuvad riided tdpsemalt, kuid reaalsel
proovimisel voivad rdivad jadda modellile veidi suureks. Kuid sellega on ettevote arvestanud, selleks

ongi kasutusele voetud 3D-mannekeen.
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Joonis 23. Mudel “Siret” C38
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Joonis 24. Mudel ,,Siret* C50
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Joonis 25. Mudel ,,Piret* C38

optitc@

Joonis 26. Mudel ,,Piret* C50

optitc@

optitc@
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optitc@

Joonis 27. Mudel ,,Merilin“ C38

optitc;a

Joonis 28. Mudel ,,Merilin“ C50
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optitc@

Joonis 29. Mudel ,,Merike*“ C38

optitcga

Joonis 30. Mudel ,,Merike* C50

optitc@

optitc@
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6. PAIGUTUSJOONISED

Baasettevottes on  kasutusel paigutusjooniste tegemiseks programmid Optitex ja Gerber.
Paigutusjooniseid tehakse selleks ettendhtud eraldi aknas automaatselt voi késitsi. Paigutusjoonised
prinditakse selleks ettendhtud paberile ja saadetakse juurdeldoikusesse. Juurdeldikus toimub

Klassikaliselt kaéride, piistnoa ja lintsaega.

Paigutusjooniste  moodustamisel  tuleb arvestada ettendhtud kulunormide, efektiivsuse,
ladestusvdimaluste, ladestusviisi, materjali ja juurdeldikusseadmetega. Lekaalide paigutamisel tuleb
kinni pidada 16ime- ja koelonga suundadest ja arvestada kanga mustri ning kanga tiiiibiga. Loimelonga
suund peab olema paralleelne esi- ja seljakeskjoonega, varrukal on 1dimelonga suund paralleelne
varruka keskjoonega. Lubatud kdrvalekalle on  kuni 4% soltuvalt kangast. Paigutusjoonised tehakse

mudelite tootmiseks koikidele kasutatavatele materjalidele: pealiskangas, vooder, dubleer. [5]

Paigutusjooniste (joonised 31...34.) tegemisel arvestati ettendhtud kulunormiga, efektiivsusega ja
ladestusviisiga. Baasettevote kasutab ladestamisel lahtist ladestusviisi kanga parem pool on pealpool ja
ladestamine toimub alati iihes suunas, niditeks vasakult paremale. Kirjalikus t66s on tehtud lekaalidele
kombineeritud paigutused suurustele C38 ja C50, sest selline paigutusviis niditab mudelitele

maksimaalset kangakulu.

Mudelile ,,Siret kanga laius oli 1,900m ja kombineeritud paigutuse puhul kulus kangast 3,170 m,

paigutuse efektiivsuseks saadi 54,62 %.

Mudelile ,,Piret kanga laius oli 1,900m ja kombineeritud paigutuse puhul kulus kangast 3,2 m,

paigutuse efektiivsuseks saadi 43,93 %.
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Mudelile ,,Merilin* kanga laius oli 1,900m ja kombineeritud paigutuse puhul kulus kangast 2,990 m,
paigutuse efektiivsuseks saadi 73,93 %.

Mudelile ,,Merike “ kanga laius oli 1,900m ja kombineeritud paigutuse puhul kulus kangast 4,450 m,

paigutuse efektiivsuseks saadi 60,23 %

Naiidismudelitel ,,Piret ja ,,Merike® tuleb jdlgida kangal olevat mustrit, et toote iildilme mojuks
harmooniliselt. Mustrilise kanga puhul tuleb jilgida ka kindlat reeglit, et muster tuleb kokku sobitada

seljakeskjoonel, kiiljejoonel, esikeskjoonel, varrukatel ja seeliku kiiljejoontel.

Kuna mudeli “Merike” (joonis 34) kangas koosneb raportitest, kus peab jalgima mustri kokku-
jooksmist kiiljejoontel, selja taga ja esiosas, siis kombineeritud paigutuse puhul on néha, et mustri
kokkuajamisel ja 1dikelisel lahendusel ldheb kaotsi péris palju kangast ning kulub ka palju aega. Lisaks
méngib suurt rolli ka see, et kleidi seelikuosa on kellukesekujuline ning 16imejoon on diagonaalis.
Lahendusena voib seelikuosa ldimejoone viia vertikaalseks, siis on vOimalik teha efektiivsemat

paigutust kangale.
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Joonis 31. Mudeli ,,Siret* kombineeritud paigutus pShimaterjalile
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“ kombineeritud paigutus pdhimaterjalile

Joonis 32. Mudeli ,,Piret
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Joonis 34. Mudeli ,,Merike* kombineeritud paigutus pShimaterjalile
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7. MUDELITE TOOTLEMINE

Selles peatiikis eristatakse tootmissdlmede joonised mudelile ,,Siret* (joonis 35), ,,Piret (joonis 36),

»Meilin®“ (joonis 37), ,,Merike* (joonis 38) ning pistete ja Ombluste tiilibid. Tehnoloogiliste sdlmede

paremaks mdistmiseks on lisatud selgitav tabel (tabel 11).

Tabel 11

Tehnoloogilise to6tlemise tingmérgid

TINGMARK

SELGITUS

A-A

Omblussdlme tihis

Pealiskangas

Vooder

Dubleeritud kangas

Detaili katkestamine

Lihtithendusdmblus

Adrestusiihendusdmblus

Péarlddrestus

Kangas jétkub

Kanga parem pool

X

U
—_—

a
—

Peitlukk
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7.1. Mudelite tootlemise tehnoloogilised s6lmed

——— B-B

A
L
~de | HU
A-A u B-B G
. -
4 K

Joonis 35. Mudeli Siret 1dbildikejoonised



B-B

Joonis 36. Mudeli “Piret ldbildikejoonised

C-C
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Joonis 37. Mudeli ,, Merilin“ 1dbildikejoonised
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7.2. Mudelite tehnoloogilise tootlemise jarjekord

Iga toote tootlemiseks on vaja ldbida kindlas jdrjekorras etappe, et mudelid saaksid digesti valmis

ommeldud. Kéesolev alapeatiikk kirjeldab tabelite ( tabel 12...15)

milliste dmblusmasinatega peab dmblusprotsess kulgema, et ndidismudelid saaksid valmis.

Tabel 12
Mudeli “Siret* tehnoloogilise to6tlemise jarjekord
Jnr:(' Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip, mark Pistetiiiip
o ~ . Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER
1 Oladmbluste dmblemine EEA-N21 37-5 500
. . ~ . Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER
2 Esiosa reljeefide dOmblemine EEA-N21 37-5 500
e~ ~ . Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER
4 Kiiljedmbluste dmblemine EEA-N21 37-5 500
. P . Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER
5 Seljaosa reljeefide dGmblemine EEA-N21 37-5 500
ot ~ . Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER
6 Voodri 6ladmbluste 6mblemine EF4-N21 37-5 500
7 Voodri esiosa reljeefide Adrestusiihendus 6/mas BROTHER 500
Omblemine EF4-N21 37-5
8 Voodri seljaosa reljeefide Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER 500
Omblemine EF4-N21 37-5
A « . Aérestus-ithendus 6/mas BROTHER
9 Voodri kiiljedmbluste dmblemine EF4-N21 37-5 500
10 Kaelakaarel voodri ja Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER 301
pohimaterjali dmblemine EF4-N21 37-5
L Lihtiihendus 6/mas BROTHER
11 Kaelakaare kappimine S-7200A 301
e ~ . Lihtiihendus 6/mas BROTHER
12 Allddre puhtaks dGmblemine S-7200A 301
13 Voodri viljapddramise avause Lihtiihendus 6/mas BROTHER 301
Omblemine S-7200A

ndol, millises jarjekorras ning
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Tabel 13

Mudeli “Piret* tehnoloogilise téotlemise jarjekord

Jr::( Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip, mark Pistetiiiip
~ N . Adrestus-ithendus 8/mas BROTHER
1 Oladmbluste dmblemine EE4-N21 37-5 500
. . N . Aérestus-iihendus 8/mas BROTHER
2 Esiosa reljeefide dOmblemine EE4-N21 37-5 500
. . N . Aérestus-iihendus 8/mas BROTHER
4 Seljaosa reljeefide dmblemine EE4-N21 37-5 500
. . ~ . Adrestus-iihendus 6/mas BROTHER
5 Seljakeskjoone dmblemine EEA-N21 37-5 500
6 Varrukakaare dmblemine Adrestus-iihendus 6/mas BROTHER 500
kdeaugukaarde EF4-N21 37-5
7 Kiiljedmbluse ja varruka kiilje Adrestus-iihendus 6/mas BROTHER 500
Omblemine EF4-N21 37-5
8 Esiosa ja seljaosa kandi Adrestus-ithendus 5/mas BROTHER 500
ddrestamine EF4-N21 37-5
9 Esiosa ja seljaosa kandi Adrestus-iihendus 6/mas BROTHER 500
omblemine EF4-N21 37-5
o . Adrestus-ithendus 5/mas BROTHER
10 Kantide dmblemine kaelakaarele EF4-N21 37-5 301
. .. Lihtiihendus 6/mas BROTHER
11 Kantide kappimine S-7200A 301
12 Varruka allddre dGmblemine Kattemasin FD-B257-011-3 406
13 Allddre dmblemine Kattemasin FD-B257-011-3 406
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Tabel 14

Mudeli “Merilin® tehnoloogilise to6tlemise jarjekord

Irk. Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip, mark Pistetiiiip
nr.
. ) . Lihtiihendus 6/mas BROTHER
5 301
1 Esiosa voltide dmblemine S-7200A
.. . Lihtiihendus 6/mas BROTHER
5 5 301
2 Seljasissevotete dmblemine S-7200A
4 Voodri esiosa sissevotete Lihtiihendus 6/mas BROTHER 301
Omblmine S-7200A
Loikeservade ddrestamine
e Esiosa kilje ja
voojoone
5 1611$eservad _ Adrestusiihendus &/mas 500
e Seljaosa  keskjoone BROTHER EF4-N21 37-5
ja kiiljejoone
1oikeservad
e Seelikuosa reljeefid
ja védjoon
6 Kiiljedmbluste dmblemine Lihtiihendus 6/mas BROTHER 301
pealismaterjalil ja voodril S-7200A
7 Ps(;};g(lits; allgljtj)igioz(tiél Adrestusiihendus 6/mas 500
~ 1olg BROTHER EF4-N21 37-5
Omblemine
g Varruka dladmbluse Adrestusiihendus 6/mas 500
omblemine BROTHER EF4-N21 37-6
e : Adrestusiihendus 6/mas
500
9 Varruka ddrestamine BROTHER EF4-N21 37-6
10 Holmiku puhtaks Lihtithendus 6/mas BROTHER 301
Omblemine S-7200A
11 Holmiku kappimine voodri Lihtiihendus 6/mas BROTHER 301
poolt S-7200A
Varruka puhtaks 6mblemine
12 esiosa ja seljaosa Lihtithendus 6/mas BROTHER 301
pohimaterjali ja voodri S-7200A
vahele
Pealismaterjali seeliku Adrestusiihendus 6/mas 500
13 dmblemine kehaosa kiilge BROTHER EF4-N21 37-5
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Jrk.

Operatsiooni nimetus

Omblusmasina tiiiip, mark

Pistetiiiip

nr.
15 Pealismaterjali seeliku Adrestus-iihendus 6/mas 500
ddrestamine kehaosa kiilge BROTHER EF4-N21 37-5
Pealiskandi ja aluskandi Lihtithendus /mas BROTHER 301
16
ddrestamine S-7200A
17 Pealis- ja aluskandi Lihtithendus 6/mas BROTHER 301
Omblemine S-7200A
18 Pealiskandi Omblemine Lihtihendus 6/mas BROTHER 301
kaelakaarde S-7200A
) ) Lihtiithendus 6/mas BROTHER
5 301
19 Peitluku dmblemine S-7200A
20 Aluskandi dmblemine Lihtiithendus 6/mas BROTHER 301
kaelakaarde S-7200A
. .. Lihtihendus 6/mas BROTHER
301
21 Kandi pealt kappimine S-7200A
27 Seelikuosa voodri Adrestus-ithendus /mas 500
ithendamine kehaosa kiilge BROTHER EF4-N21 37-5
23 Pealismaterjali ja voodri Adrestus-lihendus 6/mas 500

ddrestamine parliga

BROTHER EF4-N21 37-6
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Tabel 15

Mudeli “Merike* tehnoloogilise to6tlemise jarjekord

Jrk. | Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip, mark Pistetiiiip
nr.
1 Esiosa voltide dmblemine Lihtihendus 6/mas BROTHER S-7200A 301
2 Seljasissevotete Lihtiihendus &/mas BROTHER S-7200A 301
Omblemine
g | Voodriesiosasissevdiete |y 4 p i 5/mas BROTHER S-7200A 301
omblemine
Loikeservade ddrestamine
e [Esiosa kiiljejoonel,
voojoonel
e Seljaosa . ) y
5 kiiljejoonel, Adrestus-iihendus 6/mas BROTHER EF4- 500
keskjoonel ja N21 37-5
voojoonel
e Seelikuosa
kiiljejooned ja
voojoon
g | Kiljcombluste smblemine |y o o 41 5/mas BROTHER S-7200A 301
pealismaterjalil ja voodril
9 Pohimaterjali ja voodri Adrestusiihendus /mas BROTHER 500
seelikuosa Omblemine EF4-N21 37-5
10 Holmiku puhtaks Lihtiihendus &/mas BROTHER S-7200A 301
omblemine
11 Holmiku kappimine Lihtiihendus &/mas BROTHER S-7200A 301
voodri poolt
12 Kandi dmblemine Lihtithendus 8/mas BROTHER S-7200A 301
13 Pealismaterjali seeliku Adrestusiihendus 6/mas BROTHER 500
omblemine kehaosa kiilge EF4-N21 37-5
14 Pealismaterjali seeliku Adrestus-iihendus 8/mas BROTHER 500
ddrestamine kehaosa kiilge EF4-N21 37-5
Pealiskandi ja aluskandi ,
15 ) Lihtiihendus 6/mas BROTHER S-7200A 301
Omblemine
16 | Aasade lisamine pealis-ja | o4 5 imas BROTHER S-7200A 301

aluskandi vahele
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Jrk. | Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip, mark Pistetiiiip
nr.
17 | Pealiskandi omblemine Lihtiihendus &/mas BROTHER S-7200A 301
kaelakaarde
18 Peitluku dmblemine Lihtithendus 8/mas BROTHER S-7200A 301
19 | Aluskandidmblemine |y 4 S imas BROTHER S-7200A 301
kaelakaarde
20 Kandi pealt kappimine Lihtiihendus /mas BROTHER S-7200A 301
21 ﬁl?:ﬁ!ll:nli(i)ig l\i(e)l?go“sa Adrestus-iihendus 3/mas BROTHER 500
. EF4-N21 37-5
kiilge
29 Pealismaterjali ja voodri Adrestus-iihendus /mas BROTHER 500

ddrestamine parliga

EF4-N21 37-6
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7.3. Valmistoote mootude tabel

Tabel 16
Mudeli ,,Siret” mdodutabel
U U
Moot- Suurus

mis- Mootmiskoha nimetus

koht 36 | 38 40 42 44 46 | 48 | 50
A Rinnalaius 46,7 | 485 | 50,3 | 52,1 | 539 | 55,7 | 57,9 | 58,1
B Esiosa voojoone laius 41,2 43 44 8 46,6 48,4 50,2 | 52,3 | 54,4
C Esiosa puusalaius 54,7 | 56,5 | 58,3 60,1 | 619 | 63,7 | 659 | 68,1
D Esiosa allddre laius 102,2 | 104 | 105,8 | 107,6 | 109,4 | 111,2 | 113,4 | 115,6
E Esiosa iildpikkus 101 | 105 109 113 117 121 125 129
F Olalaius 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0
G Kiiljepikkus 82,44 | 82,7 | 82,96 | 83,22 | 83,48 | 83,74 | 84,03 | 84.32
H Seljaosa iildpikkus 104,6 | 105 | 1054 | 105,8 | 106,2 | 106,6 | 107 | 107,4
I Seljalaius 44 458 | 47,6 49,4 | 51,2 53 57,2 | 59,4
J Seljaosa vodjoone laius | 38,8 40 41,8 436 | 454 | 47,2 | 49,4 | 51,6
K Puusalaius 12 54 55,8 57,6 59,4 61,2 63,4 65,6
L Allaédre laius 101,2 | 102 | 103,8 105,6 | 107,4 109,2 | 1114 | 113,6
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Tabel 17
Mudeli ,,Piret” Moddutabel

Moot- Suurus

mis- Mootmiskoha nimetus

koht 36 38 40 42 44 46 48 50
A Rinnalaius 46,7 48,5 50,3 | 52,1 | 53,9 | 55,7 | 57,9 | 58,1
B Esiosa voojoone laius 41,2 43 448 | 46,6 | 484 | 50,2 | 52,3 | 54,4
C Esiosa puusalaius 54,7 56,5 58,3 | 60,1 | 61,9 | 63,7 | 659 | 68,1
D Esiosa alldare laius 102,2 104 105,8 | 107,6 | 109,4 | 111,2 | 113,4 | 115,6
E Esiosa iildpikkus 101 105 109 | 113 | 117 | 121 | 125 | 129
F Olalaius 55 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0
G Kiiljepikkus 82,44 82,7 |82,96 | 83,22 | 83,48 | 83,74 | 84,03 | 84.32
H Seljaosa tildpikkus 104,6 105 | 105,4 | 105,8 | 106,2 | 106,6 | 107 | 107,4
I Seljalaius 44 45,8 476 | 494 | 51,2 | 53 57,2 | 59,4
J Seljaosa vodjoone laius 38,8 40 418 | 436 | 454 | 47,2 | 494 | 51,6
K Puusalaius 12 54 55,8 | 57,6 | 59,4 | 61,2 | 63,4 | 65,6
L Alldére laius 101,2 102 | 103,8 | 105,6 | 107,4 | 109,2 | 111,4 | 113,6
M Varruka pikkus 30 30,4 30,8 | 31,2 | 316 | 32 32,4 | 32,8
N Varruka laius 12 15 15,76 | 16,52 | 17,28 | 18,04 | 18,8 | 19,56
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Tabel 18

Mudeli ,,Merilin*“ mdddutabel

A

N/

fo

}

N

Moot- Suurus
mis- Mo606tmiskoha nimetus
koht 36 38 40 42 44 46 48 50
A Rinnalaius 49,2 51 52,8 54,6 56,4 58,2 60,4 | 62,6
B Esiosa vodjoone laius 41,5 43,3 45,1 46,9 48,7 50,5 52,7 | 54,9
C Esiosa puusajoone laius | 64,5 | 66,3 | 68,1 | 69,9 | 71,7 | 735 75,7 | 77,9
D Esiosa allddre laius 147,2 149 150,8 | 152,6 | 154,4 | 156,2 | 158,4 | 160,6
E Esiosa iildpikkus 99,6 100 100,4 | 100,8 | 101,2 | 101,6 102 | 102,4
F Esiosa kandilaius 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
G Ulaosa kiiljepikkus 19,8 20 20,2 20,4 20,6 20,8 30 30,2
H Seelik“pkiﬁgjg’mbluse 616 | 616 | 61,6 | 61,6 | 616 | 61,6 | 61,6 | 616
I Varruka pikkus 14 14 14 14 14 14 14 14
J Varruka laius 16,3 16,5 | 16,77 | 17,04 | 17,31 | 17,58 | 17,85 | 18,12
K Seljalaius 46,7 48,5 50,3 52,1 53,9 54,7 56,9 | 59,1
L Voojoone laius 41,2 43 43,8 45,6 47,4 49,2 51,4 | 53,6
M Puusalaius 67,2 69 70,8 72,6 74,4 76,2 78,4 | 80,6
N Allaédre laius 168,2 170 1718 | 173,6 | 1754 | 177,2 | 179,4 | 181,6
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Moot-

mis- Moodtmiskoha nimetus 36 38 40 42 44 46 48 50
koht
0] Seljaosa tildpikkus 165,1 | 1655 | 165,9 | 166,3 | 166,7 168 168,4 | 168,8
P Seljaosa varruka laius 16,3 16,5 16,8 17 17,2 17,4 176 | 17,8
R Seljaosa kaelakaare 28 28 2.8 2.8 28 28 28 28

kandi laius
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Tabel 19
Mudeli ,,Merike* moddutabel

- @ e
M()_()t-
mis- Mo66tmiskoha nimetus
koht 36 38 40 42 44 46 48 50
A Rinnalaius 494 | 51,2 53 548 | 56.6 | 58,4 | 60,6 | 62,8
B Esiosa voojoone laius 41,2 43 448 46,6 48,4 50,2 52,4 54,6
C Esiosa puusajoone laius | 56,7 | 585 | 60,3 | 62,1 | 639 | 657 | 679 | 70,1
D Esiosa alldire laius 141,2 | 143 1448 | 146,6 | 148,4 | 150,2 | 152,4 | 154,6
E Esiosa tildpikkus 135,1 | 1354 | 135,8 | 136,2 | 136,6 | 140 | 140,4 | 140,8
F Esiosa kandilaius 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8
G Ulaosa kiiljepikkus 19,8 20 20,2 | 204 | 20,6 | 20,8 30 30,2
H Seehkupkiﬁgjg’mbluse 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110
| Seljaosa k?zgﬁl;aare kandi 28 28 28 28 28 28 28 28
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Moot-

mis- Mootmiskoha nimetus 36 38 40 42 44 46 48 50

koht
J Seljaosa iildpikkus 136,8 | 137,2 | 137,6 140 140,4 | 140,8 | 141,2 | 141,6
K Seljalaius 46,7 48,5 50,3 52,1 53,9 55,7 57,9 60,1
L Voojoone laius 41,2 43 438 45,6 47,4 49,2 51,4 53,6
7 Puusalaius 57,2 59 60,8 62,6 64,4 66,2 68,4 70,6
N Allaare laius 141,2 | 143 1448 | 146,6 | 148,4 | 150,2 | 152,4 | 154,6
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8. TOOTMISKULUD

Toote hind kujuneb iihe toote tootmiseks kuluvast materjali hulgast, ajakulust toote ettevalmistamiseks

ja todtlemiseks ning furnituuride hinnast.

Kéesolev peatiikk sisaldab pdhi-ja abimaterjalide maksumuse arvutamist mudelitele. Tabelites (tabelid

19...23) on arvutused tehtud suurustele C38 ja C50, kuna paigutused tehti kombineeritult, et ndha kui

palju maksimaalselt kangast kulub baassuurustele kokku. Tabelis ei ole lisatud tootlemise aega ega

tunni hinnet. Seda hakatakse arvutama alles siis, kui mudelid tootmisse ldhevad. Eelnevalt on huvi

teada, kui palju kulub materjali mudelite tootmiseks ning orienteeruv hind.

8.1. Pohi-ja abimaterjalide maksumuse arvutamine mudelile "'Siret""

Tabel 19

Pohimaterjali-ja abimaterjali maksumuse arvutamine mudelile ,,Siret*

- . Kulu tootele Kulu tootele
iali i Mootiihik Uhiku hind eurot naturaalses rahalises
Materjali nimetus ootult vOi eurosenti vy vy

valjenduses viljenduses €
PShimaterjal m 450 3,18 14,31
KOKKU 14,31

Abimaterjalid

\Vooder m 2,50 3,18 7,95
Dubleer m 0,70 0,50 0,35
Liimipeael m 0,30 0,80 0,24
Omblusniit m 0,03 15,00 0,45
Omblusniit voodrile m 0,02 15,00 0,30
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Uhiku hind eurot Kulu tootele Kulu tootele
Materjali nimetus | Madétiihik ~. . naturaalses rahalises
vOi eurosenti - sy
viljenduses viljenduses €
Adrestusniit m 0,02 50,00 1,00
Firmamark tk 0,10 1,00 0,10
KOKKU 10,39

Mudeli ,, Siret” pdhi-ja abimaterjalide maksumus kokku on 24,7 €.

8.2. Pohi-ja abimaterjalide maksumuse arvutamine mudelile *'Piret"’

Tabel 20

Pohimaterjali-ja abimaterjali maksumuse arvutamine mudelile ,,Piret*

Uhiku hind eurot Kulu tootele Kulu tootele
Materjali nimetus | Moéotiihik ~ . naturaalses rahalises
Vo1 eurosenti - -

valjenduses viljenduses €
Pohimaterjal m 4,50 3,20 14,40
KOKKU 14,40

Abimaterjalid

Dubleer m 0,70 0,50 0,35
Omblusniit m 0,03 20,00 0,60
Adrestusniit m 0,02 10,00 0,20
Firmamark tk 0,10 1 0,10
KOKKU 1,25

Mudeli ,, Piret” pohi-ja abimaterjalide maksumus kokku on 15,65 €.

8.3. Pohi-ja abimaterjalide maksumuse arvutamine mudelile **Merilin®*

Tabel 20

Pohimaterjali-ja abimaterjali maksumuse arvutamine mudelile ,,Merilin*

o Uhiku hind eurot Kulu tootele Kulu to_otele
Materjali nimetus | M@éétiihik ~ . naturaalses rahalises
VoI eurosenti viljenduses viljenduses €
Pohimaterjal m 4,50 2,99 13,46
KOKKU 13,46
Abimaterjalid
Vooder m 3,50 2,99 10,47
Dubleer m 0,70 0,80 0,56
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o Uhiku hind eurot Kulu tootele Kulu to_otele
Materjali nimetus | Madétiihik ~ . naturaalses rahalises

VoI eurosentl viljenduses viljenduses €
Omblusniit m 0,03 30,00 0,90
Omblusniit voodrile m 0,02 30,00 0,60
Lukk tk 0,20 1 0,20
Adrestusniit m 0,02 28,00 0,56
Firmamark tk 0,10 1 0,10
KOKKU 13,39

Mudeli ,, Merilin“ pohi-ja abimaterjalide maksumus kokku on 26,86 €.

8.4. Pohi-ja abimaterjalide maksumuse arvutamine mudelile **"Merike""

Tabel 21

Pohimaterjali-ja abimaterjali maksumuse arvutamine mudelile ,,Merike*

o ) Uhiku hind eurot Kulu tootele Kulu to_otele
Materjali nimetus Moétiihik voi eurosenti nflt-u raalses ) rfethallses

viljenduses viljenduses €
Péhimaterjal m 4,50 4,45 20,03
KOKKU 20,03

Abimaterjalid

\ooder m 2,50 4,45 11,13
Dubleer m 0,70 0,80 0,56
Omblusniit m 0,03 50,00 1,50
Omblusniit voodrile m 0,02 50,00 1,00
Adrestusniit m 0,02 50,00 1,00
Lukk tk 0,20 1 0,20
No6Gp 0,7mm tk 0,05 2 0,10
Firmamaérk tk 0,10 1 0,10
KOKKU 15,59

Mudeli ,, Merike* pdhi-ja abimaterjalide maksumus kokku on 35,62 €.
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KOKKUVOTE

Kevad-suvi 2015 mudelite kavandamise protsessi tulemusena valmisid kaks mudelite perekonda, kus
tihes perekonnas on mudelid ,,Siret” ja ,,Piret“ ning teises perekonnas on mudelid “Merilin“ ja
»Merike“. Mudelite perekonnad on sihtgruppe arvestavad ning hooaega jargivad. Mudelite tegumoed
on sellised, mida ettevote pole eelnevalt kasutanud ning vastavad esitatud noudmistele. Mudelid on

kooskdlas ettevotte missiooni ja visiooniga ning lilesanne tditis ettevdttes piistitatud eesmarki.

Mudelite valmimiseks tehti algselt kavandid, kogudes inspiratsiooni etteantud kangastest, moest ja
ettevotte tootekataloogist. Peale sobilike kavandite vélja valimist koostati mudelitele selgitavad
tehnilised joonised, tehti mudelitele 16iked , 15igete pohjal tehti lekaalid ning teostati paljundusskeemid
mudelite suurendamiseks. Lopuks kontrolliti 16ikelist istuvust suurustele C38 ja C50 3D-mannekeeni
seljas. Kui istuvus oli kontrollitud, siis tehti mudelitele programmiga Optitex paigutused ning dmmeldi

tooted valmis jargides Omblusoperatsioonide jérjekorda.

Mudel “Piret” ja ,,Siret* on tootmiskdlbulikud, kuna vastavad ettevotte kriteeriumitele. Mudelid
“Merilin“ ja ,,Merike* on tootmiskolbulikud, kuid paigutuse efektiivsuse parendamiseks voib kasutada
mudeli ,,Merike* puhul vdiksema mustriga kangast, tihevirvilist kangast voi siis 1dimejoon diagonaali

asemel vertikaaliks muuta. Selline ldhenemine aitab kokku hoida kanga kulu ja aega.

Eesmirk oli kavandada 2015. aasta kevad-suve nididismudelite kollektsioon ning kéesolevas to0s
kirjeldati ndidismudelite tootmistsiiklit, kus eraldi peatiikkides on etapid lahti kirjutatud selgitavate

tekstide, tabelite ja jooniste néol.
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SUMMARY

Written work is based on the base company's collection development stages. Based on the corporate
vision (the production process must be motivating and the needs of employees are met to assure the
quality of the manufacturing process) and the mission (to produce quality trendy apparel for the right
audiences where value for money is in place ), one was supposed to reach the aim of creating dresses
for the spring-summer 2015 season. The company plans to increase the assortment of dresses, because
it has become clear that the upcoming spring-summer season has an increased demand for dresses.
When designing the collection it has been taken into account that company desires for the apparel to be
quickly and easily sewn and the dresses should be developed to fit as many different body types as
possible.

When creating the first production designs the fabrics for the four dresses were selected by the
production committee, also it was made clear what the direction of fashion design and the cuts would
be chosen and the technology of the production was discussed. Design had to base on the company's
request that two of the dresses have sleeves and two are sleeveless , one model out of four would
definitely have to be long. It was taken into account when planning the make of the designs that
products have to be based on the technology of unification by creating two design families, that designs
would be styled for summer, would look feminine, would fit sizes ranging from C36 to C50 and
addressed for women age group 30+. When creating the collection the company was interested in
testing different cuts, which they had not used before and to extend the choice of products.

The creation process from conception to final finishing products of demonstration collection for the
company is described in the main part of the written work along with illustrative and explanatory tables

and figures. The chapters are in the order of the product manufacturing process from start to finish.

Planning process for the collection for spring-summer resulted with the creation of two families of
designs, where there were two designs in each of the family. One of the families consisted of designs
"Siret” and “Piret” and family of "Merilin" and "Merike". Product families take the target consumer
groups into account and follow the season. Makes of the designs are such that the company has not
been previously been using and meet the set requirements. The designs are consistent with the

company's mission and vision, and fulfill the goal set by the company .
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Designs were initially planned as sketches, gathering inspiration from predetermined fabrics, from
fashion and from the company's product catalog. After when the suitable designs were selected the
explaining technical drawings were created and the cuts were made. Based on the cuts the curves and

duplication ~ schematics were done to increase the size of the  designs.

Finally, the fit control was done for sizes C38 and C50 on the digital 3D-mannequin. After the fit was
checked the layouts were created within the Optitex program and the products were sewn in

compliance with the order of sewing operations.
The goal was to design 2015 spring- summer collection. In this work the production cycle for the

designs is described. Separate chapters include detailed descriptions of the production steps along with

the explanatory tables and figures.
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