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SISSEJUHATUS

K&esoleva 10putdd eesmérk on luua pesu kollektsiooni ettevottele Marc & André lahtuvalt

ettevote nOuetest, spetsiifikast ja selle eelistustest. Kollektsioon koosneb:

e kolmest pdhitoodetest: tugikaartega pehme korviga rinnahoidja, pesupiksid,
hommikumantel;

e kahest kollektsiooni taiendavatest toodetest: lihikesed plksid ja 66sark.

LOoputod jaguneb neljaks alapeatlikiks, kus kirjeldatakse kdik toodete tootmise etapid.
Esimeses peatlikis on valja toodud ettevotte tutvustus, kollektsiooni loomise etapid
materjali skanneerimisest kuni toodete tehniliste jooniste valmimiseni, tabelid kasutatud

materjalide kohta ja toodete tehnilised joonised koos tehnilise kirjeldusega.

Teine peatiikk on konstruktsiooniline osa, mis kirjeldab pdhildike konstrueerimise kaiku ja
selleks vajalikud moddud ja arvutused. Peatiki esimeses osas radgitakse
konstrueerimiseks valitutes metoodikatest, mille pdhjal tehakse pohildiked. Teises osas on
antud llevaade moekohaste Idigete modelleerimise protsessist. Moekohased |0iked on

nadidatud varvitud detailidena pdhivorgu peal.

Kolmas peatikk on tehnoloogiline osa, puhendatud toodete tehnoloogiale. Tehniline
tootlemine on esitatud mudelite solmede I|&bildikejoonistena. Peatlikis on antud
informatsioon toodete lekaalide valmistamise kohta, mis on naidatud tabeli kujul lekaalide

loetelust. Tehniline osa |I0peb lekaalide tehnilise paljundamisega.

Viimases peatlikis on kirjeldatud 16putéd majanduslik osa, mis algab materjalide ja muude
kulude arvestusega. Selleks on tehtud paigutusjoonised CAD programmis. Toodete

omahind on esitatud koguselises vaartuses.

Eskiisi, tootekaartide, tehnilise- ja labildikejooniste loomiseks kasutatakse programmi
Adobe Illustrator. Pohi- ja moekohaste Idigete konstrueerimiseks ja paljundamiseks on

kasutatud Lectra Modaris ja lekaalide paigutamiseks Lectra Diamino programmi.

LOputoo IOpus on esitatud toodete tootekaardid.



1 KOLLEKTSIOONI LOOMINE

1.1 Ettevotte tutvustus

EttevOte Marc & André on spetsialiseerunud naiste aluspesu, ujumistrikoo, rannardivaste,
koduriiete (loungewear) ja kasmiirtoodete omblemisele, milles naised tunnevad end
enesekindlalt ja samal ajal mugavalt. Alates 1985. aastast edukalt arenenud ja oma
disainibliroole toetudes teenis ettevote 90ndate keskpaigaks nime tanu oma
silmapaistvatele disainiideedele ja jarjekindlale Euroopa toote kvaliteedile. [1]
Kollektsiooni luues p&6rab Marc & André suurt téhelepanu tootmise igale etapile. Esiteks,
on see eskiis paberil, seejarel kangaste ja aksessuaaride valik, mida enne [0pptoote loomist
hoolikalt testitakse. Iga kollektsioon kannab teatud stiili jooni: kergetest klassikalistest

nootidest kuni moe tippsuundadeni, mis eristavad seda teistest kollektsioonidest. [2]

Tanaseks on ettevote votnud lGhe juhtiva positsiooni aluspesu, rannardivaste, koduriiete ja
kasmiirtoodete tootmises. Igal hooajal valmistab Marc & André rohkem kui 300 erinevat
rannaroivaste- ja 150 pesu- ja koduriiete mudelit. Aastane tootmisvdimsus on umbes 1
000 000 toodet. Ettevdttel on lai turustusvork ja tarned 32 riiki.

Marc & André turustajate vork: Eesti, Venemaa, Tlrgi, Ukraina, Bulgaaria, Saksamaa,
TSehhi, Belgia, Valgevene, Kasahstan, Lati, Leedu, Louna-Aafrika, Klipros, Hispaania -

Gran Canaria. [2]

Joonis 1. Marc & André turustajate vork
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MARC & ANDRE

Joonis 2. Marc & André logo
1.2 Kollektsiooni kavandamine

Loputdd eesmark on luua naiste pesu kollektsiooni ettevottele Marc & André vastavalt

ettevotte spetsiifikale, selle eelistustele ja soovidele.

Kollektsioon koosneb kolmest pdhitootest: rinnahoidja, pesupiiksid ja hommikumantel.
Lisaks poOhitoodetele oli valja moeldud kollektsiooni tdiendav komplekt, mis koosneb

O06sargist ja lUhikestest plUkstest.

Kollektsiooni loomisel kasutatakse poolldbipaistvaid materjale, elastset ja pehmet pitsi,
samuti voolavat siidkangast, mis tOstavad esile naisekeha loomulike vormide ilu, andes
toodetele naiselikkust, peenust ja mugavust. Kollektsiooni pohivarv on must. See sobib
koikidele nahatoonidele. Aktsendiks pitsil on esmapilgul vaevumargatav sinine varv, mis

valgustades sarama hakkab.
@%&MWM
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Joonis 3. Pesukollektsiooni moejoonised



1.3 Materjalide valik ja iseloomustus

Kdige esimeseks etapiks kollektsiooni

loomisel vastavalt ettevotte strateegiale on

materjalide ja aksessuaaride valik, millele péoratakse suurt tdhelepanu. Kuna ettevotte

Uiks eelistest on toodete kdrge kvaliteet, peavad ka materjalid olema kvaliteetsed: pehmed

ja kehale meeldivad, mis ei pdhjusta nahal arritust.

Pesu kollektsiooni raames on ettevotte poolt pakutud kaks pdhimaterjali. Rinnahoidja ja

pesupliikste tootmiseks on kasutatud elastne pits (75% poltakridl, 19% elastaan, 6%

metalliseeritud kiud) ja hommikumantli ja 66komplekti jaoks kasutati siidkangas (50% siid,

41% viskoos, 9% elastaan).

Jargnevas tabelis on valja toodud kasutatud materjalide ja furnituuride loetelu ja

iseloomustused (Tabel 1).

Tabel 1. Kasutatud materjalide iseloomustus

Materjal

Iseloomustus

Kasutamine

Naidis

PShimaterjal 1. Pits

Kiuline  koostis:
75% poliakradl,
19%
6%
metalliseeritud
kiud (niit);

Laius: 19,5 cm.

elastaan,

Rinnahoidja,
Pesupuksid

Hommikumantel

PShimaterjal 2.

Kiuline koostis: 50%

Hommikumantel

Spandex;
Varv: must;
Kanga laius: 150

cm.

Siidkangas siid, 41% viskoos, | O6komplekt
9% elastaan;
Varv: must.
Pohimaterjal 3. Vork | Kiuline koostis: Rinnahoidja
materjal 87% Nylon, 13% Pesipuksid




Materjal Iseloomustus Kasutamine Naidis
Materjal 4. Tall Kiuline koostis: | Rinnahoidja
100% pollester; vooder
Kanga laius: 156
cm;
Varv: must.
Materjal 5. Kiuline koostis: | Rinnahoidja
Markisett 100% polaakridl; raami tugevdus
Laius: 140 cm + 5;
Kaal: 44+/-2 g/ma2.
Materjal 6. Kiuline koostis: Pesupuksid (jalga
Trikotaaz 92% puuvill, vahe detail)
8% elastaan
Kumm 1 Kiuline koostis: 90% | Rinnahoidja
poltakral, 10%
elastaan;
Laius: 12 mm;
Varv: must.
Kumm 2 Kiuline koostis: 58% | Rinnahoidja

polaakradl, 42%
elastaan;
Laius: 3 mm;

Varv: must.




Materjal Iseloomustus Kasutamine Naidis
Kumm 3 Laius: 7 mm Pesupliksid
Varv: must
Olapael Laius: 12 mm Rinnahoidja
Varv: must
Tugikaarte kanalid Laius: 11 mm Rinnahoidja
Varv: must
Regulaatorid Koostis: metal; Rinnahoidja

Moodud: 12 mm;
Varv: must.
Rongad Koostis: metal; Rinnahoidja

Labimoot: 11 mm;

Varv: must.

10



Materjal Iseloomustus Kasutamine Naidis
Kinnis Moddud: 4,3 * 5,4; | Rinnahoidja
Varv: must.
Tugikaared Koostis: metal. Rinnahoidja
Luud Koostis: plastic; Rinnahoidja
Pikkus: 85 mm.
Niit 1 Varv: must; Rinnahoidja
Niidi number: 120; Pesupuksid

Materjal: 100%

poltester.

Hommikumantel

Odkomplekt

11



Materjal: metall.

Materjal Iseloomustus Kasutamine Naidis
Niit 2 Varv: must; Pesupiksid

Niidi number: 120;

Materjal: lavsan.
Kaunistus Varv: hdbedane; Rinnahoidja

1.4 Kanga mustri loomine

Jargmine samm peale materjalide valimist on kanga mustri loomine.

Mustri loomiseks

skaneeritakse pitsi spetsiaalse skanneri kaudu edasiseks joonistamiseks arvutiprogrammis

Adobe Illustrator (Joonis 4). Muster valmib enne mudeli tehnilist joonist.

Joonis 4. Pitsi skanni foto
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iprogrammi

Kui materjal on skaneeritud, laetakse skanni foto dles arvut

mustri rapoori (Joonis 5).
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1.5 Mudelite tehnilised kirjeldused

1.5.1 Rinnahoidja “Kati” tehniline kirjeldus

Mudel ,Kati" on tugikaartega pehme korviga rinnahoidja suuruses 75C (Joonis 8). Korvi
osas on tehtud horisontaalne ja vertikaalne labildiked, mis omakorda moodustavad T-
kujulist kausi. Rinnahoidja korv on téddeldud voodriga tillkangast. Raami osas

(rinnahoidja pohi) on kasutatud 4 materjali: pits, till, vork materjal ja raami osa pitsist on

tugevdatud markisettiga.

Joonis 8. Mudel ,Kati* tehniline joonis
1.5.2 Pesupiiksid ,Liina™ tehniline kirjeldus

Mudel ,Liina" on keskmise kOrgusega vO0joonega Brazilian I0ikelised piksid tdéddeldud
voodriga nii, et dmblused jaavad toote sisse (Joonis 9). See muudab toote pehmeks
kandmisel. Vo6joon on toéddeldud peenikese kummiga, saareavad on téddeldud kummiga

toote seestpoolt.

Joonis 9. Mudel ,Liina"™ tehniline joonis
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1.5.3 Hommikumantel , Kairi" tehniline kirjeldus

Mudel ,Kairi* on midi-pikkusega hommikumantel (Joonis 10). Toote alldar ja varrukasuud
on toddeldud pitsiga. Kiljedmblustesse on dmmeldud vddaasad. Varrukad on eraldi

detailidena. Toote sees on peenike sisemine v66, mis hoiab hommikumantli hdlmad.

-

Joonis 10. Mudel ,Kairi* tehniline joonis

1.5.4 Oosirk , Alesya™ tehniline kirjeldus

Mudel ,Alesya" on avara siluettiga ja Umara kaelusega 66sark ilma esiosa sissevoteteta
(Joonis 11). Olapaelad on reguleeritavad toote seljaosal. Omblusvarud on tdédeldud

pesudmblusega. Alldar on puhtaks dmmeldud.

15



Joonis 11. Mudel “Alesya” tehniline joonis
1.5.5 Liihikesed piiksid “"Anneli” tehniline kirjeldus

Mudel “Anneli” on I8hikutega lihikesed puksid (Joonis 12). Esi- ja tagadetailide I6hiku
kumerad servad on pikendatud nii, et nad katavad teineteist. Kdik Omblusvarud on
toodeldud pesudmblusega ja allddred on puhtaks dmmeldud. V6é6joon on tdéddeldud

kummiga sik-sak dmblusmasinal.

Joonis 12. Mudel “Anneli” tehniline joonis

16



2 KONSTRUKTSIOONILINE OSA

2.1 Valitud metoodika kirjeldus

Antud [6putdd jaoks oli kasutatud kolm konstrueerimis metoodikad. Rinnahoidja

konstrueerimiseks kasutati Vene sisteemi. [3]
Hommikumantel oli konstrueeritud Winifred Aldrich "i inglise siisteemi jargi. [4]

Pesupiikste konstrueerimiseks valiti M. Mdller & Sohn konstrueerimissiisteemi. [10]
Michael Mualleri  valjatootatud Saksa konstrueerimisslisteem, mis pohineb
proportsionaalsetel arvutustel. See tabab tdpselt kdige erinevamad keha kdrvalekalded
ning on aegasaastlik ja lihtne kasutada. [6] Slsteem holmab vahemate modtmiste

kasutamist ja pakub ka valmis tabeleid valemitega puuduvate modtmiste arvutamiseks.

[7]
2.2 Pohildigete konstrueerimine

2.2.1 Rinnahoidja loike konstrueerimine

Tabel 2. Rinnahoidja pohildike konstrueerimiseks vajalikud mdotmed [6]

Jkr. nr | M66du nimetus Lihend Moot (cm) | Y2 moot (cm)
1. Vddjoone ja IVRU joone vahe Dvra 8
2 Rinnanaarme vertikaalne kaar Dv 18
3. Rinnanaarme horisontaalne kaar Dh 24
4, Rinnanaarme vertikaalne 1abimoot dv 13,5
5. Rinnandarme horisontaalne [abimdot dh 16
6. Rinnapunktide vahe Rpv 18,5 9,25
7. Rinnaalune imbermoot IVRU 76
8. Vo6imbermadot Vi 76 38
9. Horisontaalne rinnalimbermaot ITIRG 92,5
Vaikesed suurused (vs) | Keskmised suurused (ks) Suured suurused (ss)
IVRU alla 75 75-85 dle 90
Kauss AA A B C D E
0 I II III v \
ITIRG - IVRU 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20 20-22
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Tabel 3. Rinnahoidja pohildike konstrueerimise kaik [6]

Jkr. | LOigu suund ja | Loigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu
nr | tahis pikkus
(cm)

1. T T-A Vo6joone ja IVRU | Dvra 8
joone vahe

2. T A-B Rinnanaarme Dv 18
vertikaalne kaar

3. T A-G IVRU ja|%2A-B-1,0 8
rinnapunktide
joone kaugus

4, |— G-G1 Rinnapunktide 2 Rpv + 0,3 ~9,6
asukoht

5. |— G-G2 Rinnanaarme Dh - 4,5 keskmistel suurustel 19,5
horisontaalne kaar | (ks)

6. sv Sissevote G-G2 - dh 1,75

Al-a=A1-a1 = 2 sv = V2 (19,5-
16)

7. l a-a2 = ai-a3 Raami kesk- ja | 1,2 keskmistel suurustel (ks) 1,2
kljledetaili
Uhendusdmbluse
pikkus

8. l G1-Gi1 Rinnakeskpunkti 0,4 (ks) 0,4
nihutamine alla

9. T az2-a4 = a3-as Alumise detaili | 1/3 a2-G11 3,0
punkti kumeruse
panemine

10. |—> a4-ab6 = Kumeruse 0,2 vs; 0,4 ks; 0,6 ss 0,4

<«— ab-a7 nihutamine
11. | sv Sissevote Dv -dv + 1,0 5,5
12. T G-gl = Pool sissevdte 2 sv 2,75
l G-g2

13. T G2-g3 Ulemise detaili | 0,6 sv 3,3
labildike joone
tekitamine

18




Jkr. | LOigu suund ja | Loigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu
nr | tahis pikkus
(cm)
14, l G2-g4 Alumise detaili | 0,4 sv 2,2
l&bildike joone
tekitamine
15. | G1-1=G1-3 = Abildigud 1/3 g2-G1 = 1/3*10 3,3
N
G1-5=G1-7
NS
16. |1 1-2= | 7-8 Horisontaalse 1-2 = 7-8 = 0,5 (ks) 0,5
| 3-4= 1 56 |&bilike joone | 3-4 = 3-6 = 0,2 (ks) 0,2
kaare punktide
tekitamine
17. |—s g2-G1-6-g7 Alumise detaili | G-G2 + 0,4 19,9
labildike kaar
18. |—s g7-g71 Kiljedetaili kaare | 0,2...0,6 0,2
punkti
margistamine
19. N A2-10 Klljedetaili kaare | 3,1...3,7 ks (3,2) 3,2
punkti
margistamine
20. N 10-12 Rinnakorvi kaare | 0,2...0,6 0,2
punkti
margistamine
21. |—s Bi-b Olapaela 3,5 (kauss A); 3,0 (B); 2,5 (C) 2,5
alguspunkti
margistamine
22. |—s b-b1 Ulemise detaili | 0,5 (A); 1,0 (B); 1,5 (C) 1,5
sissevotte laius
23. T Gi-b2 = Gi-b Joonte pikkuste 10,3
tasandamine
24. |—s B-b3s Abildik 1,5 (vs); 1,0 (ks ja ss) 1,0
konstrueerimiseks
25. /\ gi-b4 Abildik 0,5 gl1-b3 (vs ja ks) 3,75
konstrueerimiseks
26. | ~ ba-bs Abipunkt 1,5 (vs); 1,0 (ks ja ss) 1,0
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Jkr. | LOigu suund ja | Loigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu
nr | tahis pikkus
(cm)
27. | ~ ba-be Abipunkt 2,0
28. |\, 91-g5= Kausi ulemise osa | 2,0 (vs); 1,5 (ks ja ss) 1,5
7 g2-gé6 esijoone asukoha
margistamine
29. T gs5-ba=gs-b7 Ulemise kausi osa 4,2
esijoone  pikkuse
leidmine
30. | _~ b7-b21 Dekoltee joone | 0,5 b7-b 5,1
keskpunkti
margistamine
31. l b21-b22 Dekoltee joone | 0,5...0,7 0,5
Umardamine
32. T g6-gc= g5-ba Raami keskdetaili 4,2
pikkuse
margistamine
33. |— gc-bs=ba-bs Raami keskdetaili 1,0
poollaius
34. | ~» A-9 Raami keskdetaili | 3,4...3,6 ks 3,6
kaare punkti
margistamine
35. | _~ 9-11 Rinnakorvi kaare | 0,2 vs; 0,4 ks; 0,6 ss 0,4
punkti
margistamine
36. |— T-To Lisa sissevote | 1,0 vs; 0,5 ks; 0 ss 0,5
vOokohal
37. |«— T1-T3 = Lisa sissevoted | 0,5 vs ja ks; 0 ss 0,5
—> T2-Ta vOokohal
38. T A2-C Raami kiljeosa | dv - 3 10,5
kdrguse
margistamine
39. | G1-C1=G1-C ja Punkti C1
S e margistamine
g3-Ci1=g4-C
N
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Jkr. | LOigu suund ja | Loigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu
nr | tahis pikkus
(cm)
40. | G1-g8=G1-g7 Sissevotte pikkuse 9,5
Ve N vordsustamine
41. |— A-A3 Alusvorgu laius 2 IVRU + (a-a1) + 2,5 (ks) 44
42, |—s C-e=e-e1 Selja sissevotete | 1/3 CG3 8,2
asukoha leidmine
43. | Loigule A-A3 sissevotteks jagatud osa (2,5) jagatakse vertikaalide e ja el suhtes A-
A3 joonel (2,5~4%*0,6)
44, l A-N=A3-N3 Rinnahoidja allaar 3,0
45, T N-as Rinnahoidja raami | 1,5 vs ja ks; 1,0 ss 1,5
[dhendamine
46. T N1-a9=N2-a10 Rinnahoidja raami 1,0
[dhendamine
47. | Selja sissevotted suletakse
48. AN N31-N4= Raami osa pikkuse 4,0
N G31-G4 leidmine
49, /\ N4-N5 Kinnise laius 4,5 vs ja ks; 7,0 ks ja ss 4,5
50. / G4-G5 Abiloik 2,0
51. N Gs5-G6 Abildik 2,0 vs; 3,0 vs ja ss 3,0
52. N\ C-C2 Seljaosa llemise | 2 C-Gs6 9,1
aare kumeruse
asukoht
53. l C2-C3 Seljaosa ulemise | 0,5...0,7 0,5
aare kumerus
54, | Olapaela pikkus 42 cm
55. |— al0-Ne Seljaosa kumeruse | 1/3 a10-N4 ~8,5
asukoha
margistamine
56. T Ne-N7 Seljaosa kumerus | 1,0...1,5 1,0
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Joonis 13. Rinnahoidja pohildige konstruktsioon

2.2.2 Pesupiikste loike konstrueerimine

Tabel 4. Pesupiikste pohildike konstrueerimiseks vajalikud médtmed [10]

Jkr. Moddu nimetus Lihend | Moot (cm) Uued mooddud peale

nr venivuse arvestamist:
15% laiusesse ja 5%
pikkusesse

1 Vodimbermoot Vi 76 64,6

2 Puusaimbermdot PU 100 85

3. Istmiku kdrgus Ik 26,5 25,2

4 Puusakdrgus Pk 20,8 19,8

Arvutatavad mdodud

Jkr. Moodu nimetus Lihend Arvutusvalem Moot, cm

nr

5. Kiilu pikkus Kip 1/10P0 - 1,0= 9

(100/10)-1,0=

22
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Tabel 5. Pesupiikste pohildike konstrueerimise kaik [10]

Jkr. | LOigu suund ja | Ldigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu pikkus
nr | tahis (cm)
1-2 Istmiku kdrgus Tk 25,2
2. l 2-3 Kiilu pikkus Kip 9
3. l 1-6 Vodjoone moekohane | moekohane 6,0
madaldamine
4. Esikeskjoonel modta
l 6-11 Esiosa keskpunkti | konstant 1,0
margistamine
6. T 6-12 Tagaosa keskpunkti | konstant 1,0
margistamine
7. T 3-15 Tagaosa pikkuse | ¥a Kip 2,3
margistamine
8. l 3-21 Esiosa pikkuse | a Kip 2,3
margistamine
9. T 3-24 Kiilu detaili Glemise serva | konstant 8,0
margistamine
10. | Punktidest 3, 15, 21 ja 24 joonestada horisontaalid paremale ja modta neil
11. |— 15-16 Kiilu laius (tavaliselt | %2 Kil + 0,5 4,0
6...8cm)
12. | 21 - 22= 15 - | Kiilu poollaius (all) 4,0
16
13. | 24 - 25= 3 - | Kiilu poollaius (Uleval) Y2 Kil 3,5
— 26
14. | Punktidest 16 ja 22 joonestada vertikaalid ja mddta neil
15. 16 - 17 Abildik konstant 1,0
16. T 22 - 23 Abiloik konstant 1,0
17. | Punktist 1 joonestada horisontaal paremale ja moota sellel
18. |— 1-4 Alusvorgu laius Ya PG - 2,0 19,3
19. |— 1-8 Abildik kiljejoone | ¥a Vi 16,2
joonestamiseks
20. | Punktist 4 joonestada alla vertikaali
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Jkr. | LOigu suund ja | Ldigu nimetus Arvutusvalem/tahis Loigu pikkus
nr | tahis (cm)
21. l 4-9 AbilBik kiljejoone | Pk 19,8
joonestamiseks
22. | Uhendada punktid 8 ja 9 nong médta saadud joonel
23. l 8-13 Kiljejoone alguspunkti 6,0
margistamine
24. 13- 14 Moekohane kiuljepikkus moekohane 4,0
25. | Uhendada punktid 14 ja 17, 18ik poolitada ja kumerdada ristsirgel vélja(alla)poole
0,75
26. /‘ 17 - 17a Tagaosa sddreava | 2 (17 - 14)
keskpunkti margistamine
27. 17a - 18 Tagaosa kumerdamine konstant 0,75
28. V4 14 - 19 Kaare abipunkti joon 2 (14 - 17a)
29. / 14 - 20 Tagaosa saareava | 2 (14 - 19)
kumerus punkti
margistamine
30. T 20 - 20a Tagaosa saareava | konstant 0,5
kumerdamine
31. | Uhendada punktid 14 ja 23, 13ik poolitada ja kumerdada ristsirgel sisse(vélja)poole
7,0 (moekohane)
32. | _~» 23-23a Esiosa sddreava | V2 (23 - 14)
keskpunkti margistamine
33. N 23a - 27 Esiosa saareava | moekohane 7,0
kumerdamine
34. | Pukste kiiljedmblust nihutada 1,5 esiosa poole
35. | « 13 - 30 = | Esiosa kiljejoon 1,5
«— 14 - 31 esikeskjoone
poole
36. |— 13 - 28 = | Tagaosa kdiljejoon 1,5
5 14 -29 paremale
37. | PUkste esipooleks tGhendada punktid 11, 30, 31, 27, 25, 26, 23, 21;

Plkste tagapooleks Ghendada punktid 12, 28, 29, 14, 20a, 19, 18, 17, 15.
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Joonis 14. Pesupiikste pohildige konstruktsioon

2.2.3 Hommikumantli lIoike konstrueerimine

Hommikumantli konstrueerimiseks oli valitud Winifred Aldrich’i vaba vormi baas

konstruktsioon. [4]

Tabel 6. Hommikumantli ja 66sargi pohildike konstrueerimiseks vajalikud mddtmed [4]

Jkr. nr | M80du nimetus Lihend Moot (cm)
1. Rinnalimbermdot ITIRG 92

2 Seljapikkus Sp 41,5

3 Puusakodrgus Pk 20,9

4, Kaeaugukaare siigavus Kaks 21,5

5 Kaelaimbermdot Kl 38
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6. Olgade laius Ol 12,5
7. Seljalaius Sl 35,4
8. Rinnasissevotte laius 7,6

9. Rinnalaius RI 33,6

Tabel 7. Hommikumantli ja 66sargi pohildike konstrueerimise kaik [4]

Jkr. | LOoigu suund ja tahis | LOigu nimetus Arvutusvalem/tahis | Loigu  pikkus
nr (cm)
1. l 0-1 Kaelakaare korgus | konstant 1,5
seljaosal
2. l 1-2 K&éeaugukaare Kaks + 2,5 cm 24
sligavus
3. —5 2-3 Konstruktsiooni laius | V2 IIIRG + 7 cm 53
4. T 3-4=0-2 Esiosa moot | (0 - 1) + (1 -2) 25,5
Olakdrgusest kuni
rinnajooneni
5. 1-5 Seljapikkus Sp 41,5
6. 5-7 Puusakdrgus Pk 20,9
Seljaosa
7. |, 0-9 Olapunkti 1/5 Ki - 0,2 cm 7,4
margistamine
8. l 1-10 Abipunkti 1/5 Kaks = 1 cm 3,3
margistamine
seljaosa olajoone
joonestamiseks
9. N 911 Seljaosa 6lajoon Ol + 1 cm 13,5
10. |— 2-12 Abildik seljacsa | 1/5SI+ 1 cm 18,7
kaeaugukaare
konstrueerimiseks
11. T 12 - 14 Seljaosa (13-14)=(14-12) 10,35
kdeaugukaare punkti | = 72 (12 - 13)
margistamine
Esiosa
12, |«— 4 -15 Esiosa kaelakaare | 1/5 Ki - 0,7 cm 6,9

punkti margistamine
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13. l 4 -16 Esiosa kaelakaare | 1/5 Kii - 0,2 cm 7,4
punkti margistamine

14, |«— 15-17 Rinnasissevotte 2 Rinnasissevotte 3,8
poollaius laiusest

15. |«<— 3 -18 Abiloik esiosa |2 Rl + 1 cm + % 19,7
kaeaugukaare (15-17)
konstrueerimiseks

16. T 18 - 19 Esiosa kdeaugukaare | 2 (3 - 16) - 2 cm ~7
punkti margistamine

17. |«<— 3 -20 Rinnasissevotetipu 2 (3 - 18); ~9,9
asukoht rinnajoonel | (3 - 20)=(20 - 18)

18. l 11 - 21 Abildik esiosa | konstant 1,5
Olajoone
joonestamiseks

19 | — 21 -22 Abildik esiosa | konstant 15
Olajoone
joonestamiseks

20. | 17-23 Esiosa dlajoon Ol + 0,5 13

21. | «<— 18- 24 Kdeaugukaare 2 (12 - 18)
keskpunkt

22. | 7 12-27 Poolitaja 16ik konstant 2,5

suurustele 8 - 14
23. Poolitaja 16ik Konstant 2,25

suurustele 8 - 14
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Joonis 15. Hommikumantli pohildige konstruktsioon

Tabel 8.Varruka pohildike konstrueerimiseks vajalikud mddtmed [4]

Jkr. nr | M8ddu nimetus Lihend Moot (cm)
1. Kaeaugukaare pikkus Kakp 48,5
2. Varruka pikkus Vp 58,5

Tabel 9. Varruka pohildike konstrueerimise kaik [4]

Jkr. | LOigu suund ja tahis | LOigu nimetus Arvutusvalem/tahis | Ldigu  pikkus

nr (cm)

1. T 1-2 Varrukakaare 1/3 Kakp - 0,5 cm 15,7
kdrguse
margistamine

2. T 1-3 Abildik varrukakaare | 72 (1 - 2) 7,85
kdveruspunkti
leidmiseks

3. T 1-5 Koveruspunkti 2 (1 - 3) ~3,9
margistamine

4, 6 Esiosa dlapunkt
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5. '\ 5-7 (5A - 6) kdverjoone | (5A-6) + 1 cm 16,1
moot

6. / 7-9 (4 - 8) koverjoone | (4-8)+ 1cm 13,8
moot

7. 10 Kaenlaaluse  punkt
kiljedmblusel; mark
tasakaalupunktiga

8. \ 5-11 (5A - 10) kdverjoone | (5A - 10) - 0,3 cm 8,2
moot

9. / 9-12 (4 - 10) koverjoone | (4 - 10) - 0,3 cm 11,7
moot

10. l 7-13 Varruka pikkus 58,5
randmeni

11. | Varrukakaare kujundamine

12. \ 12-9 Sivendada joont 0,75 cm vorra 0,75

13. .\ 9-7 Tosta ja iUmardada joont 1 cm vorra 1,0

14, /r 7-5 ToOsta ja Umardada joont 2 cm vorra 2,0
1/3 (7 - 5)

15. / 5-11 Slivendada joont 1 cm vorra 1,0

16. | Varrukasuu kujundamine

17. 14 - 13 Madaldada ja Gmardada joont 1 cm vorra 1,0

18. 13- 15 Slvendada joont 1 cm vorra 1,0
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Joonis 16. Varruka pohildige konstruktsioon

2.3 Moekohased loiked

Moekohased 10iked on valmistatud kdigi viie mudeli jaoks. Nad on valja toodud varvitud
detailidena ja asetatud ennem konstrueeritud toodete poOhivorgule. Allolevates

alapeatiikkides on kirjeldatud iga mudeli modelleerimise kaigud.
2.3.1 Rinnahoidja moekohase I6ike modelleerimine

Rinnahoidja on liibuv aluspesu, mistottu esitatakse kdrgendatud ndudmised disainile,
materjalide valikule ja istuvusele figuuril. Rinnahoidja peaks olema mugav, mitte piirama
lilkumist ega tekita kandmisel ebamugavust ja valu. Rinnahoidja kuju ja suurus mdjutavad
oluliselt inimese tervist ja té6vdimet ning seetdttu peavad need rangelt vastama tema
kehaehitusele [3]. Just sel pdhjusel rinnahoidja moekohased 16iked olid modelleeritud
mitmekordsete proovide kdigus tehnoloogi, konstruktori, dmbleja ja tootmisjuhi osalusel.

Allpool toodud tabelis on naidatud rinnahoidja prototilpide fotod koos vigade kirjeldusega.
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Tabel 10. Rinnahoidja 16igete modelleerimine provide kaigus

Proovi

nr.

Prototlilbi fotod

Vigade ja muudatuste kirjeldus

1.

Olapaelad on diges kohas.
Horisontaalne |abildige tuleb
via ca 1,5 cm allapoole.
Korvide vahe kaugus on vaja
vdaiksemaks teha nii, et

tugikaarte kanalid  oleksid

| 1dhemal. Sel juhul nad hoiavad

rinda paremini.

Horisontaalne  1abildige  on
parandatud. Kiljest vaadates
on naha, et voodri materjal
venib  liiga palju.  Tuleb
vahetada pealismaterjali.
Paristoote jaoks oli valitud
elastne pits, aga sellel
prototlubil on kasutatud
mitteveniv tikkand, mis
mdjutab oluliselt rinnahoidja

istuvust.

Klljest vaadates on ikka naha,
et rinnakorvid venivad
vertikaalsuunas. Tuleb voodri
materjali vahetada. Selle
prototlilibi voodriks on vork
materjal, mis venib liiga palju.
Siis tuleb asendada seda
tdlliga. Voodri detailid on vaja
valja ldigata  pOhimaterijali
lekaalide jargi, aga
pohimaterjali lekaalid on vaja
teha vaiksemaks
horisontaalsuunas ca 2 mm

vOrra mdlemalt poolt.
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Proovi | Prototiitibi fotod Vigade ja muudatuste kirjeldus

nr.

Koik istuvusvead on

parandatud.

Joonis 17. Rinnahoidja moekohane Idige
2.3.2 Pesupiikste moekohase lI6ike modelleerimine

Pesuplikste moekohase 10ike modelleerimist alustati esi- ja tagaosa labildigete
moodustamsest. Esiosa vooder on terve detail ilma labildikedeta. Esi- ja tagaosa detailid
on suurendatud horisontaalsuunas 1 cm vdrra. Jalgevahe detail on tdstetud 3 cm Ulespoole

ja tehtud kitsamaks 2,2 cm vodrra. Selle alumine serv on sirge joon.
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Joonis 18. Pesuplikste moekohane Idige
2.3.3 Hommikumantli moekohase l16ike modelleerimine

Hommikumantli moekohase 16ike valmistamiseks suletati esiosa sissevote. Sissevote
sulgemisega laiendati allaart ja korrigeeriti esiosa allaare laiust. Esi- ja seljaosa
O0ladmblused pikkendati 2,5 cm vOrra. Seljaosa 6ladmblus tosteti lles 1 cm. Kdeaugukaar
on slivendatud 2,5 cm allapoole. Saadud muudatuste pdhjal tdmmati uue kdeaugukaare
joone. Olajoonel on moodustatud kant 4 cm. Seljaosa kaelakaar on siivendatud 4 cm

allapoole kandiga 6mblemiseks.
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Joonis 19. Hommikumantli moekohane Idige

Varruka moekohase I6ike valmistamiseks lihendati varruka pikkust, sest dmblemise kdigus
varrukasuud tooddeldakse pitsiga, mille laius on 19,5 cm. Varrukasuu joon tehti sirgeks.

Varrukakaare kuju oli korrigeeritud vastavalt hommikumantli kdeaugukaare muudatustele.
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Joonis 20. Varruka moekohane 1dige
2.3.4 Oobsirgi moekohase lIdike modelleerimine

Odsargi moekohase 18ike valmistamist alustati esiosa sissevdte suletamisest ja alldare
laiendamisest. Jargmisena joonistati Umara kaeluse, kilje- ja tagajoone. Seljaosa

klljejoon on slivendatud 4 cm ja esiosa kiljejoon on slivendatud 4,5 cm vé6joonel.

Joonis 21. Odsargi moekohane 18ige
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2.3.5 Liihikeste piikste 160ike modelleerimine

Lihikeste plkste moekohase 16ike modelleerimiseks viidi puusajoon 4 cm allapoole.
Disaini jargi lihikestel plikstel ei ole kiljedmblust ja Iohiku servad katavad teineteist.
Selleks esi- ja tagaosa detailide servad on pikendatud kiiljejoone suhtes 12 cm vorra

mdlemale poole.

Tagaosa

Joonis 22. Luhikeste pilkste moekohane 10ige

36



3 TEHNOLOOGILINE OSA

3.1 Mudelite s6lmede tehnoloogiline tootlemine

Tabel 11.Labildikejooniste tingmargid [8]

Jrk. | Tingmark Tingmargi seletus Pistetlalp

nr

1. A-A B-B Labildike asukoht

2. Lihtlhendusdmblus 301
I

3. 2-noelaline ststikpiste | (301 + 301)
o

4, 7 1-ndelaline siksakpiste | 304
T—

yAR
5. - Riil (304 voi 301)
Z —
6. >q 3-niidiline 504
adrestustihenduspiste
7. % 4-niidiline 514
adrestusthenduspiste

8. A Materjali parem pool

9. — Pohikangas 1 (pits)

10. M— PShikangas 2 (siid)

11. — Tall

12. — Mesh (vork materjal)

13. — Markisett

14, Trikotaaz

15. Kumm 1

16. Kumm 2

17. Kumm 3

18. Kumm 4

19. Olapael
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Jrk. | Tingmark Tingmargi seletus Pistettidp
nr
20. Tugikaarte kanal

Tabel 12. Rinnahoidja labildikejoonised

Tehniline joonis

Tahistus Labildikejoonis

A-A A
|

I
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Tahistus

Labildikejoonis

D-D \
<
M 0\
|
<
\ 1
E-E — A _
F-F ~
l'\.]'\,]
4
G-G kinnis
~ o )
H- H

I
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Tahistus Labildikejoonis

I-1 A A

RE/

i

i i | y |
i [ -
L

Tabel 13. Pesuplikste labildikejoonised

Tehniline joonis

Tahistus Labildikejoonis

A-A

I
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Tahistus

Labildikejoonis

B-B — = R -
—— ’; —
c-C A
| |
<
KK
V V
E-E A
% v
F-F

a1




Tahistus Labildikejoonis

G-G

Tabel 14. Hommikumantli Iabildikejoonised

Tehniline joonis

WK

( — e}

i

C-C

Tahistus Labildikejoonis

A-A ‘

42




Tahistus

Labildikejoonis

B-B - .
Al
@ >
\ o Sisemine voo
=
_ A
D-D
:Jl -
E-E -
( D
D
F-F —

Tabel 15. O6séargi 1abildikejoonised

Tehniline joonis
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Tahistus

Labildikejoonis

A-A q A —
=
= —
B-B *
<
JU)
C-C

Tabel 16. Lihikeste plikste labildikejoonised

Tehniline joonis

Tahistus

Labildikejoonis

A-A
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Tahistus Labildikejoonis

B-B ‘

3.2 Lekaalide valmistamine

Lekaal on abivahend, mida kasutatakse kanga juurdeldikusel. Alati leiab lekaalilt
kangaldimesuunda, vastasmargid, sissevotted, materjali info, lekaali nime ja dmblusvarud.
Lekaali valmistamine on keeruline protsess, mis algab pdhildigete konstrueerimisega,
naidiste dmblemisega ja nende korrigeerimisega. Peale istuvuse vigade parandamist

kinnitakse viimased muudatused jargnevate toodete tootmiseks.
3.2.1 Rinnahoidja lekaalid

Tabel 17. Rinnahoidja lekaalide loetelu

Jrk. | Kirjeldus Lekali nimetus | Kangas | Kood | Lekaalide Detailide
nr arv arv
1. Kausi tlemine osa KATI.P10 P P10 1 2
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Jrk. | Kirjeldus Lekali nimetus | Kangas | Kood | Lekaalide Detailide

nr arv arv

2. Kausi alumine osa 1 | KATI.PO1 P PO1 1 2

3. Kausi alumine osa 2 | KATI.P11 P P11 1 2

4. Raami keskosa KATI.PO2 P P02 1 1

5. Raami kiljeosa KATI.P12 P P12 1 2

6. Raami seljaosa KATI.VO3 \ V03 1 2

7. Kausi Ulemise osa | KATL.T10 T T10 1 2
vooder

8. Kausi alumise osa 1 | KATIL.TO1 T TO1 1 2
vooder

9. Kausi alumise osa 2 | KATIL.T11 T T11 1 2
vooder

10. Raami keskosa | KATI.M02 M M02 1 1
tugevdus

11. | Raami kiuljeosa | KATI.M12 M M12 1 2
tugevdus

KATI.P10

75C
KATI.T10
75C

YN
A BB

Joonis 23. Rinnahoidja lekaalide komplekt
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3.2.2 Pesupiikste lekaalid

Tabel 18. Pesuplkste lekaalide loetelu

Jrk. | Kirjeldus Lekali nimetus | Kangas | Kood | Lekaalide Detailide
nr arv arv

1. Tagaosa LIINA.VO1 \Y Vo1 1 1

2. Esiosa vooder LIINA.V10 \Y, V10 1 1

3. Esiosa keskdetail LIINA.V11 \Y Vi1 1 1

4. Kiilu detail LIINA.V12 \% V12 1 1

5. Tagaosa vooder LIINA.V13 Vv V13 1 1

6. Tagaosa kiljedetail | LIINA.PO1 P PO1 1 2

7. Esiosa kuljedetail LIINA.P10 P P10 1 2

8. Kiilu detail LIINA.T12 T T12 1 1

LINAVO1

LIINAV10 40

LIINAP1
40

LINAPO1
40

Joonis 24. Pesuplikste lekaalide komplekt
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3.2.3 Hommikumantli lekaalid

Tabel 19. Hommikumantli lekaalide loetelu

Jrk. | Kirjeldus Lekali nimetus | Kangas | Kood | Lekaalide Detailide
nr arv arv
1. Esiosa KAIRI.S12 S S12 1 2
2. Seljaosa KAIRI.SO1 S S01 1 1
3. Varrukas KAIRI.S11 S S11 1 2
4. Kant KAIRI.S13 S S13 1 2
5. \Yele} KAIRI.S14 S S14 1 1
6. Vddaasad KAIRI.S02 S S02 1 2
7. Sisemine v60 KAIRI.S03 S S03 1 2
8. Alldare pits KAIRI.P10 P P10 1 1
9. Varruka pits KAIRI.P11 P P11 1 2
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Joonis 25. Hommikumantli lekaalide komplekt
3.3 Tehniline paljundus

Baas suurus on lahte detail, kust punkti nihutatakse detaili suurendamiseks vOoi
vahendamiseks. Tehnilise paljunduse kadigus nihutatakse punkti horisontaalses ja

vertikaalses suunas.

Lekaalid on konstrueeritud erineva sisteemi jargi, mille tottu on kasutatud erinevad

suuruste tabelid.
3.3.1 Rinnahoidja tehniline paljundus

Baas suurus on tehtud rinnahoidjal 75C, mis on ettevotte suuruste tabeli baas suurus.
Paljundusskeem on koostatud suurustele 70C, 75C, 80C. Rinnahoidja kinnis annab

rinnaalumisele imbermoddule + 2 cm lisa, mis on naidatud allolevas tabelis
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Tabel 20. Rinnahoidja paljundusskeemi koostamise abimoddud [11]

Rinnaalune imbermoot

Korvi suurus

70

75

Cc

86-88

91-93

3.3.2 Pesupiikste tehniline paljundus

Joonis 26. Rinnahoidja paljundusskeem

Pesuptksid on M. Miiller & Sohn siisteemi jargi 40 suurus, mille pdhjal on tehtud suurused

36-38-40-42. [10]

Tabel 21. Pesuplikste paljundusskeemi koostamise abimdddud [5]

Mdddu nimetus Lihend | 36 38 40 42 Suuruste
vahe (cm)
Vo6uimbermoot Vi 68 72 76 80 4
Puusaimbermddt | Pu 94 97 100 103 3
Istmiku kdrgus Tk 25,7 26,1 26,5 26,9 0,4
Puusakdrgus Pk 20,4 20,6 20,8 21 0,2
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Moodu nimetus Lihend | 36 38 40 42 Suuruste
vahe (cm)
Kiilu pikkus Kip 8,4 8,7 9 9,3 0,3

0,15

Joonis 27. Pesuplikste paljundusskeem

3.3.3 Hommikumantli tehniline paljundus

Hommikumantli suurus on 14 inglise stisteemi jargi, mis vastab Euroopa suurusele 40.

Toote avaruse tottu paljundusskeem on tehtud ile suuruse: 36-40-44. [4]

Tabel 22. Hommikumantli paljundusskeemi koostamise abimdddud [4]

Mo6du nimetus Lihend | 10 14 18 Suuruste vahe (cm)
EU 36 EU 40 EU 44

Rinnaimbermdat III | IIIRG 84 92 100 8
Voo6imbermaoot Vi 66 74 82 8
Seljalaius Sl 33,4 35,4 37,4 2
Rinnalaius RI 31,2 33,6 36 2,4
Olapikkus Op 12 12,5 13 0,5
Seljapikkus Sp 40,5 41,5 42,5 1
Kaeaugukaare Kaks 20,5 21,5 22,5 1
siigavus
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4 MAIJANDUSLIK OSA

4.1 Materjalide kulu

Kanga kulu arvestamiseks tehti Lectra Modaris konstrueerimise programmis lekaalide

varianti, kus olid kodeeritud kasutatud materjalid.

Marker Manager programmis oleva Lectra variandi erinevate suurustega koostati paigutuse
andmete faili, mida sisestatakse paigutusprogrammi Marker Making kus oli tehtud
erinevatel materjalidel paigutusjoonised. Edasiseks tdtks kasutatakse paigutusjoonised

Uhe toote materjalikulu arvestamiseks.
4.1.1 Rinnahoidja paigutusjoonised

Rinnahoidja jaoks oli tehtud neli paigutusjoonist vastavalt kasutatud materjalidele. Antud
jooniste koostamiseks valiti lahtist ladestust. Suure laiusega materjalidel (tdll, vork ja

markisett) paigutusjoonised on asetatud tabelis horisontaalselt.

Tabel 23. Rinnahoidja paigutusjoonised

Materjal Suurused Materjali Paigutuse Paigutuse
kasutatav laius, | pikkus (m) efektiivsus %
(m)

Pits 70C, 75C, 80C 0,195 2,162 69,02

Markisett
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4.1.2 Pesupiikste paigutusjoonised

Pesuplikste valmistamiseks kasutati kolm erinevat materjali, millele on tehtud kolm

paigutusjoonist.

Tabel 24. Pesuplkste paigutusjoonised

Trikotaaz

36, 38, 40, 42

36, 38, 40, 42

4.1.3 Hommikumantli paigutusjoonised

Materjal Suurused Materjali Paigutuse Paigutuse
kasutatav laius, | pikkus (m) efektiivsus %
(m)

Pits 36, 38, 40, 42 0,195 1,875 53,40

Paigutusjoonised hommikumantlil on tehtud kahele materjalile: siidkangale ja pitsile. Pitsi

lekaalide laiused on vordsed pitsi laiusega ja neid lIdigatakse dige pikkuse jargi. Sellel juhul

kanga kulu on tervik ja paigituse effektiivsus on 100%.

Tabel 25. Hommikumantli paigutusjoonised

Materjal Suurused Materjali Paigutuse Paigutuse
kasutatav laius, | pikkus (m) efektiivsus %
(m)

Siidkangas 36, 40, 44 1,48 5,629 78,96
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Materjal

Suurused

kasutatav laius,

(m)

Materjali

Paigutuse

pikkus (m)

Paigutuse

efektiivsus %

Pits

36, 40, 44

0,195

4.2 Ni

idikulu

Toodete dmblemisel oli kasutatud viis erinevat dmblusmasinat ehk viis dmblust, kus

igatihel on oma pistettitp ja koefitsient. Niidikulu arvestamisel peab arvestama ka niidikadu

umbes 10-15%. Kalkuleerimisel oli voetud 10% niidikadu. [9]

Tabel 26. Rinnahoidja niidikulu arvestus

Niidi nr | Pistettiip | Ombluste pikkus, m | Koefitsent | Niidikadu 10% Kogus, m
120 301 2,22 2,5 0,55 6,1
120 304 1,51 7,0 1,05 11,64
120 304 4,0 7,0 2,80 30,81
120 301 + 301 3,85 2,5 96,25 10,58

Kokku 59,13
Tabel 27. Pesupukste niidikulu arvestus

Niidi nr | Pistettiip | Ombluste pikkus, m | Koefitsent | Niidikadu 10% Kogus, m
120 304 1,3 7,0 0,91 10,01
120 504 1,43 14 1,99 21,98

Kokku 31,99
Tabel 28. Hommikumantli niidikulu arvestus

Niidi nr | Pistettiip | Ombluste pikkus, m | Koefitsent | Niidikadu 10% Kogus, m
120 301 11,34 2,5 2,835 31,19
120 504 8,21 14,0 11,49 126,43
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Niidi nr | Pistettiip | Ombluste pikkus, m | Koefitsent | Niidikadu 10% Kogus, m
120 304 2,41 7,0 1,68 18,58
Kokku 176,21

4.3 Toote hinna kujundamine

Igal ettevottel on enda toote omahinna arvutus, mis on konfidentsiaalne. Allpool on toodud
valja materjalide kulud ja toote tais mulgihinnad. Tapset informatsiooni hinna tekkimisest

ei saa naidata andmete konfidentsiaalsuse tottu.

Tabel 29. Rinnahoidja hinna kujundamine

Jrk.nr | Materjal Uhik Kulu

1. Pits m 0,72
2. Tall m 0,074
3. Vork m 0,037
4, Markisett m 0,57
5. PL niit m 59,13
6. Kumm 1 m 1,16
7. Kumm 2 m 0,31
8. Olapael m 1,04
9. Tugikaarte kanalid m 0,70
10. Tugikaared tk 2
11. Luud tk 2
12. Regulaatorid tk 2
13. Rdngad tk 2
14. Kaunistus tk 1

Rinnahoidja mutgihind on 89,95€
Tabel 30. Pesuplikste hinna kujundamine

Jrk.nr | Materjal Uhik Kulu

1. Pits m 0,47
2 Vork m 0,11
3 Trikotaaz m 0,031
4. PL niit m 31,99
5 Kumm 3 m 1,28

Pesupikste muugihind on 39,95€
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Tabel 31. Hommikumantli hinna kujundamine

Jrk.nr | Materijal Uhik Kulu

1. Siidkangas m 1,88
2. Pits m 2,508
3. PL niit m 176,21

Hommikumantli mitgihind on 219,95€
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KOKKUVOTE

LOputdd tulemuseks on ettevottele Marc&André dmmeldud valmis kolm pdhitoodet:
rinnahoidja, pesupiiksid ja hommikumantel, ning lisaks sai valmistatud kaks kollektsiooni
tdiendavad toodet: 0od6sark ja Iluhikesed plksid, millele pole tehtud tehniline

dokumentatsioon. Koik tooted saab ka koos kanda.

Pesu kollektsiooni loomisel autor ladhtus ettevotte konsteptsioonist ja selle eelistustest.
Esietapiks on materjalide ja aksessuaaride valik. Parast materjalide valimist
skanneeritakse pitsi spetsiaalse skanneri kaudu ja luuakse fail pitsi mustriga Adobe
Illustrator arvutiprogrammis. Peale mustri valmimist joonistatakse toodete tehnilised

joonised.

Konstrueerimis slisteemid olid voetud erinevad. M. Miiller & Sohn silisteemi jargi oli
modelleeritud pesupliksid suuruses 40. Winifred Aldrich'i inglise siisteemiga oli tehtud
hommikumantel suuruses 14, mis vastab Euroopa suurusele 40. Ja vene konstrueerimis
slisteemi jargi valmistati rinnahoidja, kasutades ettevotte suuruste tabelit. Rinnahahoidja

on valmistatud suurusega 75C.

Rinnahoidja ja pesuplkste moekohased I0iked olid modelleeritud proovide kaigus
tehnoloogi, konstruktori, 8mbleja ja tootejuhi abiga. Ulejddnud toodete lekaalid vaadati Ule

ja proovideta 6mmeldi valmis.

Toos oli kdige olulisem tuua esile naise keha ilu. Suurt tahelepanu péoérati rinnahoidja
konstrueerimisele. Enne toote dmblemist oli tehtud mitu prototlilpi, et vaadata vormi ja

istuvust, kus tehti kommentaare.

Lekaalid tehti manuaalselt ja kui kdik vead olid parandatud, digiteeriti neid Lectra Modaris
konstrueerimis arvutiprogrammis. Arvutis juba pannakse suuruste jargud ja lekaalid

kodeeritakse digete materjalidega, kust edasi saab viia toote tootmisesse.

Tehnilise paigutuse valmistamiseks luuakse andmete fail programmis Marker Manager,
kust leiab informatsioon paigutuse, ladestuse ja kangakulu kotha. Peale andmete faili
loomist, sisestatakse seda paigutus programmi Marker Making. Selle programmi abil
tehakse paigutusjoonised koos jargmise informatsiooniga: paigutatud suurused, materjali

kasutatav laius, paigutuse pikkus ja effektiivsus.

Paigutuse abil arvutatakse toodete oma- ja mulgihinnad. Informatsioon toote omahinna
arvutamisest on konfidentsiaalne, mille t66tu omahinna arvutamine on esitatud
materjalide kogulises vaartuses.
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T6d kaigus esinenud vead said likvideeritud, ning lekaale saab edaspidi tootmises
kasutada. Iga toote kohta on koostatud tootekaart selle tehnilise joonise- ja kirjelduse,

kasutatavate materjalide ja hooldusjuhistega.
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SUMMARY

The purpose of the graduation thesis Creating a lingerie collection for Marc & André
company is to make an underwear collection based on the company's requirements,
specifics and preferences. The collection consists of three main products: a bra, briefs and
a dressing gown, and two additional products: a top and shorts for which technical

documentation has not been made. All products can also be worn together.

The thesis is divided into four chapters, where all stages of production are described. The
first chapter presents the introduction of the company, the stages of creating the collection
from scanning the materials to the completion of the technical drawings of the products,

tables with the materials used and a technical description of the products.

When creating the lingerie collection, the author was based on the company's concept and
its preferences. The first step is the selection of materials and accessories. After selecting
the materials, the lace is scanned through a special scanner and a file with the lace pattern
is created in the Adobe Illustrator program. After the pattern is completed, the technical

drawings of the products are drawn.

The second chapter is the structural part, which describes the process of making basic
constructions and the necessary measurements and calculations. The first part of the
chapter talks about the methods chosen for construction. The second part gives an
overview of the process of making fashionable cuts. Fashionable cuts are shown as painted

details on top of the basic constructions.

For all products different construction methodologies were used. Basic briefs construction
was made by using the German M. Miiller & Sohn system. The briefs size is 40. Winifred
Aldrich's English system was used to make a dressing gown in size 14, which corresponds
to European size 40. Basic bra construction has been done according to the Russian system

using company ' s size charts. The bra is made in size 75C.

The fashionable cuts of the bra and briefs were modeled during fittings with the help of a
technologist, designer, seamstress and product manager. The patterns of the remaining

products were reviewed and finished sewn without samples.

The most important thing in the thesis was to highlight the beauty of the woman's body.
Great attention was paid to the construction of the bra. Before the product was sewn,

several prototypes were made to look at the form and fit.
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The third chapter describes the process of pattern making and digitization using different
computer programs. The patterns were made manually and when all errors were corrected,
they were digitized in the Lectra Modaris computer program. To prepare the technical
layout, a data file is created in the Marker Manager program, where you can find
information about layout, fabric consumption and efficiency of layout. After the data file is
created, the layout is entered into the Marker Making program which is used to calculate

the selling prices of the products.

The last chapter is dedicated to the price calculations of the collection products. Information
about the calculation of the self-cost price of the product is confidential, which means that
the calculation is presented in quantitative value. The selling price of a bra is 89,95 euro,
the selling price of briefs is 39,95 euro and the selling price of the dressing gown is 219,95

euro.

The mistakes occurred during the working process were corrected, and the patterns can
be used in production in the future. A product card with its technical drawing and
description, used materials and maintenance instructions has been prepared for each

product.
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Lisa 1. Mudel Kati tootekaart

RINNAHOIDJA

MUDEL KATI

ma

MARC & ANDRE

KANGAKOOSTIS

Pits
75% polGakrail
19% elastaan

6% metalliseeritud kiud (niit)

Markisett
100% polaakradl
Kaal: 44+/-2 g/m2

Vork materijal
87% Nylon
13% Spandex

Tl
100% pollester

Abimaterjalid ja furnituur: PL niit, kumm 1,
kumm 2, Olapael, tugikaarte kanalid,
tugikaared, luud, regulaatorid, rdngad,

kaunistus

LUHIKIRJELDUS

Tugikaartega pehme korviga
rinnahoidja, C korvi suuruses. Korvi
osas on tehtud horisontaalne ja
vertikaalne labildiked, mis omakorda

moodustavad T-kujulist kausi.

Baassuurus: 75C

Toodetavad suurused:

70C; 75C; 80C

HOOLDUSJUHIS

i K X
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Lisa 2. Mudel Liina tootekaart

PESUPUKSID

MUDEL LIINA

ma

MARC & ANDRE

KANGAKOOSTIS

Pits

75% polGakral

19% elastaan

6% metalliseeritud kiud (niit)

Vork materjal
87% Nylon
13% Spandex

Trikotaaz
92% puuvill
8% elastaan

Abimaterjalid ja furnituur: PL niit, kumm 3

LUHIKIRIELDUS

Keskmise kdrgusega voo6joonega
Brazilian 10ikelised pliksid td6ddeldud
voodriga, Omblused jaavad toote

sisse.

Baassuurus: 40
Toodetavad suurused:

36; 38; 40; 42

HOOLDUSJUHIS

i K X
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Lisa 3. Mudel Kairi tootekaart

HOMMIKUMANTEL ma
'_ﬁ:-"ﬁ Serne

KANGAKOOSTIS LUHIKIRIJELDUS
Pits
75% poltakradl Midi-pikkusega hommikumantel.
19% elastaan Toote allaar ja varrukasuud té6deldud

ommeldud vooaasad. Toote sees on

Siid peenike sisemine v©66, mis hoiab
50% siid

hommikumantli holmad.
41% viskoos

99% elastaan

Baassuurus: 14 (EU 40)

Toodetavad suurused:

10; 14, 18 (EU 36; 40; 44)

HOOLDUSJUHIS

i K X

Abimaterjalid ja furnituur: PL niit
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Lisa 4. Mudel Alesya tootekaart

OOSARK

MUDEL ALESYA

ma

MARC & ANDRE

KANGAKOOSTIS
Siid
50% siid

419% viskoos

9% elastaan

Abimaterjalid ja furnituur: PL niit, regulaatorid,
konksud

LUHIKIRJELDUS

Avara siluettiga ja Umara kaelusega
o6sark. Olapaelad on reguleeritavad

toote seljaosal.

HOOLDUSJUHIS

i K I
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Lisa 5. Mudel Anneli tootekaart

LUHIKESED PUKSID

MUDEL ANNELI

ma

MARC & ANDRE

KANGAKOOSTIS
Siid
50% siid

419% viskoos

9% elastaan

LUHIKIRJELDUS

Lohikutega avatarad lGhikesed
ptksid. V6édjoon on tdddeldud

kummiga.

Abimaterjalid ja furnituur: PL niit, kumm

HOOLDUSJUHIS

by X
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