Lisa 12. Standardi 1SO 3834-2, 1SO 3834-3 voi ISO 3834-4 valikut abistavad

Kriteeriumid
Nr Element 1ISO 3834-2 1ISO 3834-3 \ 1ISO 3834-4
1| Nouete tlevaatus Ulevaatus on ndutud
Pr0t9k0|| on Protok911 voi olla Protokoll ei ole ndutud
noutud noutud
2 | Tehniline iilevaatus Ulevaatus on ndutud
Pr0t9k0|| on Protok0~11 voib olla Protokoll ei ole ndutud
noutud noutud
3 | Alltoovott Kaésitleda nagu tootjat spetsiifilise allhanketoote, teenuse ja
tegevuse osas, kus 10lik vastutus kvaliteedi osas jdib tootjale
4 Keev.ltajad 12 . Kvalifikatsioon on ndoutud
keevitusoperaatorid
5 | Keevituse “ Ei ole spetsiifilisi
. L. On ndutud NI
kordineerimise personal ndudeid
6 InSpEKte.e”mlse 1a Kvalifikatsioon on ndutud
kontrolli personal
7 | Tootmis-ja testseadmed Sobivad ja kédttesaadavad ettevalmistuseks, protsessi teostamiseks,
katsetamiseks, transpordiks, tdstmiseks koos ohutusvahendite ja
kaitseriietusega
8 | Seadmete hooldus Noutud, et kindlustada, sdilitada ja
parandada toote vastavust
Dokumenteeritud Ei ole spetsiifilisi
plaanid ja Protokollid on ndudeid
protokollid on soovitatavad
noutud
9 | Seadmete kirjeldus Loetelu on néutud Ei olefpet§||f|I|S|
noudeid
10 | Tootmise plaanimine On ndutud
DOkLJI?:nr}Be?;'IUd Dokumenteeritud Ei ole spetsiifilisi
P . plaanid ja protokollid ndudeid
protokollid on :
N on soovitatavad
noutud
11 | Keevitusprotseduuri On ndutud Ei ole spetsiifilisi
spetsifikaadid ndudeid
12 | Keevitusprotseduuride . e
o e . Ei ole spetsiifilisi
kvalifitseerimine On ndutud noudeid
(heakskiit)
13 | Keevitusmaterjalide Kui on ndutud Ei ole spetsiifilisi ndudeid
partii katsetamine
14 | Keevitusmaterjalide

ladustamine ja
kéaitlemine

Protseduur on ndutud vastavalt tarnija
soovitustele

Vastavalt tarnija
soovitusele




Nr Element ISO 3834-2 | 1SO 3834-3 ISO 3834-4
15 | PShimaterjalide Noutav kaitse keskkonna moju vastu; . e
. . . . ot . Ei ole spetsiifilisi
ladustamine identifitseering peab sdilima ladustamise T
. ndudeid
jooksul
16 | Keevitusjdrgne Kinnitus, et nduded vastavalt toote
termotdotlus standardile voi spetsifikatsioonile on
taidetud
Protseduur, Ei ole spetsiifilisi
protokoll ja Protseduur ja ndudeid
protokolli Iy
s protokoll on ndutud
jélgitavus toote
osas on ndutud
17 | Inspekteerimine ja

kontroll enne
keevitamist, keevitamise
ajal ja pérast
keevitamist

On noutud

Kui on noutud

18 | Mittevastavused ja Kontrollabindud on evitatud, e
. . i Kontrolli abindud on
parandavad tegevused parandamise /remondi protseduurid on )
N evitatud
noutud
19 | Moote-, inspekteerimis-
ja katsetamisseadmete On néutud On néutud Ei ole spetsiifilisi

kalibreerimine ja
kehtivus

ndudeid

20

Identifitseerimine

Kui on ndutud

Ei ole spetsiifilisi

protsessi jooksul ndudeid
21 | Jélgitavus Kui on ndutud Ei olefpet§||f|I|S|
noudeid
22 | Kvaliteediprotokollid, -

andmestikud

Kui on noutud




