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SISSEJUHATUS

Tooroivas on roivaese, mida kantakse t60d tehes. Igasugust t60d tehes, aga eelkodige fiitisilist to6d
tehes.Sellised todlised on enamasti esindatud tdostusettevatetetes, kus peab olema tagatud t606rdiva
vastupidavus ja to6taja ohutus. [1] Ehk siis: to0rdivas peaks todtajat fiilisilist t66d tehes kaitsma ja

samal ajal vastupidav olema ja seda igas toovaldkonnas.

Kiesolev 18putdod on valminud 24Express OU tellimusel. 24Express on Tallinnas tegutsev
transpordi ja logistika ettevotte, kelle pohitegevuseks on ekspressvedude korraldamine: pakkide
kohale toimetamine Euroopasse 3-14 tunniga ning iilemaailmselt kuni 48 tunniga. Tugiteenustena

pakutakse tolli- ning ladustamisteenuseid.

Ettevotte sooviks oli muretseda oma tootajatele viis meeste toojakki. Ettevottel olid jakkide suhtes
omad kriteeriumid ja soovid, mida vdetakse mudelite = kavandamisel arvesse. Transpordi
valdkonnas todtava inimese toordival on kindlad ndudmised, millega peab arvestama. Toojakki
konstrueerides peab arvestama kliendi sooviga, mida ta tootelt ootab. Kuna tegemist on
individuaalse to0ga, mis kavandatakse konkreetsele inimesele, siis peab arvestama ka tema

kehaehtusega.

Hetkel pole 24Expressi tootajatel ametlikke toordivaid. Nad kasutavad t66l isklikke rodivaid, kuid
firmasiimboolikaga ametirdivaste kasutamine parandaks firma vilist kuvandit. Ettevotte juhatus on
seda meelt, et kdesolevad jakid peaksid olema kooskdlas firma imogoloogiaga ja esindusviarvid
jadksid samaks, mis ettevotte logolgi (Lisa 1). Samuti soovis ettevote, et jakkide valmistamiseks

oleks selline kangas, mis ei tekita kanga pinnale pesemisel ja kandmisel toppe.

Loikedpetuse projekti kdigus valminud prototiiiip mudel ,,Erkki” on vdetud aluseks uuete mudelite
loomist. Mudel ,,Eriki” on vdetud baasmudeliks ja unifitseeritud mudeliteks on ,,Johannes”,
»Andreas”, ,Janno” ja ,Riho”. Pirast eelnimetatud mudelite maketiproove digiteeritakse

paberldiked Lectra programmi Modaris, kus viiakse 1dbi maketi proovis tehtud korrektuurid ning



luuakse paljundusskeem. Toodete suurusnumbrid viiakse vastavusse meeste mddtude

suurustabeliga. Diamino programmiga tesotatakse paigutusjoonis.

Antud 16put6é koosneb mudelite kavandamisest, 1digete konstrueerimisest ja tehnoloogia
valimisest, Omblusmaterjalide kulu normeerimisest, mudelite tehnilise dokumentatsiooni
koostamisest. Mudelite kavandamise osas  kirjeldatakse ldhteiilesannet, leitakse ettevottele
sobilikud jakkide loikelised lahendused ning tuuakse vélja Odmblusmaterjalid ja furnituurid.
Jargnevalt kirjeldatakse mudelite pohi- ja moekohaste 1digete konstrueerimist ning tehnoloogiate
valikut. Mudelitele koostatakse tootekaardid ja toodete modtude tabelid, mille jirgi saab
valmistoodete modte kontrollida. Majanduslikus osas arvutatakse mudelite materjalide maksumus

ning niidatakse kuidas kujuneb toote miiligihind.



1. 24EXPRESS OU

24Express OU on transpordi- ja logistikaettevdte, mis pakub oma klientidele mitmekiilgseid maa-
ning lennutranspordi lahendusi. Lisaks pakutakse klientidele tugiteenustena tolli- ning

ladustamisteenuseid.

24Express OU on Eesti kapitalil pdhinev ekspress-saadetiste veoteenust pakkuv ettevdte. Ettevote
esmane sissekanne driregistresse toimus 2012.aastal, kuid &dritegevusega alustati 2014.aasta oktoobri
kuus. 24Express OU asub Harjumaal, Tallinnas, aadressil Kesk-Sdjamée tn 10a. Ettevdte asub

Tallinna Lennujaama kaubaterminali kontoriruumides.

Ettevottel on logistikavorgustik, kus partnerid on esindatud nii Skandinaavia kui ka Baltikumi
linnades. Ulemaailmselt omatakse hiid partnereid 180-s riigis. Ettevotte klientideks on Eestis histi
tuntud suured elektroonika tootmisettevotted, advokaadibiirood, logistikafirmad, meditsiiniasutused
ning lennufirmad. Ettevdte 24Express OU teeb koostodd ekspress-saadetiste transpordil ukselt-
sihtkoha lennujaamani suurimate lennufirmadega nagu niiteks Lufthansa Cargo AG, Finnair Plc,

Scandinavian Airlines jt.

24Express pakub ekspressteenust, mis on ettevotte peamine tuluallikas. Teenust on vdimalik
kasutada 24/7, k.a. riigipiihad ning tegemist on ekspress-saadetiste veoteenusega. Tallinna siseselt
pakub ettevdtte ukselt-ukseni iihe tunni ekspress-saadetiste veoteenust. Ule Eesti kasutatakse
maanteetranspordi ekspress-saadetiste veoteenuse mudelit, samas saadetis transporditakse saatjalt
saajani minimaalse ajakuluga ning ilma ladustamiseta terminalides. Ukselt-ukseni ekspress-
saadetise veoteenuse osutamisel tehakse tihedalt koostodd Skandinaavia péritolu logistika
ettevottega Jetpak ning Lufthansa Cargo AG titarettevottega Time Matters. Eelnimetatud
koostddpartnerite kasutamine annab voimaluse pakkuda klientidele pakkide kohaletoimetamise

Euroopas 3-14 h jooksul. Pakkide kohaletoimetamise aegu iilemaailmaselt 48h jooksul. [2]



2. KOLLEKTSIOONI KAVANDAMINE

2.1. Lahteiilesanne

Kéesoleva 10putod iilesandeks oli kavandada, konstrueerida ja Ommelda to6jakk transpordi
ettevottele- 24Express OU. Aluseks on vdetud 18ikedpetuse projekti kiigus valminud fliis- jaki
”Erkki” prototiiiip. Toode on mdeldud kasutamiseks to6rdivana. Lahtudes ettevotte imagoloogiast ja
etteantud ettevotte poolseid kriteeriume silmas pidades on iiheks jaki tildiseks tingimuseks, et firma
esindusvarvid ja logo jdédksid alati paistma. Teiseks kriteeriumiks oli, et toote kasutamise eluajal

kangaste pinnale ei tekiks kandmisel ja pesemisel toppe.
Antud toodete toordiva isikukaitse standardinumbrid:

e Hea nidhtavus: EN471
o Ilmastikukindlus: ENV343

e Kiilmakindlus: ENV342 [3]

Tootele on esitatud {ildised tingimused:

e Pohitooniks punane ja kdrvaltooniks hall. Muud vérvid ei tohi esineda.
e Firmalogo oleks kogu aeg nihtaval.

e Hea nédhtavuse tagamine. Helkurribade lisamine tootele.

e Keha jérgiva siluetiga

e Kanga pinnale ei ilmne pilling.

¢ [Imastikukindel, hoiaks sooja ja vdiksema vihma eest kuiva.

e Lukuga suletavad taskud.



2.2. Sihtrithm

Antud toodete sihtrithmaks on transpordi valdkonnas tootavad meesterahvad, kes liiguvad
siseruumide ja transpordivahendite vahel, kuid samas monikord viibivad pikka aega siseruumides.
Tooprotsessis tdstetakse ja kantakse erineva suuruse ja kujuga esemeid. Tootajad kannavad kaasas

tookindaid, mobiil/nutitelefoni ja dokumente ning véikesi isiklike asju.
2.3. Baasmudeli ERIK kavandamine

Baasmudeli kavandamise aluseks on vdetud 10ikedpetuse kursuseprojekti kdigus kavandatud,

konstrueeritud ja dmmeldud meeste fliis-jakk ,,Erkki” (Joonis 1.)

Mudelilt ,,Erkki” varrukate eemaldamisel tekib vest. Varruka kdeaugukaar on raglaanldikeline,
kuhu vahele on dmmeldud helkurpael ja lukk. Varruka allddr on toddeldud kummipaelaga. Vesti
kdeaugu kaar on to6deldud kummipaelaga. Jaki allddres on kummikanal. Varruka alla jadv vestiosa
on halli virvi ja raglaanijoonele on dmmeldud lukk varrukas kinnitamiseks. Lébi esikeskjoone on
diagonaalne 1dbildige, mille vahele on dmmelud helkurpael. Esi detailide vasaku ja parema detaili

vahele on t6ddeldud taskud. Esikinnis on suletav traktorlukuga.

Baasmudeli moekohase 1dike konstrueerimisel on jddnud alljirgnevad tingimused samaks:
helkurkantide kasutus, kangaste vérvivalik, lukuga eemaldatavad varrukad, allddre tootlemine
kummikanaliga, lukuga taskud ja firmalogo ndhtavus. Jakk on konstrueeritud ja viidud vastavusse

toodet kandma hakkava kliendi soovidega.

Fliis-jakk ,,Erkki” prototiiiibi valmimisel ilmnesid mdned vead, mida baasmudelis vilditi. Uheks
pohiprobleemiks voib vélja tuua toote pdhimaterjalide valiku. Kanga pinnal tekkisid kergesti topid,
millest tingitult toote esteetiline véljandgemine langeb. Ebapraktiliseks osutusid ka taskud esiosa
labildike vahel, kuhu pole eriti mugav esmeid panna ega samuti sealt votta. Taskud vdiksid olla ka

suuremad ja kvaliteetsema tehnoloogiaga.

Baas- ja unifitseeritud mudeileid silmas pidades oli ettevotte poolne soov, et koikidel toodetel ei
pea olema eemaldatavad varrukad. Samuti vdiks mdnel tootel olla kapuuts. Samuti ei meeldinud

ettevottele prototiiiibil olevad taskud.



Joonis 1. Loikedpetuse projekti kiigus kavandatud jaki tehniline joonis. [4]
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2.4. Mudeli vilisilme Kirjeldus

Baasmudeliks on meeste todjakk ,,Erik”, mis on keha jdrgiva siluetiga. Raglaanijoonel varrukate
eemaldamisel tekib tootest vest. Vesti kdeauk on toddeldud kummipaelaga. Varrukas on eemaldatav
lukuga luku ja takiapaelaga. Jaki esidetailidel on diagonaalne 1dbildige, mille vahele on dmmeldud
helkurkant. Lisaks on helkurkant veel dmmeldud ka varruka raglaanijoonele. Esikinniseks on lukk,
mille all on lukukant. Lukuga taskud on toddeldud esiosa detailide dmbluste vahele. Varruka
alladres on to6deldud kummipaelaga. Luku tipus on kiil, mis ei lase lukul nahka arritada. Alldér

on toddeldud kummikanaliga, mida saab paelastopperiga reguleerida.

Joonis 2. Mudeli "Erik" virviline tehniline joonis
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Mudeli pdhikangasteks on valitud Windstopper Softshell®, tagamaks kandjale soojapiisivuse ning
maksimaalse tuule- ja veekindluse, kuid mis samas laseb kehal hingata. Lukud on valitud

vastamaks toote pohikangale: pritsmekindlad YKK kvaliteetsed lukud.

Toojakil ,,Erik” on pilistkrae, mille alla, kaelakaarele on toddeldud kapuuts. Kapuutsi on voimalik
vajadusel eemaldada lukuga ja vastavalt soovile, tagasi panna. Kapuutsi on vdimalik reguleerida

kapuutsi dédres oleva kummikanaliga, mida hoiab soovitavas pinges paelastopper.

kapuuts seest

" 24EXpress “\

524l:xpress"'~.

Joonis 3. Krae sisemine joonis
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Eesti liiklusseaduse alusel on keelatud tegeleda juhtimise ajal toimingutega, mis voivad segada
juhtimist voi litklusolude tajumist, sealhulgas kasutada telefoni ilma kdsi vabaks jidtva vahendita,

soiduki litkumise ajal hoida telefoni kdes. [5]

Autojuhtidel on tihti vaja ka rooli taga vastu votta tdhtsaid kdnesid. Seetdttu todtasin vilja meeste
toojakile (Joonsisel 4) tasku sisemisele poolele pilu. Tasku sisemisele poolele, taskukoti peale on
toodeldud ava. Pilust saab vajadusel vilja tdmmata korvaklapid voi handsfree juhtmed. Kasutades
handsfree’d sdidu ajal ei teki seadusega probleeme. Klapiga tasku on rinnajoonel té6deldud

Ombluse vahele.

24Ekspressi ettevotte logod on vasaku esidetaili rinnajoonel ja seljadetaili iilaosas.

Tasku seest

___________________ e e

tasku vidljast e

/ 24Express )

Joonis 4. Rinnataskut illustreeriv joonis
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2.5. Mudelite materjalide valik ja iseloomustus

Toordivas peab vastama isikukaitse standarditele: hea ndhtavus, ilmastikukindlus ja kiilmakindlus.
Ettevotte soov oli saada kvaliteetne toode, mille iildiseteks tingimusteks oli: kanga pdhitooniseks

oleks punane ja hall; hea ndhtavuse tagamine, kanga pinnale ei tekiks toppe, ilmastikukindel.

Omblusmaterjalide valikul oli ettevdtte sooviks, et kanga pind ei muutuks kandes ja pestes
topiliseks. See selgus prototiilip mudeli ,,Erkkiga” , mille kanga pinnale tekkisid viga kergesti

kandes topid ja viline esteetiline ilme muutus koledaks.

Kuna tootaja peab tihedalt pdeva jooksul todvahendist due ja tuppa ning vastupidi liikuma, siis
peaks to6jaki pohimaterjal kohanduma keskkonnaga, kus viibitakse. Et see omakorda laseks kehal

hingada, aga samas hoiaks vajadusel keha soojas ja kaitseks halbade ilmastikutingimuste eest.

Mudelite pohikangasteks valiti Windstopper Soft Shell® kangas. Antud kangas pakub kandjale
tuulekindlust ja maksimaalset hingavust, kombineerides pehme fliisi kihi ja hiidroskoopsuse iihte
kangasse (Joonisel 5). Windstopper Softshell ® tagab liikudes mugavuse ja tookindluse erinevates

aktiivsetes ettevotmistes.

Stretch Polyester

WINDSTOPPER® Membrane

Paolyester Fleece

Joonis 5. Windstopper Soft Shell ® kanga 1dbildige [6]
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Windstopper Soft Shelli ® omadused:
e Tuulekindlus: hoiab keha soojas, kaitstes kiilma tuule ja ilmastiku eest.

e Maksimaalne OShuldbilaskvus: hoiab dra kehal iilekuumenemise ja higi tekke, lubades

kehaniiskusel padseda vilja.
e Kohaneb aktiivse eluga: tagab pehme ja mugava vabalt liikumise
e Mitmekiilgsus: keskmine voi viline kiht pakub mugavust

e Vetthiilgavus: hiilgab vett ja lund ning kuivab ruttu [7]

Kanga valikul pidi silmas pidama ettevotte imagoloogiat ja firmalogo pohitoone, milleks on
punane ja hall. Tabelis 1 on loetletud kangad, mis vastasid kdige paremini ettevotte soovidele ja

ndgemustele.

Pohikangas- Windstopper Soft Shell- ja trikotaazkangas on kombineeritud sidusest. Tabelis 1
kajastub pohimaterjalide ja abimaterjalide loetelu koos kanga kiulise koostise ja hooldustingimuste

tahistega.

Tabel 1

Kangaste valik ja iseloomustus

Naiidis Kirjeldus Kiuline Laius | Hooldustingimused
koostis (m)

Punane pohimaterjal | 46% PL, | 150 ra
15% AC, & ®
2% EA

o
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Hall pohimaterjal 46% PL, | 150 Fam\
37% PA, * Q
15% AC, & ®
2% EA

[

Aluskrae, passed, | 95 % PL 5% | 140

16ikekohased kandid | EA g

Taskukoti materjal 100% PL 130

*Pesupehmendaja kasutamine keelatud!

Tabelis 2 on vilja to6dud mudelites kasutavate furnituuride pilt, iseloomustus ja kus on antud

furnituuri mudeli valmimiseks kasutatud.
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Tabel 2

Furnituuride valik ja iseloomustus

Furnituur

Kirjeldus Kasutusala Niidis
Nooristopperid Punased ja mustad Kapuutsi ja allddre
plasmassist kahe kummikanali
noori ldbimise reguleerimiseks
kohaga
Oosid Punast virvi, Kapuutsi ja
metallist , 4 mm kummikanalis
1abimodduga avaga nodoride véljumis
00sid kohas
Spiraal lukk Punane YKK Kapuutsi
spiraallukk, 4mm eemaldamiseks
laiuse hammastikuga, kaelakaarel,
meallist kelguga varrukate
eemaldamiseks
kdeaugukaarel
Diagonaalkant Puuvillane 25 mm Omblusvarude
laiune must kaunistamiseks ja
diagonaal rullkant peitmiseks
Helkurpael 10mm laiusele Esiosa diagonaal
paelale dmmeldud | l&bildigete vahele ja
papuaalhel-kurkant, kdeaugukaartes
helkukangas ise on
ommeldud 5 mm
laiuse kandina
paelane
Kummikandipael 20 mm laiune must Kaeaugu puhtaks
kummikandipael Omblemine

17




Furnituur

Kirjeldus

Kasutusala

Niidis

Pritsmekindellukk

Vahatatud pinnaga
punane YKK
keeratud spiraallukk,
4 mm laiuse
hammastikuga, alt
lahti kdiv, pikkuses
65-75 cm

Esikinnis

Pritsmekindellukk

Vahatatud pinnaga
punane YKK
keeratud spiraallukk,
4 mm laiuse
hammastikuga, alt
kinni 15 cm pikkune

Taskud

Takiapael

Punane 25 mm laiune
pehme ja kareda
pinnaga takia pael

Varruka piisivuse
eesmairgiks

Kummipael

Punane 3 mm
1abimdoduga
kummipael

Kapuutsi
kummikanalisse

Kummipael

Must 3 mm
1abimooduga
kummipael

Allaére
kummikanalisse

Pesukant

Must puuvillane
pesukant

Kaelakaare
Oombluste peitmisks
ja kaunistamiseks




2.6. Unifitseeritud mudelid

Koik alljargnevad unifitseeritud tooted on kavandatud, konstrueeritud ja dmmeldud kooskdlas
toodet kandama hakkavate klientidega. Kdik jakid on kavandatud ja konstrueeritud indviduaalselt,
vastavalt tema modtudele ja arvestades tema soove. Baasmudeli ,,Erik” baasil on valminud neli
unifitseeritud toodet, millel on oma suurusnumber, mis on vastavuses meeste tiilipfiguuritabeli

suurusega. Selle alusel on hiljem ka koostatud paljundusskeem (Joonis 24-25).

Koik unifitseeritud mudelid on konstrueeeritud Miilleri metoodika jargi. [8] Maketi proovis tehtud
muudatused on viidud iile pdhi- ja moekohastele 1digetele. Parandatud Idiked on digiteeritud
arvutiporgrammi Modarise, kus on 1dikeid kontrollitud. Kontrollitud on Idigete omavahelist
sobivust ja vastasmdrkide kokku sobivust. Parendatud ldigetele on lisatud vastavalt valitud
tehnoloogiale dmblusvarud. Viiele mudelile tehti Diamino programmis kombineeritud paigutus,

saavutamaks efektiivsemat kanga kasutust.
Unifitseeritud mudeliteks on mudelid: ,,Andreas”, ,,Janno”, ,,Johannes” ja ,,Riho”:

K&ik unifitseeritud mudelid on kavandatud, konstrueeritud ja 6mmeldud arvestades personaalselt

jakki kandma hakkava kliendi soovidega.
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2.6.1. Jakk ANDREAS

Mudelil ,,Andreas” on kapuuts, millel on kummikanal, mida on vdimalik reguleerida
nodristopperiga. Tootel on luku ja takjapaelaga eemaldatavad raglaanvarrukad, mille eemaldamisel
muutub toode vestiks. Varruka raglaani joonel on helkurpael ja manseti osa on puhtaks kanditud.
Esikinniseks on pritsmekindel lukk, mille all on lukukant, 16ua all kelgupesa. Pritsmekindla lukuga
taskud on toddeldud esiosa detailide dmbluste vahele. Vasakul pool rinnajoonel 14bildige, millel on
liistuga tasku. Esiosas ldbib diagonaalselt helkurpael. Alldar on toddeldud kummikanaliga, mida
saab reguleerida nddristopperiga. Kaelakaarel seljakeskjoonel on riputustripp. Omblused on libi

kapitud 0,8 cm kauguselt.
Vasakul rinnajoonel on vdiksem ja keset selga on suurem ettevotte logo.

Antud toode vastab meeste tiilipfiguuri tabeli jargi suurusele 52

24EXpress

Joonis 6. Mudeli "Andreas" tehniline joonis
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2.6.2. Jakk JANNO

Mudelil ,,Riho” on kummikanaliga kapuuts, mida on vdimalik reguleerida nddristopperiga.
Kapuuts on liistuga. Vasakul pool rinnajoonel on liistuga tasku, mille seespool on handsfree jaoks
ava. Pritsmekindla lukuga taskud on tdddeldud esiosa detailide dmbluste vahele. Uheosalise varruka
allddred on puhtaks dmmeldud 16ikekohase kandiga. Kinniseks on pritsmekindel lukk, mille all on
lukukant ja kelgupesa. Esiosas detailidel 1dbib diagonaalselt helkurpael ja allddr on t6ddeldud
kummikanaliga, mida saab reguleerida nddrstropperiga. Kaelakaarel seljakeskjoonel on riputuripp.

Omblused on lbi kapitud 0,8 cm kauguselt.
Vasakul rinnajoonel on vdiksem ja keset selga on suurem ettevotte logo.

Antud toode vastab meeste tlilipfiguuri tabeli jargi suurusele 50

/. 24ExXpress \

24EXpress ’.\".

Joonis 7. Mudeli "Janno" tehniline joonis
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2.6.3. Jakk JOHANNES

Meeste jodjaki mudelil ,,Johannes” on pilistkrae, raglaanvarrukad, mille raglaani joonel helkurpael.
Varrukad on luku ja takiapaelaga eemaldatavad ning tekib tootest vest. Varruka allddr reguleeritav
takjapaelaga, mida saab reguleerida vastavalt soovile. Esikinniseks pritsmekindel lukk, mille all on
lukukant ja kelgupesa. Pritsmekindlad taskud on tdddeldud esiosa detailide dmbluste vahele.
Esiosas 14dbib diagonaalselt helkurpael. Allddr on toodeldud kummikanaliga, mida saab reguleeriga
noorstopperiga. Kaelakaarel seljakeskjoonel on riputustripp. Omblused on l4bi kapitud 0,8 cm

kauguselt.
Vasakul rinnajoonel on vdiksem ja keset selga on suurem ettevotte logo.

Antud toode vastatb meeste tiitipfiguuri tabeli jargi suurusele 56

Lo

Joonis 8. Mudeli "Johannes" tehniline joonis
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2.6.4. Jakk RIHO

Mudelil ,,Riho” on kummikanaliga kapuuts, mida on vdimalik reguleerida nddristopperiga.
Kapuuts on liistuga. Vasakul pool rinnajoonel on liistuga tasku, mille seespool on handsfree jaoks
ava. Pritsmekindla lukuga taskud on tdddeldud esiosa detailide dmbluste vahele. Uheosalise varruka
allddred on puhtaks dmmeldud 16ikekohase kandiga. Kinniseks on pritsmekindel lukk, mille all on
lukukant ja kelgupesa. Esiosas l1dbib diagonaalselt helkurpael ja alldédr on to6deldud kummikanaliga,
mida saab reguleerida ndorstropperiga. Kaelakaarel seljakeskjoonel on riputustripp. Omblused on

1abi kapitud 0,8 cm kauguselt.
Vasakul rinnajoonel on vdiksem ja keset selga on suurem ettevotte logo.

Antud toode vastab meeste tlilipfiguuri tabeli jargi suurusele 50

24cxpress .

Joonis 9. Mudeli " Riho" tehniline joonis
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3. POHI- JA MOEKOHASTE LOIGETE VALMISTAMINE

3.1. Valitud metoodika kirjeldus

Baasmudeli ,,Erik” kehaosa pdohildike koostamisel kasutati  meeste M.Miilleri ja Sohn
konstrueerimis meedodikat . Kliendi sooviks oli, et meeste todjakid oleksid keha jargivad seetottu
valiti pohildike konstrueerimiseks ja modelleerimiseks ,,Meeste jope pdhildike” [8] juhend.
Baasmudel vastab standartsuuruste tabelis 18 suurusele 48, mille alusel saab hiljem

paljundusskeemi koostada.
3.2. Loike valmistamiseks vajalikud moodud
3.2.1. Kehaosa konstrueerimiseks vajalikud m6odud

Baasmudeli pdhivorgu konstrueerimisel votsin  kliendilt 4 mootu: vodimbermodt (Vii),
puusaiimbermddt (Pii), rinnaiimbermddt (Rii) ja kasv (K), mis kajastuvad Tabelis 3. Ulejiinud
vajalikud moddud on toodud arvutuslikult koos vajalike lisadega vilja Tabelis 4 . Loigete tegemisel

kasutati M.Miiller ja Sohn’i ,,Meeste jope pohildike” [8] konstrueerimis juhendeid.

Tabel 3
Kleintide m6odud, cm
Mo6du nimetus Lithend Moot 172 1/4
Vo6timbermodt Vi 90 45 22,5
Puusaiimbermoot Pu 97 48,5 24,25
Rinnaiimbermdot Ri 98 49 24,5
Kasv K 186 93 46,5
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Tabel 4

Arvutuslikud moodud, cm

M60du nimetus Liihend Arvutusvalem Lisa | Viartus
Kaelakaare laius Kkl 120R0+3=49+3=179 0,5 8,4
Selja kdrgus Sk 1/8 Ri + 12,5 = 1225 + 12,5 =|2 26,75

24,75
Selja pikkus Sp 1/4 Kasv = 46,5 1,5 |48)5
Uldpikkus Up Moekohane - 70
Selja laius Sl 2/10Ri+1,5=19,6 +1,5=21,1 1,5 |22,6
Kéeaugu stigavus Kaks Sk+2,5=26,5+2,5=29 - 29
Kéaeaugukaare laius Kakl 1/8Ri+3=12,5+3=15,5 2 17,5
Rinnalaius RI 2/10Ri+1=19,6 +1=20,6 1 21,6

3.2.2. Varruka konstrueerimiseks vajalikud moodud

Varruka konstrueerimiseks votsin kehaosa pohildike pealt 4 modtu: varrukakaare korgus esi-ja

seljaosas ja kdeaugukaare pikkus esi- ja seljaosas.

Tabel 5

Varruka arvutuslikud moddud, cm

M60du nimetus Lithend Arvutusvalem Viirtus 12
Varrukakaare korgus Vkk 23 (eest) + 23,7 (seljalt) 46,7 23,35
Kéaeaugukaare pikkus Kakp 25 (eest) + 31 (seljalt) 56 28
Varruka pikkus Vp Moekohane 66 -
Varruka suu laius Vsl 1/2 Kat -1,5 23 11,5
Varruka alldire laius - Raii + L Rat 31 15,5
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3.2.3. Krae ja kapuutsi konstrueerimiseks vajalikud moédud

PShimdddud krae ja kapuutsi konstrueerimiseks on kaelakaare pikkused, esi- ja seljaosas, mis on

vilja toodud tabelis 6.

Tabel 6
Krae ja kapuutsi arvutuslikud mdddud
M60du nimetus Arvutusvalem Viartus

Esiosa kaelakaare pikkus 24..26+2=13+2 15
Seljaosa kaelakaare pikkus 1..7+1=9+1 10

Krae korgus esikeskjoonel - 5

Krae kdrgus seljakeskjoonel - 6

Kapuutsi kdrgus 3/4 Sp 30

3.3. Pohilodigete valmistamise kiik
3.3.1. Kehaosa pohivorgu ja pohildoike valmistamise kaik

Baasmudeli kehaosa pohivorgu ja pohildike konstrueerimisel on kasutatud Miilleri ,, Meeste jope
pohildike™ [8] juhendit. Ldike koostamisel on kasutatud nelja pdhimodtu (rinnatimbermdot,
voolimbermddt, puusaiimbermodt ja kasv), mis on kliendilt véetud. Koik teised mdddud on

arvutuslikud.

Enamikud arvutsuslikud lisad on lisatud arvestades konstrueerimis siisteemi, kanga paksust ja

kliendi soovi toote tegumoele.

Pohivorgu ja pohildike konstrueerimiseks vajalikud arvutuslikud moddud ja asukohad on ndha

tabelis 7. Konstrueeritud pohivdrk ja pohildige koos 16igu asukoha numbritega on joonisel 10.
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Tabel 7

PShivorgu valmistamise kaik

Jrk | Loigu asukoht Loigunimetus Arvutuslik valem Viirtus
nr (cm)
1 2 3 4 5

. |]1...2 Kéeaugukaare siigavus seljal Sk + L Sk =26,5+2,5 29

2. ||1..3 Uldpikkus Moekohane 70

3. 1 1...4 Selja pikkus Sp+L Sp=46,5+1,5 48

4, — 1.6 Kaelakaare laius Kkl+L Kkl=79+0,5 8,4

5. 16...7 Kaelakaare kdrgus - 2,0

6. «5...8 Selja laius SI2+L SI=21,1 +1,5 22,6

7. 16..7 Abijoon - 2,0

8. 19...10 Abijoon - 2,0

9. | «<7...11 Ola laius seljal - 15

10. | 18...12 Vastasmérgi asukoht 1/4 Kéks 7,25

11. | < 8...16 Selja kdeaugukaare laius 1/2Kakl+1,5=17,5+1,5 | 10,25

12. | «15...18 Allaare laius seljal 1/4Pi+3=2425+3 27,25

13. | —13...14 Vodkoha laius seljal - 1,0

14. | < 19...20 Esiosa kdeaugukaare laius 1/2 Kakl-1,5=8,75 - 1,5 | 7,25

15. | «20...31 Rinna laius RI+ L R1=20,6 + 2 21,6

16. | < 21...33 Voojoone laius Rl +L R1=20,6 +2 21,6

17. | 120...22 Kéeaugukaare siigavus ees Sk + L Sk=24,75 +2 26,75

18. | ] 22...29 Abijoon - 4,0

19. | «20...30 Abipunkt 1/2 30...31 -

20. | «35...32 Abipunkt 1/2 35...33 -

21. | > 24...23 Ola laius ees 24...23=11...7- 1,0 -

22. 1 120...28 Vastasmérgi asukoht 1/4 Kékl = 7,25

23. | 124...25 Kaelakaare kdrgus Kkl + L Kkl1=7,9 +0,5 8,4

24, | 2+ 25...26 Kaelakaare laius Kkl+1,5=8,4+1,5 9,9

25. | «21...34 Voojoone laius - 1,0

26. | «34...27 Alldére laius 1/4Pi+3=2425+3 27,25
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Joonis 10. Kehaosa pohivork ja pohildige, M 1:4
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3.3.2. Krae ja kapuutsi konstrueerimise kiik

Krae ja kapuutsi konstrueerimisel on kasutatavaks pohimooduks esi- ja selja kaelakaare laius. Krae

konstrueerimisel on kasutatud konstrueerimisjuhendit- Fashion Patternmaking Techniques vol 1

raamatust, [10] ja kapuutsi konstrueeriti konstrueerimisjuhendi jargi Metric Pattern Cutting [11]

raamatust.

Krae pohivorgu ja pohildike konstrueerimiseks vajalikud arvutuslikud moddud ja asukohad on niha

tabelis 8. Konstrueeritud pohivdrk ja pohildige koos 16igu asukoha numbritega on joonisel 12.

Kapuutsi pShivorgu ja pohildike konstrueerimiseks vajalikud arvutuslikud mdddud ja asukohad on

niha tabelis 9. Konstrueeritud pohivark ja pdhildige koos 16igu asukoha numbritega on joonisel 11.

Tabel 8
Krae konstrueerimise kéik
JI::( Loigu asukoht Loigunimetus Arvutuslik valem Viirtus(cm)
1. ||A...B Krae esiosa korgus Krae korgus +1,5=5+2 6,5
2. |—-B...C Krae laius Kkl ees ja seljaosas + 1 = 8,4 | 18,3
—A...D +9.9
3. 1B...Bl Krae kumerus - 1,5
ID...C1
4. | «C...E Seljaosa laius / vastasmirk | Kkl seljaosas 8,4
5. | 1C...Cl Seljaosa krae korgus - 6
6. | —A...Al Krae kalle - 1
2 s ]
Z1
El
B C

Joonis 11. Krae konstrueerimis joonis. M 1:4
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Tabel 9

Kapuutsi konstrueerimis kéik

Jrk

r Loigu asukoht Loigunimetus Arvutuslik valem Viartus(cm)
1. [10...1 Kapuutsi kdrgus 1/3 Sp+4 20
2. [ [1.2 Kaelakaare korgus - 6
3. |—1.3 Kaelakaare pikkus - 11
4. | —1...5 Selja kaelakaare laius - 5
6. | —0...6 Abipunkt 1/2 0...4 -
7. 110...7 Abipunkt 1/2 0...1+2 -
8. | «7...8 Abipunkt - 2
]
4
D o
I
I
/ i
i
:
i
L]
i
L]
L]
]
B 7 )
:
i
I
|
1
1
|
i
i
i
i
|
|
1 .
]
]
2
3

Joonis 12. Kapuutsi konstrueerimis joonis. M 1:4

30




3.3.3. Varruka pohivorgu ja pohiloike valmimise kiik

Varruka konstrueerimiseks on kasutatud kaheosalise varruka 1diget. [8] Varruka konstrueerimiseks,
tabelis 10, on voetud kehaosa esi ja seljaosa kdeagukaarelt kaks erinevat mootu- kdeaugukaare

pikkus ja varrukakaarekorgus. Antud suurused on varruka konstrueerimise aluseks. Varruka

pohivork ja keha osalt digesti digete modtude votmise asukohtadega on joonisel 13

Tabel 10
Varruka pohivorgu konstrueerimine, cm
Irk Loigu asukoht Lo6igu nimetus Arvutuslik valem Viirtus
nr (cm)
. |[1...2 Varruka pikkus - 66
2. [|1...3 Varruka kaare korgus 23,4 — (1/20 *46,7 + 2) = 19,1
23,4 —(2,3+2)
3. 112...3 Varrukakaare korgus joon - 1,5
4. [12..4 Abijoon - 1,5
5. 113...6 Vastasmérgi asukoht 1/4 Kkl 4,3
6. |13...7 Kiitinarnukijoon 1/2 3.5-1,5 -
8. |—6...8 Kéeaugukaare pikkus 1/2 Kékp 28
9. |18.9 Abijoon 1/4 Kkl 4,75
10 | —1...10 Abipunkt / 6la vastasmirk 12 1...8+1 -
11. | = 1...11 Abipunkt 1/21...10 -
12. | —>11...12 Abipunkt 1/310...8 -
14. | «13...14 Abipunkt - 2,5
15. | «9...15 Abijoon - 2
16. | —9...16 Abijoon - 2,2
18. | —5...21 Varrukaalldire laius Raii + L Rai 15,5
19. | —7...22 Abipunkt - 1,5
20. | —22...17 Kiitinarnuki laius 5..21 +4 19
22. | 20<-3—19 Abipunkt - 2,0
23. | —22...23 Abipunkt - 2,0
«—22...26
24. | —5...24 Abipunkt - 2,0
«—5...25
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3.3.3. Kehaosa moekohane loige

Moekohasele loikele (Joonisl4.) on konstrueeritud raglaanvarruka joon. Parema poole esiosa
rinnajoonel on tasku. Kaks taskut on veel esiosa detailide vahele dmmeldud, millel on liistud luku
ava nurkadesse Ommeldud. Esiosa detailidel on 1dbildige diagonaalselt, 1dbi esiosakeskjoone:

vasakul esidetailil algab iileval rinnajoone kiiljejoonel ja paremal pisut alla vddjoont 1dppeb.

Maketi proovis on kiiljejoonel maha vdetud: esiosas 2 cm ja seljaosas 3 cm:. Allddrde on lisatud
pikkust veel 2 cm. Lisaks on kahandatud varrukakaart eest ja tagant 1 cm kuni vastasmaérkideni.

Kapuutsi ja krae istuvuse tagamiseks on kaelakaart siivendatud:

Esikeskjoonele on konstrueeritud kinnise lukukant, mison hea tuuletakisti ja lukukelgupesa 1oua all

ei lase 16uga arritada. .
Mudelile ,,Erik” on samuti konstrueeritud kapuuts ja piistkrae.

Unifitseeritud mudelid ,, Andreas, ,,JJanno, ,,Riho” ja ,,JJohannes” on tegumoelt samasugused nagu

baasmudel ,,Erik”, seetdttu ei hakata eraldi t60s vélja tooma unifitseeritud mudelite moekohaseid
16ikeid.

Mudel ,,Riho” erineb vaid sellepoolest, et raglaanldiget ei kasuta varruka konstrueerimisel. T66jaki

,»R1ho” varrukas on {iheosaline ja ei konstrueerita edasi raglaanldikeliseks varrukakas.

Mudelil ,, Janno” puuduvad OJlapassed, kuna tootel on raglaan ldikelised varrukad, mis ei kéi

lukuga eemaldatavalt dlalt dra.

Joonisel 14 on pohivorgu ja pohildike peale kantud sinise jime joonega kontuurjoon, mis tdhistab

moekohased jooni. Need on peale maketi proove 1digetele tehtud parandused.
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3.3.4. Varruka moekohane koige

Moekohase varruka saamiseks on kasutatud raglaanldikelise varruka konsrueerimis juhendit [9].
Kuid enne seda on vaja kaheosalise varruka seljadmblused sulgeda, avada kiilinarnukijoonel ja
tasandada. Raglaani konstrueerimisel tuleb viia selja osa kédeaugukaarest esiosale, et varruka

alumine dmblus ja kehaosa kiiljedmblus iihtiksid.

Mudelid ,,Erik”, ,,Janno”, ,,JJohannes” ja ,,Andreas” on raglaanldikelise varrukaga. Mudelil ,,Riho”
on iiheosaline kiilge dmmeldud varrukas. Mudeli ,,Riho” varruka 1dige on Joonisel 15 musta

joonega mirgitud.

Joonisel 15 on pdhivdrgu ja pdhildike peale kantud sinise jime joonega kontuurjoon, mis tdhistab
moekohaseid jooni. Jime sinine joon tdhistab peale maketi proove ldigetele tehtud paranduste

kohad ja moekohane tuletis.

Joonis 15. Varruka moekohane 16ige pohivorgul ja pohildikel M 1:6
35



3.4. Loigete tipsustamine ja kontroll

Et 16iked omavahel sobiksid ja detailid dmmeldes kokku ldheksid, on teostatud arvutiprogrammis
Lectra Modaris ldigete omavaheline kontroll ja vajadusel korrigeerimine. Alljargnevatel joonistel

on vilja toodud 15igete omavahelised kokku sobimised.

Joonisel 16 on naidatud esiosa lekaalid.

Joonis 16. Esiosa detailide kontroll

Veendumaks varrukakaare sobivust kehaosaga on tehtud lekaalidele omavaheline kontroll

vastasmarkide ja kiiljejoone suhtes.

Joonis 17. Varruka kontroll
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Et veenduda kiiljedmbluste omavahelist kokkuminemist on tehtud joonisel 18 vastatv kontroll

esiosa ja seljaosa detailiga. Samas on ndha joonisel 18. ka esiosa lekaalide sobivust omavahel.

Joonis 18. Kiiljedmbluste kontroll

Olapasse 1dike tipsustamiseks ja kontrolliks on joonisel 19 dlapasse asetatud esiosa ja seljaosa

lekaalide vastasmérkidega kohakuti. Samuti on niha joonisel kieaugukaar ja kaelakaar tihilduvus.

Joonis 19. Olapasse kontroll
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3.5. Mudeli s6lmede tehnoloogiline tootlemine
Mudelite tehnoloogilise todtlemise all peetakse silmas erinevaid dmblusprotsesse.

Toote detailid on kokku ©Ommeldud lihtiihendusmasinal. Kiiljedmblused ja varruka
tthendusomblused on Oommeldud airestudithendusmasinaga. Varruka pealmine Oomblus, krae,

kinnis, taskud ja ldbildoiked on lihtithendusdmblusega kapitud 0,8 cm kauguselt .

Tabelis 11 on vilja toodud tehnoloogiliste sdlmede tingmérgid ja nende seletuse

Tabel 11

Tehnoloogiliste solmede tingmirgid ja nende selgitused

Tingmark Tingmirgi selgitus
. Pohikangas
—t Vorkkangas

- TrikotaaZkangas
Helkurkant
_I: Paspuaalkant
Kummikant
Kummipael

1-ndelaline siistikpiste

Tomblukk

;4:.: 3-ndelaline dérestuspiste
_L,.-l]_
A

Parem kanga pool
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Tabel 12.

Mudeli ,,Erik” tehniline joonis 14bildike asukohtade ja 14bildigetega

Tahis Libiléikejoonis Pistetiiiip
1 2 3
A-A & : 301

—
L]
_rﬂ 1 [ |
1 Nl
[
B-B 301
.
- N
i1
3 —
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301

40




e
7| R4EXpress. A,

1 3
F-F 301
__q .
=11
G-G 301

41




1 2 3
H-H . 301
- — @
t—e )
I-1 301
il
-
4 H ¥
J-J . 301
K-K 301
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3.6. Lekaalide valmistamine

Lekaaliks nimetatakse 15iget, millele on lisatud dmblus- ja podramisvarud.. Alljargnevates tabelites on
vilja toodud kdikide mudelite - ,,Erik™, ,,Johannes”, ,,Janno”, ,,Riho” ja ,,Andreas” —lekaalid ja detailid
ning nende koodid. Parema paigutuse efektiivsuse saamiseks on ladestusele paigutatud koik 5 mudelit .
Seetdttu loetletakse tabelites 13- 17 olevad detailid, et moistaks paigutuse joonisel (Joonisel 19-22)
detailde tdhendust.

Paigutustel on vilja toodud ka mudeli ,,Erik” nelja erineva kanga paigutused teada saamaks kangakulu

tihele tootele. See on vajalik toote hinna arvutamiseks.

Mudelite maketi proovis tehtud muudatused on kantud 1digetele, mis on Modarisse digiteeritud. Kui
arvuti programmis on 10iked korrigeeritud viiakse need edasi Diamino programmi. Enne seda peavad
aga koik 15iked saama Modarises dmblusvarud. Omblusvarud on 1,0 cm. Rinnatasku detaili luku
Oomblusvaru on aga 2,5- poordelaius ja dmblusvaru kokku. Peale dmblusvarude lisamist sisestatakse

16igetele paljundusskeem (paljundusskeem on Joonisel 24 ja 25).

Kui koik toimingud on Modarises tehtud peab tooma soovitud suurustega mudelid etteantud kangaga

Diaminosse, et saaks paigutamisega alustada.

Joonisel 20 on vilja toodud punasest pohikangast védlja 1digatud lekaalid Omblusvarude ja
vastasmirkidega. Joonisel 21 on nédidatud halli pohikanga detailid. Joonisel 22 on maérgitud

trikotaazkangast lekaalid ja vorkkangale asetatavad lekaalid on tdhendatud Joonisel 23.

Eelpool nimetatud tabelites on toodud vidlja mudeli ,,Erik” detailid, kui baasmudel ning tegumoelt

sarnanevad unifitseeritudmudelid ,, Janno”, ,,Johnnes”, ,,Andreas ja ,,Riho”

43



Tabel 13

Mudel ,,Erik” lekaalid

‘I'l‘;k Lekaali nimetus Lekaale (tk) Detaile (tk) Detaili kood
Punane pohikangas
1. Seljaosa 1 1 E101
2. Esiosa varrukas 1 2 E102
3. Seljaosa varrukas 1 2 E103
4. Vasak iilemine detail 1 1 E104
5. Parem iilemine detail 1 1 E105
6. Esikinnise kant 1 1 E106
7. Kapuuts 1 2 E107
8. Pealiskrae 1 1 E108
9. Parem alumine detail 1 1 E109
10. | Allddre kummikanal 1 1 E110
11. | Varruka kdeaugukant 1 2 El11
Hall pohikangas
12. | Parem esidetail 1 1 E201
13. | Parem kiiljedetail 1 1 E202
14. | Vasak esidetail 1 1 E203
15. | Vasak kiilje detail 1 1 E204
16. | Tasku lukukant 2 4 E205
Trikotaazkangas
17. | Olapasse 1 2 E301
18. | Aluskrae 1 2 E302
19. | Vasaku tasku detail 1 1 E303
20. | Parema tasku detail 1 1 E304
Rinnatasku detail E305
Vorkkangas
21. | Taskukott 1 2 E401
22. | Rinnataskukott 1 1 E402
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Tabel 14

Mudel ,,Janno” lekaalid

‘I'l‘;k Lekaali nimetus Lekaale(tk) Detaile (tk) | Detaili kood
Punane pohikangas
1. Vasak iilemine detail 1 1 JA101
2. Parem tilemine detail 1 1 JA102
3. Seljadetail 1 1 JA103
4. Varruka seljaosa 1 2 JA104
5. Varruka esiosa 1 2 JA105
6. Esikinnise lukukant 1 1 JA106
7. Kummikanal 1 1 JA107
Hall pohikangas
8. Vasak esidetail 1 1 JA201
9. Parem esidetail 1 1 JA202
10. | Vasak kiiljedetail 1 1 JA203
11. | Parem kiilje detail 1 1 JA204
12. | Tasku lukukandid 2 4 JA205
Tikotaazkangas
13. | Aluskrae 1 1 JA301
14. | Parem taskukotidetail 1 1 JA302
15. | Vasak taskukotidetail 1 1 JA303
Vorkkangas
16. | Taskukott 1 2 JA401
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Tabel 15

Mudeli ,,Riho lekaalid

‘I'l‘;k Lekaali nimetus Lekaale (tk) | Detaile (tk) | Detaili kood
Punane pohikangas
1. Vasak iilemine detail 1 1 R101
2. Varrukas 1 2 R102
3. Kapuuts 1 2 R103
4. Kapuutsi liist 1 1 R104
5. Kapuutsi kant 1 1 R105
6. Esikinnise kant 1 1 R106
7. Parem iilemine detail 1 1 R107
8. Seljaosa 1 1 R108
9. Kummikanal 1 1 R109
10. | Vasak alumine detail 1 1 R110
Hall pohikangas
11. | Vasak kiilje detail 1 1 R201
12. | Parem kiilje detail 1 1 R202
13. | Vasak esidetail 1 1 R203
14. | Parem esidetail 1 1 R204
15. | Lukuotste kant 2 4 R205
Trikotaazkangas
16. | Rinnatasku detail 1 1 R301
17. | Parem tasku detail 1 1 R302
18. | Vasak tasku detail 1 1 R302
Vorkkangas
19. | Rinnataskukott 1 1 R401
20. | Taskukott 1 2 R402
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Tabel 16

Mudel ,,Andreas” lekaalid

‘I'l‘;k Lekaali nimetus Lekaale (tk) | Detaile (tk) | Detaili kood
Punane pohikangas
1. Vasak esidetail 1 1 A101
2. Selja varrukas 1 2 A102
3. Seljaosa 1 1 A103
4. Esiosa varrukas 1 2 A104
5. pealiskrae 1 1 A105
6. Esikinnise kant 1 1 A107
7. Parem iilemine detail 1 1 A108
8. Vasak taskaudetail 1 1 A109
9. Kapuuts 1 2 A110
10. | Varruka kant 1 2 Alll
11. | Kummikanal 1 1 All12
Hall pohikangas
12. | Vasak esidetail 1 1 A201
13. | Vasak kiilje detail 1 1 A202
14. | Parem esidetail 1 1 A203
15. | Parem kiilje detail 1 1 A204
16. | Lukuotste kant 2 4 A205
Trikotaazkangas
17. | Aluskrae 1 1 A301
18. | Olapasse 1 2 A302
19. | Parem tasku detail 1 2 A303
20. | Vasak tasku detail 1 1 A304
21. | Rinnatasku detail 1 1 A305
Vorkkangas
22. | Taskukott 1 2 A401
23. | Rinnataskukott 1 1 A402
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Tabel 17

Mudel ,,Johannes” lekaalid

‘I'l‘;k Lekaali nimetus Lekaale (tk) | Detaile (tk) | Detaili kood
Punane pohikangas
1. Vasak iilemine detail 1 1 J101
2. Parem tilemine detail 1 1 J102
3. Seljaosa 1 1 J103
4. Seljaosa varrukas 1 2 J104
5. Esiosa varrukas 1 2 J105
6. Pealiskrae 1 1 J106
7. Esikinnisekant 1 1 J107
8. Varruka kideaugukant 1 2 J108
9. Kummikanal 1 1 J109
Hall pohikangas
10. | Vasak esidetail 1 1 J201
11. | Vasak kiilje detail 1 1 J202
12. | Parem esidetail 1 1 J203
13. | Parem kiiljedetail 1 1 J204
14 Tasku otstekant 2 4 J205
Trikotaazkangas
15. | Aluskrae 1 1 J301
16. | Olapasse 1 2 J302
17. | Vasak taskudetail 1 1 J303
18. | Parem taskudetail 1 1 J304
Vorkkangas
19. | Taskukott 1 2 J401
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Joonis 20.Punase pohikanga lekaalid M 1:8
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Joonis 22. Trikotaazi lekaalid M1:8
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Joonis 23. Vorkkanga lekaalid M1:8
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3.7. Lekaalide tehniline paljundus

Tehnilise paljunduse loomisel kasutati meeste iilerdivaste standarsuuruste tabelit [12] , mis on

tabelis 18. Paljunduseskeemid on esitatud joonistel 19 ja 20, kus on esitatud mudeli ”Erik” lekaalide

paljundused.

Baassuuruseks on voetud suurus 48, sellele suurusele vastab mudel ,,Erik”. Paljundus algab

viiksemast suurusest 48 ja viimane, kdige suurem suurus on 56.

Tabel 18
Meeste lilerdivaste standardsuuruste tabel

Lithend Mo60du nimetus 48 50 52 54 56 58
K Kasv 174 177 180 182 184 186
Rii Rinnatimbermdot 96 100 104 108 112 116
Vi Vo6oiimbermoaot 86 90 94 98 104 110
Pi Puusaiimbermdot 98 102 106 110 116 120
Kvp Kaésivarre pikkus 63 64 65 66 67 68
KKkl Kaelakaare laius 7,8 8 8,2 8,4 8,6 8,8
Sk / kdks | Selja korgus 22,9 23,6 243 249 25,5 26,1
Sp Selja pikkus 43,5 443 45,0 45,5 46,0 46,5
Sl Selja laius 42,4 44 448 45,6 46,4 47,2
kakl Kéeaugu-kaare laius 16,5 17 17,5 18 18,5 19
RI Rinna laius 434 45,0 46,6 48,2 49,8 51,4
Jp Sammu pikkus 80 81 82 83 83,5 84
Ik Istmiku kdrgus 25 25,5 26 26,5 27,5 28,5
Ki Kaela iimbermdot 39 40 41 42 43 44

52




1,0
—
48
E101
1,0
1 .
)
1,0L 1,0
 J -+
*3'0 3,0
0,1
*1 0 1,0 1,0
; >
Y T > I8 E301
1.0 1,0
1,0 1,0
— —_—
NI o o 48 E302 =
I I
15 1,0

Joonis 24. Loikete paljundusskeem suuruses 48-56
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Joonis 25. Loigete paljundusskeem suuruses 48-56
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4. OMBLUSMATERJALIDE KULU NORMEERIMINE

Kangakulu normeerimine on vajalik selleks, et vélja selgitada kui palju materjali kulub toodete
valmistamiseks. Kangakulu arvestamisel tuleb teha paigutusjoonised (joonis 26-29) kanga
kasutuskolblikule pinnale, arvestades kanga ja lekaalide Idimesuunda ning kanga kasutamise
efektiivsust. Kombineeritud paigutus on tehtud lahtisele ladestusele, kanga pahem pool iiles poole
Ladestustele on paigutatud koik viis mudelit, et tagada parem efektiivsus. Kdigi detailide koodid,
nimetused ja kogused on toodud Tabelis 13-17. Detailide paigutamisel on iga detaili vahele jdetud
5 mm, et lekaalide vilja 1dikamisel ei teki nurksete ja sirgete lekaalide vahel omavahelisi kokku
minekuid. Joonistel 26-29. on vilja toodud kombineeritud paigutused. Kombineeritud paigutuse
tulemusena saab teada kui palju kangast liheb viie toote dmblemiseks (Tabel 19). Uksiku toote
paigutused on vilja toodud joonistel 30-33. Kajastatakse kanga laius ja ladestuse pikkus ning kanga
kasutuse efektiivsus antud ladestusel. Uhe toote paigustuse tegemisel saab teada iihe toote jaoks
vaja mineva materjalikulu. Kanga efektiivsus paigutustel on hinnatud skaalas 1-100% : Kangakulu
kombineeritud paigutusel on esitatud tabelites 21-24. Mudeli ,,Eriku” kangakulu on esitatud
tabelites 25-28.

Niidi kulu on toodud vélja arvestades 5 toote dmblemisel.

Tabel 19
Kanga kulu normrmeerimine
Kangas, millele paigutatakse Paigutuse laius | Paigutuse pikkus | Kanga kasutuse
(cm) (cm) efektiivsus (%)
Punane pohinangas 150 586 77,38
Hall pdhikangas 150 95,5 81,23
Trikotaazkangas 140 132,2 69,60
Vorkkangas 130 42,5 68,65
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Tabel 20

Niidi kulu normeerimine

Niidi nimetus Niidi kirjeldus Niidikulu
Punane dmblusniit Punane poliiester niit nr 100 1 rull
Must dmblusniit Must poliiester niit nr. 100. I rull
Must dérstusniit Must mahuline tekstureeritud niit 198 cm
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Tabel 21

Paigutuse iseloomustus

Kanga nimetus Paigutuse viis Esitatud mudelid/mudel Kanga laius | Kanga pikkus | Efektiivsus
(cm) (cm) (%)
Punane . - ,,Erik”, , Andreas”; ,,Janno”;
pdhikangas Kombineeritud ,Johannes” ja ,,”Riho” 150 586 77,38

Joonis 26. Punase pohikanga paigutusjoonis M 1:14
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Tabel 22

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga Kanga Efektiiv-sus
nimetus laius (cm) pikkus (%)
(cm)
Hall . . Erik”, ,,Andreas”;
pohikangas | Kombineeritud | | Janno”; ,,Johannes” ja 150 95,5 81,23

,, Riho”

Joonis 27. Halli pdhikanga kombineeritud paigutusjoonis M1:8
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Tabel 23

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga Kanga Efektiiv-
nimetus laius (cm) | pikkus (cm) | sus (%)
Trikotaaz- Erik”, ,,Andreas”;
kangas Kombineeritud ,,Janno”’; ,,Johannes” 150 132,2 69,60
ja ,,”Riho”

Joonis 28. Trikotaazkanga kombineeritud paigutusjoonis M1:8
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Tabel 24

Paigutuse iseloomustus

E401

J401

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga Kanga Efektiiv-
nimetus laius (cm) | pikkus (cm) sus (%)
Erik”, ,,Andreas”;
Vorkkangas | Kombineeritud | | Janno™; ,,Johannes” 150 42,5 68,65
ja ,,”Riho”

Joonis 29. Vorkkanga kombineeritud paigutusjoonis M1:8
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Tabel 25

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga laiu Kanga Efektiivsus

nimetus (cm)s pikkus (cm) (%)

Punane | ik mudel Erik” 150 132,5 71,65
pohikangas

Joonis 30. Punase pdhikanga paigutusjoonis mudelile "Erik" M1:8
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Tabel 26

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga laius Kanga Efektiivsus
nimetus (cm) pikkus (cm) (%)
Hall . .
pohikangas Uksik mudel ,,Erik” 150 47,6 43,34

Joonis 31. Halli pohikanga paigutusjoonis mudelile "Erik" M 1:8
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Tabel 27

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga laius Kanga Efektiivsus
nimetus (cm) pikkus (cm) (%)

Trikotaaz- | * ik mudel Erik” 150 55,4 42,52
kangas

Joonis 32. Trikotaazkanga paigutusjoonis mudelile "Erik" M 1:8
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Tabel 28

Paigutuse iseloomustus

Kanga Paigutuse viis Mudelid Kanga laius Kanga Efektiivsus
nimetus (cm) pikkus (cm) (%)
Hall Uksik mudel ,,Brik” 150 25 28,86
pohikangas

Joonis 33. Vorkkanga paigutusjoonis mudelile "Erik" M1:8
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5. MUDELI TEHNILINE KIRJELDUS

5.1. Mudeli tootekaart

Tootekaardile mairgitakse tellimuse esitaja, mudeli nimi, suurus ning kasutatavad materjalid.

Tootekaardil on veel tehniline joonis,

lithikirjeldus ja hooldusmaérgid. Vajadusel lisatakse

tdiendavad kommentaarid.. Pdrast ndidise valmimist lisandub tootekaardile tellimusleht, kus on

kirjas ettevottest tellitud mudelite suurused, kogused ning tarneaeg.

Viie tootendidiste tootekaardid on esitatud alljargnevates tabelites 30-34.

Et tulevikus oleks lihtsam tootajatel tuvastada mudelite suuruseid on viidud tabelis 29

numbrisiisteem tdhestusteemi tile. Antud tdhesisteemi tdhistavad sildid on dmmeldud mudelitele

kaelakaare selja keskjoonele.

Tabel 29

Tahesiisteemi seletav suurustetabel

Mudeli nimi ERIK RIHO ANDREAS | JOHANNES | JANNO
Numbrisiisteem 48 50 52 56 58
Téahesiisteem XS S M L XL
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Tabel 30

Mudel "Erik" tootekaart

TOOTEKAART
24 Express OU 24express
MUDEL: ,,Erik”
SUURUS: 48
TOOTE KIRJELDUS:

./

Tootel varrukate eemaldamisel tekib vest.
Taskud esidetailide vahel ja rinnajoonel.
Esikinniseks lukk: Allddar ja kapuutsidar
toodeldud kummikanaliga. Ja reguleeritav
nooristopperiga. Varruka allddr 1dikekohase
kandiga puhtaks dmmeldud. Kapuuts lukuga
eemaldatav ja nooristopperiga reguleeritav.
Vesti  0ladmblus  kummikandiga  puhtaks

ommeldud. Esidetailid diagonaalne

helkurpaelaga 14bildige. Riputustripp.
MATERJALI KIRJELDUS:

Punane pohikangas:

Hall pohikangas:

Trikotaazkangas:

Vorkkangas: 100%poliiester

HOOLDUSJUHEND:

FURNITUURID:

A XKE ®

Diagonaalkant: 2,5 cm laiune
Helkurkant: 1 cm laiune

Kummikant: 2 cm laiune

Kummipael: 0,3 cm laiuse 1dbimddduga
15cm pritsmekindel punane lukk: 3

70 cm pritsmekindel punane lukk: 1

50 cm punane spiraallukk:1 tk

65 cm punane spiraallukk: 2 tk
Nooristopper: 4 tk (2 punast, 2 halli)
Suurusnumberl silt: XS
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Tabel 31

Mudel "Andreas" tootekaart

TOOTEKAART
KLIENT: 24 Express OU 24Express
MUDEL: ,,Andreas”
SUURUS: 52

24cxpress; "‘-‘.

/ 24Express

TOOTE KIRJELDUS:

Tootel varrukate eemaldamisel tekib vest.
Taskud esidetailide vahel ja rinnajoonel.
Esikinniseks lukk: Alldar ja kapuutsidar
toodeldud kummikanaliga. Ja reguleeritav
ndoristopperiga. Varruka alldér 16ikekohase
kandiga  puhtaks  Ommeldud..  Vesti
0ladmblus kummikandiga puhtaks
ommeldud. Esidetailid diagonaalne
1abildige helkurpaelaga. Kummikanaliga
kapuuts. Riputustripp.

MATERJALI KIRJELEDUS:

Punane pohikangas:

Hall pohikangas:
Trikotaazkangas:
Vorkkangas: 100%poliiester

HOOLDUSJUHEND:

FURNITUURID:

KB ®

Diagonaalkant: 2,5, cm laiune
Helkurkant 1 cm laiune

Kummikant: 2 cm laiune

Kummipael: 0,3 cm laiuse 1abimodduga
15cm pritsmekindel punane lukk: 3

70 cm pritsmekindel punane lukk: 1

65 cm punane spiraallukk: 2 tk
Nooristopper: 4 tk (2 punast, 2 halli)
Suurusnumberi silt: M
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Tabel 32

Mudel "Janno" tootekaart

TOOTEKAART
KLIENT: 24 Express OU 24Express
MUDEL: ,,Janno”
SUURUS: 58
e TOOTE KIRJELDUS:

/. \

/ 24Express \

Taskud esidetailide vahel. Esikinniseks lukk:
Alldar toodeldud kummikanaliga, mis on
reguleeritav ndoristopperiga. Varruka alldérel
takiapael, mida saab reguleerida. Esidetailid
diagonaalne ldbildige helkurpaelaga. Tootel
on piistkrae. Raglaanse 10ikega varrukad.
Piistkrae.Riputustripp.

MATERJALI KIRJELEDUS:

Punane pohikangas:

Hall pohikangas:
Trikotaazkangas:
Vorkkangas: 100%poliiester

HOOLDUSJUHEND:

FURNITUURID:

KB ®

40°| -~

Diagonaalkant:must 2,5 cm laiune
Helkurkant: 1 cm laiune

Kummipael:must, 0,3 cm laiuse 1abimddduga
15¢m pritsmekindel punane lukk: 2

75 cm pritsmekindel punane lukk: 1
Nodoristopper: hall, 2 tk

Suurusnumberi silt : XL
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Tabel 33
Mudel "Johannes" tootekaart

TOOTEKAART
KLIENT: 24 Express OU 24express
____________ MUDEL: »Johannes”
SUURUS: 54
24Express | TOOTE KIRJELDUS:

Tootel varrukate eemaldamisel tekib vest.
Taskud esidetailide vahel.. Esikinniseks lukk:
Alldar toodeldud kummikanaliga ja
reguleeritav nooristopperiga. Varruka alldarel
takiapael, millega saab reguleerida suurust..
T ssgi Vesti 6ladmblus kummikandiga puhtaks
ommeldud. Esidetailid diagonaalne
helkurpaelaga labildige. Piistkrae. Riputus

tripp.

MATERJALI KIRJELEDUS:

Punane pohikangas:

Hall pohikangas:
Trikotaazkangas:
Vorkkangas: 100%poliiester

HOOLDUSJUHEND: FURNITUURID:

P Diagonaalkant:2,5 cm laiune
40° r;_ & g ® Helkurkant 1 cm laiune
Kummikant: 2 cm laiune
Kummipael:must 0,3 cm laiuse 1&bimddduga
15cm pritsmekindel punane lukk: 2
75 cm pritsmekindel punane lukk: 1
70cm punane spiraallukk: 2 tk
Nodoristopper: hall, 2 tk
Suurusnumberi silt: L
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Tabel 34

Mudel "Riho" tootekaart

TOOTEKAART
KLIENT: 24 Express OU 24Express
MUDEL: »Riho”
SUURUS: 50
TOOTE KIRJELDUS:

i|lli 24express |

24express

Taskud esidetailide vahel ja rinnajoonel.
Esikinniseks lukk: Alldar ja kapuutsidér
toodeldud kummikanaliga ja reguleeritavad
nodristopperiga. Varruka allddr loikekohase
kandiga puhtaks Ommeldud.. Uheosaline
varrukas. Esidetailidel diagonaalne l4bildige
helkurpaelaga. Riputus tripp. .

MATERJALI KIRJELEDUS:

Punane pohikangas:

Hall pohikangas:
Trikotaazkangas:
Vorkkangas: 100%poliiester

HOOLDUSJUHEND:

FURNITUURID:

a0°|

KB ®

Diagonaalkant::2,5 cm laune

Helkurkant: 1 cm laiune

Kummipael: must 0,3 cm laiuse 1dbimddduga
15cm pritsmekindel punane lukk: 3

70 cm pritsmekindel punane lukk: 1
Nooristopper: 4 tk (2 punast, 2 halli)
Suurusnumberi silt: S
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5.2. Valmistoodete moodutabelid

Modddutabel on vajalik lekaalide ja valmistoote mdotmete kontrollimiseks. Tabelis 35 on esitatud
ainult tellitud mudelite suurustele valmistoote moddud. Valmistootelt on vdetud rinnajoonel,
voojoonel moddud ning moddetud varruka pikkus ja iildpikkus. Modtmisasukohad on mérgitud

joonisel 34.

Joonis 34. Mootmiskohad

Tabel 35
Mootmiskohad
Tiihis Ma6tmiskoht Suurused Omblus-
varud
48 50 52 56 58 (cm)

A Rinnajoonel (cm) 50 52 54 58 64 1.0
B Voojoonel (cm) 48 50 52 57 63 1,0
C Varruka pikkus (cm) 85 84 85 85 85 1,0
D Uldpikkus (cm) 70 70 75 76 77 1,0
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6. TOO ORGANISEERIMINE

6.1. Seadmete valik ja iseloomustus

Mudelite  dmblemisel  kasutasin  enamasti  lihtiihendusdmblusmasinat. ~ Adrestus-  ja
ithendusdmblusmasinat kasutasin varruka ja kapuutsi detailide omavahelisel dmblemisel ning
kiiljedmbluste dmblemisel.

Tabelite koostamiseks on kasutatud Innove ,,Omblusseadmete ,, materjali. [13]

Tabel 36
Seadmete valik ja iseloomustus
Omblusseadmed
Seadme nimetus Seadme mark Seadme otstarve Tehnilised niitajad
Piste- Niidi nr Noela
tiiiip nr
Lihtiithendusmasin Brother S-7200C Lihtiihendusdmblus 301 100 90
Adirestusiihendus- Brother FB-N 110 | Ajrestus — ja 504 100 90
Omblusmasin ithendusdomblus
Pressimisseadmed
Seadme nimetus Seadme mark Seadme otstarve Tehnilsed niitajad
Voimsus | Temperatuur
W) (C)
Kuumniiske VEIT HD 2002 | Kuum-niiske tootlemine 1200 90-230
tootlemise seade IRON
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6.1.

Tehnoloogilise tootlemise jarjekord

Tabel 37

Tehnoloogilise tootlemise jéarjekord
Jrk
r Operatsiooni kirjeldus Seade, vahend Pistetiiiip
1. | Varruka pealmise dmbluse dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
2. | Varruka pealmise Ombluse ddrestamine Adrestusithendus 504
3. | Varruka pealmise Ombluse kappimine Lihtiihendusdmblus 301
4. | Varruka mansetile 1dikekohase kandi dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
5. | Loikekohase kandi dmbluste kappimine kandi poole Lihtiihendusdmblus 301
6. | Kandi puhtaks dmblemine varruka kiilge Lihtiithendusdmblus 301
7. | Varrukae alumise dmbluse dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
8. | Varrukae alumist dmblust d4restamine Adrestusithendus 504
9. | Helkurkandi dmblemine kdeaugukaaele Lihtiihendusdmblus 301
10. | Varruka kdeaugukaarele helkurkandi dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
11. | Varruka kdeaugukaarele luku dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
12. | Varruka kédeaugukaarele 10ikekohase kandi dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
13. | Varruka kdeaugukaare dmbluse kappimine Lihtiihendusdmblus 301
14. | Varruka kandile pehmema takiapaela dmblemine Lihtiithendusdmblus 301
15. | Taskukantide dmblemine esiosa lukuava nurkadesse Lihtiihendusdmblus 301
16. | Luku dmblemine esidetailide kiilge Lihtiihendusdmblus 301
17. | Luku kappimine Lihtiihendusdmblus 301
18. | Esidetaililedele taskukoti dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
19. | Taskukoti dmblemine luku kiilge Lihtiihendusdmblus 301
20 | Tasku detaili dmblemine esidetaili kiilge Lihtiihendusdmblus 301
21. | Taskukoti ja tasku detaili kokkudmblemine Lihtiihendusdmblus 301
22. | Esiosa kiilje ja esidetailide kokku dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
23. | Esija kiilje dOmbluste kokku dmblemine diagonaalkandiga | Lihtiihendusdmblus 301
24. | Taskukottide kokku dOmblmemine Lihtiihendusdmblus 301
25. | Esi ja kiilje detailide kappimine Lihtiihendusdmblus 301
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Jrk

o Operatsiooni Kirjeldus Seade, vahend Pistetiiiip
26. | Esi detaili iilemisele Omblusvarule helkurkandi | Lihtithendusomblus 301
Omblemine
27. | Vasaku iilemise detaili dmblemine esi ja kiilje detailidele | Lihtiihendusdmblus 301
28. | Luku dmblemine parema iilemise ja tasku detaili kiilge Lihtiihendusdmblus 301
29. | Taskukoti 6mblemine luku kiilge Lihtiihendusdmblus 301
30. | Taskukoti detaili dmblemine luku kiilge Lihtiihendusdmblus 301
31. | Ulemise ja tasku detaili kokku dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
32. | Ulemisele paremale detailide liistu kappimine Lihtiihendusdmblus 301
33. | Taskukoti ja tasku detaili kokku dGmblemine Lihtiihendusdmblus 301
34. | Parema tasku detaili kappimine Lihtiihendusdmblus 301
35. | Tasku detailide diagonaalkandiga puhtaks dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
36. | Parema iilemise ja esi detaili kokku dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
37. | Parema ja vasaku {lilemise ning alumise Ombluste | Lihtithendusomblus 301
kappimine
38. | Esiosade jaseljaosa kiilje dmbluse dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
39. | Kiilje 0mbluse &ddrestusdmblus Adrestusiihendus 504
40. | Kiilje d6mbluse kappimine Lihtiihendusdmblus 301
41. | Olapassele kummipaela dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
42. | Olapassele takiapaela karedama poole dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
43. | Olapassedel kummipaela puhtaks dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
44. | Luku dmblemine kehaosa kideaugukaarele Lihtiihendusdmblus 301
45. | Olapasse dmblemine esi ja seljaosa kieaugukaarele Lihtiihendusdmblus 301
46. | Kehaosa kdeaugukaare kandiga puhtaks dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
47. | Kdeaugukaare kappimine Lihtiihendusdmblus 301
48. | Olapasse ldikekohasele kandile takiapaela dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
49. | Ola peale, kaelakaarele 18ikekohase kandi dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
50. | Pealis- ja aluskrae {ilemise dmbluse kokku dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
51. | Pealis ja aluskrae Omblusvarude kappimine aluskrae | Lihtiihendusdmblus 301
poole
52. | Pealiskrae dmblemine kaelakaarele Lihtiihendusdmblus 301
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Jrk

o Operatsiooni Kirjeldus Seade, vahend Pistetiiiip
53. | Luku dmblemine aluskraele Lihtiihendusdmblus 301
54. | Kapuutsi liistule diagonaalkandi dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
55. | Kapuutsiliistu otste puhtaks dmblemine kandipaelaga Lihtiihendusdmblus 301
56 | Kapuutsiliistu 0mbeline pealiskraele Lihtiihendusdmblus 301
57. | Riputustrippi ja suurusnumbri dmblemine kaelakaarele Lihtiihendusdmblus 301
58. | Luku dmblemine esikinnisele Lihtiihendusdmblus 301
59. | Luku dmblusvarule kandipaela dmblemine Lihtiihendusdmblus 301
60. | Kinnisekandi puhtaks dmblemine kandipaelaga Lihtiihendusdmblus 301
61. | Kinnisekandi dmblemine luku kiilge Lihtiihendusdmblus 301
62. | Kaelakaare puhtaks dmblmine pesukaniga Lihtiihendusdmblus 301
63. | Krae puhtaks kappimine Lihtiihendusdmblus 301
64. | Kaelakaare kappimine Lihtiihendusdmblus 301
65. | Luku kappimine Lihtiihendusdmblus 301
66. | Kummikanali otste puhtaks Gmblemine Lihtiihendusdmblus 301
67. | Kummipaela otste dmblemine esikinnisele Lihtiihendusdmblus 301
68. | Esi- ja seljaosade kummikanali dmblemine alldarde Lihtiihendusdmblus 301
69. | Kummikanali kinni kappimine alldéres Lihtiihendusdmblus 301
70. | Loppviimistlus Kaarid
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7. MAJANDUSLIK OSA

Antud 10put6d osas on leitud mudeli ,,Erik” toote omahind ja miitigihind. Selleks on eelnevalt

arvutuslikult vélja toodud tabelites 38 ja 39 materjalide maksumused (pdhi- ja abimaterjalid).

Paigutusel kasutatud kangaste pikkused on toodud tabelist 21-28. Toote ldpphinna saamiseks on

tabelis 40 arvutatud dmblusteenuse maksumus iihe ndidis toote valmimiseks. Omblusteenusena on

kasutatud Omblusateljeed. Koik eelnimetatud tabelid on kokku pandud tabelisse 41 néitamaks

mudeli ,,Eriku” omahinna ja miitigihinna kujunemise.

Tabel 38
PShimaterjalide maksumus mudelile ,,Erik”
Kanga nimetus Paigutusel kasutatud | Kanga meetri hind | Kanga hind (eurot)
kanga pikkus (m) (eurot)
Punane pdhikangas 1,32 10 13,2
Hall pohikangas 0,47 10 4,7
Kokku: 17,9
Tabel 39
Abimaterjalide maksumus mudelile ,,Erik”
Materjali nimetus Kasutatud materjalid | Materjali iihikuhind Materjali
eurot hind(eurot
Kogus(tk) = Pikkus(m) (eurot) ind(eurot)
TrikotaaZkangas - 0,55 7 3,85
Vorkkangas - 0,25 4.5 1,1
Nooristopperid 4 - 0,16 0,64
Odsid 4 - 0,26 1,04
Spiraal lukk 3 - 2,70 8,1
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Materjali nimetus Kasutatud materjalid | Materjali iihikuhind Materjali
Kogus(tk) | Pikkus(m) (eurot) hind(eurot)
Diagonaalkant - 8,5 0,16 1,36
Helkurpael - 1,9 0,20 0,38
Kummikandipael - 0,90 0,16 0,14
Pritsmekindellukk 1 - 8,61 8,61
Pritsmekindellukk 3 - 1,55 4,65
Takiapael - 0,24 0,75 0,18
Kummipael - 1,30 0,26 0,4
Kummipael - 0,7 0,26 0,2
Pesukant - 3,2 0,16 0,51
Kokkus: 31,16
Tabel 40
Omblusteenuse maksumus mudelile ,,Erik”
Tooliste arv Mudeli tootamise aeg Toolise tunnitasu Teenuse maksumus
(h) (eurot) (eurot)
1 3 12 (+ kdibemaks = 116
14,50 )

77




Tabel 41

Baasmudeli ,,Eriku” omahinna ja miitigihinna kujundamine

;?4&:3'(pres§

/24 EXpress “\

Kalkulatsiooni nimetus % Hind (eurot)

Pohimaterjal - 17,9
Abimaterjal - 31,16
Omblusteenuse maksumus - 116

Toote omahind - 165,06

Kasum (% kasum toote hinnast) 25 41,265

Miitigihind kdibemaksuta - 206,325

Kaibemaks 20 41,265

Miiiigihind kdibemaksuga - 247,59

Kogu tellimuse maksumuse saamiseks on koostatud ka tablid 42-45. Pohi-ja abimaterjalide
maksumused on vilja toodud tabelites 42 ja 43. Omblusteenuse maksumus viiele tootele on tabelis
44. Mudelite ,,Andreas”, ,Janno”, ,Johannes”; ,,Erik” ja ,, Riho” omahind ja miiligihind on

viljaarvutatud tabelis 45.
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Tabel 42

Pohimaterjali maksumus viiele mudelile

Kanga nimetus

Paigutusel kasutatud

Kanga meetri hind

Kanga hind (eurot)

kanga pikkus (m) (eurot)
Punane pohikangas 5,86 10 58,6
Hall pohikangas 0,95 10 9,5
Kokku: 68,1
Tabel 43
Abimaterjalide maksumus viiele mudelile
Materjali nimetus Kasutatud materjalid | Materjali iihikuhind | Materjali hind(eurot)
Kogus(tk) | Pikkus(m) (eurot)
Trikotaazkangas - 1,32 7 9,24
Varkkangas - 0,42 4.5 1,89
Nooristopperid 16 - 0,16 2,56
Oosid 30 - 0,26 7,8
Spiraal lukk 7 - 2,70 18,9
Diagonaalkant - 30 0,16 4.8
Helkurpael - 59 0,20 1,2
Kummikandipael - 4,8 0,16 0,77
Pritsmekindellukk 5 - 8,01 43,05
Pritsmekindellukk 15 - 1,55 23,25
Takiapael - 0,73 0,75 0,54
Kummipael - 8,5 0,26 2,21
Kummipael - 2,2 0,26 0,57
Pesukant - 10,2 0,16 1,63
Kokkus: 118,86
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Tabel 44

Omblusteenuse maksumus viiele mudelile

Tooliste arv

Mudelite tootlemise

Toolise tunnitasu

Teenuse maksumus

aeg (h) (eurot) (eurot)
1 40 12 (+ kdibemaks = 580
14,50 )
Tabel 45
Viie mudeli omahinna ja miiiigihinna kujundamine
sl / f \ \
] J/ \‘ //24:;(;:—:-935\\

Y i (
/ixmess | / /umN
a
p ‘ij = | Ll
| I 24Express
/o E=A N | |
il L
1N
Kalkulatsiooni nimetus % Hind (eurot)
PShimaterjal - 61,8
Abimaterjal - 118,86
Omblusteenuse maksumus - 580
Toote omahind - 760,66
Kasum (% kasum toote hinnast) 25 190,17
Miitigihind kdibemaksuta - 950,82
Kiibemaks 20 190,16
Miiiigihind kdibemaksuga - 1140,98
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KOKKUVOTE

Loput6os kavandati ja valmistati transpordiettevottele 24Express todtajatele viis todjakki.

Valminud viis jakki on kvaiteetsest, vastupidavast materjalist ja vastavad tookaitse nduetele. Selleks

pidi arvestama ettevotte imogoloogiaga ja toordivastele esitatavate kindlate ndudmistega.

Toodete valmistamiseks on valitud kvaliteetsed ja mitmekiilgsete heade omadustega Windstopper
Soft Shell® kangad. Windstopper Soft Shell ® on tuulekindel, dhuldbilaskev, laseb liikuda ja on
vetthiilgav. Furnituurideks on valitud kauakestvad ja kdrgkvaliteetsed YKK lukud. Kdik selleks,

et tagada transpordi alal todtavale meesterahvale mugavuse.

Mudelite saamiseks on algselt konstrueeritud pohildige, kasutades Miilleri ,,Meeste jope pohildike”
juhendit, mille peale modeleeritud moekohohane 16ige. Esmaste 16igete alusel on tehtud maketid.
Maketiproovis tehtud muudatused tehakse ka 1digetele, mis peale korrigeerimist digiteeriktakse
Lektra arvutiprogrammi Modaris. Antud programmis saab veel ldikeid kohandada ja kontrollida
omavahelisi kokkuminekuid. Ldigetele pannakse Omblusvarud, pannakse peale suurendused ja
vdendused ning tehakse lekaalide tabel. Lekaalid viiakse Diaminosse, kus toimub vastavalt
soovitud kangale ja suurusele lekaalide paigutus. Diaminost Just Printi viies saab lekaalid Plotterist

vélja printida.

Koostatud on mudeli ,,Erik” lekaalid dmblusvarude tdhistusega, mis on materjalide kaupa vilja
toodud. Mudeli ,,Erki” lekaalidega on tehtud ka paljundusskeem, kus on suurused 48- 56.
Lekaalide tdhistuse moistmiseks, kombineeritud paigutuste,l on koostatud ka lekaalide tabelid

mudelite kaupa.

Igale mudelile on koostatud tootekaardid, millele lisatakse ettevdtte poolt niilid tellimusleht
koguste ja tarneajaga. Tootemoodtude tablis selgus, et mudelid on valmiskujul erinevate suurustega
vorreldes tililipfiguuri tabliga. Ilmselt muutused tekkisid ka peale maketiproove tehes. Arvestada

tuli kdigi erinevate kehaehitustega individuaalselt.
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Paigutusjooniste abil sai arvutada viie mudeli ja mudeli ,,Erik” materjali maksumuse. Antud
makusumsed on olulised arvutamaks ka modlema viisi omahinna ja 16pphinna. Arvutuste kdigus
selgus, et suureks kuluallikaks on dmblusteenuse pakkuja, mis on viie kordselt dmblusmaterjalidest
kallim. Hind on kallim kuna tegemist on ndidistoote dmblemisega, mitte masstootmisega. Mudeli
,Erik” toote omahinnaks kujunes 165,06 € ja miiiigihind 247,59 €. Viie mudeli omahinnaks tuli

760,66 € ja miiligihinnaks lausa 1140,98 €, millest pea pool koosneb dmblusteenuse hinnast.

Ettevotte on védga rahul kangaste ja furnituuride valikuga. Viarvid vastavad samuti ettevotte
poolsetele tingimustele. Samuti olid ettevdtte juhatus ja tootajad rahul sellega, et jakid on mitme

niolised ja mugavad.

82



SUMMERY

The aim of this diploma thesis “Men’s Workwear Jackets for 24Express” was to develop work wear
for the logistics company 24Express. It all started a with fleece jacket prototype model “Erkki” that
I made as a project for my patternmakingcourse. Improvements were made to the above-mentioned

model to form the base model “Erik” that also features new base fabrics and fasteners.

The company’s wish was to have jackets that satisfy occupational health and safety requirements
using long lasting high quality materials and considering the company’s publicity and logo. It was
also necessary to take into account the build and personal requests of every man who is to wear the

model. This is how unified models “Andres”, “Janno”, “Johannes”, and “Riho” were created.

The products are made of high quality andversatile Windstopper Soft Shell® materials. Zippers
were selected from YKK Company which offers high quality and long lasting products. All this

was to ensure the comfort of the staff working in logistics.

For the first model a base pattern was drawn usingMiiller’s instructions for “Men’s coat base
pattern” instructions upon which a original patterns was constructed. Test models were created
based on the preliminary patterns. All changes that are made in fittings are carried on to
patterns.After making corrections the patterns are digitised into the Lectras computer program
Modaris. The patterns can be further improved and the way they fit together checked using the
program. The patterns are given seam allowances, sizes, and a pattern chart. Then the patterns are
transferred to Diamino where they are placed onto the requested fabric in the right size. With the

use of Plotter the patterns can be printed off from Diamino.

The descriptions of the model “Erik” are found in a chart: patterns for different fabrics and sizes
from 48 to 56. Pattern charts have also been created for individual models for better understanding

of combined pattern placing on fabrics.
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A product chart has been made for each model to which an order from the company featuring
amounts and delivery time will be added in the future. The model size chart shows that the sizes of
the finished product differ from typefigure chart sizes.The differences presumably came from

changes made in test model fittings’s

In the thesis “Men’s Workwear Jackets For 24 Express” I have shown how I designed the models,
composed the patterns and the technology. By pattern placing on fabrics the net value and sale price
of the model “Erik” and all five models is calculated. And it appears that it is cheaper to deal with

the five models together and that the biggest expenditure is the sewing service.
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