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SISSEJUHATUS

Silmkoelise kanga tootmisel on pikk ja rikas ajalugu. Kdige iidsemad (3.sajand pKr) Uue Maailma
kootud asjad leiti Peruust. Esimesed kootud sokid leiti Vana Egiptuses 5.sajandil pKr. Aastal 1867
ptistitas teadlane William Felkin hiipoteesi, et kudumist tunti veel Trooja sdja ajal ja see on 13.-
12.sajandil Ekr. [1]

Esimese kudumismasina leiutas preester William Lee 1589.aastal. Kuid kuna tolleaegne
tehnoloogia ei voimaldanud kudumismasinate jaoks peenikesi noelu luua, osutusid kangad iisna

karedaks, mistottu kudumismasinad polnud populaarsed. [1]

Kootud trikotaaZztooted on asjakohased pohjamaade jaoks, kus on enamasti jahe Kliima. Kiilmaks
aastaajaks saab tooteid kududa villasest 1o6ngast, soojemate puhul kasutatakse puuvillast, linast ja

peenvillast 1dnga. PGhjamaad on iildiselt kuulsad oma traditsiooniliste kudumite poolest.

Tallinnas on selline ettevdte, mis on kudumeid tootnud juba iile 20.aasta, Horveit OU. Tal on ka
oma rdivabrand. Ettevote kasutab oma toodetes Eesti traditsioonilisi mustreid. Enamasti pole need
lihtsalt abstraktsed mustrid, vaid konkreetse piirkonna mustrid, mis annavad meile teadmisi ajaloost

ja minevikust.

Enne kui alustada tikskdik mille loomist, peab aru saama, kelle jaoks ja mis eesmargil seda tehakse.
Alati on hea enne alustamist analiiiisida turgu ja trende, aru saada, kes on potentsiaalne klient, voib

ka koostada tooplaani.

Antud 15putdds ridgitakse mitmete kootud trikotaaZtoodete loomisest ettevottele Horveit OU.

Tooted peavad sobima kevad-suvise hooajaga ja brindi stiiliga.

Loputdo jaguneb viieks peatiikiks. Esimeses peatiikis on ettevotte ja selle brandi tutvustus. On vilja
toodud léhteiilesanne, kirjeldades 16put6d eesmérki ja enne kollektsiooni loomist tehtud t6od.

Tutvustatakse tootmiseks valitud mudeleid ja pohjendatakse materjali valik.

Teises peatiikis kirjeldatakse silmkoelise kanga kudumise ja mustri loomise protsessid. On nadidatud
kasutatavaid kudumisel kudumistiilipe piltidena ja skeemjoonisena. Liihidalt kirjeldatakse ka Fully-

Fashioned ja Half-Fashioned tooteid.



Kolmas peatiikk on konstruktsiooniline osa, kus on vilja toodud pohildigete konstrueerimise kdigud
ja selleks vajalikud andmed. Skemaatiliselt on ndidatud moekohaste Idigete valmistamine,

kirjeldades kogu protsessi.

Neljas peatiikk on tehnoloogiline osa ja seal on esitatud lekaalid joonistena ja nende loetelu
tabelitena, antud t66s kasutatud omblusseadmed. Lekaalid ja lekaalide paljundamine on valmistatud
Optitex programmis. Adobe Illustrator programmis on tehtud 1abildigete tehnilised joonised.

Viimane, viies peatiikk, Kirjeldab majanduslikku osa, kus esitatakse tootmiskulud ja andmed, mida
on vaja toodete oma- ja miiligihinda arvutamiseks. On vilja toodud ka liigikaudne toodete

maksumus.

Loputdo 16pes leiab toodete tootekaardid.



1. KOLLEKSIOONI LOOMINE

Antud peatiikk tutvustab ettevotet Horveit OU ja selle kaubamirgi Natural Style. Peatiikis
kirjeldatakse antud 16putd6 tlilesannet, sisaldakse ka toodete tehnilisi- ja moejooniseid ja selgitakse,

miks just see materjal oli valitud.
1.1. Ettevotte tutvustus

Horveit OU on Eesti pereettevotte mis asutati aastal 1997. Peamiseks toodangu valikuks on kootud
trikotaazroivad ja aksessuaarid, mis kootakse lamekudumismasinatel Stoll. Ettevottel on oma

kudumistsehh, mis asub Tallinnas Veerenni tdnaval, 4 kauplust Tallinna Vanalinnas ja e-pood [2].

Ettevotte sihtgrupp on turistid, kes soovivad Eestist koju suveniiri tuua, mida saab pérast ka
kasutada ja kanda, ja kohalikud inimesed. Ettevotte pdhiiilesanne on ndidata inimestele
rahvapdrandit kaasaegsel viisil, kasutades oma toodetes erinevate Eesti rahvuslikke mustrite

elemente.

Horveit OU eelistab kasutada oma toodetes alpaka- ja meriinovillast, puuvillast ja linast 1onga.
Samuti kasutavad villast 10nga, mida nimetatakse ,,uus vill“ ehk ,,virgin wool“. Uus vill on
valmistootes varem kasutamata kiud, mis on osalenud ainult selle toote valmistamiseks vajalikes
ketrus- ja/voi vildistusprotsessides, ning ei ole to6tlemisel ega kasutamisel kahjustunud [3]. Samuti
koostisesse lisatakse viskoos- voi akriiiillonga, et suurendada toote kulumiskindlust ja vastupidavust

pillingule. Long tellitakse Itaaliast.

Ettevote koob tooteid nii enda oma kauplustele, et neid miiiija, kui ka teisele tellijatele. Iga isik voi
ettevotte voib nendega iihendust votta ja oma tellimuse esitada. Horveit OU miiiib oma tooteid

Natural Style kaubamaérgi all.

\\\*{*((, Ny

Joonis 1. Natural Style logo [4]



1.2. Lahteiilesanne

Antud 18putdd eesmirk on luua ettevdttele Horveit OU tooteid, mis vdiksid sobida selle brindi
stiiliga ja mida saaks miitia nende kauplustes. Enne kollektsiooni loomist oli vaja analiiiisida brandi,
briandi olemasolevat sortimenti, tuvastada tugevaid ja ndrku kiilgi, et mdista, milliseid tooteid on

kdige sobivam valmistada. Analiiiisi kdigus kiilastati 3 Natural Style kauplust ja uuriti e-poodi.

Briandi tugevusteks saab nimetada seda, et neil on oma tootmine, lisaks mitmed kauplused
Vanalinnas ja e-pood, tooted on valmistatud kvaliteetsetest materjalidest, keskmine hinnaklass ning

lai valik vérve ja mustreid.

Puuduseks on see, et brandil on kitsas sortiment. Neil on palju kampsuneid ja aksessuaare (miitsid,
sallid, kindad ja labakindad), kuid piikse ja kleite peaaegu pole. Natural Style bréndi tooted on
moeldud kiilmaks aastaajaks, kevadeks ja suveks tooteid on vdhe. Samuti on ndrkusteks korged

tootmiskulud.

Analiiisi pdhjal saab jireldada, et on vaja mitmekesistada briandi sortimenti, lisades kevad-
suvehooajaks roivaelemente. Valik langes kleidile ja piikstele. Otsustati ka lisada kampsuni, et seda
saaks kombineerida nii Kkleidi, kui ka piikstega ja kanda neid komplektina. VVaatamata sellele, et
kampsuneid on sortimendis palju, see kampsun tuleb hooajale kevad-suvi, mida briandil on véhe.

Long on lina ja puuvilla segu. Koik tilaltoodud detailid lepiti tootmisjuhiga kokku.

Inspiratsiooni pdhjal tehti moejoonised (Joonis 2).

Joonis 2. Moejoonised



1.3. Toodete tehnilised joonised ja kirjeldused

Moejooniste pdhjal olid tehtud tehnilised joonised ja péarast koostatud tehnilised kirjeldused.

Edaspidi esitatakse alapeatiikides kampsuni, piikste ja kleidi tehnilised joonised ja kirjeldused.
1.3.1. Kampsuni tehniline joonis ja kirjeldus

Naiste kampsun (Joonis 3) sirge siluetiga pikkusega puusajooneni. Pikad sirged varrukad. Olajoon
on pikkendatud. Kampsuni ja varrukate alldir on kootud kahekordsena. Oladmblused on tugevdatud
pidepaeltega. Krae on eraldi kootud soonik. Kampsuni esi- ja seljadetailide rinnajoonel on muster.

Muster on ka varrukatel pdhiosa mustriga iihel joonel. Mustri asukoht on mérgitud hallide joontega.

Joonis 3. Kampsuni tehniline joonis



1.3.2. Piikste tehniline joonis ja kirjeldus

Naiste sirged ja laiad pikad trikotaazpiiksid (Joonis 4). Virvel on 3,0cm laiuse kummiga t66deldud.
Piikste alldar on kootud kahekordsena. Piikste allddrel on muster. Mustri asukoht on maérgitud

hallide joontega.

; mﬂrﬂl‘llfﬂl‘l'ﬂ"n;pm:-
W

TV

Joonis 4. Piikste tehniline joonis
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1.3.3. Kleidi tehniline joonis ja kirjeldus

Naiste pikk kootud trikotaazkleit (Joonis 5) on poolliibuva siluetiga. Kleidi iilaosa on kootud

sargiku 15ikesse, alladar on kootud kahekordsena. Kleit on soonikkoes, alumine osa zakaarkoes.

Il

Joonis 5. Trikotaazkleidi tehniline joonis
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1.4. Materjalide valik ja iseloomustus

Koik kolm toodet on kootud iihest 1ongast. Longa tarnija on E.Miroglio, Itaalia. Valge 16nga koostis
on 70% lina ja 30% puuvilla. Sinise 16nga koostis on 53% lina ja 47% puuvilla. Toodete pShiosa ja
mustri tiks silmus koosneb kolmest 10ngast. Esialgu kampsuni {ilaosa iiks silmus oli kootud kahest

1ongast ja see erines paksusest toote pohiosast, ning négi vilja kehva kvaliteediga.

Ldnga valides mangis suurt rolli toodete kandmis hooaeg — kevad-suvi. Puuvill on dhulédbilaskev,
hea niiskusimamisvoimega kiud, ei elektriseeru just suure niiskusesisalduse tottu. Lina samuti hasti
imab niiskust, on ohulédbilaskev ja tundub jahedana, ei elektriseeru. Kanga kudumise tehnikaks
valiti trikootehnikat. See tehnika ,,moodustub iihest 10ngasiisteemist silmuste tekkimise teel. Kui
silmuseid moodustav 10ng kulgeb podiki kangast, siis nimetatakse trikood koetrikooks. Kui

16ngasiisteem moodustab silmuseid piki kangast, siis nimetatakse trikood 16imetrikooks* [5].

Kampsunil on {iihepoolne sile koetrikoosidus. Sile koetrikoo hargneb kergesti, keerdub
16ikeservadest ja on nii piki- kui ka pdikisuunas viaga veniv. Kampsuni krael on kahekordne soonik
sidus 1+1 kombinatsiooniga. Mustril on zakaar sidus ja mustri pahem pool on téddeldud Net 1x3

tehnikas.

Piikstel on sama iihepoolne sile koetrikoo sidus. Selline sidus on lihtsaim ja levinuim. Mustril on

zakaar sidus ja toodeldud Net 1x3 tehnikas.

Kleidil on kahekordne soonik sidus 4+2 kombinatsiooniga. Prooviti erinevaid kombinatsioone,
naiteks, 5+2, aga just see, mida valiti, ndeb kdige paremini vélja ja annab kleidile diget struktuuri.

Mustri pahema poole td6tlemine on sama, nagu kampsunil ja piikstel — Net 1x3.

Tootmises kasutatud materjalid on toodud allolevas tabelis (Tabel 1).

12



Tabel 1. Kasutatud materjalid

Jrk.nr | Naidis (pilt) Kasutamine Andmed
1. Pohidetailide kudumine Tarnija: E.Miroglio, Itaalia
Uhendusdmblused Longa nimi: Liegi
Keteldus Koostis: 70% LI, 30% CO
Virvus: Valge
Longa number: Nm 2/34
2. Mustri ja kampsuni krae Tarnija: E.Miroglio, Itaalia
kudumine Ldnga nimi: Geo
Keteldus Koostis: 53% LI, 47% CO
Virvus: Sinine
Longa number: Nm 2/38
3. Adrestamine Koostis: 100% CO
Virvus: valge
Niidi number: 120
Armeeritud niit
4. Omblusniit beeZ Uhendusdmblused Koostis: 100% PL
Adrestamine Virvus: beez
Niidi number: 120
5. Omblusniit sinine Adrestamine Koostis: 100% PL
Virvus: sinine
Niidi number: 120
6. Pidepael Oladmbluste tugevdamine | Laius: 0,7cm
7. Kummipael Virvel Laius: 3,0cm

13




2. SILMKOELISE KANGA JA MUSTRI LOOMINE

Ettevotte koob oma toodete jaoks moeldud silmkoelised kangad oma toodangus. Kudumiseks
kasutatakse Stoll lamekudumismasinaid. Antud 16put66 silmkoelised kangad valmistati Stoll CMS
822 kudumismasinal (Joonis 6). Masinal on 2 vankrit, maksimaalne kanga laius vdib olla 213c¢m ja
koota saab 5. kuni 18. klassini. Kudumismasina klass naitab ndelte arvu tolli kohta, néiteks,
seitsmendas klassis on seitse ndela tolli kohta [7]. Mida korgem on klass, seda hem on kangas.

Ldputdod raames tehtud tooded on 8. klassi.

CMS 822 KI

< H ‘ | T
Cppamn AT VAT Vgt

CMS 822 K

Joonis 6. Kudumismasin [8]

Antud masinal on keelndelad (Joonis 7). Kudumismasina vanker liigub nii, et surub keelndelad

kindlas jarjekorras vilja. Protsess on hasti illustreeritud Joonis 8.

14
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Joonis 7. Keelndela osad [8]

B
Joonis 8. Silmuste vormimine keelndeltega [9]

2.1. Mustri loomine

Oli vaja 1dbi moelda muster, mis tuleb toodetel. Hea oleks, kui muster sisaldaks eesti rahvuslikke
mustrite elemente. Selleks uuriti mitmeid raamatuid ja valiti vdlja mustrid, mille elemendid olid

16pliku mustri versiooni inspiratsiooniks.

Eesti rahvuslikud mustrid sisaldavad palju siksakke ja rombe. Selle kollektsiooni mustri loomisel
sai inspiratsiooni Kadrini muster (Joonis 9) [10] ja mustrid, mis on kootud ménguasjadel (Joonis
10) [11].

15



main pattern repeat main pattern repeat
] for the I pattern l | for the 2" pattern
EEEEEEEEER

Joonis 9. Kadrina muster [10, p. 255]

A bear-slayer should have a bed ready
and an elk-slayer a coffin

Estonian proverb

Joonis 10. Mustrid manguasjadel [11, p. 78]

Kadrina muster jagati visuaalselt pooleks, nii et muster muutuks siksakiks. Mustri lihtsustamiseks
joonistati siksakkide vahele viikesed detailid, mis olid kujutatud kootud manguasjadel. Paberile
joonistati mustri visandid (Joonis 11).

16
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Joonis 11. Mustri visandid
Valmis mustrit pole motet kohe paberile joonistada, sest suure tdendosusega tuleb seda siiski
programmis muuta, et muster oleks stimmeetriline ja kdik mustri osad omavahel kokku sobiksid.
Viga sageli selgub, et paberil ndeb muster vilja iihtemoodi, aga programmis on see hoopis
teistsugune. Seetdttu hakati olemasolevaid visandeid valmis mustriks kokku panema juba M1plus

programmis.

Pérast, kui muster on programmis valmis, kootakse mustriga néidistiikk. Péarast esimest néidist tehti
viikesed kohandused. Oli vaja lisada mitu horizontaal rida valgel tilemisel osal ja liigutada viikesed

rombikujulised detailid allapoole. Pérast neid kohandusi saadi valmis muster (Joonis 12).
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Joonis 12. Valmis muster M1plus programmis
Programmis on ka funktsioon, mis nditab, kuidas kanga silmused kootud kujul vélja ndevad (Joonis

13). Vaadata saab nii parem- kui ka pahempool.

=
Y] gatn Obpaorars Opocworp Bewenewne Moayns ®opma Mapamerpe ysopa MC-nporpavma Cayxensie Ouio 2
Y & - B ¥Horar QAo K 4> 1| ¢/ Be MR R A PO AR D S | ie|XEx DB Tvd~[1I=N I=Zo&»=0) t3_M0O0HO=nr) x X |
% e | ] &l 1+ + # I8 JZ=8%0Ht 8|7 PAZ|1234nE § s ' X
19 s3E [ o ] w ] C] m [} [] i e
Cable cae s Foat Omi
~ -m
s |8 mE|
[ 1m |
Gosle 11< Cable 13> =]
e mm
AN 2SS |||
Aoy
Jovove Jove .
Gole 20+ Cale 22
<t
N
ra
i s

Cable 43< Cable 43> ¥

5764 £995] -> [>764 A995] = [1x 1

Joonis 13. Kootud vélimus. Kanga parem pool

2.2. Kootud kanga loomine

Kootud kanga loomise protsess algab 16nga valikuga. Kududa voib iihest voi mitmest Iongast. Toote
tihedus soltub sellest, kui mitmest 16ngast iiks silmus koosneb. Antud toodete iiks silmus koosneb

kolmest 16ngast (Joonis 14).
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Joonis 14. Silmus kolmest 16ngast

Jargmine samm on kudumismasinate programmeerimine. Selleks kasutatakse M1plus programmi.
Programmi pohieesmirk on leida iihine lihtne keel inimese ja Stoll kudumismasina vahel.
Programmis on sissechitatud valmis kudumite ja mustrite siisteem. M1plus programmis tehti
muster, pérast valiti pohiosade ja mustri kudumistiiiibid, mustri pahema poole to6tlemise tehnikat.

Koik valitud tehnikat on toodud allolevates tabelites.

Tabel 2. Kampsuni ja piikste pdhiosa silmused. Siletrikoo

Pilt Silmuse niidis skeem

Parem pool

Pahem pool

A A S A A A LS 4SS,
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Tabel 3. Krae silmused. Soonik 1+1

Pilt

Silmuse niidis skeem

Parem pool

Pahem pool

= [8]

Tabel 4. Kleidi silmused. Soonik 4+2

Pilt Silmuse néidis skeem
Parem pool
¥4 Yy
vIVT !
e
b k4
g 3
iz
;
74 [9]
Pahem pool

[9]
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Tabel 5. Mustri silmused. Zakaar Net 1x3

Pilt Silmuse niidis skeem MIplus néidis skeem

Parem

pool

Pahem

pool

Pédrast kanga kudumist 1digati vélja kampsuni ja piikste detailid. Kleidi detailid on kohe kootud
1oikesse ja juurdeldikust ei vaja. Selliseid tooteid nimetatakse Fully-Fashioned ja Half-Fashioned.
Fully-Fashioned tooted kootakse 16ikesse ja dGmmeldakse ainult ketteldusmasinal. Half-Fashioned
tooteid ommeldakse kasutades ketteldusmasinat ja teist tiilipi masinat, nditeks, ddrestus- voi
lihtiihendusdmblusmasinat. Antud kleit on Half-Fashioned. Kleidi kiiljedmblused on dmmeldud

ketteldusmasinal ja 6ladmblused lihtiihendusdmblusmasinal.

Selleks, et kampsuni esi-, seljaosa ja varrukate muster oleks iihel joonel, on vaja lekaalidel modta ja
nende peale mérkida mustri asukoht. Lekaalide paigaldamisel kangale on oluline neid maérke

jalgida.
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3. KONSTRUKTSIOON

Antud peatiikkis rédgitakse milline konstrueerimismeetod on valitud ja miks. On toodud
moddutabel, mis on tehtud 10putd66 raames, kodigi kolme toote pohildigete konstrueerimiskdigud ja
nende joonised. Samuti Kirjeldatakse moekohaste 15igete saamise protsess ja on esitatud selle kohta

joonised.
3.1. Pohilodigete konstrueerimine

Kampsuni, piikste ja kleidi pdhildigete valmistamiseks on valitud Winifred Aldrich’i
konstrueerimismeetod [12]. Seda meetodit kasutatakse aastast 1976. Raamat on ldbinud juba mitu

kordustriikki ja péalvinud usaldusvéirsuse professionaalide seas iile kogu maailma.

Kleidil ja kampsunil on iiks ja sama pohildike konstrueerimismeetod, kuid baasldiked on
konstrueeritud erinevas suuruses. Kampsun on palju avaram, kui kleit. Kampsuni suure avaruse

saavutamiseks konstrueeriti kampsuni baasldiget mitu suurust suurem, kui kleit.
Koik mdodud on voetud M.Miiller & Sohn standardist normaalse figuurile [13, pp. 16-17].
Antud t66 raames on ettevottele tehtud moodutabel (Tabel 6).

Tabel 6. Ettevottele loodud mdddutabel

Jrk.nr | Mdddu nimetus S (cm) M (cm) L (cm) XL (cm)

1. Kasv 168,0 168,0 168,0 168,0

2 Rinnaiimbermdot 84,0-92,0 92,0-100,0 100,0-108,0 | 108,0-116,0
3. Vooimbermdot 68,0-76,0 76,0-84,0 84,0-92,0 92,0-100,0
4 Puusatimbermddt 90,0-98,0 98,0-106,0 106,0-114,0 | 114,0-122,0

Rinna-, v66- ja puusaiimbermddtude vahe suurusest suuruseni on 8,0cm.
3.1.1. Kampsuni péhildike konstrueerimine

Pohildike konstrueerimiseks on valitud lihtsa ja avara naiste T-sédrgi konstrueerimismeetod [12, pp.
186-187]. Allolevates tabelites on toodud vajalikud moddud (
Tabel 7) ja lisad (Tabel 8). Pohildike on konstrueeritud S suuruses. Krae ei vaja lekaali, kuna

kootakse eraldi juba valmis detailina.
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Tabel 7.

Kampsuni pohildike konstrueerimiseks vajalikud mdddud

Jrk.nr | Moodu | Moodu nimetus Moat/Arvutusvalem | %2 (em) | % (cm) | % (cm)
lithend (cm)

1. K Kasv 168,0

2. Il Ru III Rinnatimbermoot 104,0 26,0

3 Sl Seljalaius 37,0 18,5

4. Sp Seljapikkus 42,4

5. Kaks Kéeaugukaare siigavus 21,7

6. Kii Kaela imbermdot 38,4 7,7

7. Kk Kaelakaare laius s Kii=7,7

8. Up Uldpikkus 67,0

Tabel 8. Kampsuni pdhildike konstrueerimiseks vajalikud lisad

Jrk.nr | Moddu Mo6du nimetus Lisa (cm) Viirtus (cm)
lithend

1. Kaks Kéaeaugukaare siigavus 45 26,2

2. El, SI Esi- ja seljalaius 4,5 30,5
KKk Kaelakaare laius 1,0 8,7

Jargmises tabelis on kirjutatud pohildike konstrueerimise kéik kasutades kdiki vajalikke moote.

Tabel 9. Kampsuni pdhildike konstrueerimise kaik

Jrk.nr | Loigu Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Véértus
tahis suund (cm)

1. 0.1 ! Voojoone asukoht Sp 42,4

2. 0..2 ! Allddrejoone asukoht Up 67,0

3. 0..3 ! Kieaugukaare siigavusjoone Kaks+4,5 26,2
asukoht

4. 0..4 ! Abipunkt kideaugukaare 72(0...3) 13,1
puutepunkti konstrueerimiseks

5. 0.5 ! Abipunkt dlatipu punkti %4 (0...4) 3,3
konstrueerimiseks

6. 0..6 — Kaelakaare laiusjoon Vs Kii+1,0 8,7

7. 6..7 ) Kaelakaare korgus Konstant 1,0
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Jrk.nr | Loigu Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Véirtus
tahis suund (cm)
8. 3.8 — Esi- ja seljalaiusjoonte asukoht | ¥ S1+3,5 22,0
9. 10...11 — Abipunkt 0la joonestamiseks Konstant 1,5
10. 3..12 — Esi- ja seljakiiljejoonte asukoht | ¥4 Rii+4,5 30,5
11. 0..14 ! Esiosa kaelakaare sligavus Y5 Kii-0,5 7,2
7
0 I ey _
5 6 11
10/,
14 '
4
3 112
1
2 13

3.1.2. Uheosalise varruka pohildike konstrueerimine

Joonis 15. Kampsuni pdhildike konstruktsioon

Uheosalise varruka konstrueerimiseks on valitud naiste T-sdrgi varruka konstrueerimismeetod [12,

pp. 186-187]. Konstrueerimiseks vajalik modt, mis on kdeaugukaare pikkus diagonaalis (Joonis 16),

on voetud kampsuni pdhildike konstruktsioonist.
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Joonis 16. Kédeaugukaare pikkus diagonaalis

Tabel 10. Uheosalise varruka konstrueerimiseks vajalikud mdddud

Jrk.nr | Mo6du lithend | M3ddu nimetus Maoot/Arvutusvalem (cm)

1. Vp Varruka pikkus 55,0

2. Kkp Kéaeaugukaare pikkus 24,0 (mdddetud pdhildige
diagonaalis diagonaalmdot jooniselt)

Tabel 11. Uheosalise varruka pohildike konstrueerimiseks vajalikud lisad

Jrk.nr | Moddu Moodu nimetus Lisa (cm) Viirtus (cm)
liihend

1. Vkk Varrukakaare korgus 1,0 14,1

2. Vp Varrukapikkus 3,0 58,0

3. Kakp Kéeaugukaare pikkus 2,0 26,0
diagonaal diagonaalmdot

Tabel 12. Uheosalise varruka konstrueerimise kiik

Jrk.nr | Loigu Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Véirtus
tahis suund (cm)

1. 15...16 ! Varrukakaare korgusjoon % (0...3)+1,0 141

2. 15...17 ! Varruka pikkusjoon Vp+3,0 58,0

3. 15...18 V4 Kéieaugukaare pikkusjoon 24+2,0 26,0

4. 18...20 7 Abipunkt varrukakaare 5 (18-15) 8,7

joonestamiseks
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Jrk.nr | Loigu Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Véirtus
tahis suund (cm)
5. 19..21 — Abipunkt varrukasuu laiuse 5 (17...19) 7,3
joonestamiseks
6. 17..21 — Varrukasuu laius % (17...19) 14,6

19 21 17

Joonis 17. Uheosalise varruka pohildike konstruktsioon
3.1.3. Piikste pohildike konstrueerimine

Piikste konstrueerimiseks on valitud venivast materjalist piikste konstrueerimismeetod [12, pp. 166-
167]. Allolevates tabelites on toodud vajalikud moddud (Tabel 13) ja lisad (Tabel 14).

Vertikaalmodte on vihendatud 8%, sest materjal venib oma raskuse all.
Allddre laius on moekohane. Pohildige on konstrueeritud S suuruses.

Piikste virvel on ristkiilik modtudega 92,0x6,0cm. Moddud dmblusvarudeta.
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Tabel 13. Piikste konstrueerimiseks vajalikud mdodud

Jrk.nr | Moodu | Moodu nimetus Moa6t/Arvutusvalem ¥ (cm) Y4 (cm)
lithend (cm)
1. K Kasv 168,0
2. Vii Vo6imbermodt 72,0 18,0
3 Pu Puusaiimbermoot 97,0 24,6
4, Pk Alumine puusakorgus 20,6
5. Ik Istmiku korgus 26,1-8%=24,0
6. Kpv Kiiljepikkus vodjoonest 106-8%=98,0
porandani
7. Al Alldare laius 22,0 11,0
Tabel 14. Piikste konstrueerimiseks vajalikud lisad
Jrk.nr | Moodu | Moddu nimetus Lisa (cm) Viirtus (cm)
lithend
1. 176 Istmiku kdrgus 1,0 25,0
Tabel 15. Piikste konstrueerimise kaik
Jrk.nr | Loigu | Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tédhis | Vidértus (cm)
tahis suund
Esiosa
1. 0.1 ! Istmikujoone asukoht Ik+1,0 25,0
2 0.2 ! Puusajoone asukoht Pk 20,6
3 0..3 ! Alladre asukoht Kpv 98,0
4. 1.4 ! Polvejoone asukoht (1...3)-5,0 68,0
5 1.5 — Esikeskjoone asukoht ,,Pi+1,8 9,9
6. 6..8 - Esiosa laius YaPi+1,0 25,3
7. 5.9 — Esiosa istmikukaare laius 17,,Pi+1,0 7,1
8. 7...10 — Esikeskjoone korvalekalle Konstant 1,0
vodjoonel
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Jrk.nr | Loigu | Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Viértus (cm)
tahis suund

9. 10...11 — Vo66joone laius vaVii+5,0 23,0

10. 3..12 — Alladre laius %.Al1-0,5 10,5

11. 3..14 — Alldire laius %Al-0,5 10,5

12. 4..15 — Pdlvejoone laius (4...13) 12,4

Tagaosa

14. 5..16 - Tagakeskjoone asukoht Ya(1...5) 2,5

15. 16...19 1 Abipunkt istmikukaare 5(16...18) 12,5
joonestamiseks

16. 18...20 — Tagakeskjoone korvalekalle | Konstant 2,0
voojoonel

17. 20...21 ) Voojoone asukoht Konstant 2,0

18. 21..22 — Voojoone laius vaVii+6,0 24,0

19. 9..23 — Abipunkt istmikukaare ¥4(5...9) 3,6
konstrueerimiseks

20. 23..24 ! Istmikukaare ja Konstant 0,25
sammuombluse 16ikepunkt

21. 17..25 — Tagaosa puusajoone asukoht | %Pii+2,0 26,3

22. 12...26 — Tagaosa alldire laius Konstant 1,0

23. 13..27 — Tagaosa polvejoone laius Konstant 1,0

24. 14...28 «— Tagaosa alldére laius Konstant 1,0

25. 15...29 — Tagaosa polvejoone laius Konstant 1,0
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Joonis 18. Piikste pdhildike konstruktsioon

3.1.4. Kleidi pohildike konstrueerimine

Kleidi pohildike konstrueerimiseks on valitud lihtsa ja avara naiste T-sdrgi konstrueerimismeetod

[11, pp. 186-187]. Sama meetod on ka kampsunil, aga pohildigete suurused on erinevad. Kleidi
pdhildike on valmistatud toodele S suuruses.

Tabel 16. Kleidi pohildike konstrueerimiseks vajalikud méodud

Jrk.nr | Moddu | Mddu nimetus Moat/Arvutusvalem | %2 (cm) | Y4 (cm) | %5 (cm)
lithend (cm)

1. K Kasv 168,0

2. Il Ru III Rinnatimbermdot 88,0 22,0

3 Sl Seljalaius 33,0 16,5
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Jrk.nr | Moodu | Moodu nimetus Moat/Arvutusvalem | %2 (em) | % (cm) | % (cm)
lithend (cm)
4. Sp Seljapikkus 41,6
5. Kaks Kéeaugukaare siigavus 20,1
6. Ki Kaela tmbermodt 36,0 7,2
7. KKkl Kaelakaare laius Vs Kii=7,2
8. Up Uldpikkus 125,0
Tabel 17. Kleidi pohildike konstrueerimiseks vajalikud lisad
Jrk.nr | Moddu Moodu nimetus Lisa (cm) Vairtus (cm)
lithend
1. Kaks Kéeaugukaare siigavus 4,5 24,6
2. El, SI Esi- ja seljalaius 4,5 26,5
3. KKkl Kaelakaare laius 1,0 8,2
Tabel 18. Kleidi pohildike konstrueerimise kéik
Jrk.nr | Loigu Loigu | Loigu kirjeldus Arvutusvalem/tdhis | Vééirtus
tahis suund (cm)
1. 0.1 ! Vo6joone asukoht Sp 41,6
2. 0..2 ! Allddrejoone asukoht Up 125,0
3. 0..3 ! Kéaeaugukaare siigavusjoone Kaks+4,5 24,6
asukoht
4. 0..4 ! Abipunkt kieaugukaare 7(0...3) 12,3
puutepunkti konstrueerimiseks
5. 0..5 ! Abipunkt dlatipu punkti ¥4 (0...4) 3,1
konstrueerimiseks
6. 0..6 — Kaelakaare laiusjoon Vs Kii+1,0 8,2
7. 6..7 1 Kaelakaare korgus Konstant 1,0
8. 3..8 — Esi- ja seljalaiusjoonte asukoht | 4 S1+3,5 20,0
9. 10...11 — Abipunkt 0la joonestamiseks Konstant 0,5
10. 3..12 — Esi- ja seljakiiljejoonte asukoht | ¥ Rii+4,5 26,5
11. 0..14 ! Esiosa kaelakaare siigavus Vs Kii-0,5 7,2
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Joonis 19. Kleidi pohildike konstruktsioon

3.2. Moekohaste ldigete valmistamine

Moekohaste 10igete saamiseks modelleeritakse pohildiget. Parast kootakse ja Ommeldakse

ndidistoode, mida vajadusel saab parandada ja muuta. Parandused ja muutused kantakse seejérel

1dige peale.

Antud osas on kirjeldatud kogu protsess moekohaste 10igete saamiseks. Iga mudeli kohta on vélja
toodud joonis, mis illustreerib modelleerimise protsessi. Moekohased 16iked on mérgitud punaste

joontega. Kdik joonised on skemaatilised.

Kampsuni modelleerimise kdigus siivendati kaelakaart keskjoonel esidetailil 2,0cm ja seljadetailil

1,5cm. Kuna baasldige oli konstrueeritud mitu suurust suurem, et saavutada vajaliku avaruse,
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selgus, et kdeauk on S suurusele siigav ja seda on vaja vdhendada. Selleks tosteti esi- ja
seljadetailide kiiljejoont 2,5cm vorra. Kédeaugukaare siigavust ka mojutab see, et kangas venib oma

raskuse all.

\, /

Joonis 20. Kampsuni moekohane 16ige

Kuna kampsuni esi- ja seljadetailidel kdeaugukaar oli vdhendatud, pidi ka vihendada varrukakaart.
Selleks on vaja madaldada varrukakaare tipu 2,5cm allapoole.

=
/

Joonis 21. Uheosalise varruka moekohane 1dige
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Silmkoeline kangas, millest dmmeldi piiksid, venib oma raskuse all. VVaatamata sellele, et istmiku
korguse mdodust oli lahutatud venivuse protsent, piikste istmiku kaar oli ikka liiga suur. See tottu
tosteti esi- ja tagadetailidel istmikukaart 1,5cm iilespoole ja vdhendati sammuosa laiust 1,0cm.

Sdidrte alumine osa alates polvejoonest on sirge (sammu- ja kiilje dmblus vertikaalsed), mis
voimaldab tdpsemini {ihendada mustrit.

Joonis 22. Piikste moekohane 10ige
Kleidi modelleerimise kédigus vahendati mdlemal detailil vo6jone laiust 1,5cm paremaks istumiseks
figuuril. Kuna kangas venib oma raskuse all, pidi vdhendada ka kdeaugukaart. Selleks tdsteti
kiiljejoont 2,0cm {ilespoole ja vdhendati laiust 1,5cm esi- ja seljaosadel. Kaelakaart siivendati

esiosal 7,0cm ja seljaosal 5,0cm. Selleks, et saada dlapaela, vahendati 6lajoont 5,0cm kaelakaarest
ja 3,5cm kdeaugukaarest. Kalle dlapaeladel puudub.
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Joonis 23. Kleidi moekohane 16ige

Parast kleidi pdohildike modellerimist saadud konstruktsiooni moddud —sentimeetrites
timberarvutatakse silmuste arvule. Silmuste arvud kantakse M1plus programmi, kus kleidile antakse
kuju (Joonis 24). Valmis kleidi programmi saadetakse kudumismasinale ja kleidi esi- ja selja

detailid kootakse 1dikesse. Kleidi dmblustele lisatakse dmblusvarud 0,3cm.

Volang kleidi all tekib tekstuuri muutmise tdttu. Mustri Zakaarsidus laiendab kleidi

soonikstruktuuri.
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Joonis 24. Kleidi kuju M1plus programmis
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4. TEHNOLOOGIA

Antud peatiikis on vilja toodud lekaalide loetelu, lekaalide joonised, lekaalide tehniline
paljundamine koos skeemjoonistega, samuti ldbildikejoonised ja koik t66s kasutatud
omblusmasinad koos pistetiitipidega. Toodete valmistamise kédigus kasutati keteldusmasinat. Seda

masinat tutvustatakse ka antud peatiikis. Viimasena niidatakse valmistoodete moGtmeid tabelina.
4.1. Toodete lekaalid

Allolevates tabelites on esitatud lekaalide andmed. On antud lekaali kood, mis sisaldab toote ja
lekaali nime. Niiteks, KampE, kus Kamp on kampsun ja E on esidetail. Samuti tabelites on

lekaalide nimetused, lekaalide ja detailide arvud. Koik tooted on tehtud iihest materjalist.

Lekaalidele on mérgitud 16imesuund, murdejoon, kood, nimetus ja suurus. Kampsuni lekaalidel on

mairgitud ka mustri asukoht, kuna esi- ja seljadetailide muster peab iihtima varruka mustriga.

Kampsuni ja piikste dmblusvarud on 0,7cm. Alldértel pole dGmblusvarusid, sest silmkoelise kanga

serv kootakse kahekordsena ja secjérel asctatakse lekaalid allddrega toodeldud servale.

Kleidi esi- ja seljadetailid kootakse 0,3cm &mblusvaruga kiilje- ja dladmblustel. Omblusvarud
kleidile pannakse juurde Mlplus programmis, seetdttu lekaalid on dmblusvarudeta. Omblusvarud

pannakse silmuste arvu jargi, ehk 2 rida silmuseid juurde.

Tabel 19. Kampsuni lekaalide loetelu

Jrk.nr | Kood Lekaali nimetus Lekaalide arv Detailide arv

1. KampE Esiosa 1 1
2. KampS Seljaosa 1 1
3. KampV Varrukas 1 2

36




uoofap Ny

uoo [ae

l \
KampE

Esiosa
S

Muster JJ

uoolap Ny

uaa fal e

Muster J

Seljaosa
S

Joonis 25. Kampsuni lekaalid

Tabel 20. Pikste lekaalide loetelu

5
B,
T
E
=1
4

Murd ejcon

-

.

S
Jrk.nr | Kood Lekaali nimetus Lekaalide arv Detailide arv
1. PiiksE Esiosa 2
2. PiiksT Tagaosa 2
3. PiiksV Virvel 1

37



+ __________________ PaksV . l_____ﬂ____+
Varvel
— _—_—:—::_‘I :_—_:—|"|I
H_ i (|
i i
| |‘I II‘
l || I||
[
|
) | A\
/x‘ I‘ \\
| -
i PoksE it =
[\ . | il I
il Esiosa | i i
‘III 5 i\ PiksT If
i || ! Tagaosa il
i\ i s Il
il i i
| IIII i
I W I
Il i I
i 1 1
| i il
| I i
|| i i
1 I 1
& &
: :

Joonis 26. Piikste lekaalid

Tabel 21. Kleidi lekaalide loetelu

Jrk.nr | Kood Lekaali nimetus Lekaalide arv Detailide arv
1. KleiE Esiosa 1 1
2. KleiS Seljaosa 1 1
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Joonis 27. Kleidi lekaalid

Joonis 28. Kleidi 16ige M1plus programmis
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4.2. Lekaalide tehniline paljundamine

Lekaalide tehniliseks paljundamiseks on kasutatud koordinaatmeetod. Nihke suunad tihistatakse

horizontaalsete ja vertikaalsete nooltega ning vastavad detaili suuruse suurenemisele [14, p. 10].
Aluseks on voetud toodete S suurused ja selle pohjal on tehtud M, L ja XL suurused.

ja XL on sinine

Allolevatel joonistel on antud 10put6d toodete paljundus skeemid. Viirtused on sentimeetrites.
Suurused on margistatud erinevate virvidega. S suurus on musta virvi, M on roheline, L on punane

I'.ul
il
Wil
—20 20— ]

=
hd
s

Joonis 29. Kampsuni paljundusskeem
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Joonis 30. Piikste paljundusskeem
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Joonis 31. Kleidi paljundusskeem

Kleidi kudumisviisi tttu ei muutu olapaelte laius.

—_—20

Paljundus on tehtud sentimeetrites, kuid kootud kanga suurust muudetakse silmuste arvu vorra.

Jargnevalt on koostatud tabel (Tabel 22), kus paljundusskeemil kasutatud numbrid on ndidatud ka

silmuste arvuna. See kehtib eriti kleidi kohta, mis kootakse 16ikesse. On teada, et kampsunil ja

piikstel on 60 vertikaal ja 44 horisontaal silmust 10 sentimeetrites. Kleidil on 60 silmust vertikaal-

ja 58 silmust horisontaalsuunas 10 sentrimeetris.

Tabel 22. Umberarvutamine silmuste arvuks

Jrk.nr | Viirtus (cm) Silmuste arv Silmuste suund
1. 0,23 1,0 | Horisontaalne
2 0,3 2,0 | Vertikaalne
3. 0,5 3,0 | Vertikaalne
4 0,66 4,0 | Vertikaalne
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Jrk.nr

Véirtus (cm)

Silmuste arv

Silmuste suund

5. 0,68 3,0 | Horisontaalne
6. 0,9 4,0 | Horisontaalne
7. 1,1 5,0 | Horisontaalne
8. 1.3 6,0 | Horisontaalne
9. 2,0 9,0 | Horisontaalne
10. 8,0 35,0 | Horisontaalne

4.3. Mudelite tehnoloogiline tootlemine

Omblusseadmete valik sdltub peamiselt materjalist. Antud tooted on tehtud silmkoelisest kangast,

mille servad on vidga hargnevad. Selleks, et hargnemist viltida on kasutatud 4-niidilist

adrestusithendusdmblusmasinat  pistetiitibiga 514. Samuti

kasutati detailide thendamiseks

lihtiihendusdmblusmasinat pistetiiiibiga 301 ja keteldusmasinat pistetiitibiga 401.

Tabel 23. Lébildikejooniste tingmérgid

Jrk.nr | Ombluse tingmérk Tingmargi selgitus
1. oA Labildike asukoht
2. PShimaterjal
[T
3. Lihtithendusdmblus (1-ndelaline siistikpiste)
B —
4. 4-niidiline ddrestusithenduspiste
5. Ketelduspiste (2-niidiline ahelpiste)
6. Pidepael
7. Materjali parem pool
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Tabel 24. Kampsuni lébildikejoonised

Jrk.nr | Labildikejoonis Selgitus
1. Ola iihendusdmblus
A-A Pistetiiiip: 514
O ()
4 »
2. Varruka ithendusdmblus kdeaugukaarega
B-B Pistetiiiip: 514
N o
3. Kiilje- ja varruka ithendusdomblus

C-C

—/

Pistetiitip: 301
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Jrk.nr

Labildikejoonis

Selgitus

Krae tthendusomblus

Pistetiitip: 401

Tabel 25. Piikste ldbildikejoonised

Jrk.nr | Labildikejoonis Selgitus
1. Kiilje- ja sammu tihendusdmblus
A-A Pistetiiiip: 514
B | i
e —
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Jrk.nr | Labildikejoonis Selgitus
2. Istmiku tthendusdmblus
B-B Pistetiiiip: 514
- T
3. Virvli ithendusomblus

(
\N

Pistetiiiip: 514
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Tabel 26. Kleidi labildikejoonised

Jrk.nr | Labildikejoonis Selgitus
1. A-A Ola tihendusdmblus
Pistetiilip: 514
»
2. Kiilje tthendusdomblus
B-B Pistetiitip: 401
T -~
1
L —
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4.4. Valmistoodete mootmete tabel

Valmis tooded moddetakse selleks, et kontrollida dGmblemise digust. Sama suurusega tooted peavad

olema samade mdotudega.

Modtmiseks olid valitud tooted S suuruses. Teiste suuruste mdddud on mdddetud paljundamise

skeemi abil. Kdik mdddetud kohad on mérgitud joonisel nooltega ja tdhtedega.

Tabel 27. Valmis kampsuni mdodud

Jrk.nr | Téhis | M&0du nimetus S M L XL

1. A Krae laius 3,0 3,0 3,0 3,0

2. B Esiosa laius rinnajoonel 61,0 65,0 69,0 73,0

3. C Varruka pikkus 57,0 57,3 57,6 57,9

4. D Varruka allaare laius 13,0 13,2 13,4 13,6

5. E Uldpikkus seljakeskjoonel 62,0 62,3 62,6 62,9
kraeta
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Tabel. 28. Valmis piikste méodud

Ao
PR

L.
Jrk.nr | Tahis | M6ddu nimetus S M L XL
1. A Esiosa laius puusajoonel 45,0 48,2 51,4 54,6
2. B Piiksisadre laius 26,0 27,4 28,8 30,2
3. C Uldpikkus 104,0 104,0 104,0 104,0
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Tabel 29. Valmis kleidi moodud

_.-—'-"'\l ‘l U
g
N—‘;-_

—

Jrk.nr | Tahis | Mdddu nimetus XL

1. A Esiosa laius rinnajoonel 40,0 44,0 48,0 52,0
2. B Esiosa laius voojoonel 36,5 40,5 445 485
3. C Esiosa laius puusajoonel 43,0 47,0 51,0 55,0
4, D Olapaela laius 2,7 2,7 2,7 2,7
5. E Uldpikkus seljakeskjoonel 93,0 93,0 93,0 93,0
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5. MAJANDUSLIK OSA

Viimane peatiikk sisaldab tootmiskuludega seotud andmeid ja toodete maksumuse arvestust. Koik

vajalikud andmed on toodud tabelitena.
5.1. Longakulu arvestus

Antud toodete loomisel ei olnud kangale paigutust vaja. Kampsuni ja piikste iga detaili jaoks kooti
silmkoeline kangatiikk umbes sama suurusega, nagu lekaal, et see sobiks kangale ja jaddke
viljaldikamisel oleks minimaalselt. Kleidi puhul kangajddke polnud, kuna kleidi detailid kootakse
juba tépsetena.

Longakulu arvestatakse kilogrammides. Long kaalutakse enne kudumist ja seejérel parast kudumist.
Alltoodud tabelis (Tabel 30) on antud 16ngakulu igale tootele. Samuti kasutatakse silmkoelise kanga
kudumises kumminiidi. Kumminiit kootakse detailidesse, et anda neile veelgi suurem elastsus. Ja
kindlasti kasutatakse seda niiti silmkoelise kanga serva kudumisel. Antud juhul kasutati kumminiiti
just serva kudumisel.

Tabel 30. Longa- ja kumminiidi kulu arvestus

Jrk.nr | Toode Valge l1ong (kg) Sinine 1ong (kg) Kumminiit (kg)

1. Kampsun 0,420 0,140 0,001
2. Piiksid 0,670 0,090 0,001
3. Kleit 0,426 0,090 0,001

Longa ja kumminiidi kogukulu kampsuni kohta on 0,561kg, piikste kohta on 0,761kg ja kleidi kohta
on 0,517kg.

5.2. Toote hinna kujundamine

Toote omahind koosneb materjali hinnast ja materjali kuludest, kudumise kestusest ja muudest
tootmiskuludest, todtajate palkadest.
Toote omahind on konfidentsiaalne informatsioon, sel pohjusel jargnevated tabelited koik andmed

on antud mitte rahalises, vaid koguselises véirtuses. Teada toodete miitigihind.
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Tabel 31. Kampsuni hinna kujundamine

Jrk.nr | Nimetus Uhik Kulu

1. Valge 1ong kg 0,420
2. Sinine 1ong kg 0,140
3. Kumminiit kg 0,001
4. Pidepael m 0,350
5. Omblusniit m 5,000
6. Kudumine tk 1,000
7. Triikimine tk 2,000
8. Juurdeldikus tk 1,000
9. Keteldamine tk 1,000
10. Omblemine+silt tk 1,000
11. Pakkimine tk 1,000
Kampsuni miitigihind on 59€.

Tabel 32. Piikste hinna kujundamine

Jrk.nr | Nimetus Uhik Kulu

1. Valge 1ong kg 0,670
2. Sinine 1ong kg 0,090
3. Kumminiit kg 0,001
4, Omblusniit m 5,000
5. Kummipael m 0,720
6. Kudumine tk 1,000
7. Triikimine tk 2,000
8. Juurdeldikus tk 1,000
Q. Kummipaela seotamine tk 1,000
10. Omblemine+silt tk 1,000
11. Pakkimine tk 1,000

Piikste miitigihind on 52€.
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Tabel 33. Kleidi hinna kujundamine

Jrk.nr | Nimetus Uhik Kulu

1. Valge 1ong kg 0,426
2. Sinine 10ng kg 0,090
3. Kumminiit kg 0,001
4, Omblusniit m 5,000
5. Kudumine tk 1,000
6. Triikimine tk 2,000
7. Keteldamine tk 1,000
8. Omblemine+silt tk 1,000
9. Pakkimine tk 1,000
Kleidi miitigihind on 95€.
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KOKKUVOTE

Antud 16putd6 tulemuseks on kolm kootud toodet — kampsun, piiksid ja kleit. Kampsunit saab
kombineerida piikstega voi kanda koos kleidiga. Kdik kolm toodet on mustriga.

Analiilis oli esimene samm kollektSiooni loomisel. Oli tehtud briandi ja selle sortimendi analiitis,
tuvastatud tugevused ja norkused. Peale seda tehti moejoonised ja moejooniste pdhjal tehti tehnilisi

jooniseid ja kirjeldusi.

Loputod autor tehniliste jooniste pohjal konstrueeris baasldikeid kasutades inglise
konstrueerimissiisteemi. Samuti t66 kdigus koostati figuuri mdddutabeli suurustega S kuni XL, et
edaspidi sellest juhinduda. Kd&ik baasldoiked on konstrueeritud S suuruses toodetele. Kampsuni
baasldike tehti mitu suurust suurem Kui Kleit, et kampsun oleks avar, kuid valmistoode ikka sobib S

suurusele.

Uks olulisemaid protsesse t66s oli kindlaks teha, millist kudumise tiiiipi toodete jaoks kasutada ja
kuidas to6delda mustri pahemat poolt. Kampsunil ja piikstel on {iks ja sama kudumisviis, aga kleidi
puhul otsustati, et kudumine peab erineda. Kleidi sobiv kudumine saavutati alles parast paari
proovi. Oluline oli see, et Kleidi soonik kudumine hésti vélja néeks ja et triibud ei oleks liiga laiad
ega liiga kitsad. Kampsuni sinise iilaosa kudumisel pidi ka mitu katset tegema. Esialgu kooti
kampsuni iilaosa kahest 10ngast, iilejaanud kampsun ega kolmest. Seetdttu oli tiheduse erinevus
margatav ja see mojus toode kvaliteedi. Kogu toode otsustati kududa kolmest 16ngast. Longaks tuli

puuvilla ja lina segu, mis valiti kevad-suvisest hooajast lahtuvalt.

Baasldigete pohjal tehti moekohased 1diked ning seejirel kooti esimesed nididistooted. Esimeste
provide pohjal tehti 1digetel kohandusi. Samuti tuvastati problem, et kangas venib oma raskuse all,

mistottu osutusid siigavaks kdeaugukaared ja istmikukaar. Neid tuli vdhendada.

Paljundamiseks valiti koordinaatmeetod. Lekaalide paljundamine tehti mdodutabeli alusel, kus
rinna-, voo- ja puusalimbermodtude vahe suurusest suuruseni on 8,0cm. Kuna silmkoeline kangas

hésti venib, voib suuruste vahe olla suurem, kui tavalisest kangast valmistatud toodetel.

Raskusi olid tekkinud ka osas, kus esitatakse labildikejooniste skeemid. Pidi kasutada lisaabi ma

materjale, et veenduda, et kaheniidiline keteldusmasin teeb kaheniidilist ahelpistet 401.
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T66 10puosas esitas autor andmed toote miitigihinda arvutamiseks koguselises védrtuses. Ettevotte
otsustas, et toodete omahind on konfidentsiaalne info ja vdib esitada ainult miiiguhinda. Kampsuni
miitigihind on 59€, piikste miitiguhind on 52€ ja kleidi miitiguhind on 95€. Vaatamata sellele, et
kleidi Ionga kulu on umbes sama suur kui kampsunil, on kleidi miitigihind palju kdorgem. See on
tingitud sellest, et kleit on Half-Fashioned toode ja peaaegu kogu kleit on kokku ommeldud
keteldusmasinal ning see on iisna toomahukas ja kulukas protsess. Kampsun on Oommeldud
lihtithendusdmblusmasinal ja ddrestusmasinal. Samuti kleit on kootud kohe ldikesse. See ka vajab

eraldi programmi tegemist.

Vaatamata moningatele t60 kdigus tekkinud takistustele, said tooted valmis ja neid saab edaspidi
tootmises kasutada. Samuti saab tooteid kududa villasest 1ongast ja saada tooteid juba kiillmemaks

hooajaks.
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SUMMARY

The result of this thesis is three knitted products — a sweater, trousers and a dress. The sweater can
be worn with trousers or with a dress. All three products have a pattern.

Analysis was the first step in creating a knitted collection. An analysis of the brand and its
assortment was done, strengths and weaknesses were identified. After that, fashion drawings were
made and then technical drawings and technical descriptions were made based on the fashion

drawings.

The basic constructions based on the technical drawings have been done according to English
system. In addition, a size chart with sizes S to XL was made in order to be guided by in the future
work. All basic constructions are designed for S size products. The basic construstion of the sweater
was made several sizes larger than the dress to make the sweater loose, but the finished product still

fits size S.

One of the most important processes in the work was to determine what kind of knitting technique
to use for the products and for the pattern. The sweater and trousers have the same knitting
technique, but for the dress it was decided that the technique must be different. The proper dress
knitting was achieved only after a few trials. It was important that the ribbing of the dress looked
good and that the stripes were neither too wide nor too narrow. When knitting the blue part of the
sweater, several attempts were also made. Initially, the top part of the sweater was knitted from two
yarns, the rest of the sweater from three yarns. Therefore, the difference in density was noticeable
and it affected the quality of the product. It was decided to knit the whole product from three yarns.

The yarn was a mixture of cotton and linen, which was chosen based on the spring-summer season.

Fashionable cuts were modeled according to the base constructions, and then the first sample
products were knitted. After the first fitting, adjustments were made to the cuts. The problem was
also identified that the fabric stretches under its own weight, so that is why the armhole and seat

seam turned out to be deep. They had to be reduced.

The coordinate method was chosen for sewing patterns grading. Sewing patterns grading was made
by using a size chart, where the difference in chest, waist and hip circumferences from size to size is
8.0cm. The knitted fabric stretches well, so the difference in sizes may be larger than for products

made of other fabric.
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There were also difficulties in the part where the seam sectional drawings are presented. The author
of this thesis encountered a linking machine for the first time. It was necessary to seek additional
help to be sure what type of stitch the machine does. Learned that a double thread linking machine
makes double thread chain stitch 401.

In the final part of the work, the author presented the data for calculating the product's selling price
in quantitative value. The company decided that the cost price of the products is confidential
information and can only provide the selling price. The selling price of the sweater is 59€, the
selling price of the trousers is 52€ and the selling price of the dress is 95€. Despite the fact that the
yarn consumption for the dress is about the same as for the sweater, the sale price of the dress is
much higher. This is because the dress is a Half-Fashioned product and almost the entire dress is
sewn together on a linking machine, which is quite a labour-intensive and expensive process. The
sweater is sewn on a lockstitch sewing machine and an overlock. In addition, the dress is knitted

straightaway according to sewing pattern. This also requires a special program.

Despite some obstacles during the work, the products were completed and can be used in
production in the future. The products can also be knitted from woolen yarn and get them already

for the colder season.
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Lisa 1. Kampsuni tootekaart

Hatural
Hooaeg: Kevad-suvi 2023 Toode: Kampsun Style
Tehniline joonis: Materjal:
— .. Pihiosa, muster:
E Miroglio Liegi
u-a falge
Nm 2/34
: T70% LL 30% CO
) Krae, muster:
E Miroglio Geo
' fr Sinine
F Nm 2/38
— | 33% LL 47% CO
A-A

Abimaterjalid:

Miit: nr 120, 100% PL, beez
Muit: nr 120, 100% PL, sinine
Pidepael: lains 0,7 cm,

‘ﬁ—k‘ 100% CO
Suuruste skaala:
S M L XL Hooldusjuhised:
Kasv 168 168 168 168
Rii 8492 | 92-100 | 100-108 | 108116 || |55 ;ﬁ}( <1 ®
Vi 68-76 76-84 8492 | 92100
Pii 9098 | 98-106 | 106-114 | 114-122
Mirkuszed:

Hooldusjuhisete silt vasakusse killjedmblusesse

Brindi logoga silt seljadetaili keskele krae ja kaelakaare dmblusele

Koostaja: Maria Korovina

Koostamise kuupiev: 18.05.2023
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Lisa 2. Piikste tootekaart

TOOTEKAART

Hooaeg: Kevad-suvi 2023 Toode: Piksid

Tehniline joonis:

Natural
Style
Materijal:

-

Pohiosa, varvel,
muster:

E Miroglio Liegi
Valge

Nm 2/34

T0% LI, 30% CO

Muster:

E Miroglio Geo
Sinine

MNm 2/38

53% LI, 47% CO

Abimaterjalid:

Niit: armeentod, or 120,
100% CO, valge

Miit: nr 120, 100% PL, beez

Kummipael: lams 3 0cm

Suuruste skaala:

Hooldusjuhised:

5 M L XL
Kasv 168 168 168 168
Eii 2492 02-100 100-108 | 108-116
Wid 68-76 T6-84 84-92 92-100
Pii 90-98 98-106 | 106-114 114-122

S EEAE

Mirkused:

Hooldusjuhisete silt vasakusse kiiljedmblusesse

Brindi logoga silt seljadetaili keskele krae ja kaelakaare dmblusele

Koostaja: Maria Korovina

Koostamise kuupiev: 18.05.2023




Lisa 3. Kleidi tootekaart

TOOTEKAART

Hatural
Hooaeg: Kevad-suvi 2023 Toode: Kleit StYIE
Tehniline joonis: Materjal:

A=A -~ =
Pohiosa, muster:

A-4 E Miroglio Liegi
Valge

Nm 2/34

70% LI, 30% CO

Muster:

E Miroglio Geo
L Sinine

Nm 2/38

53% LI, 47% CO

Abimaterjalid:

! NWiit: nr 120, 100% PL, beeZ

Suuruste skaala:

3 M L XL Hooldusjuhised:
Kasv 168 168 168 168
Ri 84.92 | 92100 | 100-108 | 108-116 | | |vg5y }}(ﬁ@ ) ®
Vi 68-76 | 76.84 8492 | 92-100
Pii 00-98 | 98-106 | 106-114 | 114-122

Mirkused:

Hooldusjuhisete silt vasakusse kiiljedmblusesse
Brindi logoga silt seljadetaili keskele kraest 1 Ocm allapoole

Koostaja: Maria Korovina Koostamise kuupdev: 18.05.2023




