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SISSEJUHATUS

Antud 16putd6 teema idee parineb 2012. aasta maikuust, kui 10putdd koostaja, Liina-Mai Piiiia, aitas
Eesti Kunstiakadeemia magistrandil Sille Sarapuul teostada magistritodd “Rdivad erivajadustega
inimestele*. Loputdo kaigus kiisitleti kuut erineva litkumispuude astmega inimest. Loput66 raames
kiisitletud kliendist viis olid ratastoolikasutajad, kellest ainult kaks suutsid mingil miéral end ise
riietada. Uks klientidest ei vajanud ratastooli liikumiseks, ent vajas palju abi riietumisel ja muudes
igapdeva toimingutes. Magistriod tulemusena valmis individuaaltoona kuus igapdevaseks
kasutamiseks modeldud komplekti, mis koosnesid kokku 11 rdivaesemest. Sarapuu magistritoo
juhtmdte seisnes selles, et iga puue on unikaalne, mistottu vajab kandja oma vajadustest lahtuvaid
roivaid. See eeldab igale kasutajale individuaalselt rdivaesemete teostamist. Antud 10putdo teostaja
ndgi Sarapuu magistritods valminud rdivastes potentsiaali toostuslikuks tootearenduseks. Seda
seetdttu, et puudest tulenevad vajadused saab standardiseerida ja jaotada erigruppideks. Sel viisil on
voimalik leida kesktee, mis sobiks paljudele kasutajatele.[1]

Antud 10put66 koostaja vottis osa 2013. aasta siigisel Helsinki Metropolia Korgkoolis toimunud
kursusest “Rdivad eri kehatiitipidele”, kus temale madrati kliendiks ratastoolis, selgroo
deformatsiooni ning vaimse ja fiiiisilise puudega klient Vilma. Projekti kdigus valmistati Vilmale
kaks komplekti rdivaid, mille kleidi ja pluusi pohildike teostamisel ning modelleerimisel kasutati

samu ideid, mis Sille Sarapuu magistritd6 1digete teostamisel.

Olles inspireeritud nendest kahest eelnevast projektist, soovis 15put6o teostaja, oma vahetusaastal
koostada 186putdd Helsinki Metropolia Kdrgkoolis, konsulteerides Ulle Liesvirtaga, kes oli ka

eelmises 10igus mainitud kursuse lektor.

Loputdo idee on luua viike kollektsioon nii meestele kui ka naistele moeldud adaptiivseid rdivaid.
Potentsiaalse kliendi soovide kaardistamiseks ja parema iilevaate saamiseks koostati kiisitlus eesti ja

soome keeles. Kiisitluses uuriti liikumispuudega inimestelt ja nende abistajatelt, millised on



peamised probleemid riietumisel ja rdivastel. Lisaks pakuti vilja erinevaid riietumist lihtsustavaid
tehnoloogilisi lahendusi kolmele tootegrupile: pluusid, tilerdivad ja piiksid. Vastajatel paluti tooteid
hinnata ja lisada soovi korral omapoolne kommentaar. Kiisitlus koostati internetikeskkonnas Google
Drive ja edastati sotsiaalvorgustikku kasutades voi maili teel Eestis Astangu Kutserehabilitatsiooni
Keskusesse, Eesti Liikumispuudega Inimeste Liitu (ELIL). Soomes saadeti kiisitlus Ruskeasuo
kooli, Soome Invaliidi Liitu ja Lauttasaare Noortekoju(Lisa 1).

Loputdos kisitletavate mudelite 1plik valik tehti koos Soome ettevdttega Virtully OU, mille
omanikuks on Ulle Liesvirta. Vastavalt ettevdtte soovidele ning kiisitlusest saadud informatsiooni

pohjal valiti vdlja kaks komplekti unisex rdivad, millest nelja toodet on késitletud antud 16putdos.

Virtually OU on Soome ettevdte, mille tegevusvaldkonnaks on adaptiivsete ehk lihtsustatud rdivaste
disain, tootearendus, tootmine ja maaletoomine. Ettevotte sihtgrupiks on erinevate
litkumispuudetega inimesed, kellel on ajutiselt vdi permanentselt raskusi riietumisel. Lisaks on
toodete puhul oluline, et inimesed, kes abistavad abivajajatel riietuda ja ka lahti riietuda, saaksid
teha oma t66d hdlpsasti ja kiiresti. Ettevotte tootevalikus on rdivaid erivanusegruppidele —

enneaegsetest lastest kuni eakateni. [3]

Loputod koosneb nelja lihtsustatud roivamudeli véljatootamisest. Esmalt on tootatud vélja
baasmudelite konstruktsioon ja seejdrel loodud moekohased 16iked. Koikidel toodetel on koostatud
lekaalid, paljundusskeem, iseloomustatud valitud kangaid ja materjale. Lisaks on normeeritud
ombluskulud, mille alla kuulub kanga- ja niidikulu arvestamine ning pohi- ja abimaterjalide
maksumus. Koostatud on valmistoote kontrollimiseks skeem ja moddutabel. Viimases osas on
Kirjeldatud t66 organiseerimist. T66s on toodud mudelite to6tlemiseks vajalikud dmblusseadmed ja
vahendid ning sdlmede tehnoloogilist todtlemist selgitavad joonised. Viimasena on koostatud

mudelite to6tlemise jarjestus, mille tulemusena on arvestatud aeg ndidismudeli dGmblemiseks.



1. UURIMUS

1.1.Roivad liikumispuudega inimestele

Rdivad litkkumispuudega inimestele on rahvusvaheliselt tuntud kui adaptiivsed rdivad. Adaptiivsete
roivaste peamiseks ideeks on lihtsustada eakate, litkumispuudega inimeste ning ajutiste vigastustega
patsientide riiectumist. Roivaste eesmirgist on ka inspireeritud 10put66s  kasutatav termin-
lihtsustatud rdivad. Termini lihtsustatud rdivad on kasutusele vdtnud Soome ettevdte Virtually OU,

kuna see on keeleliselt mugavam kui voorapérane adaptiivsed roivad. [2]

1.2. Tarbijakisitlus

Sihtrithma vajaduste moistmiseks ja parema iilevaate saamiseks on ldbi viidud kiisitlus (vt Lisa 1).
Kiisitlus on koostatud Google drive keskkonnas, mille abil oli lihtne kisitlust koostada ja niha
korrektset statistilist lilevaadet vastustest. Kiisitlus saadeti Eesti Liitkumispuuetega Inimeste Liitu ja
Astangu Kutsehariduskeskusesse. Soomes saadeti kiisitlus Ruskeasuo Kooli, Toimintaterapia Liitto,
Soome puudega laste tugifondi ja Lauttasaare litkumispuudega Opilastekoju. Mdlemast riigist
kokku vastas kiisitlusele 53 inimest, neist 10 puuetega laste vanemad. Kiisitluses uuriti millised on
peamised probleemid riietumisel. Kiisitlus sisaldas jooniseid kolme tiilipi rdivastest erinevate
kohandatud kinnistega, mille vahel tuli valida meelepérane ja anda endapoolne tagasiside. Kiisitlus
on veel aktiivne ja kogub jatkuvalt vastuseid. Kiisitluse analiiiis on koostatud seisuga 17.04.2014.

Kogutud andmed ja kiisitluse digused on jagatud ettevdttega Virtually OU. [3]

1.3. Kiisitluse analuis

Vastajaskonnast on 65% naisi, 30% mehi ning 5% vastajatest ei soovinud oma soo kohta info
avaldada. Ule poole vastajatest kasutavad igapdevaseks liikumiseks ratastooli ja vajavad abi
ratastooli ning ratastoolist vélja saamisel. Kehaosad, mille liikuvus on kdige enam takistatud on
jalad, teisena on piiratuim randmete, kite ja kaela ning kolmandana alaselja ja jalalabade liikuvus,
mis on otseselt seotud tasakaaluga hoidmisega (Lisa 1, tulp 7).

Riietumise osas jagunesid vastajad kahte peamisse gruppi: 28% vastajatest leidis, et riietumine on



tillikas ja aegandudev tegevus ning 22% vastajate silmis leidub vaid iiksikuid rdivaesemeid, mille
puhul on korvalist abi vaja. (Lisa 1, tulp 8).

Poodide valikuga ei olnud rahul iiks kolmandik vastajatest. Uks kolmandik ei osanud hinnata ja iiks
kolmandik leidis, et valik on hea. Moned vastajad lisasid, et hea valik on iildiselt spordipoodides,
kuna sportlikud vabaajardivad venivad paremini ja on mugavamad. Lisaks mairgiti, et tihti on mudel
vOi toote tootlus hea, kuid néiteks materjal on ebamugav ja dmblused liiga ndrgad. Oluliseks peeti
ka seda, et toodetel oleks suur pesukindlus, sest vaimsest voi fiiiisilisest puudest olenevalt voivad
roivad méarduda tavapérasest kiiremini (Lisa 1. Tulp 9).

Riietumise puhul hindasid vastajad, et kdige vihem probleeme on t-sidrkide, pluuside, kleitide ja
jakkidega. Keskmiselt tekitab probleeme aluspesu ja kdige problemaatilisem on riietuda piikstesse,
panna jalga sokke, kitte kindaid ja pahe miitsi (Lisa 1. Tulp 11-19). Nende eelpool mainitud
roivaste problemaatilisus seisneb kangas, liigses istuvuses ja kinnistes voi kinniste puudumises
(Lisa 1. Tulp 21-22).

T-sérkide puhul eelistavad vastajad suurt kaelakaart ja vdga venivat kangast, mille puhul pole
Kinniseid tarvis. Juhul kui t-sérgil on kinnis, siis eelistavad vastajad takjapaelkinnist. Kuigi
takjapaela on kergem kinnitada kui trukke, kurdavad vastajad, et takjapael kipub Kiiresti kaotama
oma haakuvust ning valesti kinni pannes arritavad teravad 15ikeservad nahka (Lisa 1. Tulp 28-29).
Ulerdivaste puhul soovivad vastajad, et toode oleks eest liihem ja seljatagant pikem, kuna liigne
kangakogus siiles, segab ja laseb kiilmal dhul toote alla paédseda, lisaks kipub siis ka seljatagune osa
tousma. Vastajad hindavad védga lukkude olemasolu varrukasuus, kuna paljudel on randmed ja
labakéed fikseeritud asendis. Lukkude olemasolu toote alldédres jagas, aga vastajad pooleks. Osa
vastajatest pidas neid vajalikuks, kuna istudes puusajoon laieneb, teised aga ei soovinud neid, kuna
ei suuda lukke iseseisvalt avada ja sulgeda (Lisa 1. Tulp 37).

Piikste puhul kiisiti vastajatelt, kas reguleerimissiisteem, kus oleks muuta sédire- ja reieosa pikkust
piikstel, oleks otstarbekas. Vastajatest 25% hindas idee heaks ja 75 % ei osanud seisukohta votta.
Piikste puhul margiti dra, et isegi kui ei ole oluline, et piiksid jélgiks istuvat asendit, oleks hea, kui
nad oleks venivast ja vastupidavad kangast. Lisaks on piikstel takistuseks esikinnised, kuna
eeldavad noOopimist ja véga kitsa koha peal viikese luku kinni tdmbamist. Spordipoodidest leiduvad
dressipiiksid on kodige enam kasutust leidvad, aga pole védga kvaliteetsed ega sobi igasuguse
olukorraga. Talvel kasutatavate vateeritud piikste, jopede ja tunkede vatiin ei tohi olla liiga paks,
sest muidu ei jda ratastooli piisavalt istumisruumi ning toote kandjal on vdga ebamugav (Lisal.

Tulp 42).
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2. KOLLEKTSIOONI KAVANDAMINE

Valdav osa internetis kéttesaadavaist valismaistest ettevotetest pakub adaptiivseid rdivaid eakatele
inimestele ning valik on vordlemisi iiksluine. [4] Lisaks leidub ka véga spetsialiseerinud
adaptiivseid tooteid pakkuvaid kaubamérke, mis toodavad néditeks pintsakuid ja kostiitimjakke
ratastooli kasutajatele. [5]

Pakutakse ka laias valikus igapdevaseid lihtsaid kergeid rdivaid ning patsiendirdivaid [6] ning on ka
valikus moodsaid igapdevaks kasutamiseks mdeldud rdivaid trenditeadlikele inimestele. [7] Valdav
osa toodetest, mida pakutakse internetipoodides, moodustasid igapdevased kerged rdivad. Vdhem
leidus iilerdivaid ning spordirdivaid. Sellise tendentsi tdttu on antud 10putdds uurimise alla voetud
pigem sportliku stiiliga rdivad. Kollektsiooni kuuluvad unisex jakk, anorak, vest, t-sirk, piiksid ja

istuvat asendit jélgivad piiksid.

2.1.Moesuund

Mudelite kujundamisel oli peamiseks eesmirgiks mugavus nii kandes kui riietudes. Toodeteks on
valitud sportliku stiiliga tdinavamoest inspireeritud vabaajardivad. Toodete disainimisel on 14htutud
sihtgrupi  soovidest ja vajadustest. Iga mudeli puhul on peetud oluliseks mugavust ja
lilkumisvabadust, mis on vajalik nii riietumisel kui ka ringi liikumisel. Néiteks manuaalse
ratastooliga liikumine nduab iilakehalt palju t66d. Toodete disainimise ja kinniste véljatootamise
puhul on arvestatud ka faktoriga, et juhul kui kandja liikuvus on suurem ja ta suudab ise ennast

riietada, ei ole vajadust kdiki kinniseid 16puni avada.

2.2. Kollektsiooni loomise tingimused

Kollektsiooni loomisel on analiilisitud sihtrithma kiisitluse tulemusi (Lisa 1). Sihtriithmaks on
valitud erineva fiitisilise lilkuvusega ratastoolikasutajad (Lisa 1. Tulp 5).
Sellest tulenevalt on tooted kohandatud jélgima figuuri istuvat asendit. Kinniste viljatdotamisel on

lahtutud pohimottest, et kinnis peab olema kiirelt ja kergelt suletav ja avatav.
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2.3. Kollektsiooni kangaste valik

Liikumispuudega inimeste rdivad peavad olema hddrdekindlad ja lubama kehal hingata. Oluline
on, et ratastoolikasutaja, kelle tilakeha on tugev ja liikuvus suur, ei higistaks tootes liigselt ning
kasutaja, kelle {ilakeha on nork ning litkuvus piiratud, ei kiilmetaks. Lisaks on oluline kangaste
pakusus, sest liikumispuudega inimene istub ratastoolis tihedalt, et véltida toolist vélja libisemist
(Lisa 1. Tulp 42).

Kangaste puhul peetakse oluliseks suurt venivust (Lisa 1. Tulbad 28, 29 ja 42) ja pesukindlust
koikide toodete puhul (Lisa 1. Tulp 9). Niidismudelite valmistamisel on ldhtutud kiisitlusele
vastanud inimeste vastustest.

Mudelile Pellervo ja Peeta on valitud softshell kangad, sest need on hddrde- ja ilmastikukindlad.
Kangad ei mairdu nii kergesti ja hiilgavad mustust. Hoiavad kandja soojas ja lasevad nahal hingata.

Softshell kangaste suureks plussiks on see, et nad on kerged.

2.4. Tootmiseks valitud mudelite vélisilme Kirjeldus

Joonistel on punase kontuuriga mirgitud petilukkude asukohad. Mudelitel Pellervo ja Peeta on
peitlukuga 16hikud toote varrukasuus ja mudelil Peeta ka toote allddres ja raglaanijoonel. Joonisel 1.
on toodud baasmudel Pellervo joonis, millel on punase kontuuriga mérgitud peitlukkude asukohad.
Peitlukud on tootel taskuavades ja varrukalShikutes. Tabelis 1 on mudel Pellervo vélisilme

kirjeldus.

Joonisel 5 on toodud Loki baasmudeli joonis ja tabelis 2 toote vélisilme kirjeldus.
Mudeli Peeta baasmudeli joonised on toodud joonisel 9. Samal pohimdttel on punase kontuuriga
margitud avarust andvad, peitlukuga avatavad 16hikud toote raglaanjoontel, varrukasuudes ja

alladdres. Tabelis 3 on mudel Peeta vilisilme kirjeldus.

Joonisel 13 on baasmudeli Roni vilisilmet illustreeriv joonis ja tabel 4, milles on toodud mudeli

vélisilme kirjeldus.
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2.4.1. Mudeli Pellervo vilisilme Kirjeldus

Joonis 1. Baasmudel Pellervo

Tabel 1
Mudel Pellervo vilisilme kirjeldus
Siluett e Siluett on lai ja sirge
Pikkus e Esiosa pikkus on 10 cm pikem tiilipfiguuri esipikkusest
e Seljaosa pikkus on 23 cm pikem tiilipfiguuri seljapikkusest
Pohidetailid e Parem esiosadetail, vasak Gla- ja kehaosadetail, taskudetailid, seljadetail

ja passe.

e Varruka alumine ja tilemine detail

Kapuutsidetailid ja liist

13



Tabel 1 jirg

Passe

Seljaosa passe on kahekordne, sisemine passe on ripstop kangast

tugevuseks.

Kinnised

Varruka detailide vahele on téddeldud 70 cm pikkune peitlukk, mis
algab 10 cm kauguselt varruka Omblusest, passe ja seljaosa
omblusjoonest ning ulatub varrukasuuni

Magnetkinnis esiliistul, 5 magnetn6opi suurusega 20 x 3 mm

Esiliistu iilekéigu laiuseks on 4 cm

Esikinnise sisemised liistud on ripstop kangast, mis valdib kulumist

Kapuuts

Tootel on kolmest osast koosnev kapuuts, mille serv on téddeldud
ripstop materjalist 16ikekohase kandiga, milles jookseb kummikanal.
Kummikanali sisse on dmmeldud kummireguleerija

Kapuuts on dmmeldud toote kaelakaarde

Varrukad

Varrukas koosneb pealmisest ja alumisest detailist.
Varrukadetailide vahel on pikk lukk, mis avaneb 10 cm kaugusel
varrukakaare Omblusest passe Ombluses.

Varrukad jilgivad veidi kdverdatud asendit kiilinarnukijoonel.

Taskud

Toote paremal esiosas on labildikevahele to6deldud rinnatasku
Voojoonest 5 cm iileval pool algavad diagonaalse 1abildikega taskud
Koikidel taskutel on peitlukkkinnis

Taskukotid on vorgumaterjalist

Taskute varjestusdetailid on ripstop kangast, mis on Ohuke ja

vastupidav

Kandid

Varruka peitlukuga suletavate 16hikute dmblusvarud on kanditud
pehme kandipaelaga varrukasuust varrukasuuni
Parema esiliistu dmblusvaru on dmmeldud puhtaks kandipaelaga

Toote varrukasuus ja alldédres on 1dikekohane kant ripstop kangast,

Kaelakaar

Seljaosa kaelakaarde on 0mmeldud kinnitustripp

Kaelakaare ihendusdmblus on tugevdatud ilunddriga

Lukutdmmikud

Toote koikidel peitlukkkinnistel on lisatud no6ri ja plastikotsikuga

lukutdmmikud, et oleks lihtsam kinniseid avada ja sulgeda.
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2.4.1.1. Baasmuseli Pellervo unifitseeritud mudelite perekond

Mudeli perekonna loomise alusekseks on Pellervo mudeli baasldige (vt Joonis 1 ja Joonis 2 mudeli
Pellervo vilisilme kirjeldus on eelnevas tabelis 1). Selle pohjal on unifitseeritud mudelid \Vellervo
ja Kallervo. Nende mudelite unifitseerimise eesmairgiks on ndidata, kuidas saab baasloiget
lihtsustada voi muuta keerukamaks erinevate mudelite loomiseks. Allpool on toodud joonised
unifitseeritud mudelitest, mis on tehtud arvutiprogrammis Adobe Illustrator.

Mudel Vellervo (vt. Joonis 3) erineb baasmudelist (vt Joonis 1 ja Joonis 2) l4bildigete ja taskute
poolest. Mudel Vellervo on mudelite perekonnast kdige sportlikum. Baasldike lihtsustamine seisneb
labildigete ja nende vahele dmmeldud taskute siimmeetriliseks muutmises. Esiosal on modlemal
kehapoolel diagonaalne passedmblus, mis on kinni kapitud. Taskud on kehaosas viikese kalde all
vertikaalsetes ldbildigetes ja voodjoonest korgemal, rinna all. Kehaosa kiiljedetailist esiosas
moodustub taskule pealmine varjestus, mis ei lase vihmaveel voolata taskusse. Sellest tingituna
taskud avanevad allapoole. Taskud on asetatud vodjoone suhtes kdrgemal selle eesmérgiga, et kui
kandja on ratastoolis ja soovib kési panna taskusse on kéded kiiiinarnukijoonega samal tasemel voi
korgemal. Sellisel juhul ei takista ratastooli kdetoed kite taskusse panemist vertikaalsete taskute
puhul.

Mudel Kallervo (vt Joonis 4) erineb baasmudelist (vt Joonis 1 ja Joonis 2) tasku labildigete
puudumise, peale dmmeldud klapiga rinnataskute ja kaelakaare poolest. Mudel Kallervo on sellest
mudeli perekonnast kdige vahem sportlik ja klassifitseerub pigem kui igapdevane tdnavardivas,
seda eelkoige julge vérvilahenduse poolest. Mudelil on kapuutsi asemel klassikaline kannaga
sargikrae. Baasloike esiosa ldbildigetest on samaks jddnud vasaku esiosa passe. Vasaku
pealepandava tasku klapp on dmmeldud selle 1dbildike vahele. Paremal kehaosas on tasku samal

joonel. Rinnatasku kinniseks on magnetndop.

15



Joonis 2. Baasmudeli Pellervo virvilahendus

®id

Joonis 3. Mudel Vellervo

Di®

Joonis 4. Mudel Kallervo
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2.4.2 Mudeli Loki vilisilme Kirjeldus

Joonis 5. Baasmudel Loki

Tabel 2
Mudeli Loki vélisilme kirjeldus
Siluett Siluett on lai ja sirge
Pikkus Esiosa pikkus on vordne tiitipfiguuri esipikkusega
Seljaosa pikkus on 12 ¢cm pikem tiilipfiguuri seljapikkusest
Pohidetailid Esi- ja seljadetail ning taskud
Kinnised Magnetkinnis esiliistul, 4 magnetn6opi suurusega 6 X 2 mm

Kinnis esiosa rinnaosas, 6lajoonest nihutatud 6 cm ettepoole.

Ulekiikude laiuseks on 3 cm

Kinniste sisemised detailid on ripstop kangast, mis on Ohuke, kerge ja
vastupidav.

Takjapael kinnistel rinnaosal. Takjapaela laius 20 mm

Takjapaela haakuv pool on esiosa kinnise sisemisel poolel ja pehmem

pool on seljaosa vilimisel poolel( seljaosa jaib alla).
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Tabel 2 jirg

Taskud e Tasku 16ike tilemine 1dikeserv on diagonaalne ja kanditud.

e Pikim kiilg on 15 cm ja lithim kiilg 12 cm

e Tasku laius on 20 cm

e Tasku asukoht on toote allddrest 5 cm kaugusel ja esiliistu kapingust 1,5
cm kaugusel

e Tasku on dmmeldud peale topeltkappdmblustega. Ombluste vahe on 0,4

mm

Kandid e Toote kdik servad on kanditud elastse kandipaelaga.
e Sisemised kiiljedmblused on kanditud elastse kandipaelaga.

e Kandipaela laius on 20 mm. Tootel jdéb ndhtavaks 10 mm.

2.4.2.1. Baasmuseli Loki unifitseeritud mudelite perekond

Mudeli perekonna loomise aluseks on Loki mudeli baasldige. Mudeli Loki vélisilme kirjeldus on
eelnevas tabelis 2. Selle pdhjal on unifitseeritud mudelid Laki ja Laki. Mudeli Loki “perekond” on
moeldud_Pellervo ja Peeta mudelite perekonna peal kandmiseks. Nende mudelite unifitseerimise
eesmargiks on ndidata, kuidas saab baasldiget lihtsustada, keerukamaks muuta ja erinevate mudelite
loomiseks kasutada. Allpool on toodud joonised unifitseeritud mudelitest, mis on tehtud

arvutiprogrammis Adobe Illustrator.

Mudel Laki (vt Joonis 7) erineb baasmudelist (vt Joonis 5 ja Joonis 6) taskute ja rinnajoonel olevate
kinniste poolest. Mudelil Laki on 14bildige rinnajoonel, kuhu on vahele dmmeldud rinnataskud.
Taskukinniseks on “takjanoobid” tasku sisemisel poolel. Kinnised rinnajoonel on vastupidi Kui
baasmudelil Loki. Tagumine osa kinnitub esiosa peale (kinnised on mdlemal detailil dmmeldud
teisele poole).

Mudel Liki (vt Joonis 8) erineb baasmudelist (vt Joonis 5 ja Joonis 6) taskute poolest. Mudelil Laki
on peale dmmeldud rinnatasku vasakul esidetailil. Liistuga taskud on viikese nurga all ja
sissetdodeldud toote esiosasse.

Mudel Léki on Loki mudelite perekonnast kdige trendikam ja kodige keerukamate tehnoloogiliste

lahendustega.
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Joonis 7. Mudel Laki

Joonis 8. Mudel Liki
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2.4.3. Mudeli Peeta vilisilme Kirjeldus

Joonis 9. Baasmudel Peeta

Tabel 3
Mudeli Peeta vilisilme kirjeldus

Siluett Siluett on lai ja sirge

Pikkus Esiosa pikkus on 8 cm pikem tiitipfiguuri esipikkusest
Seljaosa pikkus on 20 cm pikem tiitipfiguuri seljapikkusest

Pohidetailid Toote peamised detailid on esidetail, esiosa taskudetail, kiiljedetail
hallist kangast ja seljadetail mustast kangast.
Raglaanvarrukas koosneb kolmest detailist. Ulemine pealmine detail on
mustast kangast ja pealmine alumine detail ning alumine detail hallist
kangast

Kinnised Toote raglaanjoontel on esiosa kaelkaarest alates 50 cm pikkused

avaruslisa andvad peitlukud. Peitluku alla on Ommeldud vorgus
laiendusdetail, mis laseb 1dhikul raglaanjoonel avaneda kuni 16 cm.
Laiendusdetail ~paikneb luku 16pppunktist alates kiiljedetaili
alguspunktini.

Varrukasuus on 25 cm pikkused I6hikud, mis avanevad peitlukkudega.
Peitlukkude all on vorgust laiendusdetailid, mis loppevad enne
varrukasuus olevat 10ikekohast kanti. Laiendusdetail laseb varrukasuu
16hikul avaneda kuni 13 cm.

Paremal kiilje ja esidetailide dmbluse vahel on I6hik, mille vahel on 30
cm pikkune peitlukk. Peitluku alla on vorgust laiendusdetail, mis 10ppeb

enne ldikekohast kanti ja annab 16hikule lisaavarust kuni 16 cm.
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Tabel 3 jér

oQ

Krae

Krae korgus seljajoonel on 6 cm

Krae sisemine detail koosneb 2 detailist. iilemine on 2 c¢cm kdrge ja
alumine 4 cm korge. Alumine kraedetail on Ommeldud {ilemise
kraedetaili kiilge pahempool viljapoole. Pehme fliisist pahempool jadb
toote sissepoole.

Kraedetail on dmmeldud raglaanvarrukate ja seljaosa kaelakaarde
Kaelakaare dmblus on tugevdatud ilupaelaga

Seljaosa kaelakaares on keskjoonel riputusaas

Esiosa kaelakaar on kdrgendatud nii, et see on raglaanjoonel kraega
sama korge

Esiosa kaelakaares on 16ikekohane kant, mis on dmmeldud pahempoole,
pehme fliisist pool jddb toote sissepoole.

Kaelkaare kandi dér on kandipaelaga kanditud

Varrukad

Raglaanvarrukatel on dlajoonel 14 cm pikkune kumer sissevote.
Kinnis varrukasuus on dmmeldud varrukadetailide iilemise dmbluse

vahele.

Varrukad jalgivad koverdatud asendit kiitinarnukijoonel.

Taskud

Tootel esiosas on ldbildike vahele dmmeldud peitlukuga tasku
Tasku stigavus toote keskjoonel 15 cm ja kiiljedmblusel 16,5 cm
Taskukott on vorgumaterjalist

Tasku varjestusdetail on ripstop kangast, mis on dhuke ja vastupidav

Kandid

Tootel olevad peitlukkkinniste dmblusvarud on kanditud elastse
kandipaelaga laiusega 15 mm, mis dmblusvarus jaib laiusega 0,75 cm.

10ikekohase kandi alldir esiosa kaelkaares on kanditud

Lukutdmmikud

Toote kodikidel peittlukkkinnistel on lisatud n66ri ja plastikotsikuga
lukutdmmikud, et oleks lihtsam kinniseid avada ja sulgeda.

Noori pikkus koos tdmmikuga on 7 cm
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2.4.3.1 Baasmuseli Peeta unifitseeritud mudelite perekond

Mudeli perekonna loomise aluseks on Peeta mudeli baasloige. Mudeli Pellervo vilisilme kirjeldus
on eelnevas tabelis 3. Selle pdhjal on unifitseeritud mudelid Eeta ja Perta. Nende mudelite
unifitseerimise eesmérgiks on niidata, kuidas saab baasldiget lihtsustada vdi muuta keerukamaks
erinevate mudelite loomseks. Allpool on toodud joonised unifitseeritud mudelitest, mis on tehtud

arvutiprogrammis Adobe Illustrator.

Mudel Eeta (vt Joonis 11) erineb baasmudelist ( vt Joonis 9 ja Joonis 10) tasku poolest. Mudel Eeta
puhul ei ole kasutatud 14bildiget esiosas. Mudelile on pealedmmeldud klapiga tasku, mis asetseb 7
cm kaugusel toote alldérest ja on 17 cm siigav. Taskuklapp asetseb 1 cm kaugusel kiiljedmblustest ja
on laiusega 7 cm. Taskul on takjapaelaga kinnis tasku nurkades. Mudelil on vasakule
raglaanvarruka iilemisele detailile dmmeldud liistuga tasku. Tasku kiib kinni lukuga ja taskukott on

ommeldud varrukadetaili kiilge.

Mudel Perta (vt Joonis 12) erineb baasmudelist ( vt Joonis 9 ja Joonis 10) tasku labildike erineva
asetuse, peale 0mmeldud tasku ja varruka pikkuse poolest. Mudeli Perta puhul on 1dbildike vahele
ommeldud peitlukktasku nihutatud rinnajoonele. Esiosa allddrde on dmmeldud mahuline tasku.
Tasku iilemine ddr on kanditud ja tasku on toote keskjoonel esidetaili kiilge kapitud. Nii tekib kaks
taskut, mis meenutavad jalgratturite joogipudelitaskuid. —Toote varrukad on lithendatud ja

koosnevad ainult kahest detailist. Raglaanvarruka pikkus on Olajoonega koos 40 cm.

22



Joonis 11. Mudel Eeta

ek

Joonis 12. Mudel Perta
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2.3.4. Mudeli Roni vilisilme Kirjeldus

Joonis 13. Baasmudel Roni

Tabel 4
Mudeli Roni vilisilme kirjeldus
Siluett e Siluett on sirge
Pikkus e Esiosa pikkus on 10 cm pikem tiiiipfiguuri esipikkusest. Seljaosa pikkus
on 19 cm pikem tiilipfiguuri seljapikkusest
Pohidetailid e Esi- ja seljadetail ning dladetail
e Varrukas koosneb iilemisest ja alumisest detailist
Kinnised o Kaelakaarest varrukasuuni on rinnaosas kinnis
e Kinnise algpunkt asub kaelakaare tipust 7,24 cm allpool
e Kinnise keskpunkt asub esiosa kdeaugukaare tipust 10 cm allpool ja
ulatub sirgelt varrukasuuni
e Ulekiigu laius on 3 cm
¢ Kinnise rinnaosas takjapael. Takjapaela laius 20mm
Varrukad e Varruka pikkuseks on varrukakaare tipust alldareni 20 cm
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Tabel 4 jarg

Kaelkaar e Seljaosa kaelakaares on kraekant, mis on 1,5 cm korge ja pikkusega 34
cm. Kant ulatub iilekiigu tipust iilekdigu tipuni
e Esiosa kaelakaares on kraekant, mis on 1,5 cm kdorge ja pikkusega 20 cm.

Kant ulatub tilekiigu tipust iilekdigu tipuni

Alléére ja e Toote allddre ja varrukasuu on palistatud puhtaks kattemasinaga. Palistuse

varrukasuud laius 2,5 cm

2.3.4.1. Baasmuseli Roni unifitseeritud mudelite perekond

Mudeli perekonna loomise aluseks on Roni mudeli baasldige. Mudeli Roni vilisime kirjeldus on
eelnevas tabelis 4. Selle pohjal on unifitseeritud mudelid Ruun ja Romi. Nende mudelite
unifitseerimise eesmargiks on nédidata, kuidas saab baasldiget lihtsustada voi muuta keerukamaks ja
erinevate mudelite loomiseks kasutada. Allpool on toodud joonised unifitseeritud mudelitest, mis on

tehtud arvutiprogrammis Adobe Illustrator.

Mudel Ruun (vt Joonis 15) erineb baasmudelist (vt Joonis 13 ja Joonis 14) taskute poolest. Mudelil
Ruun on rinnajoonel lébildige. Lédbildike vahele on dmmeldud rinnatasku, mis asub toote esiosa

paremal poolel. Tasku kéib kinni takjapaelaga, mis on dmmeldud tasku sisse.

Mudel Romi (vt Joonis 16) erineb baasmudelist (vt Joonis 13 ja Joonis 14) taskute poolest. Mudelil
Romi on peale dmmeldud taskudetail toote esiosa allddrde. Taskudetail kinnitub toote alldére
palistusse ja kiiljedmblustesse. Taskudetail on toote keskjoonel kinni kapitud, millest moodustub 2

taskut. Tasku sees on takjapaelaga kinnis.
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Joonis 16. Mudel Romi
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2.5. Tootmiseks planeeritavate mudeli(te) vilisilme Kirjeldus

Antud 16putdos on kisitletud olale toetuvaid mudelideid (vt. Joonised 1, 5, 9,13 ja tabeleid 1, 2, 3,

4). Kollektsiooni on paneeritud mudelid Inari ja 1ko, millele on toodud joonised ja vélisilme

kirjeldus allpool peatiikkides, aga mida antud 16put66s ldhemalt ei késitleta.

2.5.1. Mudel Inari vilisilme kirjeldus

Joonis 17. Mudel Inari

Tabel 5
Mudeli Inari vélisilme kirjeldus
Siluett Siluett on lai ja sirge
Istmik Istmikudmblust pikendatud seljaosas 10 cm
Esiosas istmikudmblust on lithendatud 7 cm
Virvel Istuvas asendis on virvel voojoonel ja kiiljejoonel iilemise puusajoone
korgusel
Seljaosas on istuvas asendis varvel vodjoone korgusel
Seljaosa varvlis kummiprael.
Pikkus Kiiljepikkus on vordne tiitipfiguuri kiiljepikkusega iilemisest puusajoonest.

Esiosas polvedetaili pikendatud 6,5 cm.

Seljaosas pdlvedetaili lithendatud 7 cm.
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Tabel 5 jér

oQ

Pohidetailid Esi- ja tagaosa reiedetailid.
Esi- ja tagaosa sddredetailid.
Esi- ja tagaosa polvedetailid.
Esi- ja tagaosa virvlidetailid.
Kinnised

Lukud reiedetailide 14bildike dmbluse vahel (pikkus 35 cm)
Lukud piiksi sdére allddres kiiljedmbluse vahel (pikkus 30 cm)

Takjapaelaga kinnis virvli 14bildike vahel.

Reguleeritav
reie ja sdére

pikkus

Polve-,sddre- ja reiedetailide vahele on Ommeldud 4 cm mahuga

vabadusvolt.

Jalaosade pikkuse erinedes on vdimalik vabadusvolt lahti harutada ning

lisada pikkust, kogu sddre ulatuses kuni 8 cm

2.5.2. Mudel Iko viilisilme Kkirjeldus

Joonis 18. Mudel Iko
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Tabel 6

Mudeli Iko vilisilme kirjeldus

Siluett

Sirge

Virvel

Esiosas madaldatud vérvlit 7 cm
Esiosas varvli kinnised 1abiloigetes
Seljaosas madaldatud varvlit 5 cm.

Seljaosa virvlis kummiprael.

Pikkus

Kiiljepikkus on vordne tiilipfiguuri  kiiljepikkusega

puusajoonest.

ulemisest

Pohidetailid

Esi- ja tagaosa reiedetailid.
Esi- ja tagaosa sddredetailid..

Esi- ja tagaosa varvlidetailid.

Kinnised

Lukud reiedetailide 14bildike Ombluse vahel (pikkus 35 cm)

Lukud piiksi séére alldéres kiiljedmbluse vahel (pikkus 30 cm)

Takjapaelaga kinnis vérvli 14bildike vahel.

Taskud

Tagaosa detailidel on pealedmmeldud taskud
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3. KONSTRUKTSIOON JA TEHNOLOOGIA

3.1. Uniseks moodutabeli koostamine

Loputdods kasitletud mudelid on mdeldud nii naistele kui meestele. Mudelite loomiseks on vilja

tootatud unisex mdoodutabel (vt Tabel 7), kus on vorreldud naiste Finatex ja meeste Passeli

modtmeid. [8] [9]

Unisex moddutabeli koostamisel on vorreldud kasvu 168 ja 172 normaalse c-kehatiiiibi mdote.

Meeste ja naiste modtude puhul on laiusmddtude puhul kasutatud suuremat suurust ning

pikkusmodtude puhul on arvutatud keskmine. Arve on timardatud, et lihtsustada suurusnumbritesse

paljundamist.

Tabel 7
Unisex mdddutabel
Moot X-S S m I X- XX-|
Kasv 168 168 168 172 172 172
Rinnatimbermdot 111 120 120 120 120 120 120
Vootiimbermoaot 113 113 113 113 113 113
Puusatimbermoot, iilemine 124 124 124 124 124 124
Puusatimbermdot, alumine 128 128 128 128 128 128
Seljalaius 436 | 43,6 43,6 43,6 43,6 43,6
Seljapikkus 4575 | 45,75 | 45,75 | 45,75 | 45,75 | 45,75
Rinnalaius 38,2 38,2 38,2 38,2 38,2 38,2
Esipikkus | 59,6 | 59,6 59,6 59,6 59,6 59,6
Esipikkus I 51,8 | 51,8 51,8 51,8 51,8 51,8
Esipikkus (esiosa kaelkaarest védjooneni) | 42,5 425 425 425 425 425
Rinnakorgus 348 | 34,8 34,8 34,8 34,8 34,8
Kéeaugukaare sligavus 22,7 22,7 22,7 22,7 22,7 22,7
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Tabel 7 jarg

Moot X-S S m I X-1 XX
Kaelaiimbermdot 43,6 | 43,6 43,6 43,6 43,6 43,6
Kaelakaare pikkus 38,2 | 38,2 38,2 38,2 38,2 38,2
Olapikkus 155 | 155 15,5 15,5 15,5 15,5
Késivarre pikkus 63,9 | 63,9 63,9 63,9 63,9 63,9
Kiésivarre imbermoot 34,7 34,7 34,7 34,7 34,7 34,7
Randme iimbermoot 18,9 18,9 18,9 18,9 18,9 18,9
Peatimbermdot 57,1 | 571 57,1 57,1 57,1 57,1
Peakdrgus 60,7 | 60,7 60,7 60,7 60,7 60,7

3.2. Mudelite Pellervo ja Loki pohi- Ja moekohaste l1oigete valmistamine

3.2.1. Valitud metoodika kirjeldus

Unisex mudelite konstrueerimiseks on valitud M.Miiller & Sohni meeste paevasidrgi moddulis-
arvutuslikku konstrueerimissiisteemi. Meeste pédevasidrgi baas on valitud mudelitele Pellervo ja
Loki, kuna nendel mudelitel on kdige suuremad avaruslisad. Lisaks on need mudelid kdige vabama
siluetiga, mis ei ndua véga istuvat vormi. [10]

Lisaks on kasutatud Miiller & Sohni kapuutsi konstruktsiooni. [11]

3.2.2. Loike valmistamiseks vajalikud méddud ja lisad

Mudelite Pellervo ja Loki konstrueerimiseks on kasutatud Miiller & Sohni meeste péarvasirgi
moddulis-arvutuslikku meetodit. Konstrueerimissiisteem on vilja tootatud Saksamaal ja on laialt
levinud pohildike kontrueerimismeetod.

Pohildike konstrueerimisel on kasutatud unisex tabeli modte (vt Tabel 7).
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Tabel 8

Pohildike konstrueerimiseks vajalikud figuurimoddud

Mo6du védrtus,

MG66du nimetus Téhis om V5 vadrtusest, cm | Y4 vadrtusest, cm

1 2 3 4 5

Kasv K 168 84 42

Rinnaiimbermoot Ri 96 48 24

Vo6imbermoot Vi 83 415 20,75

Kaelatimbermoot Ki 40 20 10

Varruka pikkus Vp 60

Kéeaugukaare

pikkus Kakp 48,5

Késivarre pikkus Kvp 60

Konstrueerimisel on tooted arvutuslisas timber arvestatud. See on tingitud sihtgruppi sundasendist.

Rinnaiibermdddu lisa on timberarvestatud esi- js seljaosa suhtes vorreldes pohildikega. Tabelis 9

tulbas 6 on toodud mudeli Pellervo mdotude lisad ja mudelil Loki tulbas 7.

Tabel 9

Pohildike konstrueerimiseks vajalikud arvutuslikud moddud ja lisad.

Lisa )
Moodu ] Lisa
Arvutus- mudelil )
Mo6du nimetus Tahis vadrtus, Lisa tdhis mudelil
kaik Pellervo, )
cm Loki, cm
cm
1 2 3 4 6 7
1/10 Ri +
Seljakorgus Sk 21,1 L Sk 3
1/16 K +1
Seljapikkus Sp i K 42 LSp 2
Kaelakaarelaius KKI 1/6 Kii 6,6 KKI 1
Uldpikkus Up K - 12 72
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Tabel 9 jarg

Lisa )
Moodu ) Lisa
Arvutus- mudelil )
Moddu nimetus Tahis vaartus, Lisa téhis mudelil
kaik Pellervo, _
cm Loki, cm
cm
1 2 3 4 5 6 7
Kéaeaugukaare
Kaks e Sk-1 20,1
suigavus
% Ri +
Y Seljalaiust SI2 65 18,5 L Sl 2 2,5
Kéeaugukaare
) Kakl % Ri-1 11 L Kakl 4 4,5
laius
% Rinnalaiust RI2 “ZRi-55 18,5 LRI 0 0,5
L’ Ri 6 7,5
Varrukakaare
Vkk s Kakp -5 11,2
korgus

3.3. Mudeli Pellervo ja Loki pohildike valmistamise kaik

Tabelis 10 on mudelite Pellervo ja Loki pdhildike konstrueerimiskdik. Molemaid mudeleid
késitletakse sama peatiiki all, kuna on konstrueeritud sama siisteemi pohjal, aga lisatud on erinevad
timbermoddu lisad (vt Tabel 9). Mudeli Pellervo modtude véértused on toodud tulbas 6 ja mudeli
Loki mddtude vairtused tulbas 7. Tulbas 5 on toodud ldigu arvutuskdik, kus esimene tehe on
mudelile Pellervo ja teine tehe mudelile Loki. Joonisel 19 on illustreeritud mudeli Pellervo ja Loki
konstrueerimiskdik. Mudel Pellervo konstrueerimiskdik on joonisel margitud rohelise
kontuurjoonega. Mudelil Pellervo on toodud varruka ( vt Tabelis 11 ja Joonis 20) ja kapuutsi

konstrueerimiskaik (vt Tabel 12 ja Joonis 21)
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Tabel 10

Mudeli Pellervo ja Loki kehaosa pohildike konstrueerimiskaik

Jrk Lo Loigu vadrtus | Loigu véirtus
0o1gu
Laigu kirjeldus hg Arvutuskaik mudelile Mudelile Loki,
tahis
nr Pellervo, cm cm
1 2 3 5 6 7
1 | Seljakorgus 1-2 Sk+LSk=21,1+3 24,1 24,1
2 | Seljapikkus 1-3 Sp+LSp=42+2 44 44
3 | Uldpikkus 1-4 Up 72 72
4 | Passe laius 1-28 Konstantne 6,5 6,5
o SI2+LSI=185+2
5 [ Seljalaius 2-5 20,5 21
(SI'2+LSI=18,5+2)5)
Kakl + LKakl = 11+4
Kéeaugukaare
6 _ 5-6 (Kakl + LKakl = 15 15,5
laius
11+4,5)
RI2+LRI=185+0
7 | Rinnalaius 6-7 (RI 2 + LRI = 18,5 + 18,5 19
0,5)
Y toote kogu laiuses (2-
Kiiljejoone 7=154/2)
8 2-9 27 27,75
asukoht % toote kogu laiuses (2-
7=55.5/2)
Kaelakaare
9 _ 1-11 Kkl + LKkl = 6,6 +1 7,6 7,6
laius
Kaelakaare
10 11-12 Konstant 2 2
korgus
Seljaosa
11 8-13 Konstant 2 2
Olajoone kalle
Nihutatud
12 13-15 Konstant 15 1,5
Olajoon
Pikendus
13 . 15-16 Konstant 2,5 2,5
Olajoonel
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Tabel 10 jarg

Jrk Loigu vaartus | Loigu véartus
Loigu ) ) )
Ldigu kirjeldus e Arvutuskéik mudelile Mudelile Loki,
tahis

nr Pellervo, cm cm

1 2 3 4 5 6 7
Seljaosa

14 _ 5-17 | 1 | % 1-2 =24,1/4 6 6
abipunkt
Seljaosa

15 ) 17-18 | <« | Konstant 1 1
abipunkt 2
Kéeaugukaare Kaks e = (1-2)-1= 24,1-

16 ' 6-19 | 1 23,1 23,1
stigavus esi 1
Esiosa

17 | kaelakaare 20-:21 | - | 1-11 7,6 7,6
laius
Esiosa

18 | kaelakaare 20-22 | | | Kkl+2 8,6 8,6
suiigavus
Esiosa dlajoone

19 19-23 | | | Konstant 4 4
kalle
Esiosa dlajoone

20 | . ] 21-24 | | | Konstant 1,5 1,5
nihutamine
Esiosa dlajoone

21 | _ 23-25 | 1 | Konstant 1,5 1,5
nihutamine
Esiosa

22 _ 6-27 | 1 | % 1-2 =24,1/4 6 6
abipunkt

23 | Ulekiik — 1,5 1,5
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10

Joonis 19. Mudelite Pellervo ja Loki pohildige mdotkavas 1:4

28

36



Tabel 11

Mudel Pellervo varruka pohildike konstrueerimiskaik

Jrk
Loigu
Lodigu kirjeldus Arvutuskéik Loigu véartus
tahis
nr
1 2 3 4 5 6
1 | Varrukakaare kdrgus 1-2 1 | VKK 11,2
2 | Varruka pikkus 1-3 [ | |Vp 60
3 | Manseti laius 3-5 | 1 | Manseti laiys 5
4 | Varruka laius 1-5 [« | %2 Kakp-0,5 23,75
5 | Varruka laius 1-6 [ — | %4 Kakp-0,5 23,75
Varrukakaare esiosa
6 ] 57 [ 1 |%15 13
abipunkt
Varrukakaare seljaosa
7 ) 6-8 [ 1 |%1-6 13
abipunkt
Varrukakaare seljaosa
8 8-8' | — | Konstant 2
kumerduspunkt
9 | % Varrukasuu laius 4-9 | « 16
10 | % Varrukasuu laius 4-10 | — 16
11 | Lohiku asukoht 10-11 | « 7,5
12 | Lohiku pikkus 12-14 | 1 13
13 | Varruka dmbluse pikendus l 0,5
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Joonis 20. Mudeli Pellervo varruka pohildige modtkavas 1:4
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Tabel 12

Mudeli Pellervo kapuutsi konstrueerimiskéik

Jrk. o Ldigu ' Ldigu védrtus,
Loigu kirjeldus ' Arvutuskéik
nr téhis cm
1 2 3 4 5 6
1 | Kaelkaare laius 1-2 T | KKl 7,6
2 | Kapuutsi korgus 1-3 1 30
3 | Kapuutsi laius 3-4 — 28
4 | Kapuutsi liistu laius 2-5 — 4,5
5 | Kapuutsi sissevotte 5-6 — 4
Kapuutsi sissevotte pikkus 5 1 14
Kapuutsi kaelakaare _
6 5jab l 0,5
kumerdus
Moota ristsirgel punktist 1
7 | Kaelakaare pikkus 6-7 «— | kaelakaare pikkus- liistu 17,25
laius
8 | Olajoone asukoht 7-8 — 13
9 | Kaelakaare kumerdus 8 0 1
10 | Kapuutsi dér 4-7 1
Kapuutse detaili {ilemine
11 | 4-4a | | 4,5
tipp
12 | Kapuutsi ddre kumerdus 4a-7 — | %2 (4-7) 1
13 | Kapuutsi kumerduspunkt 4-10 | — 10
14 | Kapuutsi kumerduspunkt | 10-10a | | 4
15 | Kapuutsi kumerduspunkt 3-11 — 12
16 | Kapuutsi liistu laius 3-12 — 4,5
17 | Kapuutsi liistu pikkus 5-13 1 | 6-11-10a-4a 44,5
18 | Kapuutsi liistu laius 13-14 | — 5
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Joonis 21. Mudel Pellervo kapuutsi pohildige mdotkavas 1:4
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3.4. Mudeli Pellervo ja Loki moekohaste 16igete valmistamine

3.4.1. Pellervo moekohaste 16igete valmistamine
Pellervo mudeli modelleeritud 16iked on toodud joonisel 22 rohelise joonega. Joonisel on toodud
labildigetena lukuga avatavad taskud, mis on toodeldud toote lébildigetesse. Halli kontuuriga

taskukotid. Katkendliku joonega on mérgitud 16ikekohaste kantide asukoht.

Mudeli modelleerimisel on jéetud kehaosa pohildikeliseks. Esiosa pikkust on lithendatud ja toote
esiosa pikkus jdib lilemise ja alumise puusajoone vahele. See on tingitud sihtrithma istuvast
asendist, et valtida tleliigset pikkust toote esiosas. Seljaosa on pikendatud. Toote alldar on

kumerdatud ning esi- ja tagaosas keskjoone vahe on 10 cm.

Paremal esiosa detailil on kaelakaarest 8§ cm allapoole tehtud rinnatasku l4bildige ja 33 cm allapoole

on tehtud kiiljetasku diagonaalne 14bildige vodjooneni.

Mudeli varruka Omblusjoont on pikendatud 5 cm, et anda kde alla suurem liitkumisvabadus.
Varrukas on tehtud kaheosaliseks ja ldbildige iihildub seljaosa passejoonega. Varrukale on antud
kergelt istuv asend. Kiiiinarnukijoonel on esiosa liihendatud ja tagaosast pikendatud 3 cm lébildike
suhtes. Lébildike vahele on projekteeritud tiispikkuses peitlukk ja selle alla modelleeritud vorgust

detail, mis annab lisaavarust avatud luku puhul randmejoonel 20 cm. (vt Joonis 23).
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Joonis 22. Mudeli Pellervo moekohased 16iked modtkavas 1:4
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Joonis 23. Mudeli Pellervo varruka moekohane 16ige mdotkavas 1:4

43



3.4.2. Loki moekohaste ldigete valmistamine

Loki mudeli puhul (vt. Joonist 24) on kdeaugukaart alandatud 2,5 cm. Toote esiosa pikkus
kaelakaare alguspunktist on 53cm ja seljaosa pikkus 58 cm. Kiiljejoonel on esi- ja tagaosa vahe 5
cm ning toote allddr on figuurne. Olajoont on nihutatud esiosa poole ldbildikena 5 cm. Lébildike
vahele on t66deldud kinnis tilekdiguga 1,5 cm.

Loki iildpikkus ja rinnatimbermdddu lisa puhul on arvestatud, et toode on mdeldud kdima peale

mudelitele Pellervo ja Peeta.
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Joonis 24. Mudeli Loki moekohane 16ige modtkavas 1:4
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3.5. Mudelite Pellervo ja Loki loigete kontrollimine

Peale moekohaste 16igete valmistamisel kontrollitakse kontuurjoonte sujuvaid iileminekuid,
kokkudmmeldavate servade pikkuseid ja vastasmirkide kokkulangevust. Joonistel 25 ja 26 on
ndidatud mudeli Pellervo ja joonistel 27 mudeli Loki moekohaste 1digete kontuurjoonte sujuvaid

kokkuminekuid, vasarméarkide kokkulangevust.

Joonis 25. Mudeli Pellervo kontrolljoonis
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Joonis 26. Mudeli Pellervo kdeaugukaare kontrolljoonis

Joonis 27. Mudeli Loki 1digete kontrolljoonis




4. MUDELI PELLERVO VAJA TOOTAMINE

4.1. Lekaalide valmistamine

Lekaalidele on maérgitud lekaali nimetus, kood, hulk, materjal, 16imesuund, sisepunktid ja
vastasmargid. Lekaalidel on topelt sisemise joonena mérgitud dmblusjoon. Kdik dmblusvarud on 1
cm.

Sisepunktidena on méargitud mudelitel taskuasukohad, taskute, ndériaukude, magnet- ja takjakinnise
asukohad. Vastasmirgid on toodete detailide mugavaks tihendamiseks. Lisaks on vastasmérkidena
téhistatud lukupikkused taskuavades ja I6hikutes.

Lekaalide joonistel ( vt joonis 28 ) on materjalid jaotatud vérvi jargi eri rithmadesse. Must kontuur
tahistavad pohikangast, tumeroheline ripstop kangast. mida kasutatakse 1dikekohaste kantide ja
varjestusdetailide materjalina. Sinine kontuur tdhistab vorgukangast detaile ja heleroheline
tugevdusmaterjali.

Mudelite lekaalid on valmistatud programmis Gerber AccuMark ja joonised on toddeldud

programmis Adobe Illustrator.

Tabel 13
Mudeli Pellervo lekaalide loetelu

Jrknr. | |_ekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile
1 2 3 4 5

Pohimaterjal softshell, sinine
1 Esidetail vasak Pellervol 1 1
2 Esidetail parem dlg Pellarvo2 1 1
3 Esidetail parem all Pellarvo3 1 1
4 Esidetaili tasku Pellarvo4 1 2
5 Passe Pellarvo5 1 1
6 Seljadetail Pellarvo6 1 1
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Tabel 13 jarg

Jrknr. | |_ekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile
1 2 3 4 5
7 Esiliist Pellarvo7 1 2
8 | Kapuuts Pellarvo8 1 2
9 | Kapuutsi liist Pellarvo9 1 1
10 | Ulemine varrukadetail Pellarvo10 1 2
11 | Alumine varrukadetail Pellarvoll 1 2

Ripstop-materjal, roheline
12 Varrukasuu 16ikekohane kant Pellarvol2 1 2
13 | Rinnatasku varjestusdetail Pellarvol3 1 1
14 | Tasku varjestusdetail Pellarvol4 1 2
15 | Esiliist alumine detail Pellarvol5 1 2
16 Kapuutsi 16ikekohane kant Pellarvol6 1 2
17 Tagaosa l16ikekohane kant Pellarvol7 1 1

Esiosa ldikekohane kant Pellervol8 1 2
18 Passedetail sisemine Pellarvo19 1 1
Vdorgumaterjal
19 | Rinnataskudetail pealmine Pellarvo20 1 1
20 | Rinnataskudetail alumine Pellarvo21 1 1
21 | Taskukott Pellarvo22 1 2
Abimaterjal:. liimitu tugikangas
22 | Esiliistu tugevdus Pellervo23 1 2
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PELLERVOG6
Seljadetail
1x

Suurus: M
Softsehll

PELLERVO10
Ulemine
varrukadetail
2x

Suurus: M
Softsehll

PELLERVOI11
Alumine
varrukadetail
2x
Suurus: M
Softsehll

PELLERVO9
Kapuutsi liist
1x

Suurus: M
Softsehll

PELLERVOS
Kapuuts

2%

Suurus: M
Softsehll

PELLERVOI1
Vasak esidetail
1x

Suurus: M
Softsehll

PELLERVO4
Taskudetail
2x

Suurus: M
Softsehll

=l

PELLERVO12 2 TRVO 12

PELLERVOI18 g PELLERVOI3

i Varrukasuu Rinnatasku
F.spsa 16ikekohane kant variestisdatail
1dikekohane kant > arjestusdeta
Ay gtAlurus' M l~ . S
Suurus: M R el SLAIUIUS. M
Ripstop Ipsiop Ripstop

PELLERVO19
=] ]Siiemine passedetail
PELLERVO7 Suurus: M PELLERVOI16
Esiliist Ripstop Kapuutsi
1x ~n 16ikekohane kant
T
Suurus: M B i 2x
Softsehll PELLERVO14 Suurus: M
Tasku Ri
. ; 5 ipstop
I varjestusdetail
. D %
+ PELLERVO2 oy
= ; Suurus: M
Parem odladetail .
Ripstop
Ix PELLERVO22
+ Suurus: M Taskukott
Softsehll 3¢
: T \' Suurus: M
L
' Vorgukangas
PELLERVO3 K\

1

Parem esidetail
1x

Suurus: M

Softsehll

PELLERVOS5
Passe

5.4

Suurus: M
Softsehll

Joonis 28. Mudel Pellervo lekaalid

PELLERVO17
Tagaosa
16ikekohane kant
<

Suurus: M =]
Ripstop

PELLERVOI15
Alumine esiliist
2X

Suurus: M
Ripstop

Pellervo 23
Esiliistu tugevudus
2:%

Suurus: M

Liimitu tugiriie

PELLERVO20
Rinnatasku
pealmine detail
I'x

Suurus: M
Vorgukangas

PELLERVO21
Rinnatasku
alumine detail
1x

Suurus: M
Vorgukangas
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4.1.1. Lekaalide tehniline paljundamine

Mudelite tehnilise paljundamise loomisel on aluseks voetud unisex mdddutabel Tabel 7. Lekaalide
paljundamiseks on kasutatud programmi Gerber AccuMark ja joonised on to6deldud programmis
Adobe Illustrator.

Paljundusskeemid on koostatud moekohastele 16igetele (vt Joonis 28). Joonisel 29 ja 30 esitatud
mudeli Pellervo paljundusskeem. Joonistel on koik arvud antud millimeetrites ja nooled tdhistavad
detaili muutumise suunda. Suurused on detailidel eri virvidega.

Paljundusskeemi puhul on M-suurus murdesuurus, millest jargnevalt paljunduse intervall muutub.

Tabel 14
Paljundusskeemi kontuurjoonte seletus
Virv Suurus
Helesinine X-S
Punane S
Must M
Kollane L
Roheline X-L
Tumesinine XX-L
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Joonis 29. Mudel Pellervo lekaalide paljundusskeem
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Joonis 30. Mudel Pellervo lekaalide paljundusskeem 2
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4.2. Mudeli Pellervo materjalide valik ja iseloomustus

Tabel 15

Mudeli Pellervo kangaste, abimaterjaide ja furnituuri valik ning iseloomustus

PShimaterjal

Softshell

Parem

Pahem

Koostis

98 % poliiester, 2% elastaan

Kanga laius (sellest ultusserv), cm

154 (2 x1 cm)

Sidus

Koetrikoo [12]

Kirjeldus:

Pealmine kiht: tihe koetrikookangas

Sisemine koht: madala karustusega kootud
polaarfliis

Kihid on omavahel iihendatud ilmastikukindla

kilemembraaniga.

Tehnoloogilised omadused

Kokkutdmbuvus -0% ( késipesu)
\Venivus-vihene

Elastsus-vihene

Hargnevus-ei hargne

Kortsuvus-vihene

Pilling -vdhene (nii vilis- kui sisemine Kkiht)
[13]

Libisemine-kange vélimine pool on sile,
tingituna tihedast sidusest

pindtihedus(1m2 /g) - 210 g

Sisemine pool karustatud fliis, ei libise
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Tabel 15 jérg

Noela nr.

90

Abimaterjalid

Ripstop kangas

Parem

Pahem

Koostis

96% poliiester, 4% nailon

Kanga omadused

nailon, labane sidus, tugevdatud nailon
16ngadega koe ja 16ime suunas. Pahem pool on
lamineeritud.

Kasutatakse  toote ldikekohaste kantidena,
alumiste esiliistudena ja tasku
varjestusdetailidena

Korgeim triikimistemperatuur on 110°C

Kanga laius

144 cm (ultus 2x2 cm)

Liimitu fliseliin tugikangas

Kasutatakse esiliistu tugevdamiseks

Korgeim triikimistemperatuur on 150°C

90 cm

Koostis

55% viskoos, 45% poliiester

Kanga laius

90 cm
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Tabel 15 jarg

Vorgukangas

Kasutatakse taskukotikangana
Kanga laius 140 cm

Korgeim triikimistemperatuur on 110°C

Koostis 100 % poliamiid

Kanga laius 140 cm
Furnituur

Peitlukk

Plastik peitlukk must
2x 70 cm varrukaldohik
2X 25 cm tasku

1x 15 cm rinnatasku

Kandipael, trikoo

15 mm lai kandipael I6hikute ja esiliistu

omblusvarude kantimiseks
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Tabel 15 jarg

Riputusaas ja stopperi Kinnitus

10 mm laiune poliiesterpael kaelakaares toote
riputamiseks ja kummikanali sees kummi-

reguleerija fikseerimiseks

lupael

10mm laiune ilupael kaelakaare Oomblusvaru

tugevdamiseks

Kummindori reguleerija

Kummindor

| .

3 mm paksune kummindor kapuutsi

reguleerimiseks, must
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Tabel 15 jarg

Magnetnoobid

Magnetndobi parameetrid 20 mm x 3 mm

Lukutdmmik

Y

tamiilsiidamega n66r 2 mm

+ plastikust lukutdommiku ndori otsik

Niit

Must:

&0

Omblusniit nr 120. Kasutatakse dmblemisel ja

detailide darestamisel.

Tumeroheline:

Es

Omblusniit nr 120. Kantide dmblemiseks ja

nooriavad.

Tumesinine:

oo

Omblusniit nr 120. Kappdmbluste ja riilide

omblemine.
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4.3 Ombluskulude normeerimine

4.3.1. Kangakulu

Kangakulu normeerimiseks on tehtud lekaalide paigutusjoonised. Paigutusjooniste koostamisel on

arvesse voetud kanga laiust ja voimalikult efektiivset paigutamise lahendust.

Paigutusjoonistes on komplekteeritud lekaalid suurustel X-S (tumesinine), M (pastellsinine), L
(sinine) ja XL (helesinine). Paigutusjooniste andmed on toodud allpool tabelites 16-19.

Paigutusjoonised on tehtud programmis Gerber AccuMark ja vormistatud programmis Adobe

Illustrator.
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Tabel 16

Mudel Pellervo pdhikanga paigutusjoonise andmed

Softshell pdhimaterjal A (sinine)

Paigutusjoonis:

Mudelile:

Toode:

Kasutatud suurused:

Kanga laius, m

Paigutuse pikkus, m:

Paigutuse efektiivsus:

Unisex jakk

P

Pellervo

Sportjakk

X-S, M, L, XX-L

Joonis 31. Mudeli Pellervo pdhikanga paigutusjoonis M1:8

4,64

77,32%
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Tabel 17

Vorgumaterjali paigutusjoonise andmed
Taskukotimaterjal vork C (must )
Paigutus- | Mudelile: | Kasutatud | Kanga | Paigutuse | Paigutuse
joonis: suurused: | laius, | pikkus, efektiivsus:

m m:

Unisex Pellervo | X-S, M, |140 0,64 70,02%
jakk

Joonis 32. Mudeli Pellervo vargumaterjali paigutusjoonis M 1:13

Tabel 18

Tugikanga paigutusjoonise andmed

Tugimaterjal D (valge)

Paigutus- | Mudelile: | Kasutatud | Kanga | Paigutuse | Paigutuse

joonis: suurused: | laius, | pikkus, efektiivsus:
m m:

Unisex Pellervo | X-S, M, |90 0,5 42,13%

jakk L, XX-

Joonis 33 Mudeli Pellervo tugikanga paigutusjoonis M1:13
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Tabel 19
Ripstop materjali paigutusjoonise andmed

Ripstop materjal E (roheline)

Paigutusjoonis: | Mudelile: | Toode: Kasutatud Kanga Paigutuse | Paigutuse
suurused: laius, m pikkus, m: | efektiivsus

Unisex jakk Pellervo | Sportjakk | X-S, M, L, XX-L | 140 0,98 75,16%

Joonis 34. Mudeli Pellervo ripstop kanga paigutusjoonis M1:13
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4.3.2. Niidikulu

Niidikulu arvutamise eesmaérgiks on selgitada niidi kogus iihe toote valmistamiseks.

Niidi kogusele arvestatakse juurde 15 % lisakulu. Sellega arvestatakse vdimalikke korvalekaldeid,

niidi purunemist ning masinate uuesti niidistamist.

Niidikulu koefitsient on leitud pistereast, mis on dmmeldud 15 x 15 c¢m suurusele proovilapile.

Omblus harutatakse proovilapilt ja saadud tulemus jagatakse dmbluse esialgse pikkusega e 15 cm.

Tabel 20
Mudeli Pellervo niidikulu arvestus
e . Niidi nr, e Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus,
Niidi kasutus (virv) jamedus Piste titp pikkus cm koefitsient cm
1 2 3 4 5 6
Kapuuts

Kapuutsi pohidetaili

omblused ja kapingud 100 301 420,1 2,5 1050,25
(must)

Kapuutsi ddrestus 120 504 99,44 16 159 1
omblused (must)

Kapuutsi 16ikekohase

kandi dmblused (roheline 100 301 186,6 2,5 466,5
)

Kehaosa

Pohikanga detailide ja 100 301 1682,416 25 4206,04
taskute Omblemine (must)

Pohidetailide ombluste 120 504 943,87 16 15101
ddrestamine (must)

Loikekohaste kantide

sisemised Omblused 100 301 155.2 25 388

allddres ja varrukasuus
(roheline )

63



Tabel 20 jérg

o . Niidi nr, e Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus,

Niidi kasutus (varv) jamedus Piste tiiip pikkus cm koefitsient cm
1 2 3 4 5 6

Loikekohaste kantide
pealmised Omblused
allddres, kapuu_tsmares ja 100 301 1952 25 488
varrukasuus ning
ilupaela dGmblused
kaelakaares (sinine)
Kandipaela dmblused
varrukadmblustes ja 100 301 458,599 2,5 1096,5
esiliistul (roheline)

L ik 1 8 riili 10 80
Néériaugud kapuutsil ja 100 404
riilid (sinine) 2 nodpaukku 20 40

Musta niiti kokku: 5376,29 + 15% = 2243,65

Sinist niiti kokku: 488 + 15% =561,2

Halli dérestusniiti kokku: 15260,1 + 15% = 17549,115

Rohelist niiti kokku: 1951 + 15% = 2243,65
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4.3.3. Mudei Pellervo pohi ja abimaterjalide maksumus

Tabel 21
Pohi — ja abimaterjalide maksumus mudelile Pellervo
Kulu tootele Kulu tootele
Materjali nimetus Mootiithik Uhiku hind, naturaalses rahalises
€ vaartuses vaartuses, €
1 2 3 4 5)
Pohimaterjal
Softshell m 12 1,16 13,92
Abimaterjal
Vorgukangas m 5 0,16 0,8
Ripstop kangas m 4,50 0,19 0,855
Tugikangas m 1,5 0,12 0,18
Furnituur
Kummin66r m 0,21 0,8 0,17
Kummistopper tk 0,11 2 0,22
Magnetkinnis tk 0,08 10 0,8
Kraepael 0,15 0,45 0,0675
Riputusaas 0,15 0,1 0,015
Kandipael 0,32 4,58 1,46
Peitlukk 70 cm tk 0,84 2 1,68
Peitlukk 15 cm tk 0,25 1 0,25
Peitlukk 25 cm tk 0,37 2 0,74
Lukutommik,
560 10 em tk 0,008 5 0,004
Lukutdmmik,
otsik, plastik t o5 ° o7
Pohi- ja abimaterjalide maksumus Mudelil Pellervo on kokku : 219€
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5. MUDELI LOKI VAJA TOOTAMINE

5.1 Mudeli Loki lekaalide valmistamine

Lekaalidele on margitud lekaali nimetus, kood, hulk, materjal, 18imesuund, sisepunktid ja
vastasmargid. Lekaalidel on topelt sisemise joonena mérgitud dmblusjoon. Kdik dmblusvarud on 1
cm.

Sisepunktidena on maérgitud mudelitel taskuasukohad, taskute ja takjakinnise asukohad.
Vastasmaérgid on toodete detailide mugavaks iihendamiseks. Lisaks on vastasmirkidena tdhistatud
Lekaalide joonistel ( vt Joonis 35) materjalid jaotatud vérvi jargi eri rithmadesse. Must ja punane
tahistavad pohikangast, tumeroheline ripstop kangast, mida kasutatakse ldikekohaste kantide ja
varjestusdetailide materjalina. Heleroheline tdhistab tugevduskangast ning dubleermaterjale.
Mudelite lekaalid on valmistatud programmis Gerber AccuMark ja joonised on toddeldud

programmis Adobe Illustrator.

Tabel 22
Mudel Loki lekaalide loetelu
Jrk nr. | Lekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile
1 2 3 4 5

Pdhimaterjal tepitud, must

1 Esidetail Lokil 1 2
3 Seljadetail Loki2 1 1
4 Taskudetail Loki3 1 2

Ripstop materjal, roheline

5 Esiosadetaili liist alumine Loki4 1 2

6 Esiosa dlajoone alumine 16ikkohane kant Loki5 1 2
Seljaosa oOlajoone pealmine ldikkohane )

7 cant Loki6 1 2
an
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Tabel 22 jarg

Abimaterjal:. liimitu tugikangas

8 Esiliist Loki7 2
9 Esiosa kinnise liist Loki8 2
10 Seljaosa kinnise liist Loki9 2
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Y,

LOKI3
Taskudetail
2%

Suurus: M
Kahepoolne
tepitud vatiin

=

=
i

LOKIS
Olakinnise
161kekohane kant,
seljaosa

22X

Suurus: M
Ripstop

ot ot s e e S

+
+
N y

LOKI1
Esidetail
2 x
Suurus: M
Kahepoolne
tepitud vatiin

LOKI9

Olakinnise tugevdus,
esiosaz

2x

Suurus: M
Liimitu tugikangas

LOKI7
Esiliistu tugevdus

Suurus: M
Liimitu tugikangas

LOKI6
Olakinnise
loikekohane kant,
seljaosa

2%

Suurus: M
Ripstop

LOKI4
Esiosa sisemine liist

Suurus: M
Ripstop

Joonis 35. Mudel Loki lekaalid

LOKI8

Olakinnise tugevdus,
seljaosa

2%

Suurus: M
Liimitu tugikangas

LOKI2
Seljadetail
1%

Suurus: M
Kahepoolne

\ tepitud vatiin
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5.1.1. Lekaalide tehniline paljundamine

Mudelite tehnilise paljundamise loomisel on aluseks voetud unisex moddutabel Tabel 7. Lekaalide

paljudamiseks on kasutatud programmi Gerber AccuMark ja joonised on toodeldud programmis

Adobe Illustrator.

Paljundusskeemid on koostatud moekohastele 15igetele (vt Joonis 35.). Joonisel 36 esitatud mudeli

Loki paljundusskeem. Joonistel on kdik arvud antud millimeetrites ja nooled tdhistavad detaili

muutumise suunda. Suurused on detailidel eri virvidega.

Murdesuurusest M paljunduse intervall muutub.

Tabel 23
Paljundusskeemi kontuurjoonte seletus
Virv Suurus
Helesinine X-S
Punane S
Must M
Kollane L
Roheline X-L
Tumesinine XX-L
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5.2. Mudeli Loki materjalide valik ja iseloomustus

Tabel 24

Mudel Loki pohi- ja abimaterjalide ning furnituuri valik ja iseloomustus

PShimaterjal

Kahepoolne vateeritud kangas

Parem

Pahem

Koostis

100 % poliiester

Kanga laius (sellest ultusserv), cm

150 (2 x5 cm)

Sidus

tepitud kahepoolne vatiin

Kirjeldus:

Pealmine kiht: labane sidus, varviline
Keskmine kiht: vatiin, kaal 40 g/m2

Sisemine kiht: labane sidus, must

Tehnoloogilised omadused

Kokkutdmbuvus -0% ( késipesu)
\enivus-vihene

Hargnevus-ei hargne

Kortsuvus-vidhene

Pilling - ei esine (nii valimisel kui sisemisel
kihil)[16]

Libisemine-kange vilimine pool on sile,

tingituna tihedast sidusest

Noela nr

90
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Tabel 24 jarg

Abimaterjalid

Ripstop kangas

Parem

Pahem

Koostis

96% poliiester, 4% nailon

Kanga omadused

nailon, labane sidus, tugevdatud nailon
16ngadega koe ja 16ime suunas. Pahem pool on
lamineeritud.

Kasutatakse  toote ldikekohaste kantidena,
alumiste esiliistudena

Korgeim tritkimistemperatuur on 110°C

Kanga laius

144 cm (ultus 2x2 cm)

Liimitu fliseliin tugikangas

Kasutatakse esiliistu tugevdamiseks

Korgeim tritkimistemperatuur on 150°C

90 cm

Koostis

55% viskoos, 45% poliiester

Kanga laius

90 cm
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Tabel 24 jarg

Furnituur

Kandipael, trikoo

200 mm lai kandipael kiiljedmbluste, tasku
vilimise serva ja koikide ldikeservade

kantimiseks.

Riputusaas
10 mm laiune poliiesterpael kaelakaares toote
riputamiseks
Magnetn6obid
magnetndobi parameetrid 6 mm x 2 mm
Takjapael

olakinnised. takjapaela laius 30 mm
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Tabel 24 jarg

Niit

Must:

Omblusniit nr 120. Kasutatakse dmblemisel ja

detailide darestamisel.

Tumeroheline:

Coe

Omblusniit nr 120. Kantide dmblemiseks ja

nooriavad.
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5.3. Ombluskulude normeerimine

5.3.1.Kangakulu

Kangakulu normeerimiseks on tehtud lekaalide paigutusjoonised. Paigutusjooniste koostamisel on

arvesse voetud kanga laiust ja voimalikult efektiivset paigutamise lahendust.

Paigutusjoonistes on komplekteeritud lekaalid suurustel X-S (tumesinine), M (pastellsinine), L

(sinine) ja XL (helesinine). Paigutusjooniste andmed on toodud allpool tabelites 25-27

Paigutusjoonised on tehtud programmis Gerber AccuMark ja vormistatud programmis Adobe
[llustrator.
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Tabel 25

Mudel Loki pohikanga paigutusjoonise andmed

Kahepoolne tepitud materjal A (must)

Paigutusjoonis:

Mudelile:

Toode:

Kasutatud suurused:

Kanga laius, m

Paigutuse pikkus, m:

Paigutuse efektiivsus:

Unisex vest

Loki

Vest

X-S, M, L, XX-L

140

2,282

79,47%

Joonis 37. Mudeli Loki pohimaterjali paigutusjoonis M 1:8
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Tabel 26

Mudel Loki tugimaterjali paigutusjoonise andmed

Tabel 27

Mudel Loki abimaterjali paigutusjoonise andmed

Tugimaterjal D (valge) Ripstop materjal E (roheline)
Paigutus- | Mudelile: | Kasutatud | Kanga | Paigutuse | Paigutuse Paigutus- | Mudelile: | Kasutatud | Kanga | Paigutuse | Paigutuse
joonis: suurused: | laius, | pikkus, m: | efektiivsus: joonis: suurused: | laius, | pikkus, m: | efektiivsus:
m m
Unisex Loki X-S, M, 90 0,469 52,19% Unisex Loki X-S, M, | 140 0,468 33,93%
vest L, XX-L vest L, XX-L

il
e T no

B >< ><
wnwm

: <
: SrrSES0O0

as

I | =

EL‘ :.: oyt : "

Joonis 38. Mudeli Loki tugimaterjali paigutusjoonis
modtkava 1:13

Joonis 39. Mudeli Loki ripstop kanga paigutusjoonis modtkava 1:13
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5.3.2. Niidikulu
Niidikulu arvutamise eesmérgiks on selgitada niidi kogus iihe toote valmistamiseks.
Niidi kogusele arvestatakse juurde 15 % lisakulu. Sellega arvestatakse voimalikke korvalekaldeid,

niidi purunemist ning masinate uuesti niidistamist. Tabelis 28 on toodud mudeli Loki niidikulu.

Niidikulu koefitsient on leitud pistereast, mis on dmmeldud 15 x 15 cm suurusele proovilapile.

Omblus harutatakse proovilapilt ja saadud tulemus jagatakse dmbluse esialgse pikkusega e 15 cm.

Tabel 28
Mudeli Loki niidikulu arvestus
oy . Niidi nr, e Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus,
Niidi kasutus (varv) jamedus Piste titp pikkus cm koefitsient cm
1 2 3 4 5 6
Kiiljeomblused 100 301 79 26 2054
(must)
Kiiljedmbluste ja
taskute kantimine 100 301 120 2,6 312
(must)
Loimeservade 100 301 494,05 26 1284.4
kantimine (must)
Liistudmblused-
esiliist ja 100 301 280 2.6 728
Olakinnised
(roheline)
Takjakinniste
Omblemine 100 301 140 2,6 364
olakinnistele (hall)

Musta niiti kokku: 1801,8 + 15% = 2072,07
Halli aarestusniiti kokku: 309,4 + 15% = 364
Rohelist niiti kokku: 728 + 15% = 837,2
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5.3.3. Pohi — ja abimaterjalide maksumus mudelile Loki

Tabel 29

Mudel Loki pohi- ja abimaterjalide maksumuse arvestamine

) Kulu tootele Kulu tootele
Materjali nimetus Mootiihik Uhiku hind, naturaalses rahalises
€ vaartuses vaartuses, €
1 2 3 4 )
Pohimaterjal
Softshell m 9,9 0,57 5,65
Abimaterjal
Ripstop kangas m 4,50 0,117 0,53
Tugikangas m 1,5 0,117 0,18
Furnituur
Kandipael 0,32 4,74 1,52
Takjapael, haak 0,38 0,25 0,095
Takjapael, pehme m 0,38 0,25 0,095
Magnetkinnis tk 0,5 10 5
Riputusaas m 0,15 0,1 0,015
Pohi- ja abimaterjalide maksumus mudelil Loki on kokku : 13€
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6. MUDELI PEETA JA RONI POHILOIKE VALMISTAMISE KAIK

6.1.Valitud metoodika kirjeldus

Mudelite Peeta ja Roni pohildige on konstrueeritud Skandinaavia pdhildike konstrueerimis-
metoodika pdhjal . [14] Pohildike konstrueerimisel on kasutatud unisex tabeli modte (vt Tabel 7).

Konstrueerimisel on toodete avaruslisad timber arvestatud. See on tingitud sihtgruppi asendist.
Rinnaiimbermdddu lisa on timberarvestatud esi- ja seljaosa suhtes vorreldes pohildikega. Tabeli 30
moddud on tabelist 9 ja mudelite avaruslisad on toodud mudelile Peeta tulbas 4 ning mudelile Roni

tulbas 5.

6.2. Konstrueerimiseks vajalikud moodud ja lisad

Tabelis 29 on mudelite Peeta ja Roni pohildike konstrueerimiseks vajalikud moodud ja tulbas 4
mudeli Peeta ning tulbas 5 mudeli Roni lisad. Molemad mudelid késitletakse sama peatiiki all, kuna
on konstrueeritud sama siisteemi pohjal erinevate timbermoddu lisadega (vt Tabel 30). Mudelite
Peeta ja Roni konstrueerimiseks vajalikud arvutused on toodud tabelis 31. Tulbas 4 on toodud
mudeli Peeta vdartused ja tulbas 5 mudeli Roni vaartused. Joonisel 39 on illustreeritud mudeli Peeta
ja Roni konstrueerimiskdik. Mudel Roni konstrueerimiskdik on joonisel mérgitud rohelise

kontuurjoonega.

Tabel 30
Pohildike konstrueerimiseks vajalikud figuuri moddud ja lisad

Mo6du nimetus Tihis Maoodu vaartus, | Lisa, cm mudelil | Lisa, cm n_1ude|i|
cm Peeta Roni
1 2 3 4 5
Kasv K 168
Rinnaitimbermodt Ri 96 10 8
Vooimbermdot Vi 83 8 6
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Tabel 30 jarg

. ) oy Mo0odu vaartus, | Lisa, cm mudelil | Lisa, cm mudelil
Mo606du nimetus Tahis i
cm Peeta Roni
1 2 3 4 5
'f.’uusgumbermoot, Pl 94 5 4
tilemine
Puusaiimbermdot Pii 100 6 4
Seljalaius Sl 36,4 4 3,2
Kéeaugukaare laius Kakl -1,25 -1,5
Kaelaiimbermoot Kii 40
Olapikkus Op 14 0 2
Rinnakorgus Rk 36
Esipikkus Ep 52,1
Rinnasissevote Rsv 8,1
Kaeaugukaare Kaks 19,7 3 2
stigavus
Seljapikkus Sp 41
Tabel 31
Pohildike konstrueerimiseks vajalikud arvutuslikud moddud
Mo6du Moodu
M606du nimetus Tahis Arvutuskaik vaartus, vaartus,
cm Peeta | cm Roni
1 2 3 4 5
. 15 (Rii + LRii) = % (96+10)
Toote laius Tl Vs (Rii + LRii) = ¥ (96+8) 53 52
o ¥ (S1+ LSI) =% (36,4+4)
Seljalaius Sl vy (S1+ LSI) = ¥ (36.443.2) 20,2 19,8
1/ (Ri + LRii) 4 + LKakl =%
. ) (96+10):4 -1,25
Kédeaugukaare laius Kakl I/ (Ri + LRi) 4 + LKakl =% 12 11,5
(96+8):4 -1,5
;‘?Hg‘osa kaelakaare | i1 | 1/6 (Kii+ LKii)-1= 38,7/5-1 7 7
Olajoon x. Op + sissevdte=12,6 +2
seljadetailil O | Op + sissevotetLOV=12,6 +2 14.6 16,6
Rinnasissevotte . 1/10(Ri+LR11)=1/10(96+10)
tipu asukoht RSVUPD | |/} (Ri+LRiiy=1/10(96+8) 10.6 10.4
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Tabel 31 jarg

Maoodu Mdoodu
Mo6du nimetus Téhis Arvutuskéik vaartus, vaartus,
cm Peeta | cm Roni
1 2 3 4 5
Esiosa kaelakaare | ¢ | 16 Kii+0,5=1/6 38,7 +0,5 10,8 10,8
sigavus
[(Ri+LRi) -  (Pi+LPii)]:2=(106-
Laiendus RI2 106):2 0 0
puusajoonel [(Ru+LRi) - (Pu+LPu)]:2=(104-
104):2
[(Ri+LRi) - (Vit+LVii)]:2=(106-
Voo6joone 91):2
sissevtted SWo  [(REHLRE) - (VE+LV):2=(104- | P 73
89):2
Varrukakaare Vkk | ¥4 Kakp -5 11,2 11
korgus

6.3. Pohiloike konstrueerimiskaik

Tabelis 32 on toodud mudelite Peeta ja Roni pohildike konstrueerimiskdik. Mdlemad mudelid

kasitletakse sama peatiiki all, kuna on konstrueeritud sama Skandinaavia konstrueerimissiisteemi

pohjal, aga mudelitele on lisatud erinevad iimbermdodu lisad (vt Tabel 30). Tabelis 31 on toodud

konstrueerimiseks vajalikud arvutused. Mudeli Peeta mddtude véértused on toodud tulbas 6 ja

mudeli Roni mddtude vairtused tulbas 7. Tulbas 5 on toodud 16igu arvutuskaik, kus esimene tehe

on mudelile Peeta ja teine tehe mudelile Roni. Joonisel 40 on illustreeritud mudeli Peeta ja Roni

konstrueerimiskdik. Mudel Roni konstrueerimiskéik on joonisel margitud rohelise kontuurjoonega.

Mudelil Peeta on

toodud (vt Tabelis 33 ja 34 ning

konstrueerimiskaik (vt Tabel 35 ja Joonis 42)

Joonis 41) ja mudelil Roni varruka
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Tabel 32

Pohildike valmistamise kéik

Jrk ' Loigu | Loigu
Loigu )
Loigu kirjeldus . Arvutuskaik vadrtus | vadrtus
tahis )
nr Peeta Roni
1 5 3 | 4 5 6 7
1 Kieaeugukaare siigavus 1-2 | | Kaks + LKaks =19,7 + 3 22,7 22,7
2 | Vdjoone asukoht 1-3 } [Sp+LSp=42+0 42 42
3 | Ulemise puusajoone | 3.4 | | Konstant 9 9
asukoht
4 | Alumise puusajoone | 3.5 | | | Konstant1 19 19
asukoht
5 | Toote iildpikkus 1-6 l 12 72
6 . 2-8 — | Y2 (Rii + LRii) =2 (96+10) 53 52
Toote laius Y4 (Rii + LRii) = V4 (96+8)
¥ (S1+ LSI) =" (36,4+4)
7 Seljalaius 2-9 | « |1, (Sl + LSl = % 20,2 19,8
(36,4+3,2)
Y, (Rii + LRi) :4 + LKakl
8 N . 9-10 | « | =7(96+10):4 -1,25 12 115
Kéaeaegukaare laius % (Rii + LRii) 4 + LKakl
—15 (96+8):4 -1,5
9 | Kiiljejoon 9-11 | « | %2 (9-10) 26,5 26
10 | seljaosa kaelakaare laius 1-12 | « | % (Kit LKi)-1= 40/5-1 7 7
11 | Seljaosa kaclakaare korgus | 8-13 | 1 | Konstant 2,5 2,5
12 | Esiosa kaelakaare laius 14-15 | — |1-12 7 7
13 | Ola kalle esiosas 17-19 | | | Oke 4 4
14 | Ola kalle tagaosas 16-18 | | | Okt 2,5 2,5
15 | Blajoone abijoon 18-20 | « 2.4 2.4
16 | Olajoon seljaosal 13-20 | « | Op + sissevdte=14 +2 16 16
17 | Rinnasissevotte tipu | g1 | I/IORUFLR@)=1/10(96+1 10,6 10,6
asukoht 0)
18 22- Moota voOodjoonest esiosa £ 1 551
i i - 1 1
Esipikkus 23-24 kaelakaareni
24-25=14-15 =% Kii
19 | Esiosa kaelakaar 24-25 | — 8,5 8,5

+0,5=% 40 +0,5
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Tabel 32 jar
Jrk Loigu | Loigu
Loigu '
L3igu kirjeldus ' Arvutuskaik védrtus | véartus
tahis .
nr Peeta Roni
1 5 3 5 6 7
20 | Rinnasissevédte 24-27 8,1 8,1
21 | Rinnasissevdtte pikkus 23-24 Olapikkus 14 14
22 |Seljaosa  kéeaugukaare | 9.pg Y5 (9-18)=20,8/2 104 | 104
kumeruspunkt
23 | Esiosa kideaugukaare | 10-30 Y (10-17) 5,2 5,2
kumeruspunkt
25 Seljaosas 2,9 2,9
[(Ri+LRii) -
%6 | 1 . . (Pi+LPii)]:2=(106-106):2 0 0
Laiendus puusajoonel [(Ri+LRi) i
(Pi+LPii)]:2=(104-104):2
[(Ri+LRii) -
27 et . ~ (Vi+LVii)]:2=(106-91):2 75 75
V66joone sissevotted [(Ri+LRi) )
(Vi+LVii)]:2=(104-89):2
28 kiiljejoonele 3,5 3,5
29 esi- ja seljaosale 2 2
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Joonis 40. Mudeli Peeta ja Roni pohildike konstruktsioon moodtkavas 1:4




Tabel 33

Varruka pohildike konstrueerimine

Moddu véirtus
) Moddu véirtus )
Md6du nimetus Téhis mudelil Peeta , ] _ Lisa, cm
mudelil Roki , cm
cm
1 2 3 4 5
Kéeaugukaare laius Kakl 12 11,5
Kédeaugukaare pikkus Kakp 46,48 44, 48
Kaésivarre pikkus
) Kvp 60 (20) 5
(varruka pikkus)
Kaésivarre iumbermoot Kvi 30,1 30,1 8
Randme timbermdot Raii 16,2 16,2 8
Tabel 34
Peeta varruka pdhildike valmistamine Skandinaavia siisteemi jérgi
Jrk. Laigu Loigu
Lodigu kirjeldus _ Arvutuskéik
nr téhis vaartus
1 2 3 4 5 6
1 Varruka pikkus 1-2 ! | Kvp + L Kvp =60+0 60
2 Varrukakaare korgus 1-3 | | Vkk=/5 Kakp=46,48/3 15,5
Vkk=Ys Kakp=44,48/3
3 Kiitinarnuki joon 1-4 T 1% (1-2) +4 36,5
4 Varruka laius 3-5 «— | Y2 (Kvii + L Kvii)=30,1 + 8 19
— | Y2 Kakp -0,5
5 | Varruka laius allddres 2-6 —1(3-5)-2 17
H
6 Varrukakaare ulaosa 1-7 «— | Konstant 25
abijoon —
7 Varrukakaare esiosa 5-8 — | Y2 (Kakl) =12/2 6
8 8-9 — | Konstant 3
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Tabel 34 jarg

Jrk. Laigu Loigu
o Ldigu kirjeldus ihis Arvutuskéik irtus
1 2 3 4 5 6
9 Varrukakaare esiosa 9-7 «— | (9-7)/3=15/3 5

kumerdus
10 a-a' 1 | Konstant 0,7
11 b-b’ 1 | Konstant 1
12 | Varrukakaare taguosa 7-5 1 | (7-5)/14=20/4 5
kumerdus
13 c-c' 1 | Konstant 0,2
14 d-d' | | Konstant -0,3
15 e-e' | | Konstant -0,9
16 | Varruka allddre 1 | Varruka dmblus lithendada 1,5
kumerdus
17 | Varruke allddre esiosa — | Varruke alldére esiosa kumerdus 8,5
kumerdus (2-6)/2=17/2
18 1 2,5
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Joonis 41. Mudeli Peeta varruka pohildike konstruktsioon moodtkavas 1:4
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Tabel 35

Mudeli Roni varruka pohildige Miiller & Sohn’i meeste triiksérgi varruka konstruktsiooni jargi

Jrk
o Loigu ' Loigu
Loigu kirjeldus ' Arvutuskéik
tahis vaartus
nr
1 2 3 4 5 6
1 | Varrukakaare korgus 1-2 1 | s Kakp -5 9,8
2 | Varruka pikkus 1-3 1 | Vp 20
3 | Varruka laius 2-5 | « | Y»Kakp -0,5 21,74
4 | Varruka laius 2-6 | — | %2 Kakp-0,5 21,74
Varrukakaare esiosa
5 _ 5-7 T [%1-5 12
abipunkt
Varrukakaare seljaosa
6 _ 6-8 T % 1-6 12
abipunkt
Varrukakaare seljaosa
7 8-8' | — | Konstant 2
kumeruspunkt
8 | Varruka alldire kumerdus 9-10 | | | Omblusjoont pikendada 0,5

Joonis 42. Mudeli Roni varruka pohildike konstruktsioon mdotkava 1:4
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6.4. Mudeli Peeta ja Loki moekohaste 16igete valmistamine

6.4.1. Mudeli Peeta moekohaste loigete valmistamine

Modelleeritud mudeli joonised on all pool joonistel 43 ja 44. Peeta mudelil on modelleeritud
raglaanvarrukas. Olajoonel on 13 cm pikkune sissevdte. Raglaanjoon on seljaosas on 3 cm ja
esiosas 8 cm kaugusel kaelakaare alguspunktist. Raglaanvarruka tagaosale on lisatud 2 cm
avaruslisa.

Kaelakaart on siivendatud esiosa keskjoonel 2,5 cm ja dlajoonel ning seljaosa keskjoonel 1 cm.
Tootel on 6 cm kdrgune piistkrae. Esiosa madaldatud kaelkakaare punkti suhtes on tdstetud
kaelakaart 5 cm, mis iihtlustub piistkraega.

Pecta mudelil on kdeaugukaart alandatud 3 cm. Toote pikkus on kaelakaare alguspunktist esiosas 54
cm ja tagaosas 64 cm. Toote allddr on kumerdatud. Kiiljejoonest 9 cm kaugusel esiosas ja seljaosas
vertikaalsed 14bildiked, millest on modelleeritud kiiljedetail. Esiosas on ldbildige 18 cm kaugusel
alladrest. Labildikele on projekteeritud peitlukuga tasku.

Raglaanvarrukas on modelleeritud 3 osaliseks. Varruka alumisel osal on nagu ka Pellervo mudeli
puhul varrukadmblust pikendatud 5 cm, et tagada suurem liikumisvabadus. Varruka esi- ja
tagadetailid on modelleeritud istuvaks. Varrukadetailid on kiitinarnukijoonel modelleeritud esiosas 7
cm lithemaks ja tagaosale on antud 7 cm lisapikkust.

Raglaanjoonte ja varrukasuu kinniste vahele on modelleeritud vorgust lisadetailid, mis annavad

kummalegi kehapoolele ning varrukasuule 20 cm avaruslisa.
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Joonis 43. Mudeli Peeta kehaosa moekohane 16ige moodtkavas 1:4
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Joonis 44. Mudeli Peeta varruka moekohane 15ige
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6.4.1.1. Peeta krae konstruktsioon ja moekohane loige

Mudeli Peeta krae konstrueeritakse modelleeritud baasmudeli pdhjal. Mudeli kaelakaart on

avardatud esikeskjoonel 2,5 cm ning 6la- ja seljajoonel 1,5 cm. [15]

Krae on liihendatud 6 cm, sest krae esiosa on modelleeritud esiosa detaili kiilge. Selletdttu on

planeeritud krae kaelakaare seljaosale. Krae on kumerdatud 1,5 cm.

Tabel 36
Krae pohikonstruktsioon ja modelleerimine
Jrk ‘ .
) o Loigu ) Loigu
Ldigu kirjeldus . Arvutuskéik
tahis vaartus, cm
nr
1 2 3 4 5 6
Kaelakaare pikkus
1 1-2 | —>|% Kkp 23,10
(avardatud)
2 | Krae korgus 1-4 1 6
3 | Kaelakaare kumerdus 2-6 1 1
4 | Krae kalle 35 |« 1,5
Varrukakaare esiosa .
5 ] 1-7 | — [ Olasissevotte asukoht 11,92
abipunkt

Joonis 45. Mudeli Peeta krae pShikonstruktsioon mdotkavas 1:4

Joonis 46. Mudeli Peeta moekohane krae 16ige mdotkavas 1:4
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6.4.2. Mudel Roni moekohaste 16igete valmistamine

Mudelil Roni on esidetaili kaelkaare alguspunktist 7 cm kaugusel 1dbildige. Labildike 10pppunkt on
esidetaili kdeaugukaare 10pppunktist 11,5 cm kaugusel. Esiosa ldbildige jatkub ka varrukas, millest
moodustub 1,5 cm laiune tlekéik. Toote kaelakaart on siivendatud 1,5 cm, millele lisandub 1, 5 cm
kaelakaare kant. Sargipikkus esi keskjoonel 45,5 cm ja selja keskjoonel 58 cm. Joonistel on toodud

varruka moekohased 16iked (vt Joonis 47) ja kehaosa moekohased 16iked (vt Joonis 48).

Joonis 47. Mudeli Roni moekohane varruka 16ige mdotkavas 1:4
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Joonis 48. Mudeli Roni moekohane 16ige modtkavas 1:4
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6.5. Mudelite Peeta ja Roni loigete tapsustamine ja kontroll

Peale moekohaste 16igete valmistamist kontrollitakse kontuurjoonte sujuvaid tileminekuid,
kokkudommeldavate servade pikkuseid ja vastasmirkide kokkulangevust. Joonistel 49 ja 50 on
nédidatud mudeli Peeta ning joonisel 51 mudeli Roni moekohaste 1digete kontuurjoonte sujuvaid

kokkuminekuid, vastasmarkide kokkulangevust.

Joonis 49. Mudeli Peeta kontrolljoonis
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Joonis 50. Mudeli Peeta varruka kontrolljoonis

Joonis 51. Mudeli Roni kontrolljoonis
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7. MUDELI PEETA VALJA TOOTAMINE

7.1. Lekaalide valmistamine

Lekaalidele on mairgitud lekaali nimetus, kood, hulk, materjal, 16imesuund, sisepunktid ja
vastasmargid. Lekaalidel on topelt sisemise joonena mérgitud dmblusjoon. Kdik dmblusvarud on 1
cm.

Sisepunktidena on maérgitud mudelitel taskuasukohad ja ndoriaukude asukohad. Vastasmargid on
toodete detailide mugavaks tihendamiseks. Lisaks on vastasmirkidena tdhistatud lukupikkused
taskuavades ja Iohikutes.

Lekaalide joonistel ( vt Joonis 52) on materjalid jaotatud vérvi jargi eri rithmadesse. Must ja punane
tahistavad pohikangast, tumeroheline ripstop kangast mida kasutatakse ldikekohaste kantide ja
varjestusdetailide materjalina. Sinine kontuur tdhistab vorgukangast detaile ja heleroheline
tugevdus- ning dubleermaterjale.

Mudelite lekaalid on valmistatud programmis Gerber AccuMark ja joonised on toddeldud

programmis Adobe Illustrator.

Tabel 37
Mudel Peeta lekaalide loetelu
Jrk nr. Lekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile

1 2 3 4 5
Pohimaterjal softshell , must

1 Raglaanvarruka iilemine detail Peetab 1 2

2 Seljadetail Peeta3 1 1

3 Kraedetail Peeta8 1 1

11 Kraediredetail sisemine Peetal2 1 1
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Tabel 37 jarg
Jrk nr. Lekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile
1 2 3 4 5
Pohimaterjal softshell, hall
3 Esidetail Peetal 1 1
4 Kiiljedetail Peeta2 1 2
5 Taskudetail Peetad 1 1
6 Varruka alumine detail Peetab 1 2
7 Raglaanvarruka alumine detail Peeta7 1 2
Pohimaterjal softshell, hall pahupool
9 Esiosa krae 16ikekohane kant Peetall 1 1
Pohimaterjal softshell, must pahempool
10 Kraedetail sisemine Peetal2 1 1
Ripstop, roheline
12 Varrukasuu 16ikekohane kant Peetal3 1 2
13 Esiosa allddre 16ikeohane kant Peetald 1 1
14 Tagaosa allddre 16ikekohane kant Peetalb 1 2
8 Tasku varjestusdetail PeetalO 1 1
Vdorgumaterjal
15 Taskukoti detail Peetal6 1 1
16 Laiendusdetail raglaanjoonel Peetal? 1 2
17 Laiendusdetail varrukasuus Peetal8 1 2
18 Laiendusdetail esiosas Peetal9 1 1
Abimaterjal liimitu tugikangas
19 Krae tugiriie Peeta20 1 1
20 Krae esiosa tugiriie Peeta 21 1 1
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PEETA3

| | PEETAI
Esidetail

I:x

Suurus: M
Pdhimaterjal B

PEETAI11

Esiosa krae ldikekohane kant
2%

Suurus: M

Pdhimaterjal B

Seljadetail

I
Suurus: M

PEETA9 PEETAS
Krae sisemine detail Krae detail
1x 1%
PEETA13
Suurus: M Suurus: M Bsisen )
Pdhimaterjal A Pdhimaterjal A léikekohal
pahupool i
Suurus: M
Ripstop

PEETA4
Taskudetail

Ix

Suurus: M
Pdhimaterjal B

PEETA12
Varrukasuu
loikekohane kant
2x

Suurus: M
Ripstop

ne kant

/_____//_%

[

PEETA14 PEETA9 PEETA10 | PEETA16 T

Tagaosa Krae sisemine Tasku varjestusdetail Taskukoti detail PEETA21

loikekohane kant iire detail 1 rae tugiriie

- ’ e 1x X . Kl. 1€ tugiriie PEETA20

2% 18 Suurus: M Suurus: M esiosa Kr s

SL.IUI‘USZ M Suurus: M Pdhimaterjal B Vorgukangas I % | 1§e wgne

Ripstop Ripstop Suurus: M *
/——///—‘N’ i Suurus: M

Liimitu tugiriie

PEETA2
Kiiljedetail

2x

Suurus: M
Pohimaterjal B

1

PEETAS
Varruka iilemine detail 1
2

Suurus: M
[\Pohimaterjal A

PEETA19

Laiendusdetail

1
/_\

esiosas

Ix

Suurus: M

Vorgukangas
PEETA17
Laiendusdetail
varrukasuus
2x

- Suurus: M

Vorgukangas

PEETA7
PEETA6 Varruka alumine detail
Varruka iilemine detail 2 2 x
2x Suurus: M
Suurus: M Pohimaterjal B

Pdhimaterjal B

PEETAIS8
Laiendusdetail
raglaanjoones
2X

Suurus: M
Vorgukangas

Joonis 52. Mudel Peeta lekaalid

Liimitu tugiriie
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7.1.1. Lekaalide tehniline paljundamine

Mudelite tehnilise paljundamise loomisel on aluseks voetud unisex moddutabel Tabel 7. Lekaalide
paljudamiseks on kasutatud programmi Gerber AccuMark ja joonised on téodeldud programmis
Adobe Illustrator.

Paljundusskeemid on koostatud moekohastele 16igetele. Joonistel 53 ja 54 on esitatud mudeli Peeta
paljundusskeem.

Joonistel on koik arvud antud millimeetrites ja nooled tdhistavad detaili muutumise suunda.
Suurused on detailidel eri varvidega.

Paljundusskeemides on murdesuuruseks M, kus suurustesse paljunduse intervall muutub.

Tabel 38
Paljundusskeemi kontuurjoonte seletus

Virv Suurus
Helesinine X-S
Punane S
Must M
Kollane L
Roheline X-L
Tumesinine XX-L
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7.2. Mudeli Peeta materjalide valik ja iseloomustus

Tabel 39
Mudel Peeta pohi-, abimaterjalide ja furnituuri valik ning iseloomustus

PShimaterjal

Softshell Must ja hall

Parem Pahem

Parem Pahem

Koostis 92 % poliiester
8% elastaani

Kanga laius (sellest ultusserv), cm 153(2 x1 cm 1,5)

Sidus Loimepidine  toimne  sidus. Loime- ja
koelongad koosnevad filamentkiududest. Koe

suunas elastaan. [9]

Sisemini polarfleece on kootud koetrikoo
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Tabel 39 jérg

Kirjeldus: Pealmine kiht: tihe 1d0imepidine toimne
poliiesterkangas

Sisemine koht: madala karustusega kootud
polarfleece

Kihid on omavahel {ihendatud ilmastikukindla

elastse kilemembraaniga.

Tehnoloogilised omadused Kokkutdombuvus -0% ( késipesu)
\enivus-viike

Elastsus -keskmine

Hargnevus-ei hargne

Kortsuvus-vihene

Pilling- vahene (sisemine kiht ) [8]
Libisemine-kanga vilimine pool on sile,
tingituna tihedast toimsest sidusest
pindtihedus(1m2 /g)

-300 ¢

Sisemine pool karustatud fliis, ei libise

noela nr 90

Abimaterjalid

Ripstop kangas

Parem Pahem

Koostis 96% poliiester, 4% nailon
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Tabel 39 jarg

Kanga omadused nailon, labane sidus, tugevdatud nailon
1ongadega koe ja 16ime suunas. Pahem pool on
lamineeritud.

Kasutatakse toote 16ikekohaste kantidena
Korgeim tritkimistemperatuur on 110°C

Kanga laius 144 cm (ultus 2x2 cm)

Liimitu fliseliin tugikangas
Kasutatakse krae detailide tugevdusena
Korgeim tritkimistemperatuur on 150°C
90 cm

Koostis 55% viskoos, 45% poliiester

Kanga laius 90 cm

Vorgukangas

Parem ja pahem Kasutatakse taskukotikangana ja 10hikute
laiendusdetailidena
Kanga laius 140 cm
Kdrgeim triikimistemperatuur on 110°C
Koostis 100 % poliamiid
Kangaliaius 140 cm
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Tabel 39 jarg

Furnituur

Peitlukk

Plastik peitlukk

1x 35 cm kohutaskulukk (hall)
2x 55 cm raglaanjoonel

2x 25 cm varrukasuus 16hik

1x 35 cm esiosa 10hik

Kandipael, trikoo

15 mm lai kandipael 10hikute ja esiliistu

omblusvarude kantimiseks
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Tabel 39 jarg

Riputusaas ja stopperi kinnitus

10 mm laiune poliiesterpael kaelakaares toote
riputamiseks ja kummikanali sees kummi

reguleerija fikseerimiseks

lupael

10mm laiune ilupael kaelakaare Oomblusvaru

tugevdamiseks

Kummindori reguleerija

Kumminoor

3 mm paksune kumminddr  kapuutsi

reguleerimiseks, roheline
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Tabel 39 jarg

Lukutdmmik
tamiil stidamega n66r 2 mm
Y + plastikust lukutdommiku noori otsik
Niit
Must: Omblusniit nr 120. Kasutatakse dmblemisel ja
detailide ddrestamisel.

Hall: Omblusniit nr 120. Kasutatakse dmblemisel ja

detailide airestamisel.

Tumeroheline: Omblusniir nr 120. Kantide dmblemiseks ja
N noodriavad.
Sinepikollane: Omblusniit nr 120. Kaelakaare ilupaela

m Omblemiseks
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7.3. Ombluskulude normeerimine

7.3.1.Kangakulu

Kangakulu normeerimiseks on tehtud lekaalide paigutusjoonised. Paigutusjooniste koostamisel on

arvesse voetud kanga laiust ja ning voimalikult efektiivset paigutamise lahendust.

Paigutusjoonistes on komplekteeritud lekaalid suurustel X-S (tumesinine), M (pastellsinine), L
(sinine) ja XL (helesinine). Paigutusjooniste andmed mudelile Peeta on tood allpool tabelites 40-
44,

Paigutusjoonised on tehtud programmis Gerber AccuMark ja vormistatud programmis Adobe

Illustrator.
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Tabel 40

PShimaterjal A paigutusjoonise andmed

Tabel 41

Ripstop materjali paigutusjoonise andmed

Softshell pShimaterjal A (must)

Paigutus- | Mude | Kasutatud Kanga |Paigutuse |Paigutuse
joonis: lile: |suurused: laius, m | pikkus, m: | efektiivsus:
Unisex Peeta | X-S, M, L, 152 1,626 82,28%
anorak XX-L

Joonis 55. Mudeli Peeta pohimaterjal A paigutusjoonis M1:15

Ripstop materjal E (roheline)

Paigutus- | Mudelile: | Kasutatud | Kanga | Paigutuse | Paigutuse

joonis: suurused: | laius, m | pikkus, efektiivsus:
m:

Unisex Peeta X-S, M, |140 0,56 06,37%

anorak

Joonis 56. Mudel Peeta ripstop marerjali paigutusjoonis M1:15
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Tabel 42

Pohimaterjal B paigutusjoonise andmed

Softshell pdhimaterjal B (hall)

Paigutusjoonis:

Mudelile:

Toode:

Kasutatud suurused:

Kanga laius, m

Paigutuse pikkus, m:

Paigutuse efektiivsus:

Unisex anorak

Peeta

Sport anorak | X-S, M, L, XX-L

150

2,56

70,09%

Joonis 57. Mudeli Peeta pohimaterjal B paigutusjoonis M1:8
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Tabel 43

Vorgumaterjali paigutusjoonise andmed

Abimaterjal, vork C (helehall)

Tabel 44

Tugimaterjali paigutusjoonise andmed

Tugimaterjal D (valge)

Paigutus- .. | Kasutatud anga Paigutuse | Paigutuse
. 2" | Mudelile: | laius, . i - ]
joonis: suurused: m pikkus, m: | efektiivsus:
Unisex X-S, M, 0

anorak Peeta L XX-L 140 0,81 81,17%

Joonis 58. Mudeli Peeta vorkmaterjali paigutusjoonis

Paigutus- .. | Kasutatud anga Paigutuse | Paigutuse
.27 | Mudelile: | laius, . i - ]
joonis: suurused: m pikkus, m: | efektiivsus:
Unisex X-S, M, 0
anorak Peeta L XX-L 90 0,4 42,3%

Joonis 59. Mudeli Peeta tugimaterjali paigutusjoonis
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7.3.2.Niidikulu

Niidikulu arvutamise eesmérgiks on selgitada niidi kogus iihe toote valmistamiseks.

Niidi kogusele arvestatakse juurde 15 % lisakulu. Sellega arvestatakse voimalikke korvalekaldeid,

niidi purunemist ning masinate uuesti niidistamist.

Niidikulu koefitsient on leitud pistereast, mis on dmmeldud 15 x 15 cm suurusele proovilapile.

Omblus harutatakse proovilapilt ja saadud tulemus jagatakse dmbluse esialgse pikkusega e 15 cm.

Tabel 45
Mudeli Peeta niidikulu arvestus
Niidi nr, | Piste | Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus
Niidi kasutus (vérv) ) o
jamedus | tiilip pikkus cm | koefitsient , Cm
1 2 3 4 5 6
Kaelkaare dmblused,
. . _ 100 301 748 2,5 1870
Kiiljedmblused ja kapingud (hall)
Kaelakaare 6mblused,
_ ) 100 301 628 2,5 1570
Kiiljedmblused ja kapingud (must )
Varruka dmblused ja kapingud
100 301 307,84 2,5 769,6
(must)
Varruka dmblused ja kapingud
100 301 609,6 2,5 1525
(hall)
Lukud varruka, raglaanjoone ja
esiosa Iohikutes ning taskuava 100 301 406 2,5 1015
(hall)
Lohikute laiendusdetailid (hall) 100 301 486 2,5 1215
Tasku varjestusdetail ja
16ikekohaste kantide dmblused ning | 100 301 698 2,5 1745
kapingud (roheline)
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Tabel 45 jarg

Niidi nr, | Piste | Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus
Niidi kasutus (vérv) ) o
jamedus | tiiip pikkus cm | koefitsient ,m
1 2 3 4 5 6
Lohikute kanditud dmblusvarud
100 301 458,599 2,5 1096,5
(roheline)
Adrestusdmblused (hall) 120 504 1417 18 25506
. c 2 riili 10 20
Nooriaugud kapuutsil ja riilid
100 404
(must) 2 nédpaukku 20 40
Krae paela dGmblus (kollane) 100 301 60 2,5 150

Musta niiti kokku: 2399,6 + 15% = 2758,85
Halli niiti kokku: 5625 + 15% = 6468,75

Halli dérestusniiti kokku: 25506 + 15% = 29331

Rohelist niiti kokku: 2841,5 + 15% = 3267,724
Kollast niiti kokku: 150 + 15% = 172,5

115



7.3.3. Pohi — ja abimaterjalide maksumus mudelile Peeta

Tabel 46
Mudel Peeta pohi- , abimaterjalide ja furnituuri maksumus
i Kulu tootele Kulu tootele
Materjali nimetus Mootiihik Uhiku hind, naturaalses rahalises
€ vaartuses vaartuses, €
1 2 3 4 5)
PShimaterjal
Softshell must A m 14 0,4 5,6
Softshell hall B m 14 0,64 8,96
Abimaterjal
Vorgukangas m 8 0,2 1,6
Ripstop kangas 4,50 0,14 0,63
Tugikangas 1,5 0,1 0,15
Furnituur
Kumminoor m 0,21 1 0,21
Kummistopper tk 0,11 2 0,22
Kraepael 0,15 0,25 0,037
Riputusaas 0,15 0,1 0,015
Kandipael m 0,32 4,58 1,46
Peitlukk 55 cm tk 0,70 2 1,4
Peitlukk 35 cm tk 0,48 1 0,48
Peitlukk 25 cm tk 0,37 2 0,74
Lukutommik,
S5 10 em tk 0,008 6 0,048
Lukutommik,
otsik, plastik t 015 ° 09
Pohi- ja abimaterjalide maksumus mudelil Loki on kokku : 22,45 €
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8. MUDELI RONI VAJA TOOTAMINE

8.1. Lekaalide valmistamine

Lekaalidele on maérgitud lekaali nimetus, kood, hulk, materjal, 16imesuund, sisepunktid ja
vastasmargid. Lekaalidel on topelt sisemise joonena mérgitud dmblusjoon. Kdik dmblusvarud on 1
cm, vilja arvatud mudeli varruksuus ja alldéres, kus palistuse pdoramisvaruks on 1,5 cm. Mudel
Roni lekaalide loetelu on toodud tabelis 47.

Sisepunktidena on mérgitud mudelitel taskuasukohad, taskute, no6riaukude, magnet- ja takjakinnise
asukohad. Vastasmérgid on toodete detailide mugavaks iihendamiseks. Lisaks on vastasmirkidena
tahistatud lukupikkused taskuavades ja 16hikutes.

Lekaalide joonisel ( vt Joonis 60) on materjalid jaotatud vérvi jérgi eri rithmadesse. Must tdhistab
pohikangast ja roheline kontuur tdhistab dubleerkangast.

Mudelite lekaalid on valmistatud programmis Gerber AccuMark ja joonised on toddeldud

programmis Adobe Illustrator.

Tabel 47
Mudel Roni lekaalide loetelu
Jrk nr. Lekaalide nimetus Lekaali kood Lekaale Detaile
1 2 3 4 5
Trikookangas

2 Esidetail Ronil 1 1

3 Esiosa 0Ola detail Roni2 1 2

4 Seljadetail Roni3 1 1
Pealmine

5 ] Roni4 1 2
varrukadetail
Alumine

6 ) Roni5 1 2
varrukadetail

7 Olakinniseliist Roni6 1 4
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Tabel 47 jar
Jrk nr. Lekaalide nimetus Lekaali kood lekaale Detaile
1 2 3 4 5
8 Esiosa kraekant Roni8 1 1
9 Seljaosa kraekant Roni9 1 1
Dubleer
10 Elastne dubleer Roni7 1 2
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Roni 1
Esidetail

1 x

Suurus: M
Trikookangas

Roni 2
Oladetail

2x

Suurus: M
Trikookangas

Roni 4 (7 Roni 5
Pealmine Alumine
varrukadetail varrukadetail
2% 2X

Suurus: M Suurus: M
Trikookangas Trikookangas

L Roni 3
Seljadetail
1 x

Suurus: M
Trikookangas

Joonis 60. Mudeli Roni lekaalid

Roni 9
Seljaosa
kaelakaare liist
1 x

Suurus: M
Trikookangas

Roni 8

Esiosa

kaelakaare liist

L

Roni 7

Olakinnise tugevudus
4 x

Suurus: M

Elastne dubleer

1 x
Suurus: M
Trikookangas

+

L

Roni 6
Olakinnise liist
4 x

Suurus: M
Trikookangas
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8.1.1. Lekaalide tehniline paljundamine

Mudelite tehnilise paljundamise loomisel on aluseks voetud unisex moodutabel Tabel 9. Lekaalide
paljundamiseks on kasutatud programmi Gerber AccuMark ja joonised on téddeldud programmis
Adobe Illustrator

Paljundusskeemid on koostatud moekohastele 16igetele (vt. Joonis 60 ja tabel 50). Joonisel 61 on
esitatud mudeli Loki paljundusskeem.

Joonistel on koik arvud antud millimeetrites ja nooled tdhistavad detaili muutumise suunda.

Suurused on detailidel eri varvidega.

Paljundusskeemi kontuurjoonte seletus

Tabel 48
Virv Suurus
Helesinine X-S
Punane S
Must M
Kollane L
Roheline X-L
Tumesinine XX-L
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-
415 4/5

4/5

{ 11/12,5

20/25

20/25 + 20/25

= ; 11/23 6

10/12,5 10/12,5 10/12,5 10/12,5
Joonis 61. Mudel Roni lekaalide paljundusskeem
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8.2. Mudeli Roni materjalide valik ja iseloomustus

Allpool tabelis 60 on toodud mudeli materjalide ja furnituuride valik ja iseloomustus.

Tabel 49
Mudel Roni pohi-, abimaterjalide ja furnituuri valik ning iseloomustus
Pohimaterjal
Trikookangas
Parem Pahem

Koostis 100 % puuvill

Kanga laius (sellest ultusserv), cm 154 (2 x2 cm)

Sidus koetrikoo

Kirjeldus: elastne trikookangas
129 g

Tehnoloogilised omadused Kokkutdombuvus -0% ( masinpesu)
Venivus-keskmine
Elastsus-suur
Hargnevus-ei hargne
Kortsuvus-keskmine
Pilling- vahene (nii vdlimine kui sisemine kiht)
[16]

noela nr 90
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Tabel 49jirg

Abimaterjalid

Elastne dubleer

Kasutatakse dlakinnise liistude tugevdamiseks

Korgeim tritkimistemperatuur on 150°C

Koostis 50% poliiamiid, 30% tekstureeritud
poliietiileen, 20%poliiester
Kanga laius 90 cm
Furnituur
Silikoonpael

6mm laiune silikoonpael 6ladmbluses ei lase

0ladmblusel vilja venida

Takjapael

oOlakinnised. takjapaela laius 20 mm

Niit

Omblusniit nr 120. Kasutatakse
adrestusiihendusomblustes, kappdmblustes ja

palistusdmbluste tegemiseks.
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8.3. Ombluskulude normeerimine

8.3.1. Kangakulu

Kangakulu normeerimiseks on tehtud lekaalide paigutusjoonised. Paigutusjooniste koostamisel on
arvesse voetud kanga laiust ja ning voimalikult efektiivset paigutamise lahendust. Paigutusjooniste
selgitused on toodud tabelites 50 ja 51.

Paigutusjoonistes on komplekteeritud lekaalid suurustel X-S (tumesinine), M (pastellsinine), L

(sinine) ja XL (helesinine).

Paigutusjoonised on tehtud programmis Gerber AccuMark ja vormistatud programmis Adobe

Ilustrator.
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Tabel 50

Pohimaterjali paigutusjoonise andmed

Pohimaterjal A (hall)
Paigutusjoonis: | Mudelile: | Toode: Kasutatud suurused: Kanga laius, m: Paigutuse pikkus, m: | Paigutuse efektiivsus:
Unisex T-sark | Roni T-séark X-S, M, L, XX-L 150 2,82 84,71%

Joonis 62. Mudeli Roni pShimaterjali paigutusjoonis M1:15

125




Tabel 51

Dubleerkanga paigutusjoonise andmed

Dubleer D (valge)

Paigutusjoonis: | Mudelile: | Toode: | Kasutatud Kanga Paigutuse | Paigutuse
suurused: laius, m pikkus, m: | efektiivsus:
Unisex T-sark | Roni T-sark | X-S, M, L, XX-L |90 0,643 m 70,94%

Joonis 63. Mudeli Roni dubleerkanga paigutusjoonis M1:8
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8.3.2. Niidikulu

Niidikulu arvutamise eesmargiks on selgitada niidi kogus iihe toote valmistamiseks.

Niidi kogusele arvestatakse juurde 15 % lisakulu. Sellega arvestatakse voimalikke korvalekaldeid,

niidi purunemist ning masinate uuesti niidistamist.

Niidikulu koefitsient on leitud pistereast, mis on dmmeldud 15 x 15 cm suurusele proovilapile.

Omblus harutatakse proovilapilt ja saadud tulemus jagatakse dmbluse esialgse pikkusega e 15 cm.

Tabel 52
Mudeli Roni niidikulu arvestus
Niidi kasutus Niidi nr, Piste tilii Omblusjoonte | Niidikulu | Niidikogus
(varv) jamedus p pikkus cm | koefitsient , m
1 2 3 4 5 6
Kiilje, varruka,
liistu ja kraekandi 120 514 555,28 18 9995
omblused (hall)
Varrukasuu ja
alladre palistus 100 406 169,43 18 3049,74
(hall)
Kapingud
kaelakaares ja 100 401 289 4 1156
liistu ddres (hall)
Takjakinniste
omblemine 100 301 140 2,6 364
olakinnistele (hall)

Hall darestus- ja kattemasina niit kokku: 13044,75 + 15% = 15001,45

Halli niiti kokku: 1520 + 15% = 1748
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8.3.3. Pohi — ja abimaterjalide maksumus mudelile Roni

Tabel 53

Mudel Roni pdhi- ja abimaterjalide maksumuse arvestamine

Materjali nimetus ) Kulu tootele Kulu tootlee
Modtiihik Uhiku hind, naturaalses rahalises
€ vaartuses vaartuses, €

1 2 3 4 5
PShimaterjal

Trikookangas m 4,4 0,7 3,1
Abimaterjal

Dubleer m 1,7 0,16 0,27

Furnituur

Takjapael, haak m 0,38 0,58 0,22

Takjapael, pehme m 0,38 0,58 0,22

Pohi- ja abimaterjalide maksumus mudelil Roni on kokku : 3,81 €
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9. Too organiseerimine

9.1. Seadmete valik ja iseloomustus

Seadmete valik on tehtud kooskdlas tootlemismeetoditega. Seadmete valik ja iseloomustus on antud

tabelina.
Tabel 54
Seadmete valik ja iseloomustus
Tehnilised parameetrid
Seadme
Seadme Seadme Kasutatud | Peavolli Piste
] klass, _ Piste Niidi
nimetus kasutusotstarve | mudelis | poorete pikkus
mark | tltip nr.
arv P/min (mm)
Brother
Pellervo, | 4000
Lihtiihendus- S- Lihtiihendus- ]
Loki, 301 1-5 100
Omblusmasin 7200A | dmblus
Peeta
) Brother )
Ahelpiste- Ahelpiste- )
DB- Roni 5000 304 1-4 120
omblusmasin tthendusomblus
2610
Brother
3-niidiline EF4- Adrestus-
Pellervo,
aarestus- N21-37- | iihendusdmblus 5 8500 504 1-4 120
eeta
Omblusmasin 5
4-niidiline
Brother |
ithendus- Uhendus- )
FA- Roni 6500 514 1-4 120
adrestus- adrestus-omblus
V82A
omblusmasin
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Tabel 54 jarg

Tehnilised parameetrid
Seadme
Seadme Seadme Kasutatud | Peavolli ) Piste o
) klass, _ Piste- | Niidi
nimetus kasutusotstarve | mudelis | poorete pikkus
mark | tltip nr.
arv P/min (mm)
Brother
. Kinnituslukkude | Pellervo, | 1700-
Riilimasin LK3- 304 7-20 100
Oomblemine Peeta 2000
B430E-1
Brother .
Noodpaugu- Nooriavade Pellervo, | 1000-
_ DH4- ) 404 - 100
masin tegemine Peeta 2000
B980-01
_ Brother Kattedmblused )
Kattemasin Roni 6500 406 Smm | 120
FD3-B257 | (altkattega)
Tehnilised parameetrid
Viimistlusseadmed Voimsu
Temperatuur C°
S
Surve
o DY- Detailide ) kg/cm 2
Liimipress o Roni 200
600 dubleerimine 5 kg/cm
2
Veit Pellervo, Surve
Aurutriikraud DE Triikimine  ja | Loki, 150 kP:
170 pressimine Peeta, 3,5-4,0
2361 Roni bar
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9.2. Mudeli solmede tehnoloogilinine tootlemine

Koikidele toodetele on koostatud sdlmede tehnoloogilise todtlemise joonised, ehk ldbildikejoonised.
Samasugused Omblused on tédhistatud joonisel sama tdhisega. Tingmérkide tdpsem selgitus on
toodud tabelis 68. Solmede vastavust saab kontrollida iga toote tehnoloogilise todtlemise
jérjestusest.

Tabel 55

Tehnoloogilise to6tluse tingmargid

Tingmargi nimetus Tingmaérgi seletus
1 2
Laigu pikkus

Labildike asukoht ja suund

Tahis
A-A
Kdikide materjalikihtide vahe 2 mm ‘
: 1
2 mm
Materjali parem pool -
Katkestatud joon, mis jatkub
=
Materjali murdejoon
B —

Vorgukangas

Riputusaas
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Tabel 55 jarg

Tingmairgi nimetus

Tingmargi seletus

1 2
Dubleerkangas
Liimitu tugikangas
Peitlukk
_O_

Ripstop materjal

Kahepoolne tepitud vatiin

Takjakinnis

Magnetnoop, suur

Magnetnoop, viike

Kummiaar
® 3x3 mm
llupael
Silikoonpael
Kandipael
=)

132




Tabel 55 jarg

Tingmairgi nimetus

Tingmargi seletus

1 2
Lihtithendusomblus, 301
I l
|
Ahelpistedmblus, 304
— 1
t
Kattedmblus, 406
1 1 »
Adrestusdmblus, 504
= B
Adrestus-ithendusdmblus, 514
_——— —
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9.2.1. Mudel Pellervo solmede tehnoloogiline tootlus

c-C
—
A-A '
L[
B-B E-E
L
t
A
A
39)
A-A —
—
- - E-E
(S — i !
— €-¢ ' D-D ~ & »
(=T
|
s
=
|
p——— — -
B-B = !
— F-F| e
(_l v

Joonis 64. Mudel Pellervo sdlmede tehnoloogiline to6tlus
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Joonis 65. Mudel Pellervo sdlmede tehnoloogiline t66tlus
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9.2.2. Mudel Loki solmede tehnoloogiline tootlus
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Joonis 66. Mudel Loki sdlmede tehnoloogiline t66tlus
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9.2.3. Mudel Peeta solmede tehnoloogiline tootlus
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Joonis 67. Mudel Peeta sdlmede tehnoloogiline to6tlus
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Joonis 68. Mudel Peeta solmede tehnoloogiline to6tlus 2

138



9.2.4. Mudel Loki solmede tehnoloogiline tootlus
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Joonis 69. Mudel Roni sdlmede tehnoloogiline t66tlus
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9.3. Toodete tootlemise tehnoloogiline jéirjestus

Mudelitele Pellervo, Loki, Peeta ja Roni on koostatud toodete toStlemisjarjestus, mis pohineb
seadmete valikul ja toodete tehnoloogial. Tehnoloogiline t66;jarjestus, operatsioonideks kuluv aeg
ja kasutatavad seadmed on toodud allpool tabelites (vt Tabel 56,57,58 ja 59). Tabelis on lithendina
margitud kasutatud Omblus- ja to6tlemisseadmed vastavalt erialale. Tehnoloogilises jirjestuses
téhistatakse operatsioonide eriala M (lihtithendusdmblusmasin), SM (spetsiaalmasin ehk koik

masinad, peale lihtiihendusomblusmasina), K (késitsi), PK (kdsipress) ja PM (mehaaniline press).

9.3.1. Mudel Pellervo tootlemise tehnoloogiline jéirjestus
Tabelis 56 on toodud mudeli Pellervo tehnoloogiline to6tlemise jarjestus. Tabeli esimeses tulbas on
operatsiooni jarjekorranumber. Teises tulbas on toodud operatsiooni selgitus. Tulbas 3 on toodud

operatsiooni eriala, tulbas 4 operatsiooni ajakulu ning tulbas 5 valitud seade voi vahend.

Joonistel 64 ja 65 on toodud mudel Pellervo sdlmede tehnoloogiline t6Gtlus vastavalt tabeli 59

tehnoloogilisele to6tlemise jarjestusele.

Tabel 56
Mudel Pellervo tehnoloogilise tootlemise jarjestus
Jrk _ ) Ajakul | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. u (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Esiliistu ettevalmistus
2 Sisemise esiliistu ja tugevduskanga kokku asetamine. x2 K 0,5 Kasitsi
o ] ) Brother S-
3 Esiliistu magnetitaskute 6mblemine (suurus 2,5, 2,5) x10 M 6
7200A
) ) o ] Brother S-
4 Magnetite asetamine taskute sisse ja kinni dmblemine x10 M 5 71900A
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Tabel 56 jarg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eri ala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Kapuuts
Kaésitsi +
5 Kapuutsi kumminoori 16ikamine K 0,4 _
kaarid
6 Kapuutsil 16ikekohase kandi/kummikanali M 05 Brother S-
kokkudmblemini 7200A
Brother S-
7 Allaire 1oikekohase kandi detailide kokkudmbelmine M 0,5 7200A
o Stopperi dmblemine ndori abil kapuutsi dmblusvaru M 09 Brother S-
kiilge, vastasmérgi kohale 7200A
Brother
9 Kapuutsi detailidele ndoriavade tegemine SM 11 DH4-
B980-01
Loikekohaste kantide 161keserva pressimine.
\eit DE
10 (kapuutsikummikanal, varrukasuu (x2) ja alldére PK 1.5 170 2361
16ikekohane)
Kapuutsi ja allddre 16ikekohase kandi ithendusdombluse \eit DE
11 o PK 0,78
pressimine 170 2361
12 | Kapuutsi detaili ja liistu kokku dmblemine x 2 M 0,6 | Brothers-
7200A
Brother
13 | Kapuutsi dmblusvarude ddrestamine x2 SM 0,5 EE4-N21-
37-5
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Tabel 56 jarg

Jrk Ajakul
Operatsioon Eriala J _ Seadmed,
nr. U (Min) | vahendid
1 2 3 4 5
14 Kapuutsi dmblusvarude kappimine kapuutsi detaili poole M 12 Brother S-
X2 7200A
15 | Kummi paigutamine reguleerijatesse K 0,65 Kisitsi
16 | Kummindori otstesse tugevduseks kangatiiki dmblemine M 0,8 Brother S-
7200A
17 Kummin66ri dmblemine kapuutsi kaelakaare dmblusvaru M 06 Brother S-
18 | Kapuutsile 16ikekohase kandi/kummikanali dmblemine M 1 Brother S-
7200A
19 Kapuutsi dmblusvarude kappimine 1dikekohase kandi M 14 Brother S-
pacle. 7200A
20 | Kapuutsi kummikanali kinni dmblemine M 1,4 Brother S-
7200A
Kehaosa
’1 Rinnatasku pealmistele taskukotidetailidele M 1 Brother S-
varjestusdetaili dmblemine 7200A
22 | Esiosa taskukotile varjestusdetaili dmblemine x2 M 1,4 Brother S-
7200A
Brother
23 | Rinnataskukottide iilemise serva ddrestamine SM 0,5 EF4-N21-
37-5
Brother
24 | Esiosa taskukoti lilemise serva ddrestamine x2 SM 1 EF4-N21-
37-5
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Tabel 56 jarg

Jrk

Ajakul

Operatsioon Eriala | Seadmed,
nr. u(min) | vahendid
1 2 3 4 5
Esiosa detailide horisontaalsete 1dikeservade ddrestamine Brother
25 SM1 2 | EpgN2-
(taskuavad x3)
37-5
26 | Rinnataskuasukoha dmblemine vastasméarkideni M 1 Brother S-
7200A
27 | Rinnataskule peitluku dmblemine M 1 Brother S-
7200A
Taskudetailid asetada pahemad pooled vastamisi.
28 | Taskudetailide esimene ithendusdmblus vastasmérkideni M 1,2 Brother S-
ov 0,5 cm(pesudmblus) 7200A
29 | Taskukoti dmblusvarude korrastamine ja tasandamine K 0,7 Kaésitsi +
kaarid
K+ Veit DE
30 | Taskukoti imber po0ramine ja pressimine 1,2
PK 170 2361
) ) L . Brother S-
31 | Rinnatasku alumise taskukoti ja esidetaili ithendusdomblus M 0,9
7200A
o ) Brother S-
32 | Taskukoti teise ithendusombluse tegemine (pesudomblus) M 11
7200A
L ) . Brother S-
33 | Taskukoti kinni dmblemine dladetaili dmblusvaru kiilge M 0,85
7200A
34 Esi- ja taskudetaili dmblemine vastasmérkideni (taskuava M 15 Brother S-
Omblemine) x 2 ’ 7200A
Brother S-
35 | Peitlukku dmblemine taskuavasse M 2,5
7200A
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Tabel 56 jarg

_ Seadmed
Jrk ] ) Ajakulu
Operatsioon Eriala ) ,
nr. (min) .
vahendid
1 2 3 4 5
) ] ) . Brother
36 | Taskukoti dmblemine esidetaili dmblusvaru kiilge M 1,4
S-7200A
Seljaosa
Passedetailide kokku panemine, pahemad pooled
37 o K 0,5 Kasitisi
vastamisi
Brother
38 | Riputusaasa dGmblemine kaelakaarde M 0,8
S-7200A
39 Seljadetaili ja passe tthendusdmblus vastastmérgist M ) Brother
vastasmargini S-7200A
Brother
40 | Esiosa ja passe lthendusdomblus dlajoonel x2 M 1,0
S-7200A
Brother
41 | Oladmbluse ddrestamine x2 SM 0,9 EF4-
N21-37-5
~ Brother
42 | Olajoone dmblusvarude kappimine esidetaili poole x2 M 1,3
S-7200A
Varrukad
13 Varruka iilemise detaili dmblemine esiosa ja passe M ok Brother
kdeaugukaarde x2 ’ S-7200A
Varruka alumise detaili dmblemine seljaosa Brother
44 M 1,8
kdeaugukaarde x2 S-7200A
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Tabel 56 jarg

Jrk _ ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) ]
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Brother
45 | Kieaugukaare dmbluste dédrestamine x4 SM 3,5 EF4-N21-
37-5
Brother S-
46 | Peitlukkude dmblemine varrukalGhikutesse x2 M 45
7200A
47 | Lukkude kontroll K 0,4 Kasitsi
48 Varrukadmbluste kantimine varrukasuust varrukasuuni M c Brother S-
iile passe Ombluse x2 7200A
Brother S-
49 | Kiiljedmbluste dmblemine x2 M 4
7200A
Brother
50 | Kiiljedmbluste ddrestamine x2 SM 3,5 EF4-N21-
37-5
Brother S-
51 Loikekohase kandi 0mblemine varrukasuusse x2 M 15
7200A
- Laikekohase kandi 6mblusvarude kappimine kandi M 5 Brother S-
detaili poole x2 7200A
Brother S-
53 | Ldikekohase kandi vilimise serva kinni kappimine M 2,2
7200A
Brother S-
54 | Loikekohase kandi dmblemine toote allddrde M 2
7200A
~ Brother S-
55 | Omblusvarude kinni kappimine 16ikekohase kandi poole M 2,4 71900A
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Tabel 56 jarg

Jrk _ ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Brother S-
56 | Loikekohase kandi kinni kappimine M 2,6
7200A
Brother S-
57 | Esiliistudetailide 6mblemine x2 M 15
7200A
- Esiliistudetailide dmblusvarude kappimine sisemise liistu M 17 Brother S-
detaili poole x2 ’ 7200A
Brother S-
59 | Liistu alumise otsa dmblemine ja vilja keeramine x2 M 1,2 7200A +
kasitsi
Brother S-
60 Liistu 0mblemine esidetailidele. x2 M 2,6
7200A
Brother S-
61 | Liistu dmblusvarude kantimine x2 M 3
7200A
Brother S-
62 | Kapuutsi kaelakaarde dmblemine M 1
7200A
Brother S-
63 | Paela dmblemine kapuutsi dmblusvaru kiilge M 1,7
7200A
Brother S-
64 | Paela kinni kappimine kehaosa kiilge M 1,7
7200A
Tooaeg kokku 38
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9.3.2 Mudel Loki tootlemise tehnoloogiline jéirjestus

Tabelis 57 on toodud mudeli Loki tehnoloogiline té6tlemise jarjestus. Tabeli esimeses tulbas on

operatsiooni jarjekorranumber., teises tulbas on toodud operatsiooni selgitus. Tulbas 3 on toodud

operatsiooni eriala, tulbas 4 operatsiooni ajakulu ning tulbas 5 valitud seade v6i vahend.

Joonisel

tehnoloogilisele to6tlemise jarjestusele.

66 on toodud mudel Loki sdlmede tehnoloogiline t66tlus vastavalt tabeli 60

Tabel 57
Mudel Loki todtlemise tehnoloogiline jirjestus
Jr Aja-
. i Seadmed,
k Operatsioon Eriala | kulu _
) vahendid
nr. (min)
1 2 3 4 5
Esiliistu ettevalmistus
1 Sisemise esiliistu ja tugevduskanga kokku asetamine x2 K 0,5 Kasitsi
- . . Brother S-
2 Esiliistu magnetitaskute dmblemine (suurus 1,6 x 1,6) x10 M 5
7200A
' ' L . Brother S-
3 Magnetite asetamine taskute sisse ja kinni dmblemine x10 M 2
7200A
4 | Olajoone kinniseliistu ja tugevdukanga kokku asetamine x4 K 0,8 Kisitisi
] ) o N Brother S-
5 Takjapaela dmblemine kinniseliistu detailidele x4 M 3
7200A
o Brother S-
6 Tasku iilemise 16ikeserva kantimine M 1,4
7200A
. Tasku dmblemine holmadetailile , topelt dmblusega (vahe 0,5 M 3 Brother S-
cm) x2 7200A
Brother S-
8 Esiosa 0la kinnisedetailide dmblemine hdlmadetailile x2 M 1 7900A
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Tabel 57 jarg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
9 Esikinnise liistudetaili dmblemine hdlmadetailile x2 M 15 Brother
(sissepoole) ’ S-7200A
10 Seljaosa 0la kinnisedetailide dmblemine Slaosa M 1 Brother
tilekdikudele (véljapoole) x2 S-7200A
Brother
11 Kiiljedmbluste dmblemine x2 M 1,4
S-7200A
) Kasitsi +
12 Kiiljedmbluse korrastamine K 1.4
kaarid
Brother
13 Kiiljedmbluste kantimine x2 M 15
S-7200A
. Brother
14 Kaikide 16ikeservade kantimine M 10
S-7200A
Tooaeg kokku: 26,4
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9.3.3. Mudeli Peeta tootlemise tehnoloogiline jirjestus

Tabelis 58 on toodud mudeli Peeta tehnoloogiline to6tlemise jarjestus. Tabeli esimeses tulbas on

operatsiooni jarjekorranumber. Teises tulbas on toodud operatsiooni selgitus. Tulbas 3 on toodud

operatsiooni eriala, tulbas 4 operatsiooni ajakulu ning tulbas5 valitud seade vdi vahend. Mudeli

Peeta kdikide pealmiste kapingute laius 0,5 cm

Joonistel 67 ja 68 on toodud mudel Peeta sGlmede tehnoloogiline tootlus vastavalt tabeli 58

tehnoloogilisele todtlemise jarjestusele

Tabel 58
Mudel Peeta to6tlemise tehnoloogiline jérjestus
Jrk _ ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Ettevalmistus:
. Vorgust laiendusdetailidele murdejoonte sisse dmblemine, M g Brother
voldi laius 0,2 cm x10 S-7200A
5 Vorgust laiendusdetailide allddrte palistusdmbluse M . Brother
tegemine 0,5cm x5 S-7200A
Brother
3 | Alldire 16ikekohase kandi detailide tihendusdomblus M 0,4
S-7200A
4 Laikekohaste kantide ja tasku varjestusdetaili vélimiste PK 15 Veit DE
Omblusvarude pressimine (varrukasuu ja allddre x2) ’ 170 2361
Brother
5 | Tagumisele 16ikekohasele kandile ndoriavade tegemine SM 0,9 DH4-
B980-01
. ) ] Brother
6 | Taskukotile varjestusdetaili dmblemine M 0,6
S-7200A
Brother
7 | Taskukoti ja varjestusdetaili I1dikeserva dérestamine SM 0,5 EF4-N21-
37-5
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Tabel 58 jérg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
) ) ) Brother
8 | Riputusaasa dmblemine seljaosa kaelakaarde M 0,5
S-7200A
. . . . . . . . . BrOther
9 | Kummindori stopperitele kinnitus néori kinnitamine M 0,4
S-7200A
Krae
Esiosa krae 16ikekohasele kandile tugevduskanga alla
10 ) K 0,3 Kasitsi
asetamine
) ) ) ) ) o Brother
11 | Esiosa ldikekohase kandi alumise loikeserva kantimine M 0,6
S-7200A
Brother
12 | Paela dmblemine krae sisemise detaili dmblusvaru kiilge M 0,7
S-7200A
13 Krae sisemiste detailide kokkudmblemine (Alumine, M 06 Brother
suurem detail jddb pahempool vilja) ’ S-7200A
14 Krae sisemise detailil dmblusvarude kappimine lilemise M 07 Brother
detaili poole ’ S-7200A
15 | Seljaosa kraedetailile tugevduskanga alla asetamine. K 0,3 Kasitis
Brother
16 | Vilimise ja sisemise kraedetailide kokku dmblemine M 0,6
S-7200A
17 Kraedetailide dmblusvarude kappimine sisemise krae M 07 Brother
detaili poole ’ S-7200A
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Tabel 58 jérg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ] )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Kehaosa
18 Esiosa krae 16ikekohase kandi dmlemine esiosa M 05 Brother
kaelakaarde ’ S-7200A
Brother
19 | Esiosa kaelakaare dmblusvarude dédrestamine SM 0,5 EF4-N21-
37-5
20 Esiosa kaelakaare dOmblusvarude kappimine 16ikekohase M 06 Brother
kandi poole ’ S-7200A
. o i Brother
Esi- ja taskudetaili horisontaalsete 151ikeservade
21 SM 0,6 EF4-N21-
ddrestamine
37-5
- Esi-ja taskudetaili dmblemine vastasmérkideni (tasku M 05 Brother
asukoht) ’ S-7200A
Brother
23 | Peitluku dGmblemine tasku asukohale M 1,3
S-7200A
24 | Luku kontroll K 0,3 Kisitsi
Brother
25 | Taskukoti dmblemine esidetaili dmblusvaru kiilge M 0,7
S-7200A
Brother
26 | Vasaku kiiljedmbluse dmblemine M 0,5
S-7200A
Brother
27 | Parema kiiljedmbluse dmblemine vastasméargini M 0,4
S-7200A
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Tabel 58jarg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
Brother
28 | Esiosa Idhikule peitluku 0mblemine M 1,5
S-7200A
29 | Luku kontroll K 0,4 Kasitsi
Brother
30 | Vorgust laiendusdetaili dmblemine 16hiku alla M 1
S-7200A
Brother
31 | Esiosa Iohiku dmblusvarude kantimine M 1,6
S-7200A
o ) . ) Brother
32 | Esiosa ja seljadetaili kokku dmblemine x2 M 1,2
S-7200A
Brother
33 | Kiiljedmbluste dédrestamine x3 SM 1,4 EF4-N21-
37-5
2 Kiiljedmbluste kappimine x2 ( seljaosas kiiljedetailide M 26 Brother
poole) ’ S-7200A
Brother
35 | Loikekohase kandi dmblemine toote alldirde M 1,2
S-7200A
Brother
36 | Loikekohase kandi dmbluse kappimine kandi poole M 1,8
S-7200A
Kumminddri ja nddrireguleerijate paigaldamine seljaosa
37 . ) gu Joke patd : K 1,5 Kasitisi
16ikekohase kandi detailile
Brother
38 | Kummindori otsa tugevduse dmblemine x2 M 0,6
S-7200A
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Tabel 58 jérg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
29 Kummindori otsa tugevduse omblemine esiosa ja M 07 Brother
kiiljedetaili dmblusvaru kiilge ’ S-7200A
40 Ldikekohase kandi kinni dmblemine (stopperi kinnitus- M 18 Brother
noorid jddvad dmbluse vahele) ’ S-7200A
Raglaanvarrukad
. ) Brother
41 | Ola sissevotte Omblemine x2 M 1
S-7200A
Brother
42 | Ola sissevotte ddrestamine x2 SM 0,8 EF4-N21-
37-5
- o ) Brother
43 | Ola sissevotte kappimine esiosa poole x2 M 11
S-7200A
Varruka pealmise osa ililemise ja alumise detaili Brother
44 M 1,4
Omblemine x2 S-7200A
. . ) . Brother
Varruka pealmise osa iilemise ja alumise detaili
45 SM 1,1 EF4-N21-
ddrestamine x2
37-5
46 Varruka pealmise osa Omblusvaru kappimine iilemise M 16 Brother
detaili poole x2 ’ S-7200A
Brother
47 | Pealmise ja alumise varrukadetaili 0mblemine x2 M 2,4
S-7200A
Brother
48 | Varruka alumise tthendusdmbluse ddrestamine X2 SM 1,8 EF4-N21-
37-5
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Tabel 58 jérg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
49 Varruka alumise ihendusdmbluse kappimine pealmise osa M ”7 Brother
poole x2 ’ S-7200A
Brother
50 | Varruka pealmise dmbluse dmblemine vastasmargini x2 M 1,6
S-7200A
Kasitsi +
51 | Varruka pealmise dmblusvaru tikestamine x2 K 1
kadrid
Brother
52 | Varruka pealmise Omblusvaru dédrestamine x2 SM 1,2 EF4-N21-
37-5
£3 Varruka pealmise ithendusdmbluse kappimine pealmise M ) Brother
osa poole. x2 S-7200A
Brother
54 | Peitluku d0mblemine varrukaldhiku asukohale x2 M 4
S-7200A
55 | Lukkude kontroll K 0,5 Kasitsi
Brother
56 | Varrukaldhikule vorgust laiendusdetaili dmblemine x2 M 3,4
S-7200A
Brother
57 | VarrukalGhiku dmblusvarude kantimine x2 M 4.4
S-7200A
Brother
58 | Loikekohase kandi dmblemine varrukasuusse X2 M 1,6
S-7200A
- Ldikekohase kandi dmblusvarude kappimine 16ikekohase M L8 Brother
kandi kiilge x2 ’ S-7200A
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Tabel 58 jérg

Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
60 Loikekohase kandi otste dmblemine varrukalShiku M ) Brother
omblusvaru kiilge vastasmérgini (laiendusdetailini) x4 S-7200A
Brother
61 | Varrukasuus lIdikekohase kandi kinni kappimine x2 M 1,8
S-7200A

Raglaanvarrukate ja kehaosa kokku dmblemine

6 Varruka ja seljaosa Gmblemine kiiljedetailini vastasmérk) M 14 Brother
X2 ’ S-7200A
63 Seljaosa raglaandmbluse tédkestamine vastasmargi koha K 1 Kasitisi +
peal x2 kéarid
Brother
64 | Seljaosa raglaandmbluse ddrestamine vastasmargini x2 SM 1,2 EF4-N21-
37-5
) o Brother
65 | Seljaosa raglaandmbluse kappimine varruka poole x2 M 1,6
S-7200A
Brother
66 | Krae vilimise detaili dmblemine kaelakaarde M 0,8
S-7200A
Brother
67 | Seljaosa kaelakaare Ombluse ddrestamine SM 0,7 EF4-N21-
37-5
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Tabel 58 jérg

Jrk _ ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) ]
nr. (min) | vahendid
1 2 3 4 5
63 Peitluku dmblemine raglaanjoonele kogu 16hiku ulatuses M . Brother
X2 S-7200A
69 | Lukku kontroll x2 K 0,8 Kaésitsi
20 Vorgust laiendusdetailide dmblemine 16hiku alla, M 3 Brother
10pppunktist alates x2 S-7200A
Brother
71 | Raglaanjoonel dmblusvarude kantimine kaelakaareni M 9,6
S-7200A
- Esiosa l6ikekohase kandi puhtaks dmblemine luku M 12 Brother
omblusesse x2 ’ S-7200A

Esiosa loikekohase kandi timber podramine ja
& i K 15 | Kisitsi
korrastamine

24 Esiosaldikekohase kandi dmbluste allddre kinnituslukude M 1 Brother
Omblemine 2x S-7200A
] ) Brother
75 | Seljaosa krae puhtaks dmblemine luku dmblusvarusse x2 M 14
S-7200A
76 | Seljaosa krae timber podramine ja korrastamine K 1,5 Kasitsi
o . Brother
77 | Krae kinni kappimine krae paela dérest M 1,4
S-7200A
Tooaeg kokku: 38
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9.3.4. Mudel Roni tootlemise tehnoloogiline jarjestus

Tabelis 59 on toodud mudeli Roni to6tlemise tehnoloogiline jarjestus. Tabeli esimeses tulbas on

operatsiooni jarjekorranumber. Teises tulbas on toodud operatsiooni selgitus. Tulbas 3 on toodud

operatsiooni eriala, tulbas 4 operatsiooni ajakulu ning tulbas 5 valitud seade v6i vahend.

Joonistel 69 on toodud mudel Pellervo sdlmede tehnoloogiline tootlus vastavalt tabeli 59

tehnoloogilisele tootlemise jarjestusele.

Tabel 59
Mudel Roni to6tlemise tehnoloogiline jérjestus
Jrk ) ) Ajakulu | Seadmed,
Operatsioon Eriala ) )
nr. (min) vahendid
1 2 3 4 5
Ettevalmistus
1 Kinniseliistu dubleerimine PM 1 DY-600
2 Kinniseliistu otste puhtaks dGmblemine X8 SM 3 Brother
FA-V82A
3 Krae liistu otste puhtaks Gmblemine x4 SM 1,8 Brother
FA-V82A
4 Kinniseliistu otste vélja keeramine ja pressimine x8 K+ PK 3 Veit  DE
170 2361
5 Krae otste vilja keeramine ja pressimine x4 K+ PK 2 Veit  DE
170 2361
6 | Takjapacla Smblemine liistule SM 32 | Brother
DB-2610
Kehaosa dmblemine
. Seljadetaili ja esiosa dladetaili dmblemine x2 M 1 Brother
(silikoonpael 6mmeldakse dmbluse sisse) FA-V82A
Varruka pealmise detaili dmblemine seljaosa
8 p J SM 16 | Brother
kéeaugukaarde x2 FA-V82A
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Tabel 59 jar

Jrk Ajakulu

Operatsioon Eriala ) Seadmed,
- (Min) | yahendid
1 2 3 4 5
9 Varruka alumise detaili dmblemine esiosa SM 1 Brother
kéeaugukaarde x2 FA-V82A
10 | Kiiljedmbluse dmblemine x2 SM 14 | Brother
FA-V82A
11 | Varrukasuu palistamine (palistuse laius 1,5 cm) x2 SM 2 Brother
FD3-B257
12 | Allsdre palistamine ( palistuse laius 1,5 cm) SM 1,6 | Brother
FD3-B257
Kinnise liistu dmblemine Sla detaili poole (haagi
13 . poole (haag SM 14 | Brother
pool sissepoole) x2 FA-V82A
Kinnise liistu dmblemine kehaosa poole (pehmem
y poole (p SM 14 | Brother
pool viljapoole) x2 FA-V82A
15 | Kinnise liistude kappimine pdhidetailide poole x4 SM 2 Brother
DB-2610
16 | Esiosa kaelakaarde liistu dmblemine SM 0,8 Brother
FA-V82A
17 | Seljaosa kaelakaarde liistu dmblemine SM 1,2 | Brother
FA-V82A
18 | Kaelakaare liistude kappimine SM 1,8 Brother
DB-2610
Tooaeg kokku: 15 min
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KOKKUVOTE

Loputod eesmérgiks on valmistada kollektsioon adaptiivseid roivaid, mis tdhendab roivaid mille
kinnisestisteem on lihtsustatud, moeldes inimestele, kes vajavad riietumisel abi. Kollektsioon
koosnes kahest koplektist ehk kuuest roivaesemest. Antud 16putdos on kisitletud kollektsioonist

nelja dlale toetuvat mudelit.

Kollektsiooni loomise eeltodks oli sihtrithma vajaduste vélja uurimine. Selleks koostati kiisitlus,
mille abil selgitati vilja peamised “tavaliste” rdivaste probleemid ja mida liikkumispuudega inimesed
lihtsustatud rdivastest ootaksid. Peamiselt sooviti roivaid, millel oleks suur pesu- ja hodrdekindlus
ning rdivakangas oleks elastne ning tugev. Lisaks olid kiisitluses vilja pakutud 16put66 koostaja

poolt disainitud erinevate tehnoloogiliste lahendustega mudelid, mida paluti vastajatel hinnata.

Kiisitluses populaarseks osutunud mudelite vahel tehti 18plik valik koos ettevdtte Virtually OU
omaniku Ulle Liesvirtaga, kes konsulteeris 18putdd koostajat kollektsiooni loomise juures. Mudelite
kasutamisdigus kuulub ettevdttele Virtually OU, kes tulevikus vdib kasutada 15putéos kisitletud

mudeleid oma toodanguna.

Kisitlusele vastas 65% naisi ja 30% mehi ning 5% ei soovinud oma sugu tuvastada.
Vastajaskonnast lile 50 % oli ratastoolikasutajad, kes suuremal voi védiksemal miidral vajasid abi
igapdevasteks toiminguteks. Sellest tulenevalt otsustas 10put6d koostaja luua mudelite
konstrueerimiseks unisex mdddutabeli, tingituna toodete sirgest ja vabast siluetist, mis eeldavad
suurt rinnatimbermdddu lisa. Mdddutabeli koostamisl valiti kasutatavateks kasvudeks 168 ja 172
ning kehatiiiibiks C-tdidlus Finatexi ja Passeli moddutabelite pdhjal [10] ja [11]. Kehatiiiibiks on
valitud klassikaline C-tdidulus, kuna ei ole soovitud mudelite puhul piirduda liiga spetsiifilise

litkkumispuudega ja vdimaldada kollektsiooni suuremale kasutajaskonnale.

PGShildiked on konstrueeritud kahe konstrueerimissiisteemi pohjal. Mudelid Pellervo ja Loki on
koige sirgema silueti ja suurema rinnatimbermoddu lisaga ning selle tottu on nende mudelite
poOhildike konstrueerimissiisteemiks valitud Miiller & Sohni meeste pdevasérgi pohidige. Mudelid

Peeta ja Roni, mille rinnatimbermdddu lisa on kahest eelnevast mudelist vdiksem, on konstrueeritud
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Skandinaavia konstrueerimissiisteemi pohjal. Pohildigetest on modelleeritud moekohased 16iked

vastavalt sihtriithma kehaasendist ja mudelite spetsiifikast.

Koikidele mudelitele on koostatud lekaalid ja paljundusskeemid. Lisaks on normeeritud
ombluskulusid, kuhu alla kuuluvad kanga- ja niidikulu arvestus, lisaks koikide pohi-ja

abimaterjalide maksumus.

Viimasena on toodete puhul toodud toodete valmistamise tehnoloogiline jérjestus, mille juurde

kuuluvad seletavad joonised toote sdlmede tehnoloogilisest tootlusest.
Mudelite baasldiget on kontrollitud ja igale mudelile valmis vihemalt kaks prototiiiipi.

Loputdo pdhjal valmis kdikidest toodetest esikmudel, mille abil kontrolliti toodete istuvust ja vilja

tootatud tehnoloogilisi lahendusi.

Mudel Pellervo on sirgeldikeldikeline sportjakk, esi- ja seljaosa on iihendatud passega ning
kaelakaarde on dmmeldud kapuuts. Kapuutsi 1dikeserv on toddeldud 1dikekohase kandiga, mille
sees on reguleeritav kummikanal. Toote allddr on figuurne, olles esiosas liihem ja sujuva
tileminekuga kiiljejoonel ning pikem tagaosas. Mudelil on diagonaalsete ladbildigete vahele
toodeldud peitlukuga avatavad taskud. Lisaks on ka rinnatasku toote paremal pool avatav
peitlukuga. Mudeli taskukotid on vorkmaterjalist, mis ka ventileerivad kandjat juhul kui taskud on
avatud. Mudeli spetsiifiline tehnoloogia seisneb magnetnodpidega esikinnises ja pikkade
peitlukkudega avatavates 10hikutes varruka tagaosas. Mudeli varrukad hoiavad kergelt kdverdatud
asendit varruka kiilinarnukijoonel. Lisaks on kdikidel peitlukkudel nodriga kinnitatud lukupeadele
tommikud, et oleks ka piiratud kéte liikuvuse puhul kinniseid kergem sulgeda. Need elemendid

holbustavad ritetumist.

Mudel Loki on sirgeldikeline vest, mis koosneb esi- ja seljaosast ning peale dmmeldud taskutest.
Toode on seljaosas pikem ja esiosas tiilipfiguuri esipikkusega sama pikk. Tootel on esikeskjoonel
magnetikinnis ja Olajoont on nihutatud esiosa poole, millel on takjapaelaga kinnis. Nihutatud
olajoonel olevaid kinniseid avades saab toote hdlpsamalt ”voltida” timber kandja, kui kded on viga

fikseeritud asendis ja neid ei ole voimalik tosta.

Mudeli Peeta on sirgeldikeline anoraktiilipi sportjakk. Koosneb esi-, kiilje ja seljadetailidest ning
raglaanvarrukadetailidest. Esiosas horisontaalse 1abiloike vahele téodeldud peitlukuga tasku, mis
tootab ka kui ventilatsioonilohik. Mudelil on kiitinarnukijoonel kdverdatud asendit hoidvad
raglaanvarrukad. Tootel on raglaanjoonte vahele to66deldud peitlukud, mis ulatuvad krae tipust kuni
kiiljedetaili tagumise tipuni. Varrukasuus ja esiosa paremas ldbildikes on samuti peitlukkudega

16hikud. Lohikute eesmérgiks on anda tootele rohkem avarust riietumisel.
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Mudelil Roni sirgeldikeline unisex T-sdrk koosneb esi- ja selja ning varrukadetailidest. Tootel on
molemal pool esiosas kinnis, mis avaneb kaelakaarest varrukasuuni. Kinnis on suletav takjapaelaga.
Sellise kinniselahendust saab kasutada, kui kandjal on kétes vdhene liikuvus. Tootel saab hdlpsasti

varrukad imber kée “’voltida”.

Tuginedes kiisitluse andmetele saab kollektsiooni laiendada, sest arendamist vajavaid tehnoloogilisi
lahendusi on veel hulgaliselt.

Mudeli Pellervo materjalidele kuluv summa on 21,9 € ja ndidismudeli 6mblemiseks kuluv aeg 38
minutit. Mudel Loki materjalidele kuluv summa on 13 € ja ndidismudeli Omblemiseks kuluv aeg
26,4 minutit.Mudel Peeta materjalidele kuluv summa on 22,45 € ja ndidismudeli dmblemiseks
kuluv aeg 38 minutit. Mudel Roni materjalidele kuluv summa on 3,81 € ja niidismudeli

omblemiseks kuluv aeg 15 minutit.

Tédiendavaks ettepanekuks oleks  unisex mdodutabelit arendada edasi vidiksemaltele ja vdhem
standartsetele kasvudele. See nduab suuremat sihtrithma uurimust, mis vaataks ldhemal sihtrithma
spetsiifilisemaid modte. Mudelite Pecta ja Roni kinniselahendusi tuleks edasi arendada, sest
kummalegi mudelile ei leitud ideaalset kinnist. Mudel Peeta vajaks paremat ja lihtsamini liikuvat
lukku raglaanjoonele ning mudel Roni vajaks takjakinnist, mis oleks pehmem (hammastiku pool
oleks tihest valatud detailist). Nii see ei arritaks nahka ja ei rikuks materjali. Need probleemid on

tingitud kanga ja furnituuri kaupmeeste sportimendi piiratusest.

Kokkuvotteks voib elda, et 10putdd on tditnud oma eesmargi. T66 kdigus valmisid 4 lihtsustatud

roivaeset, mille eesmaérgiks on lihtsustada igapédevast riietumist litkkumispuudega inimestel.
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SUMMARY

The pupose of this Bachelors thesis was to design a small collection of adaptive clothing for
wheelchair users, for people with disabilities and other problems with reduced mobility. In this BA
thesis the term adaptive clothing is replaced by a term simplyfied apparel, which is developed by

Virtually AG, a company that consulted the writer of this thesis.

For better understanding of the target group’s needs, an inquirey was conducted. Over the course of
almost three moths, 53 people answered to the inquirey through the Google Drive surface.
Participants were asked to discribe their mobility and assess different clothing from the percpective
of their disability. Also in the questionnaire people were asked to evaluate three different types of
clothing based on the simplicity of dressing into there. The products were devided into different
solutions (t-shirt offered four, jackets six and pants two solutions) which alla had the main idea of
simplified dressing. People also had the opportunity to comment and add ideas in the questionnaire,

which were all taken into consideration when designing the collection.

The writer of this thesis and Virtually AG selected six most popular products drom the
questionnaire to the collection. The collection consists of four tops and two pants. The tops are
developed in this theis and focused on. The pants are introduced in this thesis and waiting for

development in the future.

Style Pellervo is a straignt, not fitted, softshell sport jacket that thas long vents at the back on the
sleeves. The vents can be opened and cosed with a zipper. The vent starts from one fourth of the
yoke length and stops at the hem of the sleeve. The jackt has a hood and a center front closure with
magnetic buttons. The front has three pockets, two diagonal cut in the front and one on the chest
that have a zipper opening . The pocket bags are made out of netfabric. Due this the pockets can

also be used as ventilators. All zipers have a zippullers that gives extra grip for opening and pulling.

Style Loki is a padded, non fitted, straight vest, ment as a secong layer ontop of styles Pellervo and
Peeta. The vest has a center front closure with magnetic buttons and a Velcro closure on the

shoulder line that has been shifted to the front.
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Style Peeta is a straight, non fitted, softshell, anorak type sport jacket. The style has raglan sleeves
that are slightly prebent on the elbow line. The jacket has vents at the ragan lines, at the hem of the
jacket and sleeves. These vents, when opened, give extra space for dressing and also work as

ventilation.

Style Roni is a basic straignt t-shirt that has an additional opening in the front. It starts from the
neckline and ends in the sleeve hem. The closure works vith Velcro tape and due this the t-shirt can

be “folded” around the wearers arms.

In conclusion the process of this thesis was a sucsess. All the styles patterns were tested and all the
products had two prototypes pluss the finished samples. In addition it is important to mark out that
the styles Peeta and Roni need additional developing, since the closure systems at the moment are
not ideal. Style Peeta needs zipers that would move more easily and still remain the small
unnoticeable size. Style Roni needs a vecro closure that would be softer to the weares and would
not damage the fabric. The composer of this thesis suggests a molded \elcro closure that
unfortunately is not available at the moment in the domestic market.
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