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SISSEJUHATUS

Kiesolev 15putdd valmib paaristdona, todtades praktikantidena ettevdttes A La Carte Uniforms OU,
mis paikneb Tallinnas ning on tiitarettevotteks Stockholmis asuvale A La Carte Uniforms’ile.
Nimetatud ettevotte iiks klientidest on AS G4S Eesti, kelle t66rdivad valmistatakse A La Carte

Uniforms’is.

Kasutusel olevate to0rdivaste kandmisel on toodetes ilmenud erinevaid istuvus- ja
kandmismugavusprobleeme. Seega soovib ettevote 1abi viia tootearenduse projekti, mille kiigus
toimub G4S toordivaste 1dikeliste konstruktsioonide parendamine muutmata toodete vélisilmet.
Samuti tuleb lihtsustada hetkel kasutuses olevate toodete suuruste skaalat. Kiesolev 16putoo

kajastab selle projekti sisu ning tulemusi.

Arvestades ajalist piiratust ning sobivat tookoormust, on ettevotte A La Carte Uniforms poolt antud
iilesandeks parendada G4S’1 toordivastest nelja toodet, mis vajavad esmajirguliselt parendustood.

Nendeks toodeteks on meeste sularahavest, konvoijakk, konvoipiiksid ja tehnikute tunked.

Selle t66 pohicesmarkideks on parendada olemasolevate toodete 10ikelisi konstrukstioone,
muutmata toodete hetkelist vélisilmet, sealjuures konstrueerida vastavalt vajadusele uued 16iked
ning viia toodete suurusnumbrid tdheskaalasse. Eesmirkide tditmiseks on 1dbi viidud
kasutuselolevate rdivaste proovid erinevate kehatiilipidega meesterahvaste hulgas, kes kannavad
suurusnumbrit 52-54, mis vastab rinnatimbermdddule 104-108 cm. Proovide kidigus on margitud
ilesse koik toodetel esinevad vead. Lisaks sellele on kontrollitud hetkel kasutuses olevate
toordivaste 1digete mdotude vastavust toodete ja tiilipfiguuri modtudega. Seejirel on toOrdivaste
konstruktsioonides 1dbi viidud vajalikud muudatused ja parandused ning konstrueeritud uued
vajalikud 16iked. Vastavalt uutele 16igetele on dmmeldud maketid tehnikute tunkedele, konvoijakile

ja sularahavestile, sest need vajavad kdige enam muudatusi. Pérast esimest maketiproovi oli vaja



konstruktsioone veel muuta ja parandada, seega on ldbi viidud ka teine maketiproov, mille

tulemusena soovis ettevote jatkata t66d valminud 16igetega.

Parast maketiproove on paberkujul 16iked digitaliseeritud Lectra programmi Modaris, kus on neile
1abi viidud viimistlevad korrektuurid ning loodud paljundusskeem. Konvoipiikste muudatused on
1abi viidud ainult digitaalsel kujul Modarise programmis. Toodete suurusnumbrid on viidud
taheskaalasse. Diamino programmiga on koostatud paigutusjoonis ning seejarel tehtud L-suuruses
toodetele juurdeldikus ning valmis Ommeldud nédidistooted — sularahavest, konvoijakk,

konvoiptiksid ja tehnikute tunked.

Kéesolevas 16putdos on antud lithililevaade G4S’i ajaloost ning ettevdtte olemusest nii maailma
mastaabis kui ka Eestis. Pikemalt on aga kirjutatud turvafirma too6tajate rdivastest. On vilja toodud
koik turvatdotajate poolt kantavad erinevad rdivaste grupid, mis jagunevad vastavalt todiseloomule
ja kandmiskohale. Koigil rdivagruppidel on oma kindlad vormielemendid ja isedrasused, mis on

selles t60s konkreetselt loetletud ja selgitatud.

Mudelite kavandamise peatiikis on lahti kirjutatud kiesoleva projekti ldhteiilesanne, sealjuures ka
hetkeolukord, mis vajab parendust6od. Selleks on loeteluna vélja toodud GA4S sularahavesti,
konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute tunkede juures ilmnenud probleemid, mille alusel on
parendust66d 14bi viidud. Lectra programmis Kaledo Style on muudetud toodetele tehtud tehnilised
joonised. Nende juurde on kirjutatud ka mudelite tehnilised kirjeldused, milles on pohjalik iilevaade
nelja uuendatud toote vélimusest ja detailidest. Toodete dmblemiseks vajaminevaid materjale on

iseloomustatud tabelis, milles on iga kanga néidis ning olulised iseloomustavad punktid.

Loigete konstrueerimise peatiikis on selgitatud parendustdd kadiku, erinevaid todetappe ja
kasutatavaid toovotteid. Joonistes on vilja toodud uuendatud ja ka uuesti konstrueeritud 1diked.
Lébiviidud muudatusi on pohjendatud ning selgitatud nende vajalikkust. Kéesoleva t66 kaigus
valminud konstruktsioone on vdrreldud ettevdttelt A La Carte Uniforms OU saadud
konstruktsioonidega ning sealjuures selgitavate markustega erinevused esile toodud. Lisaks sellele
on iilesse loetletud 1digetes labiviidud muudatused ning selgitatud uute konstrueeritud 15igete

erinevusi vorreldes endiste 16igetega.

Mudelite sdolmede tehnoloogilise tddtlemise peatiikis on védlja toodud kdige olulisemate ja
keerulisemate dmblussolmede ldbildikejoonised. Selleks on sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste
ja tehnikute tunkede tehnilistel joonistel dra mirgitud lébildigete asukohad. Labildoikejoonised on

vormistatud tabelisse, milles on kirjas labildike asukoht, selle selgitus ning joonis.
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Lébildikejoonistest arusaamiseks on vilja toodud ka tingmérkide seletus. Tabelitena on vormistatud

koigi nelja toote tehnoloogilise todtlemise jarjekord.

Lekaalide valmistamise peatiikis on selgitatud selle iilesande tditmise eesmérke ning etappe. Selleks
on vilja toodud olulised aspektid Passeli meeste tiiipfiguurimodtude tabelist, mille alusel on G4S
toodete suuruseid paljundatud téheskaalasse. Paljundusskeemi koostamise selgituseks on tabelina
vélja toodud toodete suurusnumbrite tdheskaalasse viimine, milles on konkreetselt niidatud,
millised suurusnumbrid vastavad iihele suurustidhele. Selgitava tabelina on koostatud ka paljunduse
anallilis, mis nditab oluliste modtude muutumist igas suuruses. Sularahavesti, konvoijaki,
konvoiplikste ja tehnikute tunkete paljundusskeemid on nididatud joonistel, millel on maérgitud

oluliste punktide liikumise suund ja arvvéartus.

Toodete modtude tabelite peatiikis on koikide toodete tehnilistel joonistel margitud tdhistega
olulised mdodetavad kohad. Tabelis on vilja toodud modtude tahised, modtmisjuhis ning arvvaartus
nii endise kui ka uue toote puhul. Vordluseks on &dra ndidatud ka endise ja parendatud toote

mootude erinevused.

Loputdo kokkuvottes on vilja toodud kdesoleva parendust6o tulemused, soovitused ja ettepanekud.



1. G4S

G4S (varem Group 4 Securicor) on Inglismaa péritoluga rahvusvaheline turvateenuseid pakkuv
ettevote, mille peakontor asub Crawley’s, Suurbritannias. Firma asutati aastal 2004, kui liideti
kokku kaks turvateenuseid pakkuvat kompaniid, Inglismaal asuv Securicor ja Taanis asuv Group 4
Falck. [1]

Kontserni 2012. aasta kogukdive oli 7,3 miljardit inglise naela. G4S’i tiitarettevotetes
rohkem kui 125 maailma riigis t66tab kokku ile 620 000 inimese. Sellega
on ettevote suurima tootajate arvuga turvateenuste pakkuja maailmas.
Kontserni aktsia on noteeritud Londoni ja Kopenhaageni védrtpaberiborsil ning

Kopenhaageni borsi lisanimekirjas. [2]

G4S on Eestis tegutsev kontsernina, mille esindused asuvad Tallinnas, Tartus,
Parnus ja Johvis. G4S Eesti kontserni kdive oli 2012. aastal 54,8 miljonit eurot ja
tootajate arv ligi 2500 ning piisiklientide arv rohkem kui 45000. Eesti Turvaettevdtete Liidu
andmetel kuulub G4S’ile 43 % Eesti turvaturust ja 52 % Eesti valveteenuste turust. Tdnu teenuste ja
teeninduse kvaliteedile on G4S saavutanud oma klientide hulgas hea maine.

G4S’i visioon on : "Olla tuntud kui maailma juhtivaim turvalahenduste pakkuja." [2]
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2. G4S TOOROIVAD

G4S’1 tootajate poolt kantavad roivad jagunevad kuute gruppi. Nendeks on turvatddtajate
esindusvorm, pdhivorm, sularaha riietus, patrulli riietus, tehnikute komplekt ja rannavalvevorm.

Olenevalt hooajast varieeruvad rdivakomplekti kuuluvad tooted ja aksessuaarid.

Esindusvormi kantakse enamasti ametlikel uritustel. Rdivad sobivad kandmiseks siseruumides voi
suve hooajal. Meeste komplekt koosneb viigipiikstest, triiksdrgist, lipsust ja pintsakust. Naiste

komplekt koosneb kostiitimi seelikust voi piikstest, pluusist, lipsust ja kostiiiimi jakist.

Turvatootajate pohivormi kannavad turvamehed ja —naised enamasti kaubanduskeskustes ja muudes
asutustes, mis vajavad turvateenust. Komplekt koosneb viigipiikstest ja lithikeste varrukatega
sargist. Naised voivad kanda ka seelikut. Valikus on ka pikkade varrukatega sérk, lips, kootud vest,
sviiter ja nokamiits. Talvise versiooni puhul kannavad nad vihmakeepi vo0i jopet, talvemiitsi,

kindaid, salli ning viigipiikste asemel vdivad neil seljas olla talvetunked.

G48S’i sularaha riietust kannavad turvatootajad védrtuste veol kliendi poolt maératud asukohast
sihtkohta, mis hdlmab endas sularaha vedu, digsuse kontrolli ja arveldusarvele kandmist. Komplekti

kuuluvad konvoipiiksid, triiksérk ja sularahavest. Talvel kannavad nad lisaks jopet, salli, miitsi ja

kindaid. [2]

Patrulli roivaid kannavad turvatdotajad viies 1dbi patrulliekipaazide korrapéraseid kontrollreide
valvatavatele objektidele. Komplekti kuuluvad konvoipiiksid, nii lithikeste kui pikkade varrukatega

sark, konvoijakk ja vajadusel nokamiits. Talvel kannavad nad lisaks jopet, salli, miitsi ja kindaid.

[2]

G4S’i tehnikud paigaldavad turvaseadmeid, teostavad korrapdrast kontrolli ja rikete parandust.

Tehnikute komplekti kuuluvad T-sark, tunked, vest ja jope ning nokamiits.
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Rannavalve kujutab endast kahe valdkonna kombinatsiooni — vetelpaéste ja avaliku korra valve. [2]

Nende riietusse kuuluvad T-sérk, lithikesed piiksid, pikad piiksid, fliis ja tuulepluus.

Tabelis 1 on loetletud G4S’i to6rdivaste vormielemendid ja nende kandmistdhtajad, mis nditavad,

millal on t66tajal Gigus samasugusele uuele tootele. [3] [4]

Tabel 1.

G4S vormielemendid [4]

Jrk.
Nr. | Vormielemendi nimetus Kandmistéhtaeg
1 2 3
1. Meeste/Naiste liihikeste
varrukatega séark 6 kuud
2. Meeste/Naiste pikkade
varrukatega séark 6 kuud
3. T-sdrk 6 kuud
4. Patrullisdrk 6 kuud
5. Polo 12 kuud
6. Pintsak 24 kuud
7. Bleiser 24 kuud
8. | Meeste viigipiiksid 8 kuud
9. | Naiste viigipiiksid 8 kuud
10. | Konvoijakk 18 kuud
11. | Konvoipiiksid 12 kuud
12. | Seelik 12 kuud
13. | Sviiter 18 kuud
14. | Kootud vest 18 kuud
15. | Joped 24 kuud
16. | Talvetunke piiksid 24 kuud
17. | Nokamiits 12 kuud
18. |Talvemiits 24 kuud
19. |Kindad 12 kuud
20. |Sall 24 kuud
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Tabeli 1 jarg

2 3
21. |Lips meestele 12 kuud
22. |Lips naistele 12 kuud
23. | Lipsunoel 36 kuud
24. | Pagunikatted 24 kuud
25. | V66rihm 12 kuud
26. | Neoonvest 24 kuud
27. | Sularahavest 18 kuud
28. | Vihmakeep 24 kuud
29. | Meeste/Naiste Kingad 12 kuud
30. | Meeste/Naiste saapad 18 kuud
31. | Tehniku T-sark 12 kuud
32. | Tehniku tunked 12 kuud
33. | Tehniku jope 18 kuud
34. | Tehniku nokamiits 12 kuud
35. | Tehniku vest 12 kuud
36. |Rannavalve T-siark 12 kuud
37. | Rannavalve shortsid 12 kuud
38. |Rannavalve pikad piiksid |12 kuud
39. |Rannavalve tuulepluus 18 kuud
40. |Rannavalve fliis 24 kuud
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3. MUDELITE KAVANDAMINE

3.1. Lihteiilesanne

Kéesoleva 10putooé eesmirgiks on hetkel kasutuses olevate G4S tooroivaste mudelite parendamine
tingimusel, et dmblustehnoloogia ja toodete iildilme jadb samaks. Viimase tagab see, et taskute,
trippide ja logo tikandite suurused ning asukohad ei muutu, samuti peavad samaks jadma néopide ja
kapingute asukohad. Arvestades ettevotte poolt seatud tingimusi, on sularahavesti, konvoijaki,
konvoipiikste ja tehnikute tunkede 15igete konstruktsioone parendatud vastavalt ilmnenud istuvuse

ja kandmismugavuse probleemidele.

Viljaselgitamaks tdpseid valupunkte koikide toodete puhul, on sooritatud hetkel kasutuses olevate
vormirdivaste proovid vastavas suuruses meestele. Samuti on kogutud ettevottepoolset tagasisidet
toodetel ilmnenud probleemidest. Proovide labiviimise kdigus on avastatud erinevaid lahendust
ndudvaid kiisimusi, mis osaliselt kattuvad ettevotte poolt valjatoodud valupunktidega. Proovide
kdigus on arvestatud erinevate toodete kandmisiseloomu. Niiteks tehnikute tunkede puhul on
palutud meesmodellidel kiikitada, istuda ja ronimisliigutusi imiteerida, et vélja selgitada tunkede
litkumisulatus. Jargnevalt ongi loetletud iga toote valupunktid, mis on nii ettevottepoolse tagasiside

kui ka hetkel kantavate rdivaste proovide ldbiviimise tulemus.
Sularahavesti juures ilmenud probleemideks on:

e Olajoon liiga pikk

o Kaelakaare siigavusjoon esiosas liiga korgel

e Kéeaugukaar esiosas liiga pikk, tootel rinnapiirkonnas mahtu liiga palju
e Kéeaugukaare sligavusjoon liiga kdrgel

e Sularahavesti ja konvoijaki iildpikkus ei ole iihtne

e Krae kehva istuvusega
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Konvoijaki juures ilmenud probleemideks on:

e Olajoon liiga pikk

e Kaelakaare siigavusjoon esiosas liiga korgel

e Kiiljejoon liiga kumer

e Toote laiusel mittevajalik lisa

e Sularahavesti ja konvoijaki tildpikkus ei ole iihtne
e Varrukad laiad ja pikad

e Varruka kiilinarnukitugevduse asukoht madal

e Varrukas kehva istuvusega

e Krae kehva istuvusega

Konvoipiikste juures ilmnenud probleemideks on:

e Virvlil veniv kummiosa liiga lithike, toode peab sobima vdimalikult paljudele erinevate
figuuritiitipidega toGtajatele
e Polvetugevduse asukoht madal

e Toode liiga pikk

Tehnikute tunkede juures ilmenud probleemideks on:

e Kaelakaare siigavusjoon esiosas liiga madalal
e Tootel rinnapiirkonnas mahtu liiga palju

e Pihaosa pikk

e Kéeaugukaare siigavusjoon madal

e Vo66joonel kummikanal vajalik vaid seljaosas
e Istmikukaar liiga madalal

e V060, puusa ja reie piirkond kitsas

e Pdlvetugevduse asukoht madal

e Tagatasku ei ole vodjoonega paralleelne

e Toode liiga pikk
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3.2. Parendatud mudelite tehnlised joonised ja kirjeldused

3.2.1. Sularahavest

Joonis 1. Sularahavest

G4S sularahavest on avara ja sirge siluetiga ning tumesinisest kangast, mille kiuline koostis on 67
% poliiester ja 33 % puuvill. Vestil on kannata nurkadega krae, kaks rinnataskut ja kaks
holmataskut. Koik taskud on pealedmmeldud, 160tsaga ja klapiga, millel on kahe ndobiga
salakinnis. Vasakul rinnatasku klapil on iilemises servas ava pliiatsi voi pastaka jaoks. Toote
0ladmblust on nihutatud ettepoole ning selle peal asub trukiga kinnituv pagun. Kéeaugukaar on
kanditud pdhimaterjaliga. Toote hdlmad kinnituvad iilevalt iithe ndhtava n66biga ning nelja n66biga
salakinnisega, mis on fikseeritud esikinnise kapinguga ning viie kinnitusriiliga. Vesti seljaosas on
molemal pool kiiljedmblusesse kinnitatud reguleerimistripid ja molemal kiiljel kaks ndopi, et
vastavalt vajadusele reguleerida toote laiust. Vesti allddr on palistatud. Selja iilaosas ja vasaku

rinnatasku klapil on G4S logoga tikandid.
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3.2.2. Konvoijakk

GA4S konvoijakk on avara ja sirge siluetiga ning tumesinisest kangast, mille kiuline koostis on 67 %
poliiester ja 33 % puuvill. Jakil on kannata nurkadega krae, kaks rinnataskut ja kaks hdlmataskut.
Koik taskud on pealedmmeldud, 166tsaga ja klapiga, millel on kahe nodbiga salakinnis. Vasaku
rinnatasku all on véike salatasku ning klapil on iilemises servas ava pliiatsi vOi pastaka jaoks.
Toote 6ladmblust on nihutatud ettepoole ning Selle peal asub trukiga kinnituv pagun. Kaheosalistel
varrukatel on pealedmmeldud kiilinarnukitugevdused ning alldéres reguleerimistripp ja 3 ndopi, et
vajadusel varrukasuulaiust muuta. Toote hdlmad kinnituvad iilevalt ihe ndhtava n66biga ning nelja
noobiga salakinnisega, mis on fikseeritud hdlmale esikinnise kapinguga ning viie kinnitusriiliga.
Jaki seljaosas on modlemal pool kiiljedmblusesse fikseeritud reguleerimistripid ja mdlemal kiiljel
kaks noopi, et vastavalt vajadusele reguleerida toote laiust. Toote varrukasuu ja allddr on
palistatud. Selja tilaosas ja vasaku rinnatasku klapil on G4S logoga tikandid. Paremal varrukal on

Olast 8 cm allapoole pealedmmeldud G4S logoga embleem.
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3.2.3. Konvoipiiksid

Joonis 3. Konvoipiiksid

G4S konvoipiiksid on avara ja sirge siluetiga ning tumesinisest kangast, mille kiuline koostis on 67
% poliiester ja 33 % puuvill. Piikstel on sirge virvel. Erineva kehaehitusega kandjatele
litkumismugavuse tagamiseks on vérvli kiiljeosas eesmisest tripist kuni kiiljetripini kumm ning 5
vootrippi, mis kinnituvad piikstele trukkide abil. Esikinnis on suletav tdmbluku ja no6biga. Piikste
kiiljetaskud on kaldjoonelised, molemad reietaskud on 100tsaga pealedmmeldud taskud ning
taskuklapid kinnituvad kahe takjapaelaga. Parempoolse reietasku peal on pliiatsitasku. Mdlemal
sadrel on pealedmmeldud polvetugevdused ning tagumisel poolel istmikutugevdus. Piikstel on taga
kaks pealedmmeldud klapiga taskut, mille klapid kinnituvad kahe takjapaelaga. Allddr on
palistatud ning selle vahele on kinnitatud aukudega kummipael, mille ots kinnitatakse nobiga.

Kummipael tagab piikstesdire saapas piisimise.
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3.2.4. Tehnikute tunked

Joonis 4. Tehnikute tunked

GA4S tehnikute tunked on avara ja sirge siluetiga ning tumesinisest kangast, mille kiuline koostis on
67 % poliiester ja 33 % puuvill. Seljaosa iilemine detail on tumesinisest vorkkangast ning taskute
klapid punasest materjalist, mille kiuline koostis on 67 % poliiester ja 33 % puuvill. Pihaosal on
nii ees kui ka taga horisontaalne ldbildige. Seljaosa ldbildike vahele on dmmeldud punasest kangast
kant. Tunkedel on kaks pealedmmeldud klapiga rinnataskut, mille kdeaugupoolses nurgas on
sissevote avaruseks. Parempoolse rinnatasku peal on vidiksem lukuga tasku ning vasakpoolse
rinnatasku peal pliiatsitasku. Rinnataskute klapid on dmmeldud horisontaalse ldbildike vahele.

Oladmblustes on dmblusega kinnitatud voldid, mis annavad kandjale vdimaluse vajadusel muuta
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toote tildpikkust. Seljaosas on vOOjoonel kanalis kumm, mis tagab kandjale liikumis- ja
kandmismugavuse. Vo6joonel on 5 riilidega kinnitatud trippi. Piikste kiiljetaskud on kaldjoonega
ja vasakul reiel on I00tsaga pealedommeldud klapiga tasku. Molemale sdirele on sissepoole
ommeldud pdlvetugevdused, mis on kinnitatud horisontaalse kapinguga. Piikste seljaosal on
paremal pool vodjoonega paralleelne pealedmmeldud klapiga tagatasku ning sellest allpool asub
pealedmmeldud noatasku, mis ulatub kiiljejooneni. Toote koikide taskute klapid kinnituvad
takjapaelaga. Tasku avamise hdlbustamiseks on klapi allddres pooratud kandi vahele dmmeldud
poliesterpaelast tripp. Piikste allddred on palistatud ning esikinnis suletav kahe kelguga
tomblukuga. Kd&ik tunkedele tehtud kinnitusriilid on punast vérvi niidiga. Seljaosa alumisel detailil

ja esiosa vasakul tilemisel detailil on G4S logoga tikandid.
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3.3. Omblusmaterjalide valik ja iseloomustus
G4S tooroiva kangaste valik tuleneb todiseloomust ja kandmismugavuse vajalikkusest. Materjalide

virvide valik tuleneb G4S logo pohivirvidest, milleks on tumesinine, punane, must ja valge.
Sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute tunkede valmistamisel kasutatavateks
pohivarvideks on tumesinine ja punane. Turvatddtajate todiseloom voib olla nii aktiivne ja liikuv
kui ka passiivne ja paikne. Seega peavad kantavad rdivad olema mugavad ja voOimalikult
nahasdbralikud. Kuna to6rdivaid kantakse igapédevaselt, peavad need olema vastupidavad ning
lihtsasti hooldatavad. Oluline on ka tootmiskulude vdimalikult madalal hoidmine, seega peab
materjali hind olema sellega vastavuses. Poliiestri ja puuvilla segu on hinna suhtes hea valik.
Poliiestri sisaldus kangas tagab piisavalt tugeva materjali ning puuvilla sisaldus muudab materjali
kandjale mugavamaks ja nahasdbralikumaks. Toordivaste valmistamiseks kasutatavate kangaste
kiuline koostis tagab nende kergesti hooldatavuse. Kangas on toimse sidusega, mis toetab Kkiulisest
koostisest tulenevaid kangaomadusi, suurendades samuti riide vastupidavust kandmisel ja muutes
seda tugevamaks. Toimne sidus aitab kaasa ka materjali kandmismugavusele, muutes need

pehmemaks ja elastsemaks.

Tabelis 2 on ndidised pdhimaterjalidest, millest toodetakse G4S’i sularahavesti, konvoijakki,

konvoipiikse ja tehnikute tunkesid. Kirjelduses on vilja toodud olulised punktid iga kanga kohta.
Tabel 2.

Omblusmaterjalide valik ja iseloomustus

Naiidis Kirjeldus

1 2

e Sularahavesti, konvoijaki ja
konvoipiikste pealismaterjal

e Virv: tumesinine

o Kiuline koostis: 67 % poliiester ja 33 %
puuvill

e Sidus: Toimne tasapindne

e Hooldus:

WAALE
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Tabeli 2 jarg

2

e Tehnikute tunkede pealismaterjal
e Virv: Sinine

o Kiuline koostis: 67 % poliiester ja 33 %
puuvill

e Sidus: Toimne tasapindne

e Hooldus:

WAREE

e Tehnikute tunkede taskuklappide
materjal

e Virv: punane

o Kiuline koostis: 67 % poliiester ja 33 %
puuvill

e Sidus: Toimne tasapindne

e Hooldus:

WAALE
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4. LOIGETE KONSTRUEERIMINE

G4S toordivaste parendustdd kdigus on muudetud A La Carte Uniforms OU-It  saadud
konstruktusioone, mille alusel on hetkel to6tajate poolt kantavad rdivad toodetud. Toodete 16iked
on ettevottelt saadud digitaalsel kujul Lectra programmi Modaris failides ning seejirel vilja
prinditud. Muudatused konstruktsioonides on ldbi viidud paberkujul 15igetes. Parendatud on
sularahavesti ja konvoijaki kehaosi. Uuesti on konstrueeritud konvoijaki varrukad ning krae nii
vestile kui ka jakile. Parendust6d on 14bi viidud ka tehnikute tunkedes ning vihesed muudatused
konvoipiikstes. Seejarel on dmmeldud maketid uute 13igete jérgi sularahavestile, konvoijakile ja
tehnikute tunkedele. Maketiproovile jargnesid muudetud 1digete parandused ja tdpsustused, mis
viisid uute makettide valmistamiseni. Pirast teist maketiproovi ja paranduste sisseviimist 1digetesse
on need digitaliseeritud Modarise programmi ning seal viimistletud. Muudatused konvoipiikste

konstruktsioonides on 1dbi viidud ainult digitaalsel kujul.

Jargnevalt on vilja toodud nii parendatud kui ka uuesti konstrueeritud 1digete joonised kooS
margetega, mis seletavad ldbiviidud muudatusi. Vanade ja uute konstruktsioonide erinevuse
viljatoomiseks on joonistel A La Carte Uniforms OU-It saadud 1dige niidatud halli tiitevirviga

ning parendatud 16ige sinise kontuurjoonega.

4.1. Parendatud loiked

Jargnevalt on vilja toodud ja selgitatud koik muudatused, mis on tehtud sularahavesti ja konvoijaki
kehaosa, konvoipiikste ja tehnikute tunkede konstruktsioonides. Joonistel on uuendatud Ioikeid
vorreldud vanadega ja parendatud kohtadele on viidatud nooltega, mille juures on selgitavad

markmed.
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4.1.1. Sularahavest

Sularahavesti ja konvoijaki kehaosa vilisilme on iihesugune ning seda ei tohi muuta. Seega on ka
konstrutsiooniliselt sularahavesti ja konvoijaki kehaosad tehtud tihesugusteks, véljaarvatud
sularahavesti kdeaugukaar. Sularahavesti 0lajoont on lithendatud, kuna liiga pika Glajoone tottu
mdjub vest kandja seljas mitu suurusnumbrit suuremana. Koos 6lajoone lilhendamisega on vaja hea
proportsiooni loomiseks lilhendada 6lal asuvat pagunit. Olapaguni liihendamise puhul tuleb
arvestada sellega, et 6lapagunikatte mdotmed on 10x5 cm. Proovide kdigus on selgunud, et ka toote
rinnamaht on liiga suur, seega peab vesti kdeaugukaart liihendama. Probleemi lahendamiseks on
kdeaugukaart esiosas lithendatud ja ka siivendatud, luues sellega kdeaugukaarele kuju, mis istuks
hasti. Kuna toote kaelakaar on véiike, siis on seda esiosas siivendatud. Sularahavestile on
konstrueeritud ka uus krae, millest on tdpsemalt juttu punktis 5.2.2. Tehes proove nii sularahavestile
kui ka konvoijakile koos konvoipiikstega, on paika pandud proportsionaalselt hea iildpikkus, seega

on sularahavesti muudetud pikemaks.
Konstruktioonis on l4bi viidud jdrgnevad muudatused:

e Olajoon lithendatud — uus 5lg 16 cm

e Olapagun liihendatud

o Kaelakaar esiosas siivendatud

e Kieaugukaare pikkus esiosas 2,8 cm lithendatud
e Kieaugukaar siivendatud

e Uldpikkus muudetud 5,2 cm pikemaks

Joonisel on vana konstruktsioon halli tiitevirviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.
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Kaslakaar stivendatud 1.5 cm ﬁllaj oon lihendatud 4 cm

II _———_.

Kaeaugukaar
siivendatud 1,6 cm ja
lithendatud 2.8 cm

)

I
i
/

/

-

Uldpikkus muudetud 3 cr-n pikemaks

Joonis 5. Sularahavesti konstruktsioon M 1:4



4.1.2. Konvoijakk

Nagu eelnevas punktis juba mainitud, on konvoijaki ja sularahavesti kehaosa vilisilmed
tihesugused, mida ei tohi muuta. Ka konvoijaki puhul on lithendatud dlajoont ja dlal asuvat pagunit,
arvestades asjaoluga et oOlapagunikatte moddud on 10x5 cm. Samuti on siivendatud esiosa
kaelakaart ja konstrueeritud uus krae, millest on juttu punktis 5.2.2. Konvoijaki puhul on
vihendatud toote laiust ja muudetud sellega kiiljejoon sirgemaks. Liigne avaruslisa ei ole
otstarbekas, sest konvoijaki seljaosa vodjoonel on reguleerimistripid toote laiuse muutmiseks.
Kiiljejoon on muudetud sirgeks, kuna alt laienev 1dige ei nde hea vilja. Konvoijaki pikkust on
muudetud lihemaks, et olla vastavuses proovide kdigus paika pandud wuue iihtse ja
proportsionaalselt hea pikkusega. Konvoijakile on konstrueeritud ka uued varrukad, millest

lahemalt juttu punktis 5.2.1.
Konstruktioonis on 14bi viidud jargnevad muudatused:

e Olajoon lithendatud — uus dlg 16 cm
e Olapagun liihendatud

o Kaelakaar esiosas siivendatud

¢ Kiiljejoon muudetud sirgeks

e Toote laius vihendatud

e Uldpikkus muudetud 1 cm lithemaks

Joonisel on vana konstruktsioon halli tditevérviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.
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Kaelakaar stivendatud
0.5 em _
| Olajoon lithendatud 3.5 cm

|

Kiiljgjoon muudetud
sirgeks
\.__\
x\x

\/

1.2 toote
latus
vihendatud

1.5cm

[ —

Uldpikkus muudetud 1 cm Ithemaks

Joonis 6. Konvoijaki konstruktsioon M 1:4
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4.1.3. Konvoipiiksid

Selle 10put66 raames on neljast parendatavast tootest kdige vdhem muudatusi tehtud
konvoiptikstele. Toote kdige olulisem valupunkt on virvli liiga lithike kummikanal. Piiksid peavad
sobima voimalikult paljude erinevate figuuritiilipidega meeste selga, seega on oluline, et varvel
veniks piisavalt. Selle probleemi lahendamiseks on kummikanalit pikendatud, mille tulemusena on
toote vodjoon venivam. Konvoipiikste polvetugevduste asukoht on parendataval tootel liiga
madalal. Kuna tugevdused peavad liikudes ja kiikitades asuma tdotaja pdlvenukkide peal, siis on
vastavalt sellele nihutatud nende asukohta kdrgemale. Labiviidud proovide kdigus on piiksid koigi
kandjate seljas liiga pikad olnud, mistdttu on nende {ildpikkust vdhendatud. Nende véheste

muudatustega on tagatud toote parem kandmismugavus ning vélisilme.

Konstruktioonis on lébi viidud jargnevad muudatused:

e Virvli kummikanal pikendatud
e Podlvetugevduse asukoht nihutataud kdrgemale
e Uldpikkus lithendatud

Joonisel on vana konstruktsioon halli tditevarviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.
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Palve-

tugevduse .
asukoht

téstetud 12 cm
kérgemale

-

Tldpikkus § cm lihendatud

Joonis 7. Konvoipiikste konstruktsioon M 1:5
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4.1.4. Tehnikute tunked

Selle 10put6d raames neljast parendatavast tootest kdige enam muudatusi on tehtud tehnikute
tunkede Kkonstruktsioonis. Muudetava toote proovide kdigus on selgunud, et tunkede pihaosa on
liiga pikk. Seetdttu vajuvad piiksid kandja seljas liiga madalale, mis omakorda pdhjustab vihese
litkkumismugavuse ning kiikitada voi istuda pole vdimalik. Toote juures ilmnenud probleemideks on
veel liiga suure mahuga ja kehast eemalehoidev rinnapiirkond. Selle parendamiseks on rinnamahtu
vihendatud, muutes horisontaalse 1dbildikejoont esiosa iilemisel detailil kumeraks. Lisaks sellele on
kdeaugukaart esiosas konstruktsioonil kokkumurtud ning téidetud. Selle tulemusena véheneb esiosa
kdeaugukaare pikkus ning pihaosa ei hoia enam kehast eemale. Et tagada parem pihaosa istuvus ja
vilisilme on kieaugukaare siigavust vdhendatud ning kaelakaare siigavusjoont esiosas tostetud.
Parendatud tootel on dladmbluses 3 cm siigavune volt, et vajadusel tunkede pihaosa pikkust muuta.
V66 kummikanali eesmérk on hoida tunked kandjal selja vastas ning samas anda ka piisavalt
liitkumismugavust kummardades, kiikitades ja istudes. Seega on kummikanal vajalik vaid seljaosas.
Muudetaval tootel on kummipael liiga pikk ning ei tdida oma eesmaérki. Uuel tootel on kummipael 4
cm liihem, mis tagab tunkede parema istuvuse ning litkumismugavuse. Tehnikute tunkede kandja
litkumist takistab liiga vdike avaruslisa ja madal istmikukaar. Parendatud tunkedel on istmikukaar
nihutatud ilespoole, lisatud laiust v06-, puusa- ja reiepiirkonda. Need muudatused annavad
kandjale avarust ning vdimaldavad tal ilma vaevata kummardada, kiikitada ja istuda. Toote parema
vilisilme tagamiseks on tagatasku kalle viidud paralleelseks vodjoonega. Tagatasku asukoha ja
toote laiuse muutusest tingituna on muudetud ka noatasku asukoht ja kuju. Tehnikute tunkede
polvetugevduste asukoht on parendataval tootel liiga madalal. Kuna tugevdused peavad liikudes ja
kiikitades asuma todtaja pdlvenukkide peal, siis on vastavalt sellele uuel konstruktsioonil nihutatud
nende asukohta korgemale. Labiviidud proovide kdigus on piiksid koigi kandjate seljas liiga pikad
olnud, mistottu on nende iildpikkust vdhendatud. Eelpool véljatoodud parenduste ldbiviimise

tulemusena on uuendatud tehnikute tunked oluliselt parema kandmismugavusega ning vilisilmega.

Konstruktioonis on labi viidud jargnevad muudatused:

e Oladmbluses 3 cm siigavused voldid, et vajadusel toote pihaosa pikkust muuta

e Kaelakaare siigavusjoon esiosas tostetud korgemale

e Rinnamahtu vihendatud - horisontaalse 1dbildike joon iilemisel detailil muudetud kumeraks
e Pihaosa pikkus lithendatud

e Kieaugukaare pikkus esiosas lithendatud

e Kieaugukaare sligavusjoon tdstetud
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Joonisel on vana konstruktsioon halli tiitevirviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.

Voojoonel kummikanal vaid seljaosas — esiosas pole see vajalik
Istmikukaare stigavusjoon nihutatud korgemale

Toode muudetud laiemaks

Pdolvetugevduse asukoht nihutatud korgemale

Tagatasku kalle muudetud paralleelseks vodjoonega

Noatasku asukoht ja kuju muudetud

Uldpikkus liihendatud
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3 cm siigavused
voldid pithaosa
pikkuse muutmiseks

Kaelakaare
sligavusjoon
tostetud 2 cm | ie—

Einnapiirkonnas
mahtu vihendatud

/ Kieaugukaare

sligavisjoon

toztetud 2.7 cm

4

s

/

ra
Pihaosa pikkus lithendatud 2 cm

Joonis 8. Tehnikute tunkede pihaosa konstruktsioon M 1:5
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Istmiloukcaar
muudetud
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!
I
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J."
Terve

toote Pii
Ecm

tostetud
19 cm
kérgemale

suurem
Y
A1
A1
A1
\"\
Pélve-
tugevduse
asukoht

-

Uldpikkus 4 cm lihendatud

Joonis 9. Tehnikute tunkede piiksteosa konstruktsioon M 1:5
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4.2. Uuesti konstrueeritud loiked
Jargnevalt on vilja toodud konvoijaki varruka konstruktsioon ning sularahavesti ja jaki krae
konstruktsioon vorreldes neid endistega. Joonistel on erinevustele viidatud nooltega, mille juures on

selgitavad méarkmed.

4.2.1. Konvoijaki varrukad

Konvoijaki varrukatele on konstrueeritud uus 1dige, kuna endise 16ike muutmine ei olnud
otstarbekas. Uues konstruktsioonis on varrukakaarekorgus pikem ja varrukas lithem, sest endise
varruka kaar on liiga lame ja varrukas kandjale ebameeldivalt pikk. Samuti on varrukas kandjale
liiga lai, mistdttu on see uuel 1dikel Kitsam ja kdealune dmblusjoon on konstrueeritud kumeram, et
tagada parem istuvus. Varruka labildikejoon ja alladdr on figuursemad.  Varrukal on
pealedbmmeldud kiitinarnukitugevdus, et tagada selle piirkonna kulumiskindlus. Parendatud varrukal

on paika pandud uus kiiiinarnukitugevduse asukoht.

Erinevused uues konstruktsioonis:

o Kitsam varrukas

e Korgem varrukakaar

e Kéealune dmblusjoon kumeram

e Varruka ldbildige figuursem

e Kiilinarnukitugevduse asukoht kdrgemal

e Varruka alldér figuursem

e Varruka tildpikkus liihem

e Pealedmmeldava embleemi asukoht korgemal

Joonisel on vana konstruktsioon halli tditevdrviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.
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Kérgem varrukakaar
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17 cm
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Kiealune
.. [0mblusjoon
lumeram

0 em
66 cm

!

!

L

A i —

/

!

{ o Varruka kitinarnukitugevduse
" Uldpikkus lihem

asukoht kérgemal

Joonis 10. Konvoijaki varruka konstruktsioon M 1:4
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4.2.2. Sularahavesti ja konvoijaki krae

Sularahavesti ja konvoijaki kehaosad on nii tldilmelt kui ka konstrukstiooniliselt tehtud
tihesugusteks, seega sobib vesti ja jaki kehaosale samaldikeline krae. Kuna endise krae 1dike
muutmine ei olnud otstarbekas, siis on konstrueeritud uus krae 16ige. Uus konstruktsioon on tehtud
revadrkraed meenutava krae juhendi jargi. Krae on vastavalt kehaosa kaelakaare muutmisele pikem
ja ka kumeram, mis tagab parema istuvuse. Uheks suureks erinevuseks endise 1dike puhul on see, et
16ige oli lihesugune nii pealis-kui ka aluskrae jaoks. Uue krae 16ike puhul on aluskrae tehtud 0,2 cm

koikidest servadest viaiksemaks. Viiksem aluskrae tagab parema krae murdumise ja istuvuse.

Erinevused uues konstruktsioonis
o Kaelakaarejoon pikem ja sujuvama kaldega
e Krae pikem ja kumeram
e Aluskrae viiksem

Joonisel on vana konstruktsioon halli tditevarviga ning uus konstruktsioon sinise kontuurjoonega.

Krae pikem —

|
|
|
’I
6.5 cm
s
7.3 cm
(e
25 em

rd 130 cm
o 2.9 CIm

7

e :
Kaelakaarejoon pikem
ja kumeram

Joonis 11. Sularahavesti ja konvoijaki krae konstruktsioon M 1:4
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5. MUDELITE SOLMEDE TEHNOLOOGILINE TOOTLEMINE

Labildikejoonised on tehtud toodete kdige olulisematest ja keerulisematest dmblussdlmedest.

Jargnevatel toodete tehnilistel joonistel on margitud l&bildigete asukohad ja ldbildikejoonised koos

selgitustega on ndidatud tabelis.

5.1. Sularahavesti libiloigete asukohad

......................

Joonis 12. Sularahavesti 1abildigete asukohad
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5.2. Konvoijaki Libildigete asukohad

..............................................

Joonis 13. Konvoijaki l1dbildigete asukohad
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5.3. Konvoipiikste Libildigete asukohad

Joonis 14. Konvoipiikste labildigete asukohad
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5.4. Tehnikute tunkede libiloigete asukohad

H-H |

TEHNIKA

—I-l

ANV IVANTIIBA

G-G

Joonis 15. Tehnikute tunkede 1dbildigete asukohad
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5.5. Labiloikejoonised

Tabelis 3 on vilja toodud eelnevatel tehnilistel joonistel mérgitud Omblussdlmede
l4bildikejoonised. Uhtsena vdib vilja tuua, et sularahavesti ja konvoijaki taskud, konvoipiikste
ja tehnikute tunkede reietaskud on peale dmmeldud iihekordse kapinguga. Jaki varrukate
kiitinarnukitugevdused, konvoipiikste tagataskud, istmikutugevdus ja pdlvetugevdused ning
tunkede reietaskud ja noatasku on peale dmmeldud kahe paralleelse kapinguga. Tehnikute
tunkede kaelakaar ja kdeaugukaared, konvoijaki kdeaugukaared ja varrukate ldbiloiked on
toodeldud kahe paralleelse kapinguga. Sularahavesti ja konvoijaki alldérte palistused on 1+2 cm
pooramisvaruga. Sama tehnoloogiaga on toddeldud konvoijaki varrukate allddred.
Konvoipiikste ja tehnikute tunkede puhul on allddrte palistused 2+2 cm podramisvaruga.
Alljargnevas tabelis on kdik joonised mdotkavas 1:1 véljaarvatud nr 13, 19, 20 joonised, mis on

modotkavas 3:4.
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Tabel 3.

Labiloikejoonised

Jrk.

Nr.

Tahis

Selgitus

Labildikejoonis

Sularahavest

A-A

Parema holma
rinnatasku ldbiloige

Tasku dmblusvaru 1
cm

Palistuse laius 1+3
cm

Pistetuubid:
lihtithendusdmblus
301, ndopauk 304

e e——
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Tabeli 3 jarg

3

Vasaku hdlma
rinnatasku lébildige

Tasku dmblusvaru 1
cm

Palistuse laius 1+3
cm

Pistetiitibid:
lihtithendusdmblus
301

C-C

Esikinnise 1dbildige
Holma omblusvaru
lcm

Pistetiiiibid:
lihtiithendusomblus
301, n6dpauk 304,
aarestusithendus-
omblus 504

Il

IV

.-a..l”q.'

Oladmbluse ja
paguni lébildige
Omblusvarud 1 cm

Pistettitibid:
lihtiihendusomblus
301, &darestus-
ithendusomblus 504
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Tabeli 3 jarg

3

Krae 1dbiloige
Omblusvarud 1 cm

Pistetiiubid:
lihtithendusdmblus
301

D~

LLL

TT T T IR T T A RN TR R RN T N T A T A R TN TR T T AT RN TN TTT

F-F

Kéeaugu tootlemine
Omblusvaru 1 cm

Pistetiiiibid:
lihtithendusdmblus
301
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Tabeli 3 jarg

Konvoijakk

A-A

Parema hdlma
rinnatasku lébildige

Tasku dmblusvaru 1
cm

Palistuse laius 1+3
cm

Pistetiiiibid:
lihtithendusGmblus
301, néopauk 304

e e———
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Tabeli 3 jarg

3

Vasaku holma
rinnatasku lébildige

Tasku dmblusvaru 1
cm

Palistuse laius 1+3
cm

Pistetiitibid:
lihtithendusdmblus
301

C-C

Esikinnise 1abildige
Holma dmblusvaru 1
cm

Pistettiiibid:
lihtiihendusomblus
301, n66pauk 304,
adrestusithendus-
omblus 504

I

Ti
Y

10.

D-D

Oladmbluse ja
paguni lébildige
Omblusvarud 1 cm
Pistetuibid:
lihtithendusdmblus

301, &direstus-
tthendusomblus 504

=
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Tabeli 3 jarg

3

11.

Krae 1dbiloige
Omblusvarud 1 cm

Pistetuubid:
lihtiihendusdmblus
301

>

ALl

| ENEEEENE NSNS ENNEEEEERAEE

12.

Varrukasuu
reguleerimistripi
1abildige
Omblusvarud 1 cm
Pistetuubid:
lihtithendusdmblus
301, n66pauk 304

e

Konvoiptiksid

13.

A-A

Kiiljetasku labildige
Omblusvarud 1 cm
Palistuse laius 1+1
cm

Pistetuubid:
lihtithendusdmblus

301, aarestus-
thendusdmblus 504
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Tabeli 3 jarg

3 4

Esikinnise labiloige

Omblusvarud 1 cm N =

Pistetiiiibid: - ~. .
lihtithendusomblus o

301, dérestus-

ithendusomblus 504

Tagatasku lébildige A
Omblusvarud 1 cm »

Palistuse laius 1+1
cm

Pistetiitibid:
lihtithendusdmblus
301

f—

v




Tabeli 3 jarg

3

16.

Virvli 1dbiloige
Omblusvarud 1 cm

Pistetuubid:
lihtiihendusdmblus
301

17.

E-E

Vootripi 1dbildige
Omblusvarud 1 cm

Pistetuubid:
lihtiihendusdmblus
301
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Tabeli 3 jarg

Tehnikute tunked

18.

Parema rinnatasku
1abildige
Omblusvarud 1 cm

Palistuse laius 1+1
cm

Pistetuubid:
lihtiihendusdmblus

301, ddrestus-
thendusdmblus 504

7
/\
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Tabeli 3 jarg

3

19.

Vasaku rinnatasku
1abildige
Omblusvarud 1 cm
Pistetiitibid:

lihtithendusdmblus
301

20.

C-C

Kiiljetasku lébiloige
Omblusvarud 1 cm

Palistuse laius 1+1
cm

Pistetiitibid:
lihtithendusomblus
301, aarestus-
ithendusomblus 504

21.

D-D

Pdlvetugevduse
1abildige
Omblusvaru 1 cm

Pistetiiiibid:
lihtithendusomblus
301, aarestus-
ithendusomblus 504
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Tabeli 3 jarg

3

22.

Tagatasku lébildige
Omblusvarud 1 cm

Palistuse laius 1+1
cm

Pistetiitibid:
lihtithendusomblus
301, ddrestus-
ithendusomblus 504

23.

F-F

Pihaosa selja
labiloike tootlus
Omblusvaru 1 cm
Pistetiubid:
lihtithendusomblus

301, ddrestus-
tthendusomblus 504

LW
X
FAY
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Tabeli 3 jarg

3

24.

Seljaosa vodjoone
kummikanali
1abildige
Omblusvarud 1 cm

Pistetuubid:
lihtiihendusdmblus
301

25.

H-H

Oladmbluse 1ibildige
Omblusvaru 1 cm
Voldi siigavus 3 cm

Pistetiiiibid:
lihtithendusomblus
301, aarestus-
ithendusomblus 504

26.

Esikinnise lébildige
Omblusvaru 2,5 cm
Pistetiitibid:

lihtithendusomblus

301, aarestus-
thendusdmblus 504
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Tabeli 3 jarg

27.

Tingmarkide seletus:

<[ JHEEH ([

P&himaterjal
Taskukotiriie
Dubleer

Punane taskuklapikangas

Poliesterpael
Varkkangas
Kummipael
Takjapael, pehme pool
Takjapael, kare pool
Tomblukk

Truklk

N&dp ja néGpauk
Lihtithendusémblus
J-nudiline
ddrestusithendusdmblus
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5.6. Toodete tehnoloogilise tootlemise jiarjekord

Alljargnevates tabelites on védlja toodud sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute

tunkede kdik dmblusoperatsioonid ning nende teostamise jéarjekord.

5.6.1. Sularahavest
Tabel 4.

Sularahavesti tehnoloogilise to6tlemise jarjekord

Jrk. | Omblusoperatsiooni nimetus
Nr.

1 2

Taskuklapid

Taskuklappide triikimine vastavalt vastasmérkidele

Noopaukude mérkimine

Noopaukude tegemine

Taskuklappide kiilgede dmblemine

gl B W e

Taskuklappide kappimine

Taskud

Tasku iilemiste servade palistamine

Tasku alumiste nurkade dGmblemine

Taskute triikimine

©| o N o

Taskute voldi serva kappimine

10. | Taskute dGmblemine holmadele pealistusdmblusega

11. | Riilide tegemine

12. | Taskuklappide dOmblemine hdlmadele kahe paralleelse kapinguga

13. | Noopide dmblemine taskutele

Olapagunid

14. | Olapagunite trukkide asukohtade mérkimine

15. | Olapagunitele trukkide pealmise poole panemine

16. | Olapagunite servade dmblemine

17. | Olapagunite kappimine

Vootripid

18. | Vootrippide servade Omblemine

19. | Vootrippide kappimine

20. | Vootrippidele nodpaugu markimine
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Tabeli 4 jarg

1 2
21. | Vootrippide nodpaukude tegemine
Kehaosa
22. | Oladmbluste dmblemine
23. | Oladmbluste direstamine
24. | Oladmbluste kappimine kahe paralleelse tikkereaga
25. | Kdeaugukaarte kantimine (0lapagun on kandi vahel)
26. | Kiiljedmbluste dmblemine (vootripid on d0mbluse vahel)
27. | Kiiljedmbluste ddrestamine
28. | Esikinnise 1dikeserva darestamine
29. | Esikinnise kappimine
30. | Salakinnise servade dmblemine
31. | Salakinnise dérestamine
32. | Salakinnise kappimine
33. | Salakinnisele n6dpaukude tegemine
34. | Salakinnise kinnitamine esikinnisele kapinguga
35. | Esikinnise tilemise nddpaugu tegemine
36. | Riilide tegemine
37. | Esikinnisele no6pide dmblemine
38. | Alldére palistamine
39. | Olgadele dlapaguni truki alumise poole panemine
Krae
40. | Krae servade kokkudmblemine
41. | Krae kappimine
42. | Krae dmblemine kaelakaarde
43. | G4S logode tikkimine
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5.6.2. Konvoijakk

Tabel 5.

Konvoijaki tehnoloogilse todtlemise jarjekord

Jrk. | Omblusoperatsiooni nimetus
Nr.
1 2
Taskuklapid
1. Taskuklappide triikimine vastavalt vastasmérkidele
2. Noopaukude mérkimine
3. Noopaukude tegemine
4, Taskuklappide kiilgede dmblemine
5. Taskuklappide kappimine
Taskud
6. Tasku tilemiste servade palistamine
7. Tasku alumiste nurkade dmblemine
8. Taskute triikimine
9. Taskute voldi serva kappimine
10. | Vasaku hdlma rinnatasku salatasku dmblemine
11. | Taskute dGmblemine holmadele pealistusdmblusega
12. | Riilide tegemine
13. | Taskuklappide 6mblemine hdlmadele kahe paralleelse kapinguga
14. | Noopide dmblemine taskutele
Olapagunid
15. | Olapagunite trukkide asukohtade mirkimine
16. | Olapagunitele trukkide pealmise poole panemine
17. | Olapagunite servade dmblemine
18. | Olapagunite kappimine
Vootripid
19. | Vootrippide servade dmblemine
20. | Vootrippide kappimine
21. | Vootrippidele nodpaugu markimine
22. | Vootrippide nodpaukude tegemine
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Tabeli 5 jarg

1 2
Varrukatripid
23. | Varrukatrippide servade dmblemine
24. | Varrukatrippide kappimine
25. | Varrukatrippidele ndopaugu markimine
26. | Varrukatrippidele ndopaukude tegemine
Kehaosa
27. | Kiiljedmbluste dmblemine (vootripid on dmbluse vahel)
28. | Kiiljedmbluste ddrestamine
29. | Oladmbluste dmblemine
30. | Oladmbluste #4restamine
31. | Oladmbluste kappimine
32. | Katteriide nurkade dmblemine
33. | Esikinnise 1dikeserva ddrestamine
34. | Esikinnise kappimine
35. | Salakinnise servade dmblemine
36. | Salakinnise dérestamine
37. | Salakinnise kappimine
38. | Salakinnisele noopaukude tegemine
39. | Salakinnise kinnitamine esikinnisele kapinguga
40. | Esikinnise iilemise ndopaugu tegemine
41. | Riilide tegemine
42. | Esikinnisele ndopide dmblemine
43. | Alldére palistamine
44. | Olgadele dlapaguni truki alumise poole panemine
Krae
45. | Krae servade kokku dmblemine
46. | Krae ldbikappimine
47. | Krae dmblemine kaelakaarde
Varrukad
48. | G4S embleemi dmblemine pealistusdmblusega paremale varrukale
49. | Labildike dmblemine
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Tabeli 5 jarg

50.

Labiloike airestamine

51.

Lébildike kappimine kahe paralleelse tikkereaga

52.

Alldére palistamine

53.

Kiitinarnuki tugevduse peale kappimine kahe paralleelse tikkereaga

54.

Varruka tripi peale kappimine

55.

Varruka kdealuse Ombluse Omblemine

56.

Varruka kdealuse 0mbluse ddrestamine

S7.

Varrukate 6mblemine kideaugukaarde (Slapagun on dmbluse vahel)

58.

Varrukate ja kehaosa dmbluse ddrestamine

59.

Varruka ja kehaosa dmbluse kappimine kahe paralleelse tikkereaga

60.

No66pide dGmblemine varrukasuule

61.

GA4S logode tikkimine

5.6.3. Konvoipiiksid

Tabel 6.

Konvoipiikste tehnoloogilise todtlemise jérjekord

Jrk. | Omblusoperatsiooni nimetus
Nr.
1 2
Taskuklapid
1. Takjapaela dmblemine taskuklappidele
2. Taskuklappide triikimine vastavalt vastasmarkidele
3. Taskuklappide servade dmblemine
4. Taskuklappide kappimine kahe paralleelse tikkereaga
Taskud
5. Takjapaela dmblemine taskutele
6. Tasku iilemiste servade palistamine
7. Parema reietasku pliiatsitasku peale dmblemine
Piiksteosa
8. Varjestuste dmblemine taskukottide alumisele poolele
9. Kiiljetaskute avade kappimine (taskukoti pealmine pool dmbuse vahel)
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Tabeli 6 jarg

1 2
10. | Kiiljetaskute taskukottide dmblemine
11. | Kiiljetaskute taskukottide ddrestamine
12. | Tagataskute dOmblemine seljasdirtele kahe paralleelse kapinguga
13. | Tagatasku klappide d0mblemine tootele kahe paralleelse kapinguga
14. | Pdlvetugevduste kappimine esisddrtele kahe paralleelse tikkereaga
15. | Tagumikutugevduste kappimine seljasdirtele kahe paralleelse tikkereaga
16. | Kiilgede dmblemine
17. | Kiilgede darestamine
18. | Reietaskute dmblemine tootele pealistusdmblusega
19. | Reietaskute klappide 6mblemine tootele
20. | Istmikukaare dmblemine
21. | Istmikukaare ddrestamine
22. | Istmikukaare kappimine kahe paralleelse tikkereaga
23. | Sammudmbluse dmblemine
24. | Sammudmbluse ddrestamine
25. | Esikinnise detailide ddrestamine
26. | Esikinnise gulfikute dmblemine
27. | Esikinnisele luku dmblemine
28. | Varvli servade kokkudmblemine
29. | Virvlisse kummipaela dOmblemine
30. | Virvli dmblemine vodjoonele
31. | Virvli kappimine
32. | Vérvlile n66paugu tegemine
33. | Virvlile n66bi dmblemine

Vootripid

34. | Vootrippide trukkide pealmise poole asukohtade méarkimine
35. | Vootrippidele trukkide panemine
36. | Vootrippide servade domblemine
37. | Vootrippide kappimine
38. | Vootrippide kinnitamine riilidega varvlile
39. | Vootrippidele trukkide alumise poole panemine

60



Tabeli 6 jarg

2

40.

Alldarte palistamine (n66paukudega kummipael jadb dGmbluse vahele )

41.

Allddrde noopide dmblemine

5.6.4. Tehnikute tunked

Tabel 7.
Tehnikute tunkede tehnoloogilise tootlemise jarjekord
Jrk. | Omblusoperatsiooni nimetus
Nr.
1 2
Taskuklapid
1. Taskuklappide alumise serva dOmblemine ( poliiesterpaelast pooleksmurtud
avamistripp on asetatud dmbluse vahele)
2. Taskuklappide alumise serva kandi triikimine
3. Takjapaela dmblemine alumiste taskuklappide kiilge
4, Taskuklappide kiilgede dmblemine
5. Taskuklappide triikimine
6. Taskuklappide kappimine
Parem rinnatasku
7. Luku dmblemine pealmise tasku detailile
8. Riilide tegemine luku otstesse
9. Pealmise ja alumise tasku detaili alumise nurga sissevotte dmblemine
10. | Pealmise tasku kappimine alumise tasku peale
11. | Tasku dmblusvarude tagasitriikimine
12. | Rinnatasku iilemise serva palistamine
13. | Takjapaela dmblemine taskule
14. | Rinnatasku dmblemine tootele pealistusdmblusega
Vasak rinnatasku
15. | Tasku dmblusvarude tagasitriikimine

61



Tabeli 7 jarg

1 2
16. | Pliiatsitasku {ilemise serva palistamine
17. | Pliiatsitasku dmblemine rinnatasku peale
18. | Riilide tegemine pliiatsitaskule
19. | Rinnatasku iilemise serva palistamine
20. | Takjapaela Omblemine taskule
21. | Rinnatasku 6mblemine tootele pealistusdmblusega
Pihaosa
22. | Rinnataskute klappide kinnitamine libildikejoonele
23. | Esiosa iilemiste ja alumiste detailide kokkudmblemine
24. | Selja kandiriba poolekstriikimine
25. | Selja iilemise ja alumise detaili kokkudmblemine (kant on asetatud
ombluse vahele)
26. | Olajoonte kokkudmblemine
27. | Kdeaugukaarte d4restamine
28. | Kaelakaare ddrestamine
29. | Esiosa lébildike kappimine kahe paralleelse tikkereaga
30. | Tagaosa ldbildike kappimine kahe paralleelse tikkereaga
31. | Oladmbluste kappimine
32. | Kaelakaare ja kideaugukaarte dmblusvaru tagasitriikimine
33. | Kaelakaare to6tlemine kahe paralleelse kapinguga
34. | Kdeaugukaarte to6tlemine kahe paralleelse kapinguga
Kiiljetaskud
35. | Varjestusdetailide ddrestamine
36. | Varjestusdetailide dmblemine alumiste taskukottide kiilge
37. | Taskuavade Omblusvarude tagasitriikimine
38. | Kiiljetaskute avade kapimine (pealmine taskukott dmbluse vahel)
39. | Pealmiste ja alumiste taskukottide ithendamine dmblusega
40. | Taskukottide d4restamine
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Tabeli 7 jarg

1 2
Piiksteosa
41. | Polvetugevduste poolekstriikimine
42. | Polvetugevduste lilemise serva ddrestamine
43. | Pdlvetugevduste dmblemine esiséérte sisemise poole kiilge
44. | Noatasku, tagatasku ja reietasku Omblusvarude tagasi triikimine
45. | Noatasku ava palistamine
46. | Noatasku dmblemine parema seljasdére peale kahe paralleelse kapinguga
47. | Tagatasku iilemise serva palistamine
48. | Takjapaela dmblemine tagataskule
49. | Tagatasku Gmblemine parema seljasdére peale kahe paralleelse kapinguga
50. | Tagatasku klapi dmblemine tootele kahe paralleelse kapinguga
51. | Istmikukaare dédrestamine
52. | Tagumise istmikukaare dmblemine
53. | Eesmise istmikukaare dOmblemine
54. | Tagumise istmikukaare dmblusvaru kappimine kahe paralleelse tikkereaga
55. | Eesmise istmikukaare dmblusvaru kappimine vasakule poole iihe
tikkereaga
Pihaosa ja piiksteosa kokkudmblemine
56. | Kummikanali detaili ilemise serva dmblusvaru tagasitriikimine
57. | Tagaosa vodjoone Omblemine (kummikanali detail on asetatud piiksteosa
ja pihaosa detailide vahele)
58. | Tagumise vodjoone kappimine kahe paralleelse tikkereaga
59. | Kummikanali iilemise serva kappimine kahe paralleelse tikkereaga
60. | Kummipaela kinnitamine kummikanalisse mdlemast kiiljest kahe
paralleelse kapinguga
61. | Esiosa voojoone dmblemine
62. | Esiosa vodjoone dmblusvaru dédrestamine
63. | Esiosa voojoone kappimine kahe paralleelse tikkereaga
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Tabeli 7 jarg

1 2
64. | Esikinnise dmblusvarude tagasitriikimine
65. | Esikinnise luku dmblemine pealistusdmblusega
66. | Tunkede kiilgede dmblemine
67. | Tunkede kiilgede dmblusvarude d4restamine
68. | Reietasku lilemise serva palistamine
69. | Takjapacla Gmblemine reietaskule
70. | Reietasku Omblemine vasakule kiiljele pealistusdmblusega
71. | Reietasku klapi dmblemine tootele kahe paralleelse kapinguga
72. | Vootrippide detaili iihe serva dédrestamine
73. | Vootrippide detaili triikimine
74. | Vootrippide valmisdmblemine
75. | Vootrippide kinnitamine vodjoonele riilidega
76. | Riilide tegemine tootele
77. | Sammudmbluse Omblemine
78. | Sammuodmbluse ddrestamine
79. | Alldire palistamine
80. | G4S logode tikkimine
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6. LEKAALIDE VALMISTAMINE

Lekaalide valmistamine Lectra programmis Modaris toimus pédrast 10igete digiteerimist ja
korrastamist. Lekaalidele on pandud dmblusvarud ja detailid on iiles loetletud variandis. Selleks, et
valminud lekaale saaks paljundada erinevatesse suurustesse on digitaalsesse Modarise faili lisatud

suurustefail, mis on tiheskaalas. Selle vahemik on niidatud tabelis 3.

6.1. Lekaalide tehniline paljundamine
Kéesoleva t00 parendatavate toodete paljunduse véljatdotamisel on aluseks voetud Passeli meeste
tillipfiguurimdotude tabel. Mainitud tabelis on vilja toodud 5 erinevat kehatiiiipi ja 5 erinevat

pikkusrithma.
Kehatiiiibid:

e B-sale

e C-normaalne

e D -jissakas

e E -tugev

o F-tiise
Pikkusriihmad:
e 163+3

e 170+3

e 176+3

o 182+3
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o 188+3

Sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute tunkede paljundusskeemi koostamisel on

aluseks voetud kehatiitip C ning pikkusriihm 176 + 3. Ettevotte A La Carte Uniforms’i poolne Soov

on toodete suurused viia tdheskaalasse, et tootesuuruste kogust vihendada. Alljargnevas tabelis on

nédidatud, milliste suurusnumbrite mdddud peavad vastama antud tahele. [5]

Tabel 8.

Suuruste tdhaskaalasse viimine
Téaheskaala S M L XL XXL
Passeli 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62

suurusnumbrid

Paljundusskeemi koostamiseks on Passeli mdddutabeli ja vajaminevate modtude pdhjal koostatud

analiilisiskeem. Tabelis on vilja toodud erinevate suuruste mdoddud ja muutus nende vahel.

Alljargnev tabel pohjendab lekaalide suuruste muutust.

Tabel 9.
Paljunduse analiiiisi tabel
Lithend | M06ddu nimetus M L XL XXL Muutus | Skeem
1 2 3 4 5 6 7 8 9

K Kasv 172 176 180 184 188 4 4
Rii Rinnaiimbermoat 92 100 108 116 124 8 8
KKk Kaelakaarelaius 7,6 8 8,4 8,8 9,2 0,4 0,4
Vi Vo66imbermodt 78 88 98 108 118 10 10
Pi Puusaiimbermoot 96 104 112 120 128 8 8
Op Olapikkus 15,3 15,7 16,1 16,5 16,9 0,4 0,4
Kiip Kiiljepikkus 107,5 | 1105 | 1135 | 1165 | 1195 3 3
Smp Sammupikkus 81 83 85 87 89 2 2
176 Istmikukorgus 26,5 275 28,5 29,5 30,5 1 1
Pok Polvekorgus 46,6 47,8 49 50,2 51,4 1,2 1,2
Sp Seljapikkus 43,5 44,5 45,5 46,5 47,5 1 1
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Tabeli 9 jarg

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kvp Késivarrepikkus 61 63 65 67 69 2 2
El Esilaius 21,4 23 24,6 26,2 27,8 1,6 1,6
Sl Seljalaius 20,4 22 22,8 23,6 24,4 0,8 0,8
Kékl Kéeaugukaarelaius | 15,5 16,5 17,5 18,5 19,5 1 1

6.2. Toodete paljundusskeemid

Jargnevalt on vélja toodud joonistena koikide toodete lekaalid, mille suurused muutuvad.

Uhesuguse muutusega sarnaseid lekaale ei ole korratud. Joonistega on toodud vilja

paljundusskeemi pohimdte. Nooltega on nididatud oluliste punktide liikumissuunda modda x-ja y-

telge, lisatud on ka arvvéirtused. Punktide koordinaatidele on antud arvvéartused toetudes eelnevalt

koostatud paljundusanaliiiisitabelile. Koordinaatide panemisel on tehtud ka erandeid. Naiiteks on

koige viiksema ja koige suurema suuruse puhul tasku modtmetes ja asukohtade liikumisel

erinevused.
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6.2.1. Sularahavesti paljundusskeem
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Joonis 16. Sularahavesti paljundusjoonis. Péripdeva loetletuna: holm, salakinnis, tasku, taskuklapp
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Joonis 17. Sularahavesti paljundusjoonis. Ulevalt alla loetletuna: selg, krae

69



6.2.2. Konvoijaki paljundusskeem
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Joonis 18. Konvoijaki paljundusjoonis. Péripdeva loetletuna: hdlm, salakinnis, tasku, taskuklapp
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Joonis 19. Konvoijaki paljundusjoonis. Ulevalt alla loetletuna: selg, krae
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6.2.3. Konvoipiikste paljundusskeem
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72.0 2,07
Joonis 21. Konvoipiikste paljundusjoonis. Paripdeva loetletuna: seljasédr, vasak gulfik, parem 73
gulfik, istmikutugevdus
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Joonis 22. Kovoipiikste paljundusjoonis. Vasakult loetletuna: esisddr, polvetugevdus, varvel
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6.2.4. Tehnikute tunkede paljundusskeem
f 1.0
g =
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Joonis 23. Tehnikute tunkede paljundusjoonis. Vasakult paremale loetletuna: esisddr, pdlvetugevdus
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Joonis 24. Tehnikute tunkede paljundusjoonis. Péripdeva loetletuna: Piha esiosa iilemine detail,
piha esiosa alumine detail, pealmine taskuklapp, alumine taskuklapp, tasku alumine detail, tasku
pealmine detail
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Joonis 25. Tehnikute tunkede paljundusjoonis. Ulevalt alla loetletuna: Piha seljaosa iilemine detail,
seljakant, piha seljaosa alumine detail
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Joonis 26. Tehnikute tunkede paljundusjoons. Vasakult paremale loetletuna: seljasddr, kummikanal
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7. TOODETE MOOTUDE TABELID

Selleks, et paremini vélja tuua t66 tulemusena muudetud toodete erinevusi vdrdluses endiste
toodetega, on labiviidud nii endiste kui ka uute nididistoodete mootmine. Jargnevatel tehnilistel
joonistel on margitud olulised moGtmise asukohad. Tabelis on moddtmise asukoha tihis,
modduvdtmise juhend ja arvvéirtus nii endisele kui ka uuele tootele. Parendustod tulemuse

esiletoomiseks on tabelis margitud ka endise ja uue toote mdotude erinevused.
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7.1. Sularahavest

......................

Joonis 27. Sularahavesti mddtmise
asukohad
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Tabel 10.

Sularahavesti modtude tabel

Tahis | Mootmisjuhis Mdddu nimetus Moot Moot Mootude
vanal uuel erinevus,
tootel, tootel, cm
cm cm

A Modta kideaugukaare Rinnaimbermoat 122 114 8

siigavusjoone tasemel

B Modta kiiljedmbluses asuvate | Vooiimbermdot 120 117 3

reguleerimistrippide alumise
serva tasemel

C Mo606ta modda toote alldart Allddre imbermoot 119 118 1

D MOoota kaelakaarest kuni Olapikkus 20 16 4

kdeaugukaareni mooda
O0ladmblust

E MG{ota esiosas rinnatasku Esilaius 50,5 47,5 3

klapi lilemise serva tasemel

F Moota seljaosas modda Seljalaius 49 47 2

seljakeskjoont kaelakaarest
allapoole 20 cm ja
horisontaalselt sellel tasemel
G Mbdta modda seljakeskjoont | Uldpikkus 78,5 80 1,5

kaelakaarest kuni allddreni
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7.2. Konvoijakk

Joonis 28. Konvoijaki mdotmise asukohad
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Tabel 11.

Konvoijaki modtude tabel

Tahis | Mootmisjuhis Mdddu nimetus Moot Moot Mootude
vanal uuel erinevus,
tootel, tootel, cm
cm cm

A Modta kideaugukaare Rinnaiimbermaot 123 116 7

siigavusjoone tasemel

B Modta kiiljedmbluses asuvate | Vooiimbermdot 119 116 3

reguleerimistrippide alumise
serva tasemel

C Moota moodda toote allaart Allaare tmbermoot 121 116 5

D Moota kaelakaarest kuni C)lapikkus 19,5 16 3,5

kdeaugukaareni mooda
o0ladomblust

E Moota  esiosas  rinnatasku | Esilaius 48 47 1

klapi lilemise serva tasemel

F Moota seljaosas modda Seljalaius 46,5 47 0,5

seljakeskjoont kaelakaarest
allapoole 20 cm ja
horisontaalselt sellel tasemel

G Mbdta mooda seljakeskjoont | Uldpikkus 80,5 79 1,5

kaelakaarest kuni allddreni

H Moota Olatipust varrukasuuni | Varruka pikkus 68 66 2

I Moota kdeaugukaare Varruka laius 53 49 4

alumisest punktist tdisnurga
all
J Modota modda varrukasuud Varrukasuu laius 36 33,5 2,5
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7.3. Konvoipiiksid

Joonis 29. Konvoipiikste mdotmise asukohad
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Tabel 12.

Konvoipiikste moodtudetabel

Tahis | Mootmisjuhis Mdddu nimetus Moot Moot Mootude
vanal uuel erinevus,
tootel, tootel, cm
cm cm

A Moota mooda varvlit servast | VOOUmbermoot 101 98,5 2,5

servani (kumm I6tv)

B Moota kiiljetasku ava alumise | Puusaiimbermoot 111 111 0

punkti tasemel

C Modta Kiiljepikkus 109 102 7

varvlithendusomblusest kuni
alladreni moéoda kiiljedmblust

D Moota mooda sadre Sammudmblus 85 78 7

sisedmblust

E Moota mooda sadre allaart Sédre allddre laius 24 24 0
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7.4. Tehnikute tunked

Joonis 30. Tehnikute tunkede mddtmise asukohad
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Tabel 13.

Tehnikute tunkede moGtude tabel

Tahis | Mootmisjuhis Mdddu nimetus Moot Moot Mootude
vanal uuel erinevus,
tootel, tootel, cm
cm cm

A Modta mooda esiosa Pihaosa esilaius 42 38,5 3,5

labildikejoont

B Moota mooda seljaosa Pihaosa seljalaius 24 24 0

labildikejoont

C Moota mooda esikeskjoont Pihaosa pikkus esiosas 38,5 37 15

kaelakaarest kuni pihaosa ja
pukste tthendusombluseni

D Moota mooda seljakeskjoont | Pihaosa pikkus 52 50 2

kaelakaarest kuni pihaosa ja seljaosas
pukste tthendusombluseni

E Modta modda pihaosa ja Vooumbermoot 102 98 4

pukste tthendusomblust
(kumm 15tv)

F Modta kiiljetasku ava alumise | Puusatimbermodt 106 114 8

punkti tasemel

G Modta pihaosa ja piikste Kiiljepikkus 111 106 5

thendusdmblusest kuni
allddreni mooda kiiljedmblust

H Moota modda sdare Sammudmblus 81,5 78,5 3

sisedmblust

I Modta reietasku klapi iilemise | Sdére laius 64 68 4

serva tasemel reiepiirkonnas

J MoGta mooda sadre allaart Saare alladre laius 50 50 0
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KOKKUVOTE

Kiesoleva 18putdd tulemusena on ettevdttes A La Carte Uniforms OU praktikantidena todtades
16pule viidud G48S to6rdivaste parendusprojekt. Too kdigus on parendatud nelja tddriiet, milleks on

sularahavest, konvoijakk, konvoipiiksid ja tehnikute tunked.

Sularahavesti ja konvoijaki juures ilmnenud probleemid on sarnased, seega on nende toodete
konstruktsioonides 14bi viidud parendused tihesugused, véljaarvatud vesti lithendatud ja stivendatud
kdeaugukaar. Molema toote tildpikkus on muudetud tihesuguseks. Nii jaki kui ka vesti olulisemad
valupunktid on liiga pikk Slajoon ja vdike kaelakaar. Seetottu ndevad hetkel kasutuses olevad
roivad meeste seljas vilja liiga suured ja kohmakad ning kinninoobitud krae jatab poova mulje.
Konvoijaki kiiljejoon on tehtud sirgeks nii nagu see on vestil, et tagada kena istuvus. Kuna
sularahavesti ja konvoijaki kehaosad on tehtud voimalikult iihesugusteks, siis on konstrueeritud uus
krae, mis sobib nii vestile kui ka jakile. Erinevalt endisest konstruktsioonist, on aluskrae viiksem
kui pealiskrae, mis aitab kaasa paremale istuvusele. Uus konstruktsioon on tehtud ka konvoijaki

varrukatele.

Kdigist neljast tootest kdige vdhem parendustddd nduavad konvoipiiksid, millele on tehtud kolm
muudatust. Piikste varvli kummikanal on muudetud pikemaks, et see ulatuks esiosa vOotripist kuni
kiiljetripini. See muudatus aitab kaasa tingimusele, et toode peaks sobima selga ka suurema
voolimbermddduga figuurile. Pdlvetugevduste asukoht on viidud kdrgemale, sest litkudes, istudes ja

kiikitades peab tugevdus asuma kandja pdlvenukkide peal. Toote iildpikkust on lithendatud.

Kd&ige enam parendustodd nouavad tehnikute tunked, milles on ldbi viidud kolmteist muudatust.
Kdige olulisem valupunkt tunkede juures on nende liiga vdike liikumisvabadus kandjale. Toote
pihaosa on liiga pikk, istmikukaar on liiga madalal ning puusa- ja reiepiirkonnas on toode liibuv.
Seega vajuvad tehnikute tunked puusapiirkonnas kandja seljas liiga madalale ning istuda voi
kiikitada ei ole voimalik. Parendatud toote konstruktsiooni tulemusena on uued tunked piisavalt
avarad, roiva pihaosa on lithem ning istmikukaar on nihutatud korgemale. Uuendatud tootel on

oladmbluses volt, mis annab voimaluse toote pikkust muuta vastavalt erinevate kandjate kasvudele.
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Olulise muudatusena voib vilja tuua kummipaela lithendamise vookummikanalis, et toode hoiaks
kandjal vastu selga ning tagaks hea liikumismugavuse. Praegu kasutuses oleva toote
vookummikanal ei tdida hetkel mingit eesmarki. Lisaks on selgunud, et vookummikanal on vajalik
vaid toote seljaosas, seega on uuendatud toote esiosa vodjoon ilma kummikanalita. Hea iilevaate
16igete erinevusest saab t60s kajastatud muudatuste loeteludest ja konstruktsioonijoonistelt, kus on

vorreldud endiseid 16ikeid uutega.

Parendust6é tulemusena on sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute tunkede
Oomblussdlmedest vilja valitud kdige olulisemad ja keerulisemad ning nendest ka 14bildikejoonised
tehtud. Kdikide toodete dmblustehnoloogia on jietud samasuguseks nagu endistel toodetel, sest

selline oli ettevdttepoolne tingimus projekti ldbiviimiseks.

Loputdd tulemusena on programmis Modaris valminud koikide toodete lekaalid ning koostatud ka
paljundusskeem. Vastavalt ettevOtte soovile on toodete suurused viidud tdheskaalasse. Kuna
soovikohaselt on vaja suurusteskaalat vdhendada, siis on uued tooted skaalas S kuni XXL. Suuruste
paikapanemisel on kasutatud Passeli meeste figuurimdotude tabelit, milles kajastatavad
suurusnumbrid 44 kuni 62 on pandud vastavusse uue skaalaga S kuni XXL. Lekaalide tehnilisel
paljundamisel on aluseks voetud kehatiitip C-normaalne ning pikkusrithm 176+3. Toodetele
paljundusskeemi koostades on vdimalikult palju arvestatud ettevotte poolt seatud tingimusi, et
roivaste ildilme, taskute suurused ja asukohad ei tohi muutuda. Kiill aga on tehtud vajalikud
erandid taskute suurustes koige vdiksema ja kdige suurema tootesuuruse puhul. Sellega on tagatud
toote hea vilisilme ning valmisdmblemise mugavus. Paljundusskeem on valminud toetudes
paljunduse analiiiisi tabelile. Iga toote suurustesse paljundust on 10put6ds nédidatud

paljundusjoonistel, millel on mérgitud punktide litkumised nii x- kui ka y-telje suunas.

Parendusto6 tulemusena saab vilja tuua mitmeid ettepanekuid edasisteks parendusteks, mida voiks
tulevikus 1dbi viia G4S toordivaste puhul. Niiteks sularahavesti ja kovoijaki taskute klappide
kinnitused voOiksid olla takjapaelaga mitte nodpidega. See tagaks toordiva kandjale kiirema ja
mugavama ligipddsu taskutesse. Nii vesti kui ka jaki esikinnise ndopaugud voiksid olla vertikaalse
voi diagonaalse, mitte horisontaalse suunaga, et oleks toodet mugavam eest kinni panna.
Konvoipiikste taskute ning tehnikute tunkede reie- ja tagatasku klapid voiks koigepealt kinnitada
omblusega ning siis pealt kapinguga, mitte lihtsalt dmblusvaru tagasi keerata ning kinnitada pealt
kahe paralleelse kapinguga. Konvoipiikste vérvel voiks olla murdejoonega. Nii konvoipiikste kui ka
tehnikute tunkede alldérte palistused voiks olla laiemad, et vajadusel saaks ka sdédrepikkust muuta.

Vajalikuks voib see osutuda niditeks viga pikka kasvu meesterahva puhul.
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Kéesoleva 10put6d tulemusena valminud sularahavesti, konvoijaki, konvoipiikste ja tehnikute
tunkede ndidistooted on endistest parema istuvuse ja kandmismugavusega, kiill aga on edasiseks

arendustooks piisavalt véljavaateid.
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SUMMARY

The G4S workwear improvement project has been proceeded in collaboration with the company A
La Carte Uniforms OU. Working as interns at A La Carte Uniforms, this thesis has been a pair
work. The company is dedicated to provide its customers high-quality workwear. One of their

clients is AS G4S Eesti which specialises in providing security services.

There are several fit and wearing comfort problems in the workwear used at the present. This is why
A La Carte Uniforms would like to proceed a product development project to improve the fit and

comfort of G4S workwear.

Considering the time limit and suitable working load four products were given to start the
improvement of G4S workwear. These four items are: cash vest, convoy jacket, convoy trousers

and overalls for technicians.

The main goal for this project is to improve the clothing constructions, but not the overall
appearance of these four workwear items. Also the size range needs to be changed from numbers

into alphabet.

To reach the goal several steps have been made. Firstly, the fittings have been made with the
workwear used at the present to find out the main fit and wearing comfort problems. All models
were males who usually wear size 52-54 which stands for bust measurement 104-108 cm. All
common fit problems were marked down and discussed with A La Carte Uniforms to get their
feedback from the products and to find out which parts they would like to change. Secondly, all the
measurements between the garments and the clothing constructions were controlled. After all the
research and problem detective part the next step was to fix the problems. All the changes were
made on paper patterns. After the first corrections first mock-ups were made for cash vest, convoy
jacket and overalls which needed the most changes. New corrections in constructions were done
and also the second mock-ups. After the second mock-ups the work continued with improved

constructions. The patterns were digitalized into Lectra program Modaris and were fixed by
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standards. The improvement of the convoy trousers has been carried out only digitally. All new
patterns were printed and example products were sewn. The grading was added to the patterns to

get the new size range from S to XXL.

Now the vest and jacket construction’s only difference is the armhole. The new collar is longer and
the different patterns for upper and lower collar make the collar fall better. The new sleeve pattern
for the jacket is smaller in every way: shorter and tighter. The smallest amount of changes have
been made for convoy trousers by changing the length of the elastic part of the waistline, moving
the knee protection higher and shortening the trouser’s length. The most amount of changes have
been made with overalls. The main problem with this product was the non-existent movement
freedom. The upper part of the overalls is too long, the inner thigh seam starts too low and the
trousers are too tight in waist and hip area. This is also the reason why overalls fall downwards and
this makes it quite impossible for the wearer to move and sit. The improved product is wider, the
upper part is shorter and the inner thigh seam has been moved upwards. The dart has been made
into the shoulder seam to give the opportunity to change the length of the upper part of the overalls.
An important change has been made by shortening the elastic rubber band and repositioning it to
the back part of the overalls. A good overview of the difference between improved and previous
constructions is shown in the pattern drafts.

There were certain requirements for not changing the overall appearance and only the clothing
constructions. There could be some changes made to the sewing technology and design that could
not be proceeded because of the requirements. For example the pocket flap’s closure system of the
cash vest and convoy jacket could be with hook and loop fastener instead of buttons. The button
holes of the front closure could be directed vertically or diagonally not horizontally. The pocket
flaps of the convoy trousers and overalls could be first sewn onto the products and then
overstitched. The convoy trouser’s waistband could be folded not sewn from two parts. The hem of

the convoy trousers and overalls could be wider to change the overall length if necessary.

All the products have been improved by their fit and wearing comfort in comparison with previous

products. As mentioned above, there could be made some additional improvements in the future.
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