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SISSEJUHATUS

Juba aastasadu on inimkond huvitunud 6hus lendamisest. Sajandite pikkused katsetused ning
erinevate tehnika- ja teadusalade areng on muutnud langevarjuspordi tidnapdeval sagedasti
harrastatavaks hobiks. Esimesi tdnapidevaseid langevarjuhiippeid hakati sooritama 20. sajandi
alguses [1].

Algselt tavapérasest langevarjuhiippest on tidnapdeval saanud ekstreemspordiala. Mida rohkem
langevarjusport arenes, seda olulisemaks sai hea varustuse ja rdivastuse olemasolu.
Langevarjuhiippe sooritamisel ei ole spetsiaalrdivastus kohustuslik. Asjaarmastajad ja harrastajad
peavad aga spetsiaalrdivaid oluliseks, kuna see mojutab hiippe, eelkdige vabalangemise sooritust ja
kiirust. Oluline on materjali puhul vastupidavus, kuna tunked omavad ka kaitsmise funktsiooni
maandumisel. Samuti aitab iilerdivas hoida kehatemperatuuri iihtlasena. Ldikeline lahendus ja
materjalide valik peab laskma liigutada mugavalt. Antud iilesandeks on leida parim lahendus
keskmisele langevarjuhiippajale, kelleks voib olla nii esmakordselt hiippaja kui ka hobikorras
harrastaja.

Langevarjuvarustuse pakkujaid leidub internetis palju. R&ivastuse osas on voimalik leida mitmeid
erinevaid 10ikelisi lahendusi, iga hiippe liigi jaoks on vilja tootatud parimat sooritust voimaldavad
mudelid ja komplektid. Muidugi ei ole sellise varustuse soetamine odav, olenevalt otstarbest ja
lisadetailidest on ka hinnad kdrgemad. Eesti turul puudub vdimalus soetada langevarjurdivastust, on
voimalus tellida interneti kaudu vilisriikidest, kuid see on aega ndudev ning puudub vdimalus
toodet selga proovida. Sellest tulenevalt tuli idee vilja tootada lihtsam variant meeste/naiste
langevarjutunkedest, mida saab kasutada viljalaenutatava varustrusena Soljavdae Langevarjuklubis.
Kéesoleva t60 eesmirgiks on vilja tootada voimalikult suurele huvigrupile sobivad meeste ja naiste
langevarjutunked. T66 algab erinevate mudelite kavandamisest, mille seast valitakse prototiiiibiks
iiks meeste ja iiks naiste mudel. Konstrueeritakse pohi- ja moekohased 1diked, tuuakse vilja
s0lmede tehnoloogiline todtlemine ja lekaalide valmistamine. Teostatakse tehniline paljundamine ja
normeeritakse dOmblusmaterjalide kulu. T 16pposas koostatakse valmis toote modtude kaart ja

tootekaart.



1. MUDELITE KAVANDAMINE

1.1. Mudelite kavandamise tingimused

Kéesoleva t60 ldhteiilesandeks on vilja todtada meeste ja naiste langevarjutunked. Analoogseid
mudeleid kavandatavale tootele voib leida mitmeid. Leidub nii lihtsamaid lahendusi (Foto 1) kui ka
keerukamaid (Foto 2). Langevarjutunked peavad seljas olema mugavad, andma hea
liitkumisvabaduse. Hiipet sooritades ei tohi rdivale tuul sisse pidiseda, seega peavad toote avad
olema liibuvad vdi fikseeritud. Kavandatud mudelitel on kaelakaar ja varrukasuu téodeldud
soonikuga, allddar kummikanaliga ning talla aluse kummiga. Mudelite kavandamisel on planeeritud
kehaosa kédeaugukaarele soonikust detailid, mis annavad veelgi suurema mugavuse liigutamisel.
Pro-Fly tunkedel on terve seljaosa elastsest materjalist, mis annab eriti suure litkumisvabaduse.
Polved ja istmik kavandatakse mudelitel tugevdatuna (nagu fotodel 2 ja 3), et toode peaks paremini
vastu. Tunkedel peab olema tasku, kuhu saab hiippaja panna oma mobiiltelefoni ning selle lukk

peab piisima kinnisena.

Foto 1. Pittz langevarjutunked [2]



Foto 2. Pro-Fly langevarjutunked [3]

Foto 3. Clikky Sports langevarjutunked [4]



1.2. Kavandatud mudelid

1.2.1. Meeste tunked

Vastavalt mudeli kavandamise tingimustele on joonistel 1 ja 2 vilja toodud tehniliste joonistena

erinevad 10ikelised lahendused meeste langevarjutunkedele.

Joonis 2. Kavandatud mudelid ,,Mihkel* (vasakul) ja ,,Priit* (paremal)



1.2.2. Naiste tunked

Vastavalt mudeli kavandamise tingimustele on joonistel 3 ja 4 vilja toodud tehniliste joonistena

erinevad 1dikelised lahendused naiste langevarjutunkedele.

Joonis 4. Kavandatud mudelid ,,Tiina* (vasakul) ja ,,Ly* (paremal)



1.3. Viilja tootamiseks valitud mudelite Kirjeldus

1.3.1. Mudel ,,Mihkel*

Meeste langevarjutunked (Joonis 5) on t60rdivaste materjalist. Musta pohimaterjali koostis on 60%
puuvilla ja 40% poliiestrit, kollase pShimaterjali koostis on 100% puuvilla. Esi- ja seljaosa
kiiljedetail, varrukasuu detail ja krae on soonikust, mille koostis on 85% puuvilla ja 15% elastaani.
Varrukatel, kiilgedel ja olal on musta virvi materjalist pikisuunas detailid. Tootel on peale
ommeldud musta virvi detailid pdlvede ja istmiku osas. Esikinnis on lukuga ning vasakul hdlmal on
lukuga ja peale dmmeldud klapiga tasku. Luku iilaosa krael katab lukutasku. Toote vddjoon on

reguleeritav kummiga ja siérte alldidred on toddeldud kummikanaliga ning talla aluse kummiga.

Joonis 5. Vilja tootatava meeste tunkede todjoonis (mudel “Mihkel*)
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1.3.2. Mudel ,,Tiina*

Naiste poolliibuvad langevarjutunked on toordivaste materjalist, musta pohimaterjali koostis on
60% puuvilla ja 40% poliiestrit, kollane pdhimaterjal koosneb 100% puuvillast. Esi- ja seljaosa
kiiljedetail, varrukasuu detail ja krae on soonikust, mille koostis on 85% puuvilla ja 15% elastaani.
Mudelil on seljaosas passe ja vabadusvoldid. Olajoon on toodud esiosa poole. Varruka keskosas on
mustast pohimaterjalist 10 cm laiune triip, samuti on see piiksteosa kiilgedel. PSlvedel ja istmikul
on mustast pdhimaterjalist peale dmmeldud detailid. Esikinnis on lukuga ning vasakul hdlmal on
lukuga rinnatasku, millel on peale dmmeldud klapp. Krae iilaosa katab lukutasku. Sdirte allddr on

toodeldud kummi ja -kanaliga, sdére fikseerimiseks on talla alune kumm.

Joonis 6. Vilja tootatava naiste tunkede to6joonis (mudel “Tiina‘“)
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1.4. Omblusmaterjalide valik

Langevarjutunkede materjaliks sobib hésti toordivaste kangas, mis on kasutusel ka erinevate

langevarjurdivaste tootjate seas [5], [6]. Valitud pohimaterjalil on toimne sidus, mis annab

kulumiskindluse ja sileda pinna [7]. Mudelite litkumisvabadust andvate detailide materjaliks on

valitud paksemapoolne trikotaaz, millel on hea venivus ja vetruvus ehk kiu voime taastada esialgne

kuju pidrast vilise jou toime lakkamist [8]. Kangaste omadused on vilja toodud tabelis 1,

abimaterjalide omadused on tabelis 2.

Tabel 1
Materjalide iseloomustus
Jrk Kanga omadus Iseloomustus
nr Pohimaterjal nr 1 Pohimaterjal nr 2 TrikotaaZ
Kanga néidis
1
2 Virvus Must Hall
3 Kiuline koostis 60CO 40PL 85CO 15EA
4 Sidus Koepindne toimne sidus | Koepindne toimne sidus | Koetrikoo, sooniksidus
5 Noela sobivus 90 - 100 90 - 100 90 - 100
. Niidi sobivus Uhendusdmblus 80 Uhendusdmblus 80 Uhendusdmblus 80
Adrestusdmblus 80 Adrestusdmblus 80 Adrestusdmblus 80
7 Kanga laius (cm) 150,0 cm 150,0 cm 120 cm
8 Ultusserva laius 1,5 cm 1,5 cm -
Hooldus .
9 AXRKZR®

12




Tabel 2

Abimaterjalide iseloomustus

Jrk

nr

Abimaterjali

nimetus

Iseloomustus

Naidis

1

Esikinnise lukk

Must alt kinnine iihe kelguga
traktorlukk

Hammastiku laius 6 mm
Luku kogulaius 3 cm

Mudel ,, Mihkel*“ baassuuruse
luku pikkus 80 cm

Mudel ,,Tiina“ baassuuruse

luku pikkus 70 cm

Tasku lukk

Kollane plastikust spiraallukk
Spiraali laius 6 mm

Luku pikkus 15 cm

Kumm

Must

Laius 2,5 cm

Noopaukudega kumm

Valge

Laius 2,5 cm

> Musta virvi kahe auguga noop
No6op Diameeter 15 mm
Materjal: plastik
6 Riputusaas/ Must
suurusnumber Moddud 1 x 8 cm




2. KONSTRUKTSIOON JA TEHNOLOOGIA

2.1. Pohiloike valmistamine

2.1.1. Meeste tunkede pohiloike valmistamine

Meeste langevarjutunkede pohildike valmistamisel kasutatud konstrueerimise metoodika on pirit
Gareth Kershaw “Pattern cutting for menswear* raamatust, seda nii kehaosa, varruka kui ka piikste
konstrueerimisel. Ldiked on valmistatud meeste baassuurusele 48 (pikkusele 176, vastab suurusele
M). Baassuuruse moddud on voetud Gareth Kershaw “Pattern cutting for menswear* raamatus
kasutatud suuruste tabelist [9]. Vastavalt mudeli tegumoele on valitud iimbermddtudele avaruslisad,
mis arvestatakse konstruktsioonis poolmdotudele.

Pohikonstruktsioon on joonestatud horisontaal- ja vertikaaljoontele, konstrueerimist alustatakse
pikkusmoodtudega, millele margitakse laiusmoddud arvestades kehaosa poolmddte. Olulisemad

moddud on konstruktsioonis tdhistatud erinevate numbrite ja seletustega.
2.1.2. Naiste tunkede pohiloike valmistamine

Naiste langevarjutunkede pohildike valmistamisel on kasutatud M. Miiller & Sohn konstrueerimise
metoodikat, seda nii kehaosa kui ka piikste konstrueerimisel. Lodiked on valmistatud baassuurusele
38 (vastab suurusele S) ja pikkusele 168 cm. Baassuuruse mdoddud on voetud M. Miiller & Sohn
konstrueerimise raamatust. Vastavalt mudeli tegumoele on valitud modtudele avaruslisad, mis
arvestatakse konstruktsioonis poolmddtudele.

Pohikonstruktsioon on joonestatud horisontaal- ja vertikaaljoontele, konstrueerimist alustatakse
pikkusmootudega, millele mirgitakse laiusmdddud arvestades kehaosa poolmddte. Olulisemad

moddud on konstruktsioonis tdhistatud erinevate numbrite ja seletustega.
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2.2. Loigete valmistamiseks vajalikud mo6dud ja lisad

2.2.1. Meeste tunkede valmistamiseks vajalikud mo6dud ja lisad

Langevarjutunkede kehaosa, varruka ja piiksteosa pohildike konstrueerimiseks vajalikud moddud ja

lisad on vilja toodud tabelis 3. Baassuuruseks on valitud 48 (kasv 176).

fabel Pohildike valmistamiseks vajalikud tiitipfiguuri moodud ja lisad
Jrk. | Liihend | M66du nimeus Moodu 2 moodu Lisa poolele
nr vairtus, vaartust, konstruktsioonile,
cm cm cm

1 2 3 4 5 6
Kehaosa
1 Rii Rinnaiimbermdot 96 48 8
2 Vii Vo6tiimbermoaot 83 41,5 8
3 Pu Puusaiimbermdot 96 48 6
4 K Kasv 176 - -
5 Kaks Kéeaugukaaresiigavus 22 - -
6 Sp Seljapikkus 45,5 - -
7 Ki Kaelaiimbermoot 40 20 -
11 S1 Seljalaius 39 19,5 2
Piikste osa
14 Eol Esiosalaius 49 24.5 -
15 Tol Tagaosalaius 59 29,5 -
16 Ik Istmiku korgus 26 - -
17 Ip Jala pikkus 81 - -
18 Kpvj Kiiljepikkusvodjoonest 107 - -
Varrukas
19 Vp Varrukapikkus 70 - -
20 Kiitinarnuki joon 41 - -

randmejoonest

21 Kvii Kisivarreimbermoot 35,5 — -
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2.2.2. Naiste tunkede valmistamiseks vajalikud moodud ja lisad

Langevarjutunkede kehaosa, varruka ja piiksteosa pohildike konstrueerimiseks vajalikud moddud ja

lisad on vilja toodud tabelis 4. Tabelis 5 on vilja toodud mdddud, mis on saadud arvutuslikul teel.

Baassuuruseks on valitud 38, moddud on voetud M. Miiller & Sohn konstrueerimise raamatust [10].

Lisa rinna-, vd6- ja puusaiimbermdddule on arvestatud poolele konstruktsioonile.

Tabel 4
Pohildike valmistamiseks vajalikud tiitipfiguuri moodud ja lisad
Jrk. | Liihend Mo66du nimetus Mo66du 2 moodu Lisa, cm
nr vairtus, vaartust, cm
cm

1 2 3 4 5 6
1 Rii Rinnaiimbermoot 88 44 9
2 Vi Vo6iimbermodt 72 36 9
3 Pi Puusatimbermdot 97 48,5 4
4 K Kasv 168 - -
5 Sk Seljakorgus 20,1 - 4
6 Sp Seljapikkus 41,6 - 8
7 Ki Kaelaiimbermoot 36 18 -
8 Kkl Kaelakakaare laius 6,7 - —
9 II Rk II rinnakdrgus 28,1 - -
10 |IIEp II esipikkus 45,3 - 8
11 | Sl Seljalaius 33 16,5 2,5
12 | Rl Rinnalaius 36,2 18,1 2
13 |01 Olalaius 12,2 - -
14 Kvd Kisivarre diameeter 9,3 - 2
15 | Kvp Kisivarre pikkus 59,9 - -
16 | Raii Randmeitimbermdot 15,8 - 10
17 | Kvi Kisivarre imbermdot 28 - 10
18 1k Istmiku korgus 26,1 - —
19 |Jp Jala pikkus 79,9 - -
20 | Kpv Kiilje pikkus 106 - -
21 Pau Pahkluuiimbermoot 24.5 - 16
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Tabel 5
Pohildike valmistamiseks arvutatavad moodud

IJ:(. Liihend Arvutusvalem Mo66du nimetus Moo6t, cm
Kehaosa

1 Kakl= Kvd+L=9,3+4,5 Kéeaugukaare laius 13,8
Varrukas

2 Vkk= 1/3 Kakp Varrukakaare korgus 16,2
Piiksid

3 Pk=1/2 Jp- 1/10 Jp Pdlve korgus 32
4 Eol=1/4 (Pii+Lisa)-1 Esiosa laius 25,3
5 Tol=1/4 (Pii+ Lisa) +1 Tagaosa laius 27,3

2.3. Pohiloike valmistamise kiik
2.3.1. Meeste tunkede pohiloike valmistamise kéik

Meeste langevarjutunkede konstrueerimise aluseks on voetud Gareth Kershaw “Pattern cutting for
menswear* raamatus kasutatud metoodika. Tabelis 6 on vilja toodud kehaosa konstueerimise kidigu
seletus, tabelis 7 varruka konstrueerimise kdigu seletus ning tabelis 8 piikste konstrueerimise kidigu
seletus. Joonisel 7 on kehaosa pohildige, joonisel 8 varruka ja joonisel 9 piikste pohildige. Kehaosa
konstrueeritakse kuni vodjooneni. Varrukas konstrueeritakse tdismoodtudele, avaruslisad lisanduvad
modelleerimise kdigus vastavalt toote isedrasustele. Piiksteosa konstrueerimisel ei jdeta vodjoone
sissevotteid &dra, need konstrueeritakse kehaosa voodjoone sissevotetega vordseks, —lisaavarust

reguleeritakse voojoonel asuva kummiga.
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Tabel 6

Meeste langevarjutunkede kehaosa konstrueerimise kdik

Jrk. | Loigu Loigu nimetus Liihend Viirtus, cm
nr asukoht Arvutusvalem
joonisel
1 2 3 4 5
1 0-1] Kaelakaare stigavus seljaosas 2,0
2 1-2 | Kiaeaugukaare siigavus Kaks 22,0
3 1-3 ] Seljapikkus Sp 45,5
4 2-5— Seljaosa konstruktsiooni laius 4 R + ¥4 LR 280
rinnajoonel
5 0-6 — Konstruktsiooni baasvorgu laius 0-6 =2-5 28,0
6 3-7— Seljaosa konstruktsiooni laius 3-7=2-5 280
voojoonel
7 1-9 — Kaelakaarelaius seljaosas 1/5 Ku + 0,7 8,7
8 9-10 1 Kaelakaare siigavus seljaosas 2,0
9 1-11 ] Seljalaiusjoone korgus seljaosa 12 (1-2) 1.0
kaelakaare siigavusjoonest
10 11-12 — | Seljalaius L S1+2,0 21,5
11 1-13 | Olajoone kalle 1/8 Kaks — 0,75 2,0
12 13-14 Baasvorgu jooned 13-14=11-12 =
2-15
13 14-16— Olajoone pikkus 1,8
14 15 Nurgapoolitaja 3,0
15 1-17 ] Kaelakaare siigavus esiosas 1/5 Kii - 0,8 7,2

Seljaosa konstruktsioon esiosa kaelakaare siigavusjoonega peegeldada esiosa konstruktsiooniks
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Tabel 7

Meeste langevarjutunkede varruka konstrueerimise kaik

Jrk. | Loigu Loigu nimetus Liihend Vairtus, cm
nr asukoht Arvutusvalem
joonisel
1 2 3 4 5
1 1-3 — Varruka baasvorgu laius Kvii 35,5
2 1-2 | Varruka pikkus Vp 70,0
3 1-4 — Varruka baasvorgu keskjoone asukoht | Y2 (1-3) 17,8
4 1-5] Varrukakaare korgus 1/3 * 48 16
5 3-6 | Varruka baasvorgu joon 3-6=1-5 16
6 7-A 1 Abipunkt seljapoolel 1/6 48 + 1,5 9,5
7 8-B 1 Abipunkt esipoolel 1/6 * 48 8
8 5-A Abipunkti asukoht seljapoolel 5-A:2
abijoonest seespool 0
9 A-4 Abipunkti asukoht seljapoolel A-4:2 L5
abijoonest viljapool
10 4-B Abipunkti asukoht esipoolel abijoonest | 4-B : 2
viljapool >0
10 4-B Abipunkti asukoht esipoolel abijoonest | 4-B : 2 20
viljapool
11 B-6 Abipunkti asukoht esipoolel abijoonest | B-6 : 2 10
seespool
12 5-2 Kiiiinarnukijoon 5-2:2
13 12,5 Kiitinarnukijoone tdstmine 12,5 2.5
14 4 — Vastasmirgi asukoht 4— 0,5
15 Varruka alléddre kitsendus esi- ja 20

seljapoolel
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Tabel 8

Meeste langevarjutunkede piiksteosa konstrueerimise kéik

Jrk. nr | Loigu Loigu nimetus Liihend Viirtus, cm
asukoht Arvutusvalem
Jjoonisel

1 2 3 4 5
Baasvork
1 1-2 ] Istmikukdrgus Ik 26
2 2-3 | Séadre sisepikkus 81
3 1-4 | Puusajoonekorgus Const 17
4 4-5 Puusajoon 1/4Pii - 2,5 24,5
5 2-6 «— Istmikukaare kdrgusjoon Loik 2-6 = 16ik 4-5 24,5
6 6-71 Esikeskjoon 26
7 6-8 «— Sammulaius La(1oik 4-5) - 1 5,1
8 89| Séaire sisepikkus 81

Esiosa
9 7T-A — Loimejoone kaugus Const
esikeskjoonest ’
10 A-E | Loimejoon
11 A-B — Sissevotte asukoht Const 4
12 B-C Kiiljejoone asukoht 11,5-1,5 9,0
13 C4 Puusakumerusjoon lekaaliga
14 F1 Pdlvejoone asukoht Loik D-E/2 8,0
15 F Polvelaius 11,0
16 F— Polvelaius 12,0
17 E «— Allaarelaius 11,0
18 E— Alléddrelaius 11,0
Tagaosa
19 7-10 1 Vosjoon 5,0
20 1-] — Voo6joon 5,0
21 8-11 ] Istmiku korgusjoone Const is
madaldamine

22 2-13 Istmikukaare korgus Loik 2-13 =101k 8-11
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2 3 5

23 11-12 « Sammulaius Const 9,0
24 10-G — Tagaosa keskjoon Const 4,5
25 G-] — Voo6joon 25,5
26 5-14 | Ristsirge
27 5-K1 Istmikukaare joonestamise Const

abipunkt 30
28 14 Mdota nurgapoolitajal Const 6,5
29 12-K Joonistada Istmikukaare

kumerusjoon lekaaliga
30 F Séadre laius polvejoonel 13,5
31 F— Séadre laius polvejoonel 13,8
32 E « Séddre laius alldédrejoonel 12,5
33 E— Séadre laius alldédrejoonel 13,5
34 13-L — Istmikukaare siigavusjoone Const -0

laiendus

21




12

11

5 . rinnajoon

15

g

s

2]

EF

£

Ly

w

L)

vidjoon

lad

Joonis 7. Meeste tunkede kehaosa pShildige

17

esikeskjoon

22



Joonis 8. Meeste tunkede varruka pohildige
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2.3.2. Naiste tunkede pohiloike valmistamise kiik

Naiste langevarjutunkede keha ja piiksteosa konstrueerimiseks on kasutatud M. Miiller & Sohn
metoodikat. Tabelis 9 on vilja toodud kehaosa konstrueerimise kdigu seletus, tabelis 10 varruka
konstrueerimise kdigu seletus ning tabelis 11 piikste konstrueerimise kdigu seletus. Joonisel 10 on
kehaosa pohildige, joonisel 11 varruka ja joonisel 12 piikste pohildige.

Kehaosa konstrueeritakse kuni védjooneni, millesse arvestatakse sissevotted, kuid nendest tulenev
avarus tommatakse kummiga kokku.

Varruka sobivus kideaugukaarele tagatakse Olajoone vastasmirgi nihutamisega esiosa poole.

Konstrueeritud varrukakaarele moodustub kahandus, mis modelleerides dra kaotatakse, kuna antud

tootel puudub selleks vajadus.

Tabel 9
Naiste langevarjutunkede kehaosa konstrueerimise kéik
Jrk. | Loigu Lo6igu nimetus Liihend Viirtus, cm
nr asukoht Arvutusvalem
joonisel
1 2 3 4 5
1 1-2 v | Kieaugukaare siigavus Sk+L 23,5
2 1-3 v| Selja pikkus Sp + Avaruslisa 49,6
3 3-6 v | Seljakeskjoone kallutamine 2,0
4 9-10 <—| Seljaosa laius S12 + LSI 19,0
5 10-11 <4— 2/3 kideaugukaare laiusest 2/3 Kakl =
2/3%(Kvd + L) 22
6 11-12 <€ 1/3 kideaugukaare laiusest 1/3 kakl 4,6
7 12-13 <«—| Esiosa laius RI2 + LRI 20,1
8 13-14 Rinnapunkti kaugus I/10Ri + 1
esikeskjoonest >
9 1-15 <«—| Kaelakaare laius Kkl + 0,5 7,2
10 15-16 T Kaelakaare korgus Kkk 2,0
11 17-18 v | Seljaosa 6lajoone kalle 1,5
12 |16-19 & | Olapikkus Ol+ LS1+1 14,7
13 10— 18a T Seljaosa kdeaugukaare korguse | ¥2 (10-18) 1.0
poolituspunkt
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1 2 3 4 5
14 10-20 T Seljaosa kideaugukaare 12 (10 — 18a) 5,5
vastasmirk
15 20-21 <—| Kieaugukaare abipunkt 1,5
16 12-23 ; Esiosa dlatipu korgus (10-18)-2 20,0
17 24 -25 I1 Esipikkus 1T Ep 53,3
18 25-26 v | IT Rinnaké&rgus IT Rk 28,1
19 23-27 — | Olatipu punkt 1/10 Rii 4,4
20 27-128 ¥<.| Esiosa olapikkus 16-19)-1,0 13,7
21 29 -30 —| Kaelakaare laius Kkl=1-15 7,2
22 29 -31 v | Kaelakaare siigavus Kkl + 1,5 8,7
23 29 —29a “u| Esiosa kaelakaare abipunkt Kkl + 1,0 8,2
24 28 —32 Sissevotte kaugus 30-25
kaelapunktist
25 26 —33 T Rinnasissevotte kiilgede 26 -32
vordsustamine
26 37-34, —»| Kogu toote laius vodjoonel »Vii+L 45,0
43 -6
27 12 -12a T Esiosa kdeaugukaare V4 Kakl 3,7
vastasmirk
Tabel 10
Naiste langevarjutunkede varruka konstrueerimise kéik
Jrk. | Loigu Loigu nimetus Liithend Vairtus,
nr asukoht Arvutusvalem Cm
joonisel
1 2 3 4 5
1 1-2 v | Késivarre pikkus Kvp 59,9
2 1-3 v | Varrukakaare korgus Vkk 16,2
3 1-4 v | Kiiiinarnukijoone asukoht 2 Kvp +4 34,0
4 3-5 — | Varruka laius varrukakaare 15 (Kvii + LKvii) 19.0
joonel
5 1 -6 <*— —»| Varrukakaar 2.5
6 5-17 —> 12 Kakl 6,9
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1 2 3 4 5
7 7-8 T Esiosa varrukakaare punkt 3,0
8—a=a-b=b-6=1/3(8-06)
6-c=c-d=d-e=e-5=%(6-5)
8 2 -9 <— —» | Varrukasuu laius h(Raii + L) 12,9
Tabel 11
Naiste langevarjutunkede piiksteosa konstrueerimise kdik
Jrk. | Loigu asukoht | Loigu nimetus Liihend Viirtus,
nr | joonisel Arvutusvalem Cm
1 2 3 4 5
Esiosa
1 1-2 v | Voojoone kumerus kiiljejoonel 1,0
2 1-3 v | Istmiku kdrgus Ik 26,1
3 3-4 v | Polve korgus Pk=1/2 Jp- 1/10 Jp 32,0
4 1-5 v | Kiilje pikkus vodjoonest Kpv 106,0
5 3-7 4 | Puusajoone kdrgus 1/10 Pi2 + 3 7.9
6 7-8 — | Esidetaili laius Eol 25,3
7 8-9 — | Sammulaius 1/10 Pii2 + 1 6,3
8 7-11= —» | Loimejoone asukoht (7-9)/2 15,8
5-12
9 12 - 15= —» | Esiosa alldire laius Va(Paii + L) -1 9,1
12-16
10 15-15a= f Selles osas alldidr enam ei 4,0
16 — 16a kitsene
11 10-20 <— | Esikeskjoone nihkumine 1,0
voojoonel
12 8—-c —» | Esikeskjoone nihkumine 0,5
puusajoonel
13 8a-8b 4 | Esikeskjoone kumeruse 8a-17)/2 2,8
abijoon
14 20-21 <—| Esiosa voojoone pikkus La( Vii +Lisa)+ 2,5 22.5
sissevote
15 21-22 4 | Voojoone kumerus esiosas 1-2 1,0
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1 2 3 4 5
16 18 — 23 «— —>»| Kiiljejoone ja sammudmbluse 1,0
19-24 kumerdamine pdlvejoonel
Tagaosa
18 11-25 — | Loimejoone nihutamine 2,0
19 25-26  —» | Tagaosa sammulaius ViTol = u*(Ya P + 1) 6,8
20 3a-27 4 | Istmikujoone nihutamine 4,0
21 28 -29 —»| Tagaosa laius Vs (Pii + Lisa) + 1 27,3
22 25 -30= Tagaosa istmikukaare abipunkt 20,8
25-20% 7
23 36 -37  <«— | Tagakeskjoone nihutamine 36st vasakule 1,0
24 37-38 <— | Tagaosa voojoone pikkus Y4 (Vi +Lisa) + 3 cm 23,0
sissevotteks
25 31 -39=19 - | Tagaosa sammupikkus peab 0...0,5
17-0...0,5 olema esiosaga vordne voi 0,5
cm lithem
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Joonis 12. Naiste tunkede piiksteosa pohildige
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2.4. Moekohaste loigete valmistamine

2.4.1. Meeste tunkede moekohased loiked

Moekohased jooned on mirgitud konstruktsiooni joonistel jimeda joonega, pohildike jooned

peenjoonega.

Joonisel 13 on kujutatud kehaosa moekohaseid 16ikeid. Voojoont on madaldatud 4 cm. Kiiljedetail
moodustub esi ja tagaosast eraldatud kiiljejoone detailidest. Kehaosa kédeaugukaarele on
modelleeritud venivast materjalist detailid mille kiiljedmblus on nihutatud seljakeskjoone poole.
Oladetail moodustub esi ja tagaosast 6lajoonel eraldatud detailidest. Krae 16ige on konstrueeritud
ristkiilikuna ning arvestades materjali venivust on selle pikkus kaelakaare moddust 75% ehk

venitamise protsent on 25%. Vasakule holmale on modelleeritud lukuga suletav klapiga tasku.

Joonisel 14 on kujutatud varruka moekohane 16ige. Varruka keskosasse on modelleeritud 10 cm
laiune triip, kiealune mblus on nihutatud seljaosa poole. Uldpikkust on liihendatud. Varruka suule
on modelleeritud 8 cm laiune soonik. Varrukakaare kdrgusjoont on madaldatud ning kogu varruka
laiusele on antud laiusesse juurde avaruslisa. Varruka suu toodeldakse soonikuga, mille 16ige on

konstrueeritud ristkiilikuna. Sarnaselt kraega vihendatakse sooniku moote, venitamise protsent on

25%.

Joonisel 15 on kujutatud piiksteosa moekohaseid 16ikeid. Voojoont on tdstetud esiosas ja tagaosas 7
cm, andmaks suurema vabaduse liigutamisel. Allddr on toodeldud kummikanaliga, mis annab toote
pikkusele 3 cm juurde. Samuti on allddres kumm, mis fikseerib siddre. Kiiljejoonele on
modelleeritud 10 cm laiune pikisuunas detail. Pdlvedele ja istmikule on modelleeritud peale

ommeldavad detailid.
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2.4.2. Naiste tunkede moekohased loiked

Moekohased jooned on mairgitud konstruktsiooni joonistel jimeda joonega, pohildike jooned

peenjoonega.

Joonisel 16 on kujutatud kehaosa moekohaseid 10ikeid. Seljaosasse on moodustatud passe koos
voldiga. Olajoon on nihutatud esiosa poole 5 cm. Kiiljedetail moodustub esi ja tagaosast eraldatud
kiiljejoone detailidest. Kehaosa kdeaugukaarele on modelleeritud venivast materjalist detailid mille
kiiljedmblus on nihutatud seljakeskjoone poole. Esiosa rinnasissevote on modelleeritud esiosa
kiiljedetaili ja holma {ihendusdmblusesse. Voodjoont on madaldatud 8 cm. Krae 1dige on
konstrueeritud ristkiilikuna ning arvestades materjali venivust on selle pikkus kaelakaare mdddust

75%, ehk venitamise protsent on 25%. Vasakul holmal on lukuga ja klapiga tasku.

Joonisel 17 on kujutatud varruka moekohane Idige. Varrukas on esialgselt konstrueeritud
Skandinaavia meetodi jirgi, 16iget on modelleeritud nii, et ta oleks sobiv Miilleri meetodi kehaosa
kdeaugukaarele. Varruka keskosasse on modelleeritud 10 cm laiune triip, kdealune dmblus on
nihutatud seljaosa poole. Uldpikkust on lithendatud 4 cm vorra. Varrukakaare kdrgust on
madaldatud ning kogu varruka laiusele on antud avaruslisa juurde. Varruka suu toodeldakse
soonikuga, mille 16ige on konstrueeritud ristkiilikuna. Sarnaselt kraega vidhendatakse sooniku

modte, venitamise protsent on 25%.

Joonisel 18 on kujutatud piiksteosa moekohaseid 16ikeid. Vodjoont on tdstetud esiosas 4 cm ja
tagaosas sujuvalt seljakeskjooneni 7,5 cm vorra, andmaks suurema vabaduse liigutamisel.
Kiiljejoonele on modelleeritud 10 cm laiune detail. Polvedele ja istmikule on modelleeritud peale
ommeldavad detailid. Alldér on t66deldud kummikanaliga, mis annab toote pikkusele 3 cm juurde.

Samuti on allddres kumm, mis fikseerib séire.
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2.5. Mudelite solmede tehnoloogiline tootlemine

Langevarjutunkede  konstruktsioonist ldhtuvalt on koostatud tehnoloogiliste sdlmede
labildikejoonised. Mudelil on mitmeid korduvaid Ombluseid, samasugused tootlused on dra
ndidatud tihe tdhe mirgistusega. Libildiked on modtkavas 1:1. Libildikejoonistel kasutatavate

tingmarkide seletus on vilja toodud tabelis 12.

Tabel 12
Tehnoloogiliste sdlmede tingmaérkide seletus
Jrk. Tingmiirgi seletus Tingmérk Pistetiiiip
nr
1 2 3 4

1 Libildike asukoht — tdhestikulises -
jarjekorras arvestades ka todtlemise jirjestus. J_L
Téhistus on risti dmblusega. Peenjoon, font 12 A-A

2 Materjali (detaili) murdejoon " -
murdejoon kumer, jimejoon 2pt

3 Materjal (detail) jatkub . - -
jatkumist niitab noole ots

4 Materjali murdeserv ja dv laiuse - -
mirkimine 70

5 Materjali parem pool mérgitakse A -
kolmnurgaga

6 PShimaterjal margitakse joonisel -
musta jameda joonega

7 Kummipael — laineline jimejoon AANANAS -

8 Katkestus — kasutatakse, kui s6lm ] -
on suurte modtmetega, kdverate peenjoontega ) -

9 Soonikust detailid mirgitakse joonisel -
jameda rohelise joonega

10 1- ndelaline siistikpiste — 301
lihtithendusdmbusmasin. Omblused -
mirgitakse joonisel punase virviga.

11 2 - ndelaline siistikpiste 301 + 301

=
12 3-niidiline ddrestusithenduspiste - N 504
P<
13 5 — niidiline iihendusiérestuspiste - ! N 802
2 '\
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2.5.1. Meeste tunkede solmede tehnoloogiline tootlemine

Meeste tunkede lidbildikejoonised ja nende vastavad asukohad tehnilisel joonisel on ndidatud tabelis

13.

Tabel 13
Mudeli ,,Mihkel* Iibildikejoonised
D-D Ll
Tahis Libiloikejoonis Pistetiiiip
1 2 3
A _ A | 4 [ ]
— =) 301
—~ -- -
::K :I:: W _ 301+301
X L1 // (X 805
O o \\
B-B 301
-} — D) -
- y — 301+301
€-C I . 301
;PJ f = - 301+301
E-E
-D - - 301
- >< B< = 504
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2 3

F_F ~~ 3014301
802

G-G -—= - 3014301
; : 802

_ .

ot - = 802

I-1 3014301
¢ - 802

- \\ d=d: 3014301

9) HDt

\\ ] 123 802
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1 2 |
. - _ 301
N\N\N\NV\N\N\_L
802
L-L —- : .
¥ 504
M-M (
$
-] __):/
- == | 301+301
| 504
¢
- = -
- s 504
43




2.5.2. Naiste tunkede solmede tehnoloogiline tootlemine

Naiste tunkede 1idbildikejoonised ja nende vastavad asukohad tehnilisel joonisel on nédidatud tabelis

14.
Tabel 14
Mudeli ,, Tiina* 14bildikejoonised
Tahis Libiloikejoonis Pistetiiiip
1 2 3
A-A
_-) 301
— -- P
W 301+301
L1 // X 805
0L \\
B-B 301
-] -
— — 301+301
C-C — N - 301
;PJ — 301+301
D-D - 301
- >3 B< = 504
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3

301+301
802

301+301
802

802

301+301
802

-
N

PR

301+301
802
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301
802

301

504

301

301+301
504

301

504

!

!

L-L
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2.6. Lekaalide valmistamine

Lekaalid on mudelite 16iked koos dmblus- ja tootlemisvarudega. Detailide joonistel on mérgistatud
16ike- ja dmblusjoon, sise- ja vastasmérgid ning 16imejoon. Ldikejoon on tédhistatud jamejoonega,
omblusjoon peenjoonega ning Idimejoon punase joonega. Lekaalidele on antud kood, mis koosneb
mudeli nimest ning kolmest numbrist, millest esimene tdhistab materjali, teine detaili tiilipi ja

kolmas jirjekorranumbrit. Omblusvarud on lekaalide joonistel mirgitud sentimeetrites.
2.6.1. Meeste tunkede lekaalid

Tunkede ,,Mihkel* lekaalid ja detailid on vélja toodud tabelis 15. Kollane pohimaterjali detail on
tdhistatud numbriga 1, must numbriga 2 ja soonik numbriga 3. Meeste tunkede lekaalid on joonistel

19-23.

Tabel 15
Mudeli ,,Mihkel* lekaalid ja detailid

Jrk Kogus, tk Mirkused

Lekaali nimetus Lekaali kood
nr Lekaale Detaile (materjal)

1 2 3 4 5 6

1 Seljakeskdetail 1 1 1 MIHKEL101
2 Holmadetail 1 2 1 MIHKELI111
3 Varruka esipoolne detail 1 2 1 MIHKEL121
4 Varruka seljapoolne detail 1 2 1 MIHKEL122
5 Piikste tagaosa detail 1 2 1 MIHKELI151
6 Piikste esiosa detail 1 2 1 MIHKEL161
7 Vo66joone kummikanal 1 1 1 MIHKEL102
8 Tasku klapp 1 1 1 MIHKEL141
9 Taskukott 1 2 1 MIHKEL142
10 | Kiiljedetail 1 2 2 MIHKEL201
11 | Varruka keskmine detail 1 2 2 MIHKEL221
12 | Oladetail 1 2 2 MIHKEL202
13 | Polvedetail 1 2 2 MIHKEL261
14 | Istmikudetail 1 2 2 MIHKEL251
15 | Piiksteosa kiiljedetail 1 2 2 MIHKEL252
16 | Allddre kummikanal 1 2 2 MIHKEL?253
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1 2 3 4 5 6
17 | Luku tasku 1 2 2 MIHKEL211
18 | Seljakiiljedetail 1 2 3 MIHKEL301
19 | Esikiiljedetail 1 2 3 MIHKEL311
20 | Varruka soonik 1 2 3 MIHKEL321
21 | Krae 1 1 3 MIHKEL331
KOKKU 21 38
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H3Im
MIHKELI111
Suurus M

2 detaili

1,0

Esikiiljedetail
MIHKEL311
Suurus M

2 detaili

1,0

1,0

~— 1,0

Kiiljedetail
MIHKEL201
Suurug M

2 detailli

‘ 1,0

Luku tasku
MIHKEL211
Suurus M
2 detaili L5
0,7
1,5
0,5
0,5 || Tasku
klapp
MIHK[EL141
Suurus M
1 detail
t 0,5

0,5

1,0

2,5

Taskuko
MIHKEL142
Suurus M
2 detaili

Joonis 19. Mudeli "Mihkel" kehaosa esipoolsed lekaalid



Oladetail

MIHKEL202 1’0 1 1 1 1
Suurus M * Krae
2 detaili MIHKEL331
— = Suurus M B
1,0 1 detail —— |
1,0 1,5 * 1,0 1,5
I I t I I
Seljakuljedetail
MIHKEL301

Suurus M
2 detaili

Seljakeskdetail
MIHKEL101
Suurus M

1 detail

? 1,0 Vosjoone
kummikanal
MIHKEL102
Suurus M
1 detail

Joonis 20. Mudeli "Mihkel" kehaosa seljapoolsed lekaalid
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Varruka Varruka Varruka
esipooln keskmiine seljapoolne
detail detail detail
MIHKE] MIHK[EL221 MIHKEL122
Suurus ] Suurus M Suurus M

2 detaili 2 detaili 2 detaili

1,0

1,0

1,0

Varruka
soonik
MIHKEL321
B Suurus M

2 detaili

1,0

1,0

Joonis 21. Mudeli "Mihkel" varruka lekaalid



Piiksteosa
kuljedetail
MIHKEL252
Suurus M

2 detaili

1,0
Piikste esiosa
MIHKEL161
Suurus M
2 detaili
1,0
1,0

1,0

Polvedetail
MIHKEL261
Suurus M
2 detaili

1,0

1,0

1,0

Joonis 22. Mudeli "Mihkel" piikste esiposa lekaalid
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Piikste etagaosa
MIHKELI51
Suurus M

2 detaili 1,0

Istmiku detail
MIHKEL251
Suurus M

2 detaili

1,0
—| |——— - —
| — | * 1,0
1,0 =
1,0
Alldare kummikanal * 1,0
MIHKEL253
Suurus M
2 detaili

$
?1,0

Joonis 23. Mudeli "Mihkel" piikste tagaosa lekaalid
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2.6.2. Naiste tunkede lekaalid

Tunkede ,,Tiina“ lekaalid ja detailid on vilja toodud tabelis 16. Kollane pdhimaterjali detail on

tdhistatud numbriga 1, must numbriga 2 ja soonik numbriga 3. Naiste tunkede lekaalid on joonistel

24-28.
Tabel 16
Mudeli ,, Tiina“ lekaalid ja detailid
Jrk Kogus, tk Mirkused
Lekaali nimetus Lekaali kood
nr Lekaale Detaile (materijal)
1 Seljakeskdetail 1 1 1 TIINA101
2 Holmadetail 1 2 1 TIINA111
3 Varruka esipoolne detail 1 2 1 TIINA121
4 Varruka seljapoolne detail 1 2 1 TIINA122
5 Piikste tagaosa 1 2 1 TIINA151
6 Piikste esiosa 1 2 1 TIINA161
7 Vo66joone kummikanal 1 1 1 TIINA102
8 Tasku klapp 1 1 1 TIINA141
9 Taskukott 1 2 1 TIINA142
10 | Kiiljedetail 1 2 2 TIINA201
11 | Varruka keskmine detail 1 2 2 TIINA221
12 | Seljaosa passe 1 1 2 TIINA202
13 | Pdlvedetail 1 2 2 TIINA261
14 | Istmikudetail 1 2 2 TIINA251
15 | Piiksteosa kiiljedetail 1 2 2 TIINA252
16 | Allddre kummikanal 1 2 2 TIINA253
17 | Luku tasku 1 2 2 TIINA211
18 | Seljakiiljedetail 1 2 3 TIINA301
19 | Esikiiljedetail 1 2 3 TIINA311
20 | Varruka soonik 1 2 3 TIINA321
21 | Krae 1 1 3 TIINA331
KOKKU 21 37
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1.0

1.0

Esikiiljedetail
TIINAZIL
Suurus 5

2 details

1.0

Kiiljedetail
TIINA201
Suurus 5
2 details

1.0

1.0

]
LN

Taskukott
TIINA142
Suurus 5
2 detaili

1 /

1.0

S - =

1.0

1.0 1.0 | 0.5
0.5 | 0.5
“ Halm “ ol il
TIINAL11 ki
Suurus S -
2 details % e
i o wn
. -
1:0 1=:I : lﬂ: E
r 1T - E =
®| = 2
=B o
1
' os
1.5
Luku tasku
—-[—» TIINAZ11
1 0.7 |'| Suurus S
I 2 details
1.0
! 1.0
i
Krae TIINA331
Suurus S
L5 | 1 detail 1.5
i Tk | ol
! 1.0

Joonis 24. Mudeli ,, Tiina“ kehaosa esipoolsed lekaalid
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e A
AT 10
1.0 Seljaosa passe TIINA20Z 1.0
= Suurus 5 1 detail ~ -
!
10 L= 1 1.0
1

Seljakuljedetail 0
TIINA301 - I
Suurus 5
sl
s Seljakeskdetail

TIINA101

Suurus S =

1 detail

1.0
(I e s
1.0 \]
| LO
1.0

Vidjoone kummikanal TIINAI0Z  Suurus S 1 detail

Joonis 25. Mudeli ,, Tiina“ kehaosa seljapoolsed lekaalid

"10

1.0
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= Varruka
esipoolne
detail
TIINA121

Suurus 5
2 details

1.0

1.0

WVarruka keskmine detail
TIINA221 Suvurus S 2 detail

1.0

i 1.0

1.0

1.0

T
Varruka
soonik
— TIINA321
Suurus S
2 detail1

-

1.0

Varruka
seljapoolne
detail
TIINA122

Suurus 5
2 details

1.0

Joonis 26. Mudeli ,, Tiina* varruka lekaalid
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P&lvedetal
TIINAZ261

Suurus S

2 detaili

Piilcste esiosza
TIINALB]
Suurus §

2 detaili

1.0

Joonis 27. Mudeli ,, Tiina“ piikste esiosa lekaalid

1.0

Piksteosa kiiljedetail TIINA252 Suurus 5 2 details

1,0
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Piikste tagaosa !

TIINA151
Suurus S

2 details

1.0

1.0
|
1.0 Lo
-+t |
Istmiloudetail
TIINAZS51
Suurus S
- 2 detaili
! 1.0
1.0 i 1| 1.0
- LAllagre kummikanal TIINA253 L
Suurus 8§ 2 details !
] I 1.0

f 1.0

Joonis 28. Mudeli ,, Tiina“ piikste tagaosa lekaalid
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2.7. Lekaalide tehniline paljundamine

Tootlemis- ja pooramisvarudega ldiked suurendatakse ning vidhendatakse koigis suurustes ja
kasvudes. Suurendamine ja vihendamine toimub horisontaal- ja vertikaaljoontele. [11]

Paljunduste joonistel tdhistavad nooled punktide muutumisi sentimeetrites moodda x- ja y-telge iihe
suuruse voOrra. Muutumiste pohipunktideks on lekaalide nurgad ja vastasmérgid, sisepunktide
asukoht paljundades ei muutu. Taskukott, tasku klapp ja lukutaskule paljundusskeemi ei koostata,
need detailid on igas suuruses samad. Nii naiste kui meeste tunked on paljundatud suurustesse S-
XL. Horisontaalmdddud (Rii, Vil ja Pii) muutuvad suurusest suurusesse tdismootudel 6 cm vorra
ning toote pikkus muutub 4 cm vorra. Varruka sooniku detail ja krae on paljundatud nii et iiks
suurus sobib kahele suurusele ehk on detailid suurustele S/M ja L/XL. Esikinnise luku pikkus
muutub nii naiste kui meeste mudelil suurusest suurusesse 2 cm vorra.

Meeste mudeli suurus 46 vastab suurusele S, 48-50 suurusele M, 52-54 suurusele L ja 56 suurusele
XL. Naiste mudelis suurus 38 vastab suurusele S, 40 suurusele M, 42 suurusele L ja 44 suurusele

XL.
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2.7.1. Meeste tunkede lekaalide paljundusskeem

Meeste tunkede lekaalide paljundusskeemid on joonistel 29-33.

0,15

Esikiiljedetail

MIHKEL311
Suurus M
2 detaili
1,5
1,5 0.2 0,3

.Holm
MIHKEL111
Suurus M

2 detaili

Kiiljedetail
MIHKEL201
Suurus({M

2 detaili

' 1,5

Joonis 29. Mudeli "Mihkel" kehaosa esipoolsete lekaalide tehniline paljundamine



0,75

0,4

Krae
MIHKEL331
Suurus M

1 detail

0,15
Oladetail *
MIHKEL202
Suurus M
2 detaili 0,75
r 0’2

P

1,0 0,8 0,5 1,5
0,55
Seljakiiljedetail
MIHKEL301
Suurus M
2 detaili
1,0

Seljakeskdetail
MIHKEL101
Suurus M

1 detail

0,75

Joonis 30. Mudeli "Mihkel" kehaosa seljapoolsete lekaalide tehniline paljundamine

1,5
0,5 j
0,6
0,5 *-*
1,45
1,5=— : — 1,5
3,0 3,0
|
S I
3,0 ™ Vésjoone - 3,0
15 kummikanal 1,5

MIHKEL102
Suurus M
1 detail
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Varrukal Varruka Varruka
esipooln keskmjne seljapoolne
detail detail detail

MIHKE] MIHK[EL221 MIHKEL122
Suurus ] Suurus M Suurus M

2 detaili 2 detafli 2 detaili

0,8 0,8
0,4 0,4
0,75 — | | — 0575
Varruka
soonik
MIHKEL321
— Suurus M H
2 detaili
0,75 =— ' ' —= 075
0.4 0.4

Joonis 31. Mudeli "Mihkel" varruka lekaalide tehniline paljundamine



t 1,0
0,75

0,5
065 -1 |

0,75 =—

0!

o1

Piikste esiosa
MIHKELI161
Suurus M

2 detaili

? 0,1

* 0,1

0,25 <—¢

1,5

Joonis 32. Mudeli "Mihkel" piikste esiosa lekaalide tehniline paljundamine

{ 0,25

Piiksteosa
kiiljedetail
MIHKEL252
Suurus M

2 detaili

L 0,75

0,1
?

0,1

0,55

0,2

Polvedetail
MIHKEL261
Suurus M

2 detaili




0,75

Piikste etagaosa
MIHKEL151
Suurus M

2 detaili

0,75

Istmiku detail
MIHKEL251
Suurus M

2 detaili

r» 0,55

0,25
0,55 <—¢
0,5 0,25 0,5
0.5 Alladre kummikanal 0,5
MIHKEL253
Suurus M
2 detaili

Joonis 33. Mudeli "Mihkel" piikste tagaosa lekaalide tehniline paljundamine



2.7.2. Naiste tunkede lekaalide paljundusskeem

Naiste tunkede lekaalide paljundusskeemid on joonistel 34-38.

-— 04 4 —=
0.8 = 15 - 08
Krae
0.8 0.8
-— 04 04—

Kiiljedetail

—
LA

15
| | B
1.0 1.0 L5 L>

Joonis 34. Mudeli ,, Tiina“ kehaosa esipoolsete lekaalide tehniline paljundamine



0:3 - - 03
0.8 =— J — 0.8
Seljakiiljedetail
0.9 - Seljaosa passe 09
0.1
- L
0.15 - 4 ey 1.0 1,0
0.3 —l 1
0.3 0,15 0.15 0.3

Seljakeskdetail

15 =— 15-— L5 —= 1.5 —=15

WVadjoone kummikanal

Joonis 35. Mudeli ,, Tiina* kehaosa seljapoolsete lekaalide tehniline paljundamine
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0.3 0.3 03 0.3

/‘_ﬂ-_ it
—= 0,3
WVarruka
seljapoolne
detail
Varruka
esipoolne
detail
.'T‘le
7]
o
W
|
| i
| -
o]
)
B
=
-

0.4 0.4 0.4 0.4 04 04
04 — —=04
0,75 =— —= 0.75
Varruka
soonik
0,75 =— — 0,75
04— —= 04

Joonis 36. Mudeli ,, Tiina“ varruka lekaalide tehniline paljundamine
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1.0

0.75

Piikste esiosa

Palvedetail

1.0

Piiksteosa kiiljedetail

Joonis 37. Mudeli ,, Tiina“ piikste esiosa lekaalide tehniline paljundamine

1.5
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Piikste tagaosa

05 -—
05 ——
0,75 —
0,15
[
L - 055
0.6 -—l
03
075 —
\ 0.6 "—l
025 = L l—— 0.25

15 1.5

- 03
Alladre kummikanal
—= 05
1.0
I
0,75 =
Istmikudetail

Joonis 38. Mudeli ,, Tiina* piikste tagaosa lekaalide tehniline paljundamine
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2.8. Omblusmaterjalide kulu normeerimine

2.8.1. Kangakulu

Keskmise kangakulu arvutamiseks on tehtud paigutusjoonised kahele suurusele, naiste ja meeste
tunkedele eraldi. Paigutusjoonise juures on selgitav tabel kangakulu efektiivsuse kohta (tabelid 17-
22). Joonistel 39-41 on kombineeritud paigutus meeste tunkede pohimaterjalidele ning joonistel 42-

44 naiste tunkedele pohimaterjalidele.

Tabel 17

Meeste tunkede kollase pohimaterjali kombineeritud paigutus
Kanga nimetus Pohimaterjal 1 (kollane)
Paigutuses olevate lekaalide suurus Sja XL
Lekaalide komplektide arv joonisel 2
Ladestusviis Lahtine, parem pool iilesse
Kanga laius 150 cm
Paigutuse laius 147 cm
Paigutuse pikkus 370 cm
Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 75,3 %

370 cm

147 em

Joonis 39. Meeste tunkede kollase pohimaterjali kombineeritud paigutus

71




Tabel 18
Meeste tunkede musta pohimaterjali kombineeritud paigutus

Kanga nimetus PShimaterjal 2 (must)
Paigutuses olevate lekaalide suurus S ja XL

Lekaalide komplektide arv joonisel 2

Ladestusviis Lahtine, parem pool iilesse
Kanga laius 150 cm

Paigutuse laius 147 cm

Paigutuse pikkus 178 cm

Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 77,1 %

147 cm

Joonis 40. Meeste tunkede musta pdhimaterjali kombineeritud paigutus



Tabel 19

Meeste tunkede sooniku kombineeritud paigutus

Kanga nimetus Soonik (hall)
Paigutuses olevate lekaalide suurus S ja XL
Lekaalide komplektide arv joonisel 2

Ladestusviis

Lahtine, parem pool iilesse

Kanga laius

120 cm

Paigutuse laius 120 cm

Paigutuse pikkus 64 cm

Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 69,9 %
120 cm

6d em

Joonis 41. Meeste tunkede sooniku kombineeritud paigutus
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Tabel 20
Naiste tunkede kollase pohimaterjali kombineeritud paigutus

Kanga nimetus PShimaterjal 1 (kollane)
Paigutuses olevate lekaalide suurus S ja XL

Lekaalide komplektide arv joonisel 2

Ladestusviis Lahtine, parem pool iilesse
Kanga laius 150 cm

Paigutuse laius 147 cm

Paigutuse pikkus 346 cm

Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 78,2%

147 em

Joonis 42. Naiste tunkede kollase pohimaterjali kombineeritud paigutus
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Tabel 21
Naiste tunkede musta pohimaterjali kombineeritud paigutus

Kanga nimetus PShimaterjal 2 (must)
Paigutuses olevate lekaalide suurus S ja XL

Lekaalide komplektide arv joonisel 2

Ladestusviis Lahtine, parem pool iilesse
Kanga laius 150 cm

Paigutuse laius 147 cm

Paigutuse pikkus 185 cm

Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 80,7%

185 cm

= ,

==

147 em

Eg@ =

Nor'

| — S
3 ' ni

Joonis 43. Naiste tunkede musta pohimaterjali kombineeritud paigutus
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Tabel 22

Naiste tunkede sooniku kombineeritud paigutus

Kanga nimetus Soonik (hall)
Paigutuses olevate lekaalide suurus S ja XL
Lekaalide komplektide arv joonisel 2

Ladestusviis Lahtine, parem pool iilesse
Kanga laius 120 cm

Paigutuse laius 120 cm

Paigutuse pikkus 59 cm

Paigutusjoonise kanga kasutamise efektiivsus %. | 67,0 %

120 em

39 cm

Joonis 44. Naiste tunkede sooniku kombineeritud paigutus
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2.8.2. Abimaterjalide kulu

Abimaterjalide kulu on vilja toodud tabelis 23. Kulu arvestus on tehtud baassuuruste mudelitele.

Tabel 23
Abimaterjalide kulu arvestus
Kogus m/ tk
Abimaterjali nimetus Otstarve
Mudel ,,Mihkel* Mudel ,,Tiina*
Kumm Allaére kanal 0,88 m 0,68 m
Talla alune kumm 0,64 m 0,54 m
Noopaukudega kumm | V6ojoone avaruse
0,96 m 0,85 m
reguleerimine
No6op Vo66joone kummi
o 2tk 2tk
reguleerimine
Lukk 16 cm Holma tasku 1tk 1tk
Lukk 80 cm Esikinnis 1tk -
Lukk 70 cm Esikinnis - 1tk

2.8.3. Niidikulu

Niidikulu on vélja arvutatud tabelis 24 (mudel ,,Mihkel*) ja 25 (mudel ,,Tiina*). Kollase ja musta
niidi kulu on eraldi vilja arvutatud. Kulu arvestus on tehtud baassuuruste mudelitele. Niidikulu
tootele on arvutatud 1 m kohta ning koefitsiendid on saadud Amann Gruppi niidikulu arvutamise

materjalist [12].
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Tabel 24

Mudeli ,,Mihkel* niidikulu arvestus

Niidi otstarve Niidi nr Omblus- Pistetiiiip Niidikulu Keskmine
joonte koefitsient arvutuslik
pikkus (m) (niidi kulu 1 | niidikulu

m kohta) tootele (m)

Kollane niit

Lihtithendusomblus 80 2,5 301 2,8 7,0

3-niidiline

80 0,7 504 13,8 9,7
ddrestusomblus

Kokku 16,7

Must niit

Lihtithendusomblus 80 4,0 301 2,8 11,2

3-niidiline

80 3,5 504 13,8 48,3
ddrestusdomblus

5-niidiline

ithenduséarestus- 80 17,0 802 18,6 316,2

omblus

Kaheniidiline

80 19,2 3014301 5,6 107,5
kappimisdmblus

Kokku 483,2

KOKKU 4999
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Tabel 25

Mudeli ,,Tiina* niidikulu arvestus

Niidi otstarve Niidi nr Omblus- Pistetiiiip Niidikulu Keskmine
joonte koefitsient arvutuslik
pikkus (m) (niidi kulu 1 | niidikulu

m kohta) tootele (m)

Kollane niit

Lihtithendusomblus 80 2,5 301 2,8 7,0

3-niidiline

80 0,7 504 13,8 9,7
ddrestusomblus

Kokku 16,7

Must niit

Lihtithendusomblus 80 3,9 301 2,8 10,9

3-niidiline

80 2,7 504 13,8 37,3
ddrestusdomblus

5-niidiline

ithenduséarestus- 80 16,4 802 18,6 305,1

omblus

Kaheniidiline

80 16,9 3014301 5,6 94,7
kappimisdmblus

Kokku 448,0

KOKKU 464,7
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2.9. Mudeli tehniline kirjeldus

2.9.1. Meeste tunkede valmistoote mootude tabel

Mudeli ,,Mihkel* olulisimateks mddtmisparameetriteks on toote iildpikkus, varruka pikkus, toote

laius rinnajoonel, kiiljepikkus, sammudmbluse pikkus, toote laius puusajoonel ja vodjoonel (Joonis

45, tabel 26). K6ik mdddud on esitatud sentimeetrites.

Hi
1
1
1
N

Joonis 45. Mudeli ,,Mihkel*“ md6tmiskohad
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Tabel 26

Mudeli ,,Mihkel* valmistoote mootude tabel

Tiahis

Mootmiskoha nimetus selgitusega

Suurused

M

L

XL

Lubatud
korvale-
kaldumi-
sed (cm)

Uldpikkus

Mbddodetakse seljakeskjoonel
vertikaalselt krae alguspunktist toote
alladreni.

167,5

171,5

175,5

179,5

Varruka pikkus
Moodetakse dlatipust varrukasuuni.

68,0

69,0

70,0

71,0

Toote laius rinnajoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga rinnajoone tasemel

53,0

56,0

59,0

62,0

Toote pikkus voojoonest allidédreni
Moddetakse kummikanali alumisest
omblusest kuni toote alldireni.

112,5

115,0

117,5

120,0

Sammuombluse pikkus
Mo6odetakse istmikukaare dmblusest
alates allddreni.

79,5

81,0

82,5

84,0

Toote laius puusajoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga puusajoone tasemel.

51,0

54,0

57,0

60,0

Toote laius voojoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga v66joone tasemel.

46,5

49,5

52,5

55,5




2.9.2. Naiste tunkede valmistoote mootude tabel

Mudeli ,,Tiina* olulisimateks mddtmisparameetriteks on toote iildpikkus, varruka pikkus, toote
laius rinnajoonel, kiiljepikkus, sammudmbluse pikkus, toote laius puusajoonel ja vodjoonel (Joonis

46, tabel 27). Koik mdddud on esitatud sentimeetrites.

\
\
\
\
\
Q \
S \
Q \
SN, oo

\
\
\
\
\

1

Joonis 46. Mudeli ,, Tiina* mootmiskohad
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Tabel 27

Mudeli ,, Tiina* valmistoote mootude tabel

Tiahis

Mootmiskoha nimetus selgitusega

Suurused

M

L

XL

Lubatud
korvale-
kaldumi-
sed (cm)

Uldpikkus

Mbdodetakse seljakeskjoonel
vertikaalselt krae alguspunktist toote
alladreni.

161.,5

165,5

169,5

173,5

Varruka pikkus
Moodetakse dlatipust varrukasuuni.

64,6

65,2

65,8

66,4

Toote laius rinnajoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga rinnajoone tasemel

50,0

53,0

56,0

59,0

Toote pikkus voojoonest alldareni
Moddetakse kummikanali alumisest
omblusest kuni toote alldireni.

112,5

115,0

117,5

120,0

Sammuombluse pikkus
Mo6odetakse istmikukaare dmblusest
alates allddreni.

82,0

83,5

85,0

86,5

Toote laius puusajoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga puusajoone tasemel.

52,5

55,5

58,5

61,5

Toote laius voojoonel

Toode murtakse pooleks,
moddetakse poole toote laius kinnise
lukuga voojoone tasemel.

45,0

48,0

51,0

54,0




2.9.3. Meeste tunkede tootekaart

Joonisel 47 on vilja toodud meeste langevarjutunkede tootekaart.

TOOTEKAART

KLIENT: Sojavie Langevarjuklubi

Materjal: Tooroivaste
materjal

Laius: 150 cm (PShimaterjal)
120 cm (Trikotaaz)

Mudel : MIHKEL Suurused: S - XL . /hMa;tlerjali ;
t' to .
JOONIS oostis/hooldustingimuse

Hooaeg: Kevad/suvi 2015

Toode: Meeste langevarjutunked

Pohimaterjal 1 (must)
60% puuvill (CO)
40% poliiester (PL)

Pohimaterjal 2 (kollane)
100% puuvill (CO)

Trikotaaz

85% puuvill (CO)
15% elastaani (EA)

AR =R E

V)

Abimaterjalid: Omblusniit nr 80, ddrestusniit nr 80, tdmblukk 70 c¢m, tasku lukk 15 cm,

kumm laiusega 2,5 cm, nodpaukudega kumm laiusega 2,5 cm, no6bid 1dbimodduga 1,5 cm.

Tootlemise isedrasused : lukuga esikinnis, vodjoonel kumm, varrukasuu ja kaelakaar toodeldud

soonikuga, piikste alldidr kummikanaliga, holmal lukuga ja peale dmmeldud klapiga tasku.

Joonis 47. Meeste langevarjutunkede tootekaart
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2.9.4. Naiste tunkede tootekaart

Joonisel 48 on vilja toodud naiste langevarjutunkede tootekaart.

TOOTEKAART

KLIENT: Sojavie Langevarjuklubi

Hooaeg: Kevad/suvi 2015 Materjal: Toordivaste
materjal

Laius: 150 cm (PShimaterjal)
120 cm (Trikotaaz)

Toode: Naiste langevarjutunked

Mudel : TIINA Suurused:

Materjali
JOONIS koostis/hooldustingimused

Pohimaterjal 1 (must)
60% puuvill (CO)
40% poliiester (PL)

Pohimaterjal 2 (kollane)
100% puuvill (CO)

Trikotaaz

85% puuvill (CO)
15% elastaani (EA)

WAKSA®

Abimaterjalid: Omblusniit nr 80, ddrestusniit nr 80, tdmblukk 70 cm, tasku lukk 15 cm,

kumm laiusega 2,5 cm, nodpaukudega kumm laiusega 2,5 cm, no6bid 1dbimodduga 1,5 cm.

Tootlemise isedrasused : lukuga esikinnis, vodjoonel kumm, varrukasuu ja kaelakaar toodeldud

soonikuga, piikste alldidr kummikanaliga, holmal lukuga ja peale dmmeldud klapiga tasku.

Joonis 48. Naiste langevarjutunkede tootekaart
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3. TOO ORGANISEERIMINE

3.1. Toote tootlemise tehnoloogiline jirjestus

3.1.1. Meeste tunkede tootlemise tehnoloogiline jarjestus

Tabelis 28 on vilja toodud meeste tunkede todtlemise tehnoloogiline jirjestus koos kasutatavate

masina tiitipidega ning niidi védrvusega.

Tabel 28
Meeste tunkede tootlemise tehnoloogiline jirjestus
Jrk Niidi
Operatsiooni sisu Masina tiiiip
nr VArvus
1 2 3 4
1 Taskukoti dmblemine taskuavale Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
2 Tasku ava lahti 16ikamine - Kairid
Taskukoti podramine iimber ava ja
3 - Triikraud
pressimine
Luku otste ja kiiljepoolse serva dmblemine
4 Lukul Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
ukule

Luku neljanda serva (esikeskjoone poolne)
5 Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
omblemine 1dbi kahe taskukoti

. . Viieniidiline
6 | Taskukottide ithendamine Kollane _
dédrestusithendusdmblusmasin

Tasku klapi servade iihendusdmbluse

7 . Kollane Lihtiihendusomblusmasin
omblemine

8 Tasku klapi kappimine Kollane Lihtiihendusdmblusmasin

9 Tasku klapi dmblemine holmale Kollane Lihtiihendusdmblusmasin

Tasku klapi ithendusdmbluse maha
10 o Kollane Lihtiihendusomblusmasin
kappimine
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1 2 3 4
Tasku klapi lithemate servade dmblemine
11 Kollane Lihtithendusdmblusmasin
hdlmale 14bi taskukottide
Kolmeniidiline
12 | Holma esikeskjoone ddrestamine Must
ddrestusomblusmasin
Kolmeniidiline
13 | Esiosa istmikukaare dédrestamine Must .
ddrestusomblusmasin
Kolmeniidiline
14 | Krae iihe serva dédrestamine Must )
ddrestusomblusmasin
15 | Polvedetaili dmblemine piikste esiosale Must Lihtiithendusdmblusmasin
16 | Istmikudetaili dmblemine piikste tagaosale Must Lihtiihendusdmblusmasin
- o Kahendelaline
17 | Polvedetaili dmbluste kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
Kahendelaline
18 | Istmikudetaili dmbluste kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
Piiksteosa kiiljedetaili ja piikste esiosa Viieniidiline
19 Must
tthendamine ddrestusithendusdomblusmasin
Piiksteosa kiiljedetaili ja piikste tagaosa Viieniidiline
20 Must
ithendamine ddrestusithendusdomblusmasin
. - o Kahendelaline
21 | Piiksteosa kiiljedetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtithendusdomblusmasin
Viieniidiline
22 | Tagaosa istmikudmbluse dmblemine Must
ddrestusithendusdomblusmasin
Kahendelaline
23 | Tagaosa istmikudmbluse kappimine Must
lihtithendusdomblusmasin
24 | Esiosa istmikudmbluse dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
25 | Sammudmbluse dmblemine Must
ddrestusithendusdomblusmasin
26 | Allddre kummikanali Gmblemine ringiks Must Lihtithendusomblusmasin
27 | Kummi dmblemine ringiks Must Lihtiithendusdmblusmasin
Kummi asetamine kanalisse ja kummikanali
28 Must Lihtiihendusdmblusmasin

abidmbluse Gmblemine
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1 2 3 4
Viieniidiline
29 | Kummikanali dmblemine alldédrele Must
ddrestusithendusdmblusmasin
Kahendelaline
30 | Allddre kummikanali dmblusvarude kappimine Must
lihtithendusdomblusmasin
Seljakiiljedetaili ja esikiiljedetaili ladmbluse Kolmeniidiline
31 Must
ddrestamine ddrestusdomblusmasin
Seljakiiljedetaili ja esikiiljedetaili 6ladmbluse
32 . Must Lihtiihendusomblusmasin
dmblemine
. o - . Viieniidiline
33 | Seljakeskdetaili ja dladetaili dmblemine Must
ddrestusithendusdomblusmasin
Viieniidiline
34 | Holma ja oladetaili dmblemine Must
ddrestusithendusdmblusmasin
Seljakeskdetaili ja 6ladetaili dmblusvarude Kahenoelaline
35 o Must ) ‘
kappimine lihtiihendusdmblusmasin
. - o Kahendelaline
36 | Holma ja dladetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
37 | Holma ja kiiljedetaili kokku dmblemine Must
ddrestusithendusdomblusmasin
. . - o Kahendelaline
38 | Holma ja kiiljedetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Uhendatud esi- ja tagaosa kiiljedetailide kokku Viieniidiline
39 Must
omblemine kehaosaga ddrestusithendusdomblusmasin
Kiiljedetailide ja kehaosa ithendusdombluse Kahenoelaline
40 Must
omblusvarude kappimine lihtithendusdomblusmasin
Varruka esidetaili ja keskdetaili kokku Viieniidiline
41 Must
omblemine ddrestusithendusdmblusmasin
Varruka tagadetaili ja keskdetaili kokku Viieniidiline
42 Must
omblemine ddrestusithendusdomblusmasin
- o Kahendelaline
43 | Varruka keskdetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Kahendelaline
44 | Varruka dmblemine lahtisele kdeaugukaarele Must

lihtiihendusomblusmasin
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1 2 3 4
Varruka ja kehaosa ithendusdombluse Kahenoelaline
45 o Must ) )
omblusvarude kappimine lihtithendusdmblusmasin
Varruka kiealuse dmbluse dmblemine koos Viieniidiline
46 ) Must )
kehaosa kiiljedmblusega ddrestusithendusdomblusmasin
Kehaosa kiiljedmbluse 2 realine kappimine
47 . - Must Lihtiihendusomblusmasin
seljakeskdetailil
48 | Varruka sooniku dmblemine ringiks Must Lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
49 | Varruka sooniku dmblemine varrukasuule Must
ddrestusithendusdmblusmasin
Kahendelaline
50 | Varruka sooniku dmblusvarude kappimine Must
lihtithendusdomblusmasin
51 | Krae iihe serva dmblemine kaelakaarele Must Lihtithendusdmblusmasin
52 | Luku pesa detailide kokku dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Kahendelaline
53 | Luku pesa iihendusdmbluse kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Kolmeniidiline
54 | Luku pesa dmblusvarude direstamine Must
ddrestusomblusmasin
Luku pesa dmblemine esikeskjoonele
55 . Must Lihtiihendusomblusmasin
abidmblusega
56 | Voojoone kummikanali otste dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Vo6joone kummikanali dmblusvaru tagasi
57 o - Triikraud
pressimine
58 | Voojoone kummikanali dmblemine kehaosale Must Lihtiithendusdmblusmasin
Viieniidiline
59 | Kehaosa ja piiksteosa kokku dmblemine Must
ddrestusithendusdmblusmasin
60 | Voojoone kummi otste dmblemine Must Lihtiithendusdmblusmasin
51 | Esikeskjoone Omblusvaru tagasi pressimine - Triikraud
Luku otsade dmblemine krae otsade dmbluste
62 Must Lihtithendusdmblusmasin
vahele
63 | Luku dmblemine esikeskjoonele Must Lihtiihendusdmblusmasin
64 | Riputusaasa Omblemine kaelakaarele Must Lihtiihendusdmblusmasin
65 | Krae sisemise serva 0mblemine kaelakaarele Must Lihtithendusdmblusmasin
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3.1.2. Naiste tunkede tootlemise tehnoloogiline jéirjestus

Tabelis 29 on vilja toodud naiste tunkede tootlemise tehnoloogiline jirjestus koos kasutatavate

masina tiitipidega.

Tabel 29
Naiste tunkede tootlemise tehnoloogiline jirjestus
Jrk Niidi
Operatsiooni sisu Masina tiiiip
nr VArvus
1 2 3 4
1 Taskukoti 6mblemine taskuavale Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
2 Tasku ava lahti l16ikamine - Kadrid
3 Taskukoti podramine iimber ava ja pressimine - Triikraud
4 Luku otste ja kiiljepoolse serva dmblemine lukule | Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
Luku neljanda serva (esikeskjoone poolne)
5 Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
omblemine 1dbi kahe taskukoti
Viieniidiline
6 Taskukottide ithendamine Kollane
ddrestusithendusdmblusmasin
7 Tasku klapi servade ithendusdmbluse dmblemine | Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
8 Tasku klapi kappimine Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
9 Tasku klapi dmblemine holmale Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
10 | Tasku klapi ithendusdombluse maha kappimine Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
Tasku klapi lithemate servade dmblemine
11 Kollane Lihtiihendusdmblusmasin
hdlmale 14bi taskukottide
Kolmeniidiline
12 | Holma esikeskjoone dédrestamine Must
ddrestusdmblusmasin
Kolmeniidiline
13 | Esiosa istmikukaare direstamine Must
ddrestusomblusmasin
Kolmeniidiline
14 | Krae iihe serva ddrestamine Must
ddrestusomblusmasin
15 | Polvedetaili dmblemine piikste esiosale Must Lihtiihendusdmblusmasin
16 | Istmikudetaili dmblemine piikste tagaosale Must Lihtiihendusdmblusmasin
Kahendelaline
17 | Pdlvedetaili dmbluste kappimine Must

lihtiihendusomblusmasin
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1 2 3 4
. - o Kahendelaline
18 | Istmikudetaili dmbluste kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
Piiksteosa kiiljedetaili ja piikste esiosa Viieniidiline
19 Must
ithendamine ddrestusithendusdmblusmasin
Piiksteosa kiiljedetaili ja piikste tagaosa Viieniidiline
20 Must
ithendamine ddrestusithendusdmblusmasin
Kahendelaline
21 | Piiksteosa kiiljedetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
o . Viieniidiline
22 | Tagaosa istmikudmbluse dmblemine Must
ddrestusithendusdmblusmasin
Kahendelaline
23 | Tagaosa istmikudmbluse kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
24 | Esiosa istmikudmbluse dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
25 | Sammudmbluse dmblemine Must
ddrestusithendusdmblusmasin
26 | Allddre kummikanali dmblemine ringiks Must Lihtiihendusdmblusmasin
27 | Kummi dmblemine ringiks Must Lihtiihendusomblusmasin
Kummi asetamine kanalisse ja kummikanali
28 Must Lihtiihendusdmblusmasin
abidmbluse dmblemine
Viieniidiline
29 | Kummikanali dmblemine allédédrele Must
ddrestusithendusdmblusmasin
. . o Kahendelaline
30 | Allddre kummikanali dmblusvarude kappimine Must
lihtithendusdmblusmasin
31 Seljakiiljedetaili ja esikiiljedetaili 6ladmbluse v Kolmeniidiline
ust
ddrestamine ddrestusomblusmasin
Seljakiiljedetaili ja esikiiljedetaili ladmbluse
32 Must Lihtiihendusdmblusmasin
Oomblemine
Viieniidiline
33 | Kiiljedetaili ja esikiiljedetaili dmblemine Must
ddrestusithendusdomblusmasin
34 | Seljakeskdetaili voltide abidmbluste dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
35 | Seljakeskdetaili ja passe dmblemine Must

darestusiihendusdmblusmasin
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1 2 3 4
Viieniidiline
36 | Passe ja holmade dmblemine Must
ddrestusiihendusdmblusmasin
Seljakeskdetaili ja passe Omblusvarude Kahendelaline
37 o Must ) )
kappimine lihtiithendusdomblusmasin
. o Kahendelaline
38 | Passe ja hdlma dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Uhendatud esi- ja tagaosa kiiljedetailide kokku Viieniidiline
39 Must
omblemine kehaosaga ddrestusithendusdmblusmasin
Kiiljedetailide ja kehaosa ithendusdombluse Kahendelaline
40 Must
omblusvarude kappimine lihtithendusdomblusmasin
Varruka esidetaili ja keskdetaili kokku Viieniidiline
41 Must
dmblemine ddrestusithendusdmblusmasin
Varruka tagadetaili ja keskdetaili kokku Viieniidiline
42 Must
omblemine ddrestusithendusdmblusmasin
- o Kahendelaline
43 | Varruka keskdetaili dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Kahendelaline
44 | Varruka dmblemine lahtisele kdeaugukaarele Must
lihtithendusdmblusmasin
Varruka ja kehaosa ithendusdombluse Kahendelaline
45 o Must ) )
omblusvarude kappimine lihtithendusdmblusmasin
Varruka kiealuse dmbluse dmblemine koos Viieniidiline
46 ) Must )
kehaosa kiiljedmblusega ddrestusithendusdmblusmasin
Kehaosa kiiljedmbluse kaherealine kappimine
47 Must Lihtiihendusdmblusmasin
seljakeskdetailil
48 | Varruka sooniku dmblemine ringiks Must Lihtiihendusdmblusmasin
Viieniidiline
49 | Varruka sooniku dmblemine varrukasuule Must
ddrestusiihendusdmblusmasin
Kahendelaline
50 | Varruka sooniku dmblusvarude kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
51 | Krae iihe serva dmblemine kaelakaarele Must Lihtiihendusdmblusmasin
52 | Luku pesa detailide kokku dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
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1 2 3 4
o Kahendelaline
53 | Luku pesa iihendusdmbluse kappimine Must
lihtiihendusdmblusmasin
Kolmeniidiline
54 | Luku pesa dmblusvarude ddrestamine Must
ddrestusomblusmasin
Luku pesa dmblemine esikeskjoonele
55 . Must Lihtiihendusomblusmasin
abidmblusega
56 | Voojoone kummikanali otste dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
Vo66joone kummikanali dmblusvaru tagasi
57 o - Triikraud
pressimine
Vo6joone kummikanali dmblemine kehaosale
58 ] Must Lihtithendusdmblusmasin
pealistusdmblusega
. . Viieniidiline
59 | Kehaosa ja piiksteosa kokku dmblemine Must
ddrestusiihendusdmblusmasin
60 | Voojoone kummi otste dmblemine Must Lihtiihendusdmblusmasin
51 | Esikeskjoone dmblusvaru tagasi pressimine - Triikraud
Luku otsade dmblemine krae otsade dmbluste
62 Must Lihtiihendusdmblusmasin
vahele
Luku dmblemine esikeskjoonele
63 . Must Lihtiihendusomblusmasin
pealistusdmblusega
Riputusaasa Omblemine kaelakaarele
64 ] Must Lihtithendusdmblusmasin
abidmblusega
65 | Krae sisemise serva dmblemine kaelakaarele Must Lihtiihendusdmblusmasin
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4. MAJANDUSLIK OSA

4.1. Toote hinna kujunemine

Langevarjutunkede hinna kujundamisel voetakse arvesse toote omahinda. Toote omahind on iihe
tootelihiku tootmise kulu, mis leitakse, jagades tootmiskulu tooteiihikute arvuga [13].
Tootmiskulude alla ldhevad mudelite ja ldigete vilja tootamine, pohi- ja abimaterjalide kulu,
paigutuse tegemine, paberi kulu, dmblusteenus ja juurdeldikusteenus. Toote omahinnale lisandub

juurdehindlusprotsent.

Vastavalt hangitavate materjalide hinnale ning to6s koostatud pohi- ja abimaterjalide kulule iihele
mudelile saab vilja arvutada materjalide maksumuse iihele tootele, millele lisatakse muud

tootmiskulud.
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KOKKUVOTE

Kéesoleva diplomitoo kédigus on kavandatud Sojavde Langevarjuklubile kaitserdivad
langevarjuhiipete sooritamiseks. Kavandati kokku kaheksa mudelit, millest neli oli meestele ja neli
naistele. Vilja otsustati tootada iiks meeste ja iiks naiste mudel. Mudelitele valmistati tehnilised
kirjeldused ja joonised, iseloomustati vilja valitud materjale; konstrueeriti baas- ja moekohased
16iked; valiti mudeli to6tlemiseks sobivad tehnoloogiad; arvestati materjalide kulu ning koostati

tehniline dokumentatsioon.

Vastavalt mudeli kavandamise tingimustele valiti langevarjutunkede vilja tootamiseks toordivaste
materjal. Musta pohimaterjali koostis on 60% puuvilla ja 40% poliiestrit, kollase pohimaterjali
koostis on aga 100% puuvilla. Litkumisvabadust andvate kehaosa kiiljedetailide, varrukasuu ja krae

materjaliks valiti veniv trikotaaz, mille koostis on 85% puuvilla ja 15% elastaani.

Naiste tunkede 10igete valmistamisel on kasutatud M. Miiller & Sohn konstrueerimise metoodikat
(baassuurus 38 — S) ning meeste tunkede metoodika on périt Gareth Kershaw “Pattern cutting for
menswear® raamatust (baassuurus 48 — M). Tehniliste jooniste jdrgi on moodustatud pohildigetest
moekohased 16iked. Valminud 16igetest tehti lekaalid ning koostati tehniline paljundus suurustele S-

XL. Kirjeldati lekaalide paljundamise reegleid ning isedrasusi.

Langevarjutunkede tehnoloogilise todtlemise valikul voeti eeskuju tooroivaste tehnoloogiast ning
seda on kirjeldatud ldbildikejooniste abil. Erinevaid tootlemisvarusid niditavad ka lekaalide

joonised.

Keskmise kangakulu leidmiseks iihele mudelile koostati kombineeritud paigutusjoonised naiste ja
meeste mudelile eraldi. Samuti arvestati vélja niidikulu, modtes dra toodete erinevate dmbluste
pikkused ning korrutades need vastava piste tiilibi koefitsiendiga. Abimaterjalide kulu

baasmudelitele on antud tabelina.
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Tehnilise kirjeldiuse osas toodi vilja mudelite tootekaardid ning valmistoote mddotude tabelid,
millel on vilja toodud joonised mddtmiskoha kirjelduste ja skeemidega, et modtmine oleks iiheti

moistetav.

To60 organseerimise osas toodi vélja mudelite tootlemise tehnoloogilised jarjestused. Majandusosas
kirjeldati lithidalt mudelite hinna kujunemist. Diplomitodle on lisatud fotod valmis dmmeldud

baassuuruste mudelitest.
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SUMMARY

For the present thesis, the authors have designed skydiving jumpsuits for the Army Parachute Club.
Altogether eight models were designed, four for men and four for women. One model for men and
one for women was chosen to be worked with further. In the current paper, the authors give
technical descriptions and make drawings, characterise the chosen fabrics, draft basic and fashion
patterns, select suitable techniques to make the models, calculate fabric expenditure, and compile
technical documentation.

Based on the terms of the models’ design, work clothes fabric was chosen to make the jumpsuits.
The black main fabric consists of 60 % cotton and 40 % polyester, whereas the yellow main fabric
is 100 % cotton. For side details, end of the sleeves and collar, which give freedom of movement,

the chosen material is stretchy jersey fabric that consists of 85 % cotton and 15 % elastane.

For the women’s jumpsuit, the authors use M. Miiller & Sohn’s constructing methodology (basic
size 38 - S), and the methodology used in making the men’s jumpsuit is taken from Gareth
Kershaw’s “Pattern Cutting for Menswear” (basic size 48 — M). Fashion patterns are derived from
the basic pattern block in accordance with technical drawings. Based on these patterns, the authors
have drafted patterns with seam allowance and graded them to sizes S-XL. In addition, the rules and

special features of grading are described.

The technology used in making work clothes was taken as an example when deciding upon the
technological processing and it is described with the help of sectional drawings. Various seam

allowances are also shown in patterns with seam allowances.

In order to find out the average fabric expenditure for one model, combined pattern layouts were
drafted separately for the women’s and men’s jumpsuit model. Also, the amount of thread was
calculated by measuring the lengths of different types of seams and multiplying the result by the
coefficient of the corresponding stitch. The quantity of supplementary materials for the base models

is presented in a table.
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In the technical description part, the authors present the product cards for the models as well as
tables showing the measurements of the final products which include descriptions and drawings of

measuring in order to make it clear.

In the work description part, the technological sequences of making the models are brought out. In
the section regarding economical aspects, the price formulation of the final product is briefly

described. Photos of completed basic size models are added to the thesis.
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