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SISSEJUHATUS

Kvaliteedi tagamine rdivaste valmistamisel on véga oluline, olgu selleks siis igapdevardivad voi
esinemiseks mdeldud esinemisrdivad ehk kostiitimid. Kvaliteet on suhteline mdiste ja {iihest
definitsiooni ei ole. Igaiihe jaoks on kvaliteet oluline, kuid igaiiks méiratleb seda erinevalt, kdik
oleneb sellest, millised on indiviidi ootused ja vajadused. ,, Kvaliteet tihendab kliendi nouete taitmist
ja see pole piiratud ainult toote voi teenuse funktsionaalsete karakteristikutega“[1, p.16]. Selleks, et
tagada kliendile voimalikult suurt rahulolu tuleb ettevottel vélja selgitada tootele esitatavad
ndudmised, vaadelda tootmisprotsessi kui tervikut, analiiiisida kdiki tootmisprotsessi etappe ja neis
toimuvaid tegevusi pidevalt parendades. Lébi tootmisprotsessi etappide analiiiisi on voimalik toote

valmimisprotsesse suunata ja tagada tarbijale kvaliteetne toode.

Kiesoleva 10putdd teema kujunes autoril vdlja diplomipraktika kdigus, mis viidi 1dbi Kohtla-Jérve
Koolinoorte Loomemajas, vaadeldes, kuidas dOmmeldakse lastele esinemiskostiilime ringidopetajate
poolt lavastatud tantsuseadetele. Vaatluse tulemusena selgus, et dmmeldakse uusi kostiitime teadmata
lapsevanemate vajadusi, noudmisi ja tootmisefektiivsust. Samas pole ka teada, millised on
lastevanemate ndudmised kostiliimidele, ning kui palju nad on ndus esinemiskostiilimide eest
maksma.

Esialgse vaatluse tulemusena selgus, et ei jouta korralikult vilja todtada rdivaste disaini ja
tehnoloogilist osa. Tuleb ette ka juhtumeid, kus kostiitimid peavad vastu vaid paar esinemiskorda ja
muutuvad kasutuskdlbmatuteks. Kostiilimide dmblemine toimub nagu individuaaldmbluses, kus
igale lapsele dmmeldakse kostiitim vastavalt figuuri mootude jargi.

Tantsukollektiiv ,,Zagadka“ on Kohtla-Jirve Koolinoorte Loomemajas tegutsev akrobaatilise
suunaga tantsukollektiiv, mis on tegutsenud juba 15 aastat [2]. 2014/2015 Oppeaastal osaleb
akrobaatikaringi Oppetdds 62 last [3]. Kollektiiv on Ida-Virumaal vdga tunnustatud ja korge
tasemega, annab palju kontserte nii Eestis kui ka véljaspool Eesti Vabariiki. Kuna esinemisi on palju,
siis vajadus kostlitimide jérgi on suur. Enamasti koosnevad akrobaatikaringi kostiitimid trikoodest voi
liibuvatest kombinesoonidest, mis dmmeldakse Koolinoorte Loomemaja dmbleja poolt igaks uueks

tantsuks.



Kéesoleva t00 eesmidrgiks on analiiisida ja parendada akrobaatikaringi ,,Zagadka“

esinemiskostiilimide valmimise protsessi.
Eesmaérgi saavutamiseks piistitab autor jargmised todiilesanded:

e tutvuda toote ja tootearendusprotsessi alase kirjandusega,

e anda iilevaade to0s késitlevatest teoreetilistest seisukohtadest,

e kirjeldada olemasolevaid tootmisprotsesse kostiitimide valmistamisel,

e vilja selgitada esinemiskostliimide valmimisprotsessi etapid, kontrollides nende toimimise
vastavust teooriale,

e vilja selgitada akrobaatiliste esinemiskostiitimide olulisemad omadused,

e teha ettepanekuid esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi parendamiseks.

T66 esimeses, teoreetilises osas kasitleb autor toote- ja tootearendusprotsessi moisteid, tootearenduse
protsessi ja protsessi etappe ning kasitleb esinemisriietele seatud ndudeid ja iildisi soovitusi. T66
empiirilises osas, tutvustab ettevotet, kirjeldab t66 eesmérgi saavutamiseks kasutatavaid meetodeid,
analiilisib kostiilimide valmimise protsessi ja kirjeldab protsessi etappe, viib 1dbi vaatluse,

dokumendianaliiiisi, intervjuu ja ankeetkiisitluse ja analiiiisib tulemusi.

Antud probleemi lahendamiseks sobib autori arvates kdige paremini juhtumiuuring, mis kuulub
kvalitatiivsete uurimismeetodite hulka. Kvalitatiivse uurimismeetodi tulemuseks on hinnanguline
info, mis voimaldab vilja selgitada kostiilimide olulisemad karakteristikud, kostiilimide valmistamise
protsessi kitsaskohad ning leida voimalikult sobivam esinemiskostiitimi tegumood akrobaatikaringile

»Zagadka®.

Esinemiskostiilimide valmistamise protsessi kitsaskohtade vilja selgitamiseks teostab t66 autor
esiteks esinemiskostiitimide valmimisprotsessi vaatluse ja koostab olemasoleva esinemiskostiitimide
valmimisprotsessi kohta voodiagrammi. Voodiagramm on siindmuste loogiline jada, mis néitab dra
siindmuse teostaja ning ootatavad 10pptulemused [4, p. 116]. Teiseks viib autor 14bi intervjuu iga
ringidpetajaga eraldi. Intervjuude eesmirgiks on vilja selgitada, kuidas toimub kostiiimide loomise
protsess ning millised on Opetajate ootused kostiitimile, kuidas ollakse rahul esinemiskostiitimi
kvaliteediga ning mida tihendab ringijuhtide arvates kvaliteet esinemiskostiiiimides. Protsessi
probleemsete kohtade vilja selgitamiseks ja parendamise eesmargil viiakse t00 autori poolt 1dbi
intervjuu ka dmblejaga, kes akrobaatikaringile ,,Zagadka‘“ kostiilime valmistab. Intervjuu eesmirgiks

on saada tdiendavat informatsiooni olemasoleva esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi kohta.



Kolmandaks viiakse 14bi ankeetkiisitlus akrobaatikaringi ,,Zagadka“ lastevanemate seas, eesmargiga
vilja selgitada ootused esinemiskostiilimidele, millised esinemiskostiiimide omadused on
lastevanemate jaoks olulised ja vahem olulised. Vajadustele vastava esinemiskostiiiimi tegumoe vélja
selgitamiseks analiiiisib t66 autor 2009-2014a. akrobaatikaringile Ommeldud kostiitimide
juurdeldikuse akte. Analiiiisi kdigus soovib autor vilja selgitada, millistest roivaesemetest koosnevaid
kostiiiime on kdige rohkem dmmeldud ning milline vdiks olla akrobaatikaringi jaoks kdige sobivam

tegumood. Kostiitimid liigitatakse t66 autori poolt erinevate parameetrite alusel ja analiitisitakse.

Lihtuvalt eesmérgist on kéesoleva t60 tulemuseks ettepanekud esinemiskostiiimide valmimise
protsessi parendamiseks, arvestades koikide huvipoolte soove, vajadusi ja ndudmisi

esinemiskostiiimidele.

Autor tdnab Diana Tuulikut, Heldi Kikast ja Merje Beilmanni 16putd6 kirjutamisel osutatud abi eest.
Autor tdnab ka Kohtla-Jdrve Koolinoorte Loomemaja téotajaid meeldiva koostdd ja andmete

kogumisel osutatud abi eest.



1. TOODE, TOOTEARENDUS JA TOOTEARENDUSPROTSESSI
KORRALDUS

1.1. Toode, toote klassiftseerimine ja teenus

Me koik tarbime igapédevaselt tooteid, olgu need siis materiaalsed voi mittemateriaalsed. Enamasti
me ei motle sellele, kuidas need tooted valmisid, milliseid protsesse ja protsessietappe nende
valmistamiseks 1abiti. Protsessides toimuva moistmiseks peaks kodigepealt lahti seletama, mis on
toode, milliseid toiminguid selle arendamiseks ja véljatootamiseks tehakse, enne kui kliendid seda

tarbima saavad hakata.

,»Toode on pakkumine, mis on tehtud turule hankimiseks, kasutamiseks, tarbimiseks voi tdhelepanu
saamiseks® [5, p.150]. Tooted voivad olla materiaalsed e. fiitisilised, milleks on reaalsed, kidega
katsutavad tooted ja mittemateriaalsed e. mittefiiiisilised, milleks on ideed, teenused ja pakkumised.
Tanapéeval kaasneb sageli fiilisilise tootega ka mittefiilisiline toode voi teenus, viga harva, kui on

tegemist vaid puhtal kujul fiiiisilise voi mittefiilisilise tootega. [5, p.150]

Toodete klassifitseerimisel ldhtutakse ennekoike toote kasutusaja pikkusest, eristatakse liihiajalise
kestvusega tooteid, mis tarbitakse &ra kiirest voi lithikese aja jooksul ning pikaajalise kestvusega
tooteid, mida saab kasutada palju aastaid. Tooteid liigitatakse ka tarbekaupadeks ja
tootmiskaupadeks. Vastavalt toodete liigitusele toimub ka nende tootmine, kas siis 10pptarbijale voi

isikutele ja ettevotetele, kes kasutavad antud tooteid oma toodete koostisosana. [5, p.149-162]

Tarbekaupu klassifitseeritakse vastavalt tarbija hoiakutele ja selle jargi kuidas neid ostetakse.
Tarbekaupadeks on: mugavustooted, valiktooted, spetsiaaltooted, mitteotsitavad tooted ja tabutooted.
[5, p.153]

Mugavustooted (convenience products) on tooted, mis on enamasti madala hinnaga, neid ostetakse
sageli ning neid on vodimalik hankide paljudest miitigikohtadest. Mugavustoodete ostmisele

kulutatakse voimalikult vdhe aega ja energiat, samuti ei otsita alternatiive ega vorrelda nendega.



Mugavustooted jagunevad omakorda esmatarbetoodeteks, mida  ostetakse rutiinselt,
impulsstoodeteks, mille ostmist ei planeerita ning hddaostutoodeteks, mida ostetakse vajaduse
tekkimisel kiiresti, seejuures ei arvestata toote hinnaga ning ei vorrelda alternatiividega. [5, p.149-
162]

Valiktooted (shopping products) on tooted, mida ostetakse harvem kui mugavustooteid, nende
hankimisel uuritakse pohjalikult toote hinda ning vorreldakse paljude sarnaste toodetega. Valikute
tegemisele kulutatakse palju aega ja energiat. Toote ja alternatiivtoodete kohta kogutakse véimalikult
palju informatsiooni ning vorreldakse neid omavahel enne 16pliku ostuotsuse tegemist. Ostuotsuse
langetamiseks pakutakse sageli klienditeenindajate poolt suuremat ostuabi, jagatakse voimalikult
palju informatsiooni toote kohta. [5, p.149-162]

Soltuvalt toote vorreldavatest omadustest jaotatakse valiktooted homogeenseteks ja heterogeenseteks
toodeteks. Homogeensed tooted on valiktooted, mis on tarbija jaoks sarnaste omadustega tooted,
millel olulisi erinevusi ei eristata ning nende otsustamisel lahtutakse enamasti toote hinnast. [5, p.149-
162]

Spetsiaaltoode (specialty products) ehk eritoode ,,... on eriliste branditunnuste ja omadustega toode,
mille soetamiseks on lojaalne ostja valmis kandma tdiendavaid kulusid [6, p. 134]. Spetsiaaltooteid
iseloomustavad unikaalsed toote tunnused voi brandi nimi. Toote ostmiseks on kliendid ndus
kulutama veelgi rohkem energiat, aega ja raha, kui valiktoodete puhul. Ostmisel ei vorrelda tooteid
alternatiividega vaid kulutatakse pigem rohkem aega soovitud tunnustega toote voi bréanditoote
leidmiseks. [5, p.149-162]

Mitteotsitavad tooted (unsought products) on tooted, mille olemasolust ei ole tarbija teadlik ning
tarbijal puudub ka otsene vajadus toote jdrele. Toote olemasolust saadakse teada alles péarast

promotsiooni. [5, p.155]

Tabutoodeteks on tooted, mis on sotsiaalselt mitteaktsepteeritavad vai piinliku iseloomuga [5, p.156].
Tabutoodete puhul on vidga oluline dra médratleda tarbijate sihtrithm ja oma toodang suunata
konkreetselt neile, mittetarbijate seas tuleks iihiskondliku pahameele viltimiseks hoida madalat
profiili. Aja jooksul voib moningatesse tabutoodetesse suhtumine muutuda, ka erinevate sihtrithmade

jaoks voib sama toode kuuluda erinevatesse klassifikatsioonidesse. [5, p.149-162]

,»Teenused tadhendavad tegevust, mida pakutakse miiiigiks, mis on oma olemuselt mittemateriaalne ja

mille osutamisega ei kaasne mingi asja omandidigust...“ [5, p.150]. Teenuste ja materiaalsete toodete



erinevustena voiks vilja tuua, et paljudel juhtudel klient vaid tarbib vai kasutab fiiiisilist objekti, kuid
ei omanda teenuse omandidigust. Teenuseid tarbides kogetakse midagi, kuid seejuures puudub
kliendil selle katsumise ja séilitamise voimalus. Samuti on védga keeruline hinnata teenuse juures
kvaliteeti, kuid pettuda saamise vdimalus on tunduvalt suurem, kui materiaalse toote puhul.
Mittekvaliteetset materiaalset toodet on voimalik ringi vahetada vOi tagasi viia, samas
mittemateriaalse toote puhul selline véimalus puudub vGi osutub see vidga keeruliseks ja
komplitseerituks. [5, p.149-162]

Kvaliteedikontroll materiaalsete toodete puhul toimub juba tootmiskeskkonnas, kus kontrollitakse
toormaterjalide vastavust neile esitatud kvaliteedinduetele kui ka valmis produktide vastavust

kvaliteedistandarditele ja ohutusnduetele. [5, p.149-162]

Teenuse tootmine erinevalt materiaalsest tootest, toimub kasutamisel ning sellepdrast on ka raske
maédratleda selle kvaliteeti. Teenuse kvaliteet selgub tavaliselt kohapeal, teenuse osutamise ajal ja
soltub nii klienditeenindajast kui ka kliendist endast. Sellepdrast on ka teenuse pakkujal keerulisem
parandada oma produktiivsust, tdsta kvaliteeti ning pakutava teenuse stabiilsust, kuna teenuse
pakkumine toimub kiesoleval hetkel ning seda pole vdimalik ette toota ega varuda. Teenuse puhul
on oluliseks teguriks ka aeg, kuna sageli peavad kliendid teenuse saamiseks minema kohapeale ning
neil tuleb arvestada ka teenuse osutamisele kuluva ajaga. Ka teenuse osutajad peavad arvestama
ajaga, kuna sageli on kliendid ndus teenuse ootamisele kulutama vaid teatud aja, selle puudumisel
nad loobuvad ootamisest ja lahkuvad. [5, p.149-162] Kéesolevas to0s késitletakse esinemiskostiitime,
kui materiaalset toodet, millega kaasneb ka teenus. Kuna kostiitimid valmivad vsastavalt tellimusele,

siis vOib neid liigitada spetsiaaltoodeteks.
1.2. Tootearendus ja tootearenduse suunad

Iga tootearendus saab alguse vajadusest, millestki, mis tingib vajaduse hakata arendama ja tdiustama
seniseid tooteid. Pohiliseks tootearendust kdivitavateks faktoriteks vOib nimetada turu tombel
arendatavaid tooteid, mis tootatakse vélja turu ja tarbijakiisitluse tulemusena. Tarbija vajaduste

rahuldamiseks otsitakse ettevdtete poolt uusi tehnoloogilisi lahendusi ja tdiustatakse olemasolevaid

tooteid. [8, p.108]

Toodete arendamisel eristatakse kahte suunda, taiustatakse olemasolevaid tooteid, tehes nende juures
viikeseid muudatusi detailides voi parendatakse nende kvaliteeti. Ettevotte tasandil lahendatakse

tehnoloogilisi probleeme, vaadatakse iile toote disain ja funktsionaalsus, hangitakse kvaliteetsemaid
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toormaterjale, tdiustatakse seadmete parki, pikendades niimoodi toote vastupidavust ja eluiga. Teise

suunana arendatakse tarbijate jaoks vélja tdiesti uus toode. [6, p.132-158]

Tootearendus on protsess, mille edukaks 14bi viimiseks on viga oluline protsessis osalevate isikute
omavaheline suhtlemine, arutlused, ldbirdakimised ja katsetamised, kus headele ideedele leitakse
toimivad lahendused. Tootearendusprotsessi pohiliseks eesmirgiks on kliendi nduete tditmine ja
maksimaalse rahulolu tagamine. Ettevotte tasandilt on viga oluline selgeks teha kliendi tegelikud
vajadused ja ndudmised ning méératleda dra toote karakteristikud. Toote karakteristikute vélja
selgitamiseks vOib kisitleda klientide tagasisidet, olgu see siis positiivne vOi negatiivne ning
korraldada turu uuringuid klientide tegelike vajaduste vélja selgitamiseks. Tootearenduseks tuleks
kdik tooteid puudutav informatsioon kokku koguda, andmeid omavahel vorrelda ja analiitisida ning
analiilisist tehtud jarelduste pohjal asuda tooteid arendama ja tdiustama. Samas peaks arvestama ka
sellega, et kliendinduete tditmine ei piirdu vaid toote funktsionaalsete karakteristikutega vaid iiha
olulisemaks on kujunenud toote omandamisega kaasnev rahuldustunne. Ettevotete seisukohalt on
rahuldustunde pakkumine véga oluline tegur, kuna 14bi kliendi nduete tditmise hoitakse korgel
tasemel organisatsiooni mainet ning kdige parem reklaam on ettevottele rahulolev klient, kes oma
kogemust ja positiivset emaotsiooni teistega jagab. Tarbijate vajaduste maksimaalseks rahuldamiseks
arendavad ettevotted oma tootmistehnoloogiat, tdiustavad protsesside toimivust ja analiilisivad

protsesse, teostavad pidevat kvaliteedikontrolli, koolitavad ja motiveerivad oma to6tajaid. [1, p.4-17]

Kuna iga ettevote konkureerib turul oma koha eest, siis just selleparast ongi vaga oluline tagada oma
toodangule voimalikult korge kvaliteet. Samas peaks jélgima, et toote kvaliteedi ja hinna suhe oleksid
omavahel kooskdlas, vastasel juhul voivad kliendid eelistada hoopis konkurentide tooteid. Kvaliteedi
tagamine tootmisprotsessis saab alguse juba toote heast ideest ja eskiisi kvaliteedist. Sellepérast
tuleks enne tootmise alustamist kriitiliselt hinnata eskiisi, kas selle jargi valmistatav toode on
praktiline, reaalselt kasutatav ning tdidab voimalikult hasti kdik klientide ndudmised. Toodangu halb
kvaliteet toob ettevottele kaasa lisakulutusi, klientide kaebusi, toodangu tagastusi, parandustoode
tegemisi, tekitades ettevottele halba mainet. Tootearendus on protsess, mis toimub peamiselt
riihmatGona. Just sellepdrast on viike-ettevotjatel voi eraisikutest ettevotjatel keeruline voi hoopis
voimatu kokku panna tootearenduse meeskonda. Sellisel juhul tuleks leida vdahemalt partner, kes
suudaks anda tagasisidet uue toote ideele ja teostatavusele ning suunaks tidhelepanu tootel olevatele
puudustele. [27, p.71]

Tootearendus kujutab endast suurt protsessi, mida tuleks ldbida etappide kaupa, selleks, et toode oleks

voimalikult edukas tuleks igasse tootearenduse etappi suhtuda téie tdsidusega, ldbides neid etappide
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kaupa, vajaduse tekkimisel minna tagasi eelmiste etappide juurde, teha muudatusi ja korrektiive ning
lilkuda samm- sammult jille edasi. [6, p.150-158]

Tootearenduse protsessi paremaks moistmiseks tuleb kdigepealt vaadata, millest toode koosneb,
milliseid etappe 1dbib ja mis saab sellest peale kasutamist. Tootearendusetappide moistmine
voimaldab vilja tootada eduka ja vastupidava toote. Toode vai teenus koosneb olelusringist ehk
elutsiiklist, millel on toodete vélja arendamiseks seitse olulist etappi; uurimine, toote projekteerimine,
tootmise tehnoloogiline ja organisatsiooniline ettevalmistamine, tootmine, toote realiseerimine, toote

kasutamine ja toote utiliseerimine [9, p.14-16].
Jargnevalt on vilja toodud tootearendusprotsessi etapid ja nendes tehtavad tegevused,;

e Uurimis etapp, kus teostatakse uuringuid toote ndudluse prognoosimiseks, saadud vastused
analiiisitakse ja poOhjendatakse toote arendamise vajadused. Hinnatakse toote
konkurentsivoimet ning teostatakse katseid;

e Toote projekteerimise etapp, kus tootatakse vilja ettepanekud, koostatakse toote tehniline
projekt, eskiis, spetsifikatsioonid ja muud dokumentatsioonid mis oleksid tihemotteliselt
arusaadavad tootmisprotsessis;

e Tootmise tehnoloogilise ja organisatsioonilise ettevalmistamise etapp, kus tootatakse vilja
toote konstruktsioon, tehnoloogilised protsessid ja vormistatakse tehniline dokumentatsioon.
Valitakse vilja materjalid ja teostamiseks vajalikud seadmed. Tootmise organisatsioonilise
poole pealt keskendutakse toote kvaliteedile ja toote valmimise tdhtacgadele, vajalike
toormaterjalide, abimaterjalid ning seadmete digeaegseks saabumiseks tootmisesse;

e Tootmise ehk valmistamise etapp, kus toimub tehnoloogiliste protsesside realiseerimine, mis
hdlmab endas kdiki tootmis etappe ning kvaliteedi kontrolli;

e Toote realiseerimise etapp, kus vastavalt ettevotte turustus strateegiale ja tootepoliitikale
toode realiseeritakse;

e Toote kasutamise etapp, kus tooteid kasutatakse ja paigaldatakse vastavalt etteantud juhistele
ja ohutusnduetele;

e Toote utiliseerimise etapp, kus vananenud voi kasutuskdlbmatuks muutunud tooted lahti

monteeritakse ning imber toodeldakse. [9, p. 14-16]

»loote elutsiikli ehk olelusringi etappide ja sammude ning nendel tehtavate to6de teadmine ja
arvestamine voimaldab kompleksselt (siisteemselt) kisitleda ja lahendada koiki tekkivaid kiisimusi

ja probleeme, koordineerida tegevust erinevate tootearendusprojekti meeskonna liikmete vahel
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konkurentsivoimelise toodangu loomisel* [9, p.16]. Ettevotte tasandil on vdga oluline mdista koiki
protsessi etappe, jalgida, et tootearenduse protsessis olevates koikides etappides tehtavad tegevused
oleksid vdimalikult efektiivselt korraldatud ja teostatud. Igat protsessi etappi ldbides tuleks teostada
kontrolli, kuna kontrolli puudumine vdib pdhjustada viikeseid eksimusi, millel on kalduvus igas
jargnevas protsessi etapis muutuvad jarjest suuremaks ning 16pp toodanguks on sellisel juhul
ebakvaliteetne toode. [9, p.14-17] Tootearendusprotsessi paremaks mdistmiseks toob t66 autor
jargnevalt vélja tootearendusprotsessi etappid, mis on kéesoleva todga seotud ja kirjeldab neis

toimuvaid tegevusi.
1.3. Tootearendusprotsessi etapid ja meetodid

Erinevates erialastes raamatutes kisitletakse tootearendusprotsessi etappe erinevalt. Antud to6s
toetub t66 autor Eesti Maaiilikooli poolt vilja antud "Tootearenduse ja Toodangu kvaliteet* raamatus

vilja toodud tootearenduse etappidele ning kirjeldab neis tehtavaid tegevusi.

Koik tootearenduse protsessid saavad millestki alguse, olgu selleks siis klientide ndudmised ja
kaebused, konkurentsivoimelisema toodangu vélja td6tamine vo1 mdoni muu tootearendust kiivitav

faktor. Oluline on jdlgida kogu tootearenduseprotsessis olevaid etappe ja neis tehtavaid tegevusi.

Tootearenduse esimeses, uurimise ja planeerimise etapis teostatakse tootearenduse pohjendamiseks
uuringuid, koostatakse kiisitlusi ning pdhjendatakse tootearenduse vajadust [9, p.14]. Peale
tootearenduse vajaduse vilja selgitamist tuleb hakata otsima arendatava toote jaoks voimalikult haid
ideid, mida edasi arendades luuakse kliendi soove ja vajadusi arvestades uus toode. ,Idee
genereerimine on protsess, milles kasutatakse loovat motlemist uute toodete kohta suure hulga ideede
esile kutsumiseks® [10, p.5]. Tootevoimaluste ehk uue toote idee ja nditajate kindlaksmédramiseks
kasutatakse mitmesuguseid allikaid: kisitletakse varasemaid ideid, uuritakse klientide arvamusi,
uurimisasutuste infot, uuritakse teisi sarnaseid ettevotteid ja neis korraldatud tootmist. Vastavalt
ettevotte eesmirkidele otsitakse toote arendamise eesmirgil sobivaid ideid. Meetodid, mille abil uusi
ideid leitakse, jagunevad sisemisteks ja vélisteks allikateks. Sisemisteks ideede allikateks on ettevotte
enda tootajad, alustades reatodtajatest kuni ametnikeni vélja. Vilisteks ideede allikateks on kliendid,
kelle kéditumist analiiiisides vdivad tekkida uued ideed. Vidga olulisel kohal tootearenduses on ka
klientide kaebused, mida késitledes voib leida uusi ideid, mille peale tootearenduse meeskond ise
poleks tulnudki. [5, p.181-189]
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Ideede genereerimiseks on viélja tootatud mitmeid meetodeid nagu ajuriinnak, Delfi meetod,
morfoloogilised tabelid, 635 meetod, konkurentsiluure, TRIZ meetod, eeliskombinatsiooni meetod
jne. [6, p.150-158]

Levinumaks ideede genereerimise meetodiks on ajuriinnak, mida kasutatakse nii individuaalselt kui
ka riithmatdona. Ajuriinnaku pohimote seisneb selles, et moeldakse vélja voimalikult palju ideid
probleemide lahendamiseks, likskoik kui mottetud need esialgu ka ei tundu [5, p.181-189]. Oluline
on, et protsessi viltel ei kritiseeritaks lihegi protsessis osaleva isiku ideid. Ajuriinnaku meetodit
kasutatakse nii individuaalselt kui ka rithmadena. Individuaalne ajuriinnak vdoimaldab saada rohkem
ideid, on loovam ja keegi ei pea teiste arvamuse péarast muretsema. Rithmaajuriinnak aitab sagedamini
minna ideedega siigavuti ja on enamasti tohusam, kuid samas voib iihe isiku hea idee jidda hoopis
tagaplaanile. [10, p.5-32] Ajuriinnaku l&bi viimiseks saavad tootearenduse meeskonnalikmed
tavaliselt omavahel kokku, kuid alati pole see vdimalik, kas siis pika vahemaa tdttu voi on selleks
moni teine pohjus. Sellisel juhul sobib viga histi Delfi meetod, kus ideede genereerimine toimub

rihmaliikmete vahel fuusiliselt kokku saamata.

Delfi meetodi to6tas vilja Rand Corporation 1960ndatel. Antud meetodi puhul toimub informatsiooni
vahetus posti, Faxi ja e- maili teel. Aja kokkuhoiu ja probleemi kiirema lahenduse saavutamiseks
kasutatakse valdavalt e-posti ja faxi. Meetodi eeliseks on see, et ideede genereerimiseks ja
tootekontseptsiooni vélja todtamiseks saab kaasata viliseid eksperte. Protsessi kaasatakse ka
koordinaator, kes suhtleb osalejatega ja korraldab saadud teavet. Koordinaator koostab probleemist
lahtuvalt esimese kiisimustiku ja saadab osalejatele laiali. Toimub individuaalne ajuriinnak, kus
genereeritakse voimalikult palju ideid. Osalejad vastavad kiisimustikule liihidalt, kokkuvdtlikult ja
vastuseid pohjendamata. Kiisimustik saadetaks koordinaatorile tagasi anoniitimselt. Seejarel koostab
koordinaator uue kiisimustiku, kuhu on kirja pandud kdik eelmise kiisitluse kdigus kogutud ideed ja
saadab kiisitluse osalejatele uuesti laiali. Selline ideede kogumine ja kiisitluste laialisaatmine toimub
nii kaua kuni kdikide ideede norgad ja tugevad kiiljed on vilja selgitatud. Ideede loplikuks
soelumiseks kasutatakse kahte moodust: koordinaator laseb osalejatel hinnata ideid 0-10 punkti
skaala, tulemuste pohjal valib koordinaator vilja parima lahenduse antud probleemi lahendamiseks.
Teiseks ideede sdelumise voimaluseks selle meetodi puhul on, et kdik osavotjad hidletavad viie idee

poolt, koordinaator koostab viie parima idee kohta aruande. [10, p.17-18], [12]

Ajuriinnaku meetodite hulka kuulub ka meetod 635 (brainwirting), mille to6tas vilja B. Rohrbach
1977 aastal. Meetodiga 635 lahendavad probleemi ja otsivad uusi ideid kuus meeskonnaliiget. Igatiks

neist motleb probleemile kolm lahendus varianti viie minuti jooksul, paneb need paberile kirja ja
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annab edasi korvalistujale, kes tutvub kirja pandudud ideedega, lisab omalt poolt veel kolm ideed voi
tdiustab olemasolevaid. Seejérel antakse paber edasi jargmisele osalejale. Paberid liiguvad jargmisele
osalejale edasi niikaua, kuni ring saab tdis. Meetodiga 635 eeliseks on aja kokkuhoid, vélditakse
voimalikke tekkivaid vaidlusi ning keegi osalejatest ei saa domineerida ega anda teiste ideedele
hinnanguid. [12]

Uute ideede leidmiseks kasutatakse ka turundusuuringuid, mille abil kogutakse informatsiooni
spetsiaalsete kiisimustike kaudu. Saadud informatsioon analiiiisitakse ja tulemusi kasutatakse uue
toote arendamiseks vOi tootekontseptsiooni vilja todtamiseks. Turundusuuringuga kogutakse

kvalitatiivseid andmeid, milleks on klientide arvamused ja hinnangud. [10, p.25-28]

Teiseks tootearenduse etapiks on toote projekteerimise etapp, kus todtatakse vilja ettepanekud,
koostatakse toote tehniline projekt, eskiis, spetsifikatsioonid, selleks, et tootmisprotsess oleks koigile

tootmisprotsessis osalejatele iiheselt mdistetav. [9, p.15]

Uue tootekontseptsiooni véljatdotamise aluseks on ideede leidmise faasis vilja sdelutud ideed, millele
hakatakse tootekontseptsiooni arendama. Parima tootekontseptsiooni leidmiseks tuleb iihele toote
ideele leida voimalikult palju erinevaid lahendusi, neid omavahel vdrrelda ja analiilisida.
Tootekontseptsiooni vélja todtamiseks ja testimiseks on erinevaid meetodeid nagu kontrollitu
iihtekoondamine, jouvilja analiiiis, kliendikeskne kavandamine, otsustustepuu analiiiis, KANO

mudel ja kvantitatiivne uurimus. [10, p.33-56]

Kéesolevas to0s kisitleb autor ldhemalt neid tootekontseptsiooni valjatootamise meetodeid, mida
antud t66 niitel saab kasutada, nendeks on kontrollitud {ihtekoondamise meetod ja kliendikeskne

tootearendusmeetod.

Kontrollitud tihtekoondamine on tootekontseptsiooni vilja tootamise meetod, mida kasutatakse kohe
peale sobiliku tooteidee leidmist. Selle meetodi tootas vilja 1980. aastatel Stuart Pugh [10, p.34].
Meetod voimaldab vdrrelda omavahel tootekontseptsioone juba eelnevalt médratletud kriteeriumite
alusel. Meetodit on lihtne kasutada ja selle kasutamine ei eelda spetsialistide oskusi. Meetod koosneb
mitmest etapist. Kdigepealt méiratakse vélja valitud tooteideele 5-10 tootekontseptsiooni, koigile
neile tehakse visandid ja kirjeldatakse neid mone sonaga. Oluline on seejuures jilgida, et kdik
visandid oleksid iiksikasjalikud ja annaksid vOimalikult hésti edasi esialgset ideed. Seejdrel
maédratakse dra kriteeriumid, mille alusel hakatakse tootekontseptsioone vilja valima. Kriteeriumite
valimisel 1dhtutakse ennekoike klientide vajadustest ja soovidest. Seejarel koostatakse maatriks, kuhu

margitakse kriteeriumid vasakule vertikaal teljele, kontseptsioonid aga tilemisele horisontaalteljele.
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Jargmiseks valitakse iiks tootekontseptsioon valdavaks, ning vorreldakse teisi tootekontseptsioone
valdava kontseptsiooniga. Kui vorreldav toode on parem ja lihtsam, kui valdav tootekontseptsioon,
siis tahistatakse seda plussiga, kui vorreldav toode on halvem siis tdhistatakse see miinusega. Seejérel
arvutatakse iga tootekontseptsiooni juures eraldi plussid ja miinused kokku ning saadakse teada iga
kontseptsiooni punktide arv. Protsessi 10ppedes loetakse tulemused kokku ja analiiiisitakse

disainimeeskonna poolt. [10, p.33-34]

Tdhusaks tootekonseptsiooni viljatootamiseks on ka kliendikeskne tootekavandamise meetod, mis
on otseselt suunatud tarbijate maksimaalse rahulolu saavutamisele. Tooteid ja teenuseid arendatakse

vastavalt kliendi noudmistele, viiakse ldbi turu uuringuid ja testitakse tootekontseptsioone

klientidel.[10, p.33-56]

Eduka tootekontseptsiooni vilja arendamisel on oluline uurida ka konkurentide tegevust, mis on oma
olemuselt kliendikeskse kavandamise meetod. Konkurentsiuuringu teostamiseks kasutatakse avaliku
materjali, milleks vdivad olla kiisitlusuuringud ja vestlused, kohapeal tehtud tdhelepanekud,
konkurentsiluure  ja  vordlev  analliiis,  veebiandmebaasid  jne. [10, p.33-56]
»Konkurentsiluureprogrammi edukaks rakendamiseks on vaja mitte iiksnes teavet konkurentide
kohta, vaid ka teavet olemasolevatest turutrendidest, tehnoloogilistest edusammudest,

majandustingimustest ja kehtivatest digusaktidest ning eeskirjadest* [10, p.12].

Kliendikesksele tootekavandamisele (Guality Functional Deployment, QFD) pani aluse 1985. aastal
Jaapanis tuntud firma, kes kasutasid seda uute toodete arendamisel voi olemasolevate toodete
parendamiseks. Meetodit viiakse tavaliselt 1dbi tootearenduse meeskonna poolt, ksutades mitut
maatriksit, kuhu mérgitakse uue tooteidee kohta kogutud informatsioon. Kliendikeskne tootearendus

meetod koosneb jargnevatest etappidest;

e hangitakse toote isedrasused voi toote tarbija ndudmised,

o tootatakse vilja tootekontseptsioonid, mis vdivad neid ndoudmiseid rahuldada;

¢ hinnatakse igat tootekontseptsiooni;

e tuletatakse madalatasemelised ndudmised tootele;

e tuletatakse korgetasemelised ndudmised tootele;

e madratakse kindlaks tootmisprotsess nii madala- kui ka korgetasemeliste ndudmiste
rahuldamiseks;

e tootatakse vilja protsessi ja kvaliteedi kontrollmehhanism. [10, p.43]
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Kui organisatsioon on oma viga heale ideele vilja valinud sobilikuma tootekontseptsiooni, teostanud

testimisi, siis tuleks hakata tegema tehnoloogilisi ettevalmistusi toote valmistamiseks.

Tootmise tehnoloogililises ja organisatsioonilises ettevalmistamise etapis tootatakse vilja toote
konstruktsioon ja toote tehnoloogilised protsessid, valitakse toote teostamiseks vajalikud seadmed
ning vormistatakse tootmisesse andmiseks vajalik tehniline dokumentatsioon. Tootmise
organisatsioonilise poole pealt keskendutakse toote kvaliteedi tagamisele, toote valmimise
tdhtaegadele, vajalike toormaterjalide, abimaterjalide ning seadmete oOigeaegseks saabumiseks

tootmisesse. [9, p.15]

Tootmise tehnilises ettevalmistamise etapis tehakse kdiki tdid, mis on vajalikud toote kvaliteetseks
konstrueerimiseks ja tootmisesse andmiseks [25, p.7-10]. Tootmise tehnoloogiline ettevalmistamine

koosneb nii ajas kui ka ruumis toimuvatest ettevalmistamistest, mida jaotatakse;

e operatsioonideks, mille all mdistetakse t06 sooritust {ihel todkohal;

e td0deks, mis on omavahel loogiliselt seotud operatsioonide kogumikuga, etteantud t60
sooritamiseks;

e staadiumiteks, mis on ettendhtud iilessande lahendamiseks vajalike t66de hulk, mida
omavahel seob t60 sisu ja lahendusmeetodite {ihtsus;

o faasiks, mis on tootmise tehnilise ettevalmistamise iseseisev osa, mis omakorda koosneb

staadiumitest ja toodest. [25, p.7-10]

Tootmise tehnoloogilises ettevalmistamise etapis tehakse kdik otsused, mis on seotud materjalidega
ja nende hankimisega. Materjalidega seotud vajadusi voib jaotada ldhtuvalt hangitavate materjalide
kasutusalast. Sellest tulenevalt jaotatakse need toormaterjalideks, abimaterjalideks, sisseostetavateks
materjalideks voi ressurssideks. Toormaterjalideks on materjalid, mida on vaja otseselt toodangu
valmistamiseks ja need materjalid moodustavad toodangu pohiosa. Abimaterjalideks nimetatakse
materjale, mida on vaja tootangu valmistamiseks, kuid mis on vaid abivahenditeks toodangu
valmistamisel. Sisseostetavateks materjalideks on valmistooted, mida kasutatakse valmistatava toote
juures vahetult, nditeks seadmed ja toovahendid. Ressurssideks on materjalid, mis tootesse ei kuulu,
kuid neid ldaheb toodangus valmistamiseks vaja, selleks vOib olla niiteks elekter, biirootarbed,

seadmete hooldusvahendid jne. [8, p.132-136]

Materjalid on enamasti tootmisprotsessi sisendiks, neid kasutatakse toote koostisosana muutmata voi
toodeldud kujul. Enamik tootmiseks vajalike kaupu ostetakse otse tootjatelt, olulisemateks teguriteks

on teenindus ja hind. Toote koostisosad ldhevad ka mdningal miéral turule miitigiks, Kus toote
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remontimise kdigus asendatakse toote koostisosa lopptarbijale moeldud tootega. Kapitalitooted
otseselt toote sisse ei ldhe, kuid kaudselt kuuluvad tootmisprotsessi sisendiks. [5, p.158-161]
Abimaterjalide ostmiseks kulutatakse minimaalselt aega ja raha, sarnaselt mugavustoodetega
alternatiive ei hinnata. Abimaterjalid ei kuulu ettevotte toodangu sisendiks vaid on pigem
tootmisvahendite hooldamiseks ja remondiks vajaminevad vahendid. Teenused driturul hdlmavad
endast konsultatsioone ja teenuseid ning toetavad ettevotte pdhitegevust. Teenuste ostmisel
vorreldakse teenusele kuluvat summat oma ettevottes tehtava to6 peale kuluvat summat. Aina enam

levib ettevotete seas teenuste sisse ostmine ja keskendutakse vaid pohitegevusele [5, p.158-161]
Tootmisprotsessiks vajalikud sisseostetavad materjalid jaotatakse;

e toormaterjalid, mis on otseselt seotud toote valmistamiseks ja moodustab tootepdohiosa;

e abimaterjalid, mis tdidavad toote valmistamisel abifunktsiooni;

e ressursid, mis ei kuulu tootesse, kuid mida on vaja toote valmistamiseks;

e sisseostetavad materjalid, mis on valmistooted, mida kasutatakse valmistatava toote juures.
[24, p.132-135]

Materjalivajaduse planeerimisel tuleks ennekoike vilja selgitada, millist liiki materjali on vaja, kui
suured peaksid materjali kogused olema ning millal need peaksid ettevottesse saabuba, et toodang
jouaks planeeritud ajaks valis. Kindlasti peaks voimalikult tdpselt vélja arvutama Materjalide
planeerimisel tuleks voimalikult tipselt kindlaks méérata tellimuste arv, et vélja arvutada vajamineva
materjali kogus tellimuse tditmiseks. Materjalivarude planeerimisel lahtutakse ennekdike varude
vajalikkusest, et voimalikult kiiresti kliendi vajadused rahuldada. [8, p.132-136] Tootmise
organisatsiooniline ettevalmistamine holmab endast ka t66jou, toovahendite ja todseadmete
planeerimist. Kdige olulisemaks elemendiks tootmisprotsessis on t66joud, mis méérab édra milliseid

toovahendeid ja to6objekte kasutatakse ja millises ulatuses. [11, p.115-122]

Igas tOOstusettevottes toimuv  tootmine koosneb  paljudest osadest ja erinevatest
tootmiskombinatsioonidest, kuid {ildiselt jaotatakse tootmist pdhitootmiseks ja abitootmiseks.
PShitootmine on tettevottes tehtavate toimingute kogum, mis avaldab otsest mdju todobjektidele ning
muudab need vastavalt ettevotte spetsialiseeritusele valmistoodeteks. PShitootmine koosneb mitmest
staadiumist, mille jaotamise aluseks on ,,...pohitoodangu valmistamise tehnoloogilise protsessi
liigendamine osadeks, mis toimub vastavalt toote valmidusastmele* [11, p.115]. Ettevotetes toimuv
pohitootmine koosneb enamasti ettevalmistustaadiumist, tootlemisstaadiumist, koostamisstaadiumist

ja viimistustaadiumist. [11, p.115-151] PShitootmise korval toimub ettevottetes ka abitootmist, kus
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tootmise iilessandeks on pohitootmist teenindada. Abitootmise tulemuseks on pdhitootmises
kasutatavad tooted, t66d ja teenused, nditeks remondit6dd, energia tootmine ja iilekanne, tooriistade

valmistamine ja remontimine ning teised tehtavad t66d. [11, p.115-119]

Peale tootmisprotsessi tehnoloogilist ja organisatsioonilist ettevalmistamist voi hakata tooteid
realiseerima ja tootma vastavalt eelmises etapis vilja tootatud meetoditele. Tootmise koige
olulisemaks osaks on operatsioon, mida sooritab ,,... iiks t66line voi tooliste rithm iihel ja samal

tookohal, to6objektide partii juures seadet imber seadistamata“ [11, p.115].

Tootmise korraldamiseks ettevotetes on esitatud pohinduded mida on soovitatav jargida. Tootmise
efektiivseks juhtimiseks ja toomiseks on soovitatav spetsialiseeruda voimalikult kitsale tootmisele,
kus sarnased toooperatsioonid korduvad pidevalt. Tooobjektide liikumine tuleks organiseerida
tihesuunaliseks, jélgides, et todobjektide liikumine oleks vordsetes ajavahemikes, ilma katkestusteta
ja vaheaegadeta, et tagada voimalik iihesuguse toodangukoguse viljalaskmine. Juhul kui ettevottel
pole voimalik tootmises katkestusi viltida tuleks need tegurid viia miinimumini. Tootmiseks
valitavad sedamed peaksid olema tookorras ja voimalikult suure tootlikusega, pidevalt tuleb tiiustada

tootmistehnoloogiat ja tootmiskorralduse meetodeid. [11, p.115-119]

Olenevalt ettevatte tootmistiitibist korraldatakse ettevottes tehnoloogilised protsessid, tootmiskultuur
ja toovotted. Tootmistiilipe jaotatakse tellimusejargseks tootmiseks, saritootmiseks, hulgitootmiseks
ja timmitud tootmiseks. Tellimusejargset tootmist iseloomustab viikeste partiidena tootmine
tookodades, kus toodangu valmistamiseks kasutatakse katkevaid tehnoloogilisi protsesse.
Saritootmist toodetakse ettevottes, kus toodangus sorttiment on suhteliselt stabiilne, enamasti
toodetakse sama tehnoloogilise skeemi jédrgi ning ettevotte toodang viljastatakse perioodiliselt.
Hulgitootmises toodetakse spetsiaalseid seadmeid kasutades suurt kogust standartseid tooteid. [11, p.
115-119] Haésti organiseeritud tootmisprotsess vdimaldab {ihe todtaja kohta vélja anda véga palju
toodangut, langetades toote omahinda ja vdhendades igat liiki mittetootliku t66 tegemist. T66line
kordab konkreetset tooiilessannet voi iilessannete kogumit samu todvahendeid kasutades. Tootmine
on korraldatud tootmisliinides kus iga todline valmistab toote eri osasi ja lihendatakse 13puks

omavahel kokku valmistoodanguks.[10, p.111]

Timmitud tootmine on saanud alguse tinu infotehnoloogia kiirele arengule. Tootmissiisteemid on
automatiseeritud ja neid juhitakse kvalifitseeritud tehniliste tootajate poolt. Ténu sellele on tootmises
vihenenud inimt66jou vajadus, vdhenenud on ka materjaal-tehnilised varud ja vorreldes

hulgitootmisega kasutatakse ka vdhem tootmispinda. Timmitud tootmises on véga olulisel kohal
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meeskonnatod. Toodang on timmitud tootmise puhul viaiksema mahuline, millest tulenevalt on ka
viikesed 10petamata toodangu kogused ning kulutused sellele. Samas vdivad véikesed varud tekitada
ka ettendgematuid probleeme, mis omakorda seab tootmise planeerimisele suuremad ndudmised.
Timmitud tootmises on vdga oluline meeskonnatdd toodangu kvaliteedi saavutamiseks ja defektide

voimalikult varajaseks avastamiseks. [11, p.116-119]

Kvaliteedi tagamine tootmises on viga oluline, selle tagamine toimub igas tootearenduse etapis, kuid
erilist tdhelepanu pooratakse sellele tootmise etapis ning kvaliteedi tagamiseks on vilja to6tadud

erinevaid meetodeid.

Viga levinud on kvaliteedi tagamisel kasutada PDCA tsiiklit, mis tdhendab planeeri-teosta-kontrolli
jategutse. ,,PDCA tsiikkel on tegelikult lihtsalt neljast etapist koosnev kontroll-loend, mis tuleb 14bida
punktist ,,probleemiga silmitsi“ punkti ,,probleem lahendatud®. Tsiikli tootas algselt vdlja Walter
Shewhart®. [10, p.112] Igas tsiiklis on vaja teha teatud tegevusi, mille tulemuseks ongi kvaliteetne
toode. Esimeses meetodi etapis tuleb planeerida tegevuste tdiustamist, vilja selgitada probleemid
ning leida neile lahendusi. Teises etapis tuleb avastatud probleemide lahendamiseks kavandatud
muudatusi katsetada katseeksemplarides, vilja selgitamaks kas ja kuidas tehtud muudatused
toimivad. Kolmandas etapis kontrollitakse kas katsetena tehtud muudatused on piisavad probleemi
lahendamiseks, samas tuleb pidevalt kontrollida ka protsessi pdohitegevusi, valtimaks uute
probleemide tekkimist ja vdimalikult kiiresti need avastada. Neljandas etapis, katsete dnnestumise

korral tuleks viia vajalikud ja kontrollitud muudatused sisse juba suuremas mastaabis. [10, p.112]

Peale toote tehnoloogiliste protsesside realiseerimist ja pidevalt kvaliteedikontrolli l1dbinud tooted
jouavad toote realiseerimise etappi, kus toimub valmistoodete realiseerimine vastavalt tootja poolt
ettendhtud korrale ning jouab jargmisesse tootearendusprotsessi etappi, kus kliendid saavad hakata
tooteid kasutama. Tootete kasutamise etappis tuleb jilgida tootjapoolt ettenéhtud kasutusjuhendit, et
tagada toote ohutu- ja nduetekohane kasutamine ning lébi viia vajalikke hooldustoid, toote pikaaegse

kestvuse eesmargil. [9, p.14-16]

Olles kdik toote olelusringi etappid 1dbinud jouab toode viimasesse utiliseerimise faasi, kus toimub
fuusiliselt vananenud voi kasutamiskdlbmatuks muutunud toote lahti votmine, osadeks sorteerimine
vOi iimber to6tlemine. Selles etapis on oluline sddsta keskkonda ohtlike tootmisjdékide eest, mis
reostavad keskonda ja halvendavad mikrokliimat. Seetdttu on hakatud iiha enam tegelema
keskkonnahoidliku tootearendusega, kus juba toote esimestest etappidest alates tegeletakse
keskkonnahoiu probleemidega. [9, p.14-17]
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1.4. Tootearendusprotsesside juhtimine ja kvaliteedi tagamine

Protsessi defineeritakse, kui ,,...iga tegevust voi tegevuste kogumit, mis kasutab ressursse muutmaks
mingid sisendid véljunditeks® [11, p.166]. Protsesside juhtimist kaivitavateks faktoriteks
organisatsioonides on klient. Protsesse analiilisides saadakse teadmisi, korvaldatakse puudused ning
likvideeritakse ressursside raiskamine. Tulemuseks saadakse voimalikult kdrgel tasemel tootmine ja
kliendi jaoks kdrgema védirtusega teenuse vdimaldamine. Avades ettevitte tootajatele protsessi
toimimise, aitab see neil moista ja aru saada oma kohast organisatsioonis. Sellepédrast on vdga oluline
hésti 1labimdeldud protsess, kus toimub jérjepidev votmetegurite mdotmine ja hea kommunikatsioon
protsessis osalevate osapoolte vahel. Hea kommunikatsioon aga tagab ettevotte eduka toimimise. [1,
p.170-192]

Kui ettevotted ndevad, et nende tootmises esineb torkeid tootmise kvaliteedis, tooted ei vali
ettendhtud tdhtacgadeks ning ettevottes esineb torkeid protsessis osalevate osapoolte vahel, tuleks
hakata juhtkonnal iile vaatama olemasolevaid protsesse, et vilja selgitada, millest need torked alguse
saavad ja kuidas neid oleks vdimalik lahendada. Varem laialdaselt levinud ettevStete juhtimine
seisnes selles, et juhid vastutasid iiksikute organisatsioonis toimuvate protsesside eest. Ténapdeval
jarjest enam levima hakanud protsesside juhtimine seisneb aga selles, et protsessi haldajateks on
tippjuhid, kes vastutavad organisatsioonis toimuvate protsesside eest algusest kuni 16puni vilja.
Tippjuhtidele kuulub kogu vastutus, nad kavandavad protsesse, kontrollivad nende toimimist ning
moddavad olemasolevate protsesside toimimist. Sageli kaasatakse tippjuhtide poolt
protsessijuhtimisse ka alliikksustes olevaid juhte. Siinkohal on vdga oluline, millised on
protsessihaldaja juhtimisoskused ja protsessijuhi 1dhenemine oma tdo6tajatele, mis peaks olema pigem
tohus mojutamine, kui kamandamine ja oma hierarhilise seisundist tuleneva positsiooni dra
kasutamine. Protsessijuht peaks tihelepanu pddrama koolitusprogrammide viljatootamisele ja tdide
viimisele, regulaarselt ja silmast silma suhtlema oma tdootajatega, radkima neile klientinduete
muutumisest ning dra kuulama nii nende mured kui ka ideed, pidama labirdékimisi ja tegema koikide
protsessis osalejatega pidevat koostodd. Kodige olulisem on aru saada, et pohiline rdhuasetus peaks
olema protsessil kui tervikul, mitte konkreetsete tooiilesannetele sooritamisel. Protsesside
parendamisel on oluline loomingulisus ja innovatiivsus ning pidevad protsesside toimivuste iile
vaatamine. [1, p.169-188]

Protsessijuhtimise kéivitamiseks vdi vélja tootamiseks on tihti moni strateegiline algatus nagu niiteks
tootmise tsiikliaja lithendamine, kliendile suurema tootevidirtuse loomine ja rahulolu tagamine,

ressursside planeerimine voi muutused tehnoloogia valdkonnas. Seejuures tuleks tdhelepanu poorata
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sellel, et protsessijuhtimise ellu rakendamine ei toimu kergelt ja kiirelt. Selleks, et muuta ettevottes
toimuvate protsesside struktuuri, peab tippjuhtkond olema otsusekindel ja pithendunud, mdistma
ennekodikke, mida ja kuidas tuleks teha, koostada sellest nimekiri ning selle alusel luua raamistik

edenemise jalgimiseks. [1, p.169-191]

Olenevalt ettevotte strateegiast madratakse dra ettevotte tegevuskeskkond, tootestrateegiad,
tootmismahud, kulutused ja tulemused tervikuna. Protsessi Kkirjeldamiseks kasutatakse erinevaid
meetodeid, oluline on seejuures, et ettevottes kasutatakse lihtset meetodit, kirjeldamise 1dhtekohaks
voib olla nii hetkeolukord kui ka soovitud olukord. [11, p.167]

Protsessidest parema iilevaate saamiseks voib neid kujutada voodiagrammina. VVoodiagrammi saab
kasutada erinevate protsesside planeerimiseks ja vaatlemiseks, ,,...olgu selleks siis administratiivse
teenuse tarnimine, tootmine voOi juhtimistegevus, on vaja registreerida siindmuste voi tegevuste,
staadiumite ja otsuste jada sellisel kujul, mida k3ik kergesti mdistaksid ja mida saaks koigile holpsasti
edastada‘“ [1, p.184].

Protsessi parendamise eesmirgil on vaja koigepealt registreerida faktid, protsesside kirjeldused
peaksid olema vaimalikult lithikesed aga tépsed ja voimalikult selgelt kirja pandud. Eriti keerukate ja
pikkade protsesside kirjapanemiseks, mis ulatuvad mitmetele lehtedele, see ei sobi, kuna tihtsate
detailide uurimine on keerukas ja raskesti kasitletav. Sellest probleemist ldhtuvalt on vélja to6tatud
protsesside registreerimise meetodeid, millest kdige tohusamad on voodiagrammid. VVoodiagrammi
koostamisel kasutatakse standardseid siimboleid, kus alguspunkt tdhistab ringi, protsessi astmed
téhistatakse nelinurkadega, protsesse, kus moni otsus hargneb tihistatakse rombiga ning protsessi

10ppu tdhistab ovaal. Noolega jooned {ihendavad protsesside siimbolid ja nditavad voogude suunda.
[1, p.184-188]

Protsessi tdielikuks Kirjeldamiseks peavad koik tegevused olema omavahel iihendatud algusega ja
16puga. Voodiagrammil kujutavate protsessi voogude koostamine annab teadmisi protsesside kohta
ning vodimaldab vilja selgitada protsessis esinevad probleemsemad kohad. Voodiagrammi
koostamisel on oluline jilgida, et voodiagrammil olevad andmed oleks saadud vaatlemise tulemusel,
mitte oletuse teel. Koige keerulisem on voodiagrammil kujutada protsesse, mis on seotud juhtimis
stisteemidega. Protsessi parendamise eesmérgil oleks kasulik teha mitu voodiagrammi, esimene,
milles kujutatakse olemasolevat protsessi ja teine voodiagramm, kus kujutatakse, mida protsess voiks
jargida. Seejarel tuleks neid kahte protsessi voodiagrammi omavahel vorrelda ning juhtida tahelepanu

vajalike muudatuste tegemisele. [1, p.184-188]
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Ettevdtetes toimuvate protsesside toimivuse parendamise vahenditena kasutatakse ka kontroll-lehti
voi loenduslehti, histogrammi, hajuvusdiagrammi, stratifitseerimist, pohjus-tagajarg-analiiiis,
ajuriinnak, nominaalgrupi meetod, jouvilja analiiiis, kaalukuskover, ohjekaardid, statistilist
protsessiohjet ja SPC siisteemi [1, p.228-226]. Kéesoleva t66 raames kasutab auror
esinemiskostiiimide valmimisprotsessi analiiiisimiseks ja parendamiseks voodiagrammi, mis
voimaldab visualiseerida ettevottes toimuvaid protsesse ja vaadelda protsessis toimuvaid tegevusi,

ndha kes on protsessietapi votmeisik ning leida iiles probleemsemad kohad.
1.5. Tootearendusprotsessi hindamine ja analiiiis

Tootmise iimber korraldamine saab toimuda vaid sellisel juhul, kui ettevotte juhtkond on analiiiisinud
oma olemasolevaid protsesse ja neis toimuvaid protsessi etappe. Kui ettevittes on joutud
arusaamisele, et protsessid ei ole korraldatud ratsionaalselt, tuleks hakata métlema nende timber
korraldamisele. Samas on ettevotte juhtkonnatasandil oluline jouda arusaamisele, et edu
saavutamiseks ei ole vaja tootajatelt nduda rohkem t66 tegemist, vaid seda tuleks teha efektiivsemalt.
[1, p.194-206]

»Ettevotte protsesside efektiivsemaks iimberkorraldamine voi iimberkujundamine (BPR) on meetod
optimaalsete protsesside voi iilesannete leidmiseks, mille tulemusena vidhendatakse kulusid,
optimeeritakse efektiivsust ja tootlikust ja parandatakse ettevotte tootulemust™ [10, p.130]. Meetodit
kasutatakse sageli organisatsioonides, kus protsesside toimivust on vaja kiiresti muuta, enamasti
kasutatakse meetodit kulude vdhendamiseks, kuid ka ressursside optimeerimiseks ja ettevotte

efektiivsemaks timberkorraldamiseks. [1, p.194-206]

Meetodi olemus seisneb selles, et kdigepealt selgitatakse viélja organisatsioonis olevad protsessid ja
kogutakse informatsiooni protsessi etappides osalevatelt inimestelt. BPR timberkavandamiprotsess

koosneb seitsmest etapist;

o leidke probleem,

¢ looge timberkavandamismeeskond,

e analiiiisige ja kommenteerige protsesse,
e Uuuendage ja ehitage uuesti iiles,

e Kkujundage t66 imber,

e mMOotke toimivust,

e pidev limberkavandamine ja parendamine. [1, p.200]
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Meetodi kasutamisel on oluline pdhjalik olemasolevate protsesside tundmine, nende kaardistamine,
soovitatavalt ka voodiagrammi koostamine. BPR meetodi kasutamise eesmirgiks on ettevottes teha
kiirest ja suuri muudatusi, mis vOivad endaga kaasa tuua personali muudatusi, muutuda véivad

protsessid ja protsessi etapid. [1, p.200-202]
1.6. Nouded akrobaatide esinemiskostiiiimidele

Enne lastevanemate ndudmiste vélja selgitamist esinemiskostiitimidele, tuleks uurida, millised on
iildised nouded esinemiskostiiiimidele ning millised on ndoudmised akrobaatilistele
esinemisekostiiiimidele. Voimalikult sobivama ja vastupidavama kostiiiimi valmistamiseks peaks
teadma, kuidas toimib esinemiskostiiimide valmimisprotsess, milliseid on nduded

esinemiskostiilimidele ning olenevalt sellele organiseerida ka nende tootmine.

Voimlejatel, akrobaatidel kui ka riihmavdimlejatel on ette ndhtud esinemis riietele reeglid, mille
eiramine vOib esinemise hinnet alla tdmmata voi viia hoopis esinemiskeeluni. Kostliiimi 1dige,

materjalide ja varvikombinatsioonid peaksid olema kooskolas iildiste ectikanormidega. [19]
Jargnevalt on vilja toodud tildised nduded iluvdimlejate ja akrobaatide voistluskostiiimidele;

o voistlustrikoo kereosa (rinna kohalt allapoole) peab olema korrektne ja lébipaistmatu; kui
moni osa sellest on pitsist, peab trikoo all kasutama alustrikood voi ldbipaistmatut

alusmaterjali;

e trikoo dekoltee ei tohi olla liiga avar ja voib ulatuda kdige rohkem rinnaku alaosani ja selja

pealt abaluude alaosani;
e trikoo voib olla nii ilma varrukateta kui ka varrukatega;
o jalgade ava trikoos ei tohi asuda korgemal reie sisekiilje iilaosast ja puusaluu eesmisest 0sast;

e trikoo peab litbuma tihedalt imber keha véimaldades kohtunikel ndha kogu keha litkumist ja

asendeid:;

e Riihmavdimlejate trikood peavad kdikidel rithmaliitkmetel olema samasuguse disainiga,
samast materjalist ja sama vérvi. Viikesed erinevused trikoodes on lubatud vaid mustriga

materjalide puhul. [ 19]
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Esinemiskostiilimide juures on lubatud pikka kombinesooni kasutada juhul, kui see liibub tihedalt
timber keha, retuuse voi sukkpiikse on lubatud kasutada trikoo all voi peal, ainult siis kui nad on pikad
ja ulatuvad pahkluudeni. Lubatud on kasutada ka seelikut, mis katab puusad ja mille pikkus on
maksimaalselt reie iilaosani. Uhe kostiiiimi valmistamisel vdib kasutada mitut erinevat materjali
kombineerides neid omavahel, rithmavdimlejatel peavad koigil olema iihesugused kostiitimid.
Miniklassi voimlejatel on keelatud esineda trikoos, ,,... mis on iileni ihuvérvi ja metall - ldikega
materjalist (pitsmaterjalist trikoo kereosa peab olema alusmaterjalil pohidmblusest pdhidmbluseni)“
[19]. Miniklassi voimlejatel ei ole lubatud kostiitimides kasutada mistahes ehteid ega kaunistusi, nagu

litrid, kivid, paelad, ehted jne. Vaistlustrikoodel ei ole lubatud ka avar dekoltee. [19]

Koige olulisemateks teguriteks kostiitimide juures on ennekdike mugavus, rdivad ei tohiks esinemise
aeg muuta oma esialgset viljandgemist, libiseda paigast, dra vajuda ega panna esinejat ennast
ebamugavalt tundma, hidbenema nii ennast kui ka kostiitimi. Esinemisriideid valides tuleks veenduda
kostiiiimi sobivust etteastesse. Hésti valitud kostiilimid on nagu esineja visiitkaart, moodustades osa
tantsust, aidates luua etteastest lihtset tervikut. Hasti valitud kostiitim ei tohiks domineerida ja etteastet
ja selle sooritust varju jitta, vaid peaks tdiendama ja kaunistama seda. Erilist tdhelepanu kostiitimi
kavandamisel tuleks pdorata materjalide valimisele. Laste esinemis riiete Omblemisel tuleks viltida
torkivaid ja karedaid materjale, muidu voib laps tunda ennast esinemise ajal ebamugavalt ning ei
suuda keskenduda etteaste sooritamisele. Sammuti tuleks esinemiskostiiiimides véltida sulgi voi muid
materjale, mis vOivad kostiilimi kiiljest lahti tulla ja esinemise ajal sattuda silma, suhu, ninasse,
tekitades esinejale ebameeldivusi. Sama hoolikalt nagu valitakse kostiitimile tegumoodi ja materjale,
tuleks suhtuda ka jalandude valiku tegemisse. Jalandud peaksid olema lapse jaoks ennekoike
mugavad, véltimaks jalgade pigistamist ja hddrumist, paraja suurusega ja kindlalt jalas piisima,
vastasel juhul v3ib juhtuda, et need esinemise ajal jalast dra tulevad. Jalandude juures tuleks viltida
ka igasuguseid pandlaid ja rihmasi. Esinemis jalandudeks sobivad kdige paremini selleks moeldud

spetsiaalsed kingad voi sussid. [18]
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2. ESINEMISKOSTUUMIDE VALMIMISPROTSESSI
KIRJELDUS JA ANALUUS

Esinemiskostiitimide kvaliteedinduete vilja selgitamiseks, tuleks kodigepealt defineerida, mida
tdhendab kvaliteet esinemisriiete mdistes. Publiku jaoks on oluline, et kostiiiimid néeksid laval head
ja efektsed vilja, mida aga tdhendab kostiiiimide kvaliteet tantsijate arvates ja kuidas seda saavutada?

Millised omadused on olulised kostiilimide juures ringiopetajate ja lastevanemate jaoks?

Jargnevas empiirilises osas soovibki t60 autor vélja selgitada akrobaatikaringi ,,Zagadka*™ néitel
esinemiskostiitimide valmimisprotsessi etapid, uurida ja analiiiisida kuidas nad mdjutavad iiksteist,

leida protsessi kitsaskohad ja teha omapoolseid soovitusi protsessi parendamiseks.

2.1. Kohtla-Jiarve Koolinoorte Loomemaja ja akrobaatikaringi ,,Zagadka*

tutvustus

Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemaja, endise nimega Kohtla-Jarve Pioneeride maja, avati 1953.a
Asutuses alustasid t66d 14 ringi. [2] Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemaja on huvikoolina tegutsev
noorte asutus, mis lisaks haridusstandardeid tagavatele koolidele pakub lastele ja noortele tdiendavaid
vOimalusi vaba aja sisustamiseks, loometegevuseks, teadmiste, oskuste ja vilumuste omandamiseks
jaisiksuse arendamiseks [20]. Huvikool on Kohtla — Jarve linna eelarvest finantseeritava dppeasutus,
kes omab koolitusluba ja on registreeritud Eesti Haridus Infosiisteemis (EHIS). Huvikooli eesmérgiks
on 1dbi erinevate huvialade arendada lastes kehalist ja kéelist arengut, arendada vastutustunnet ja

suhtlemisoskust, aidates lapsel areneda toimetulevaks isiksuseks. [20]

Huvikooli dppetdds saavad osaleda lapsed ja noored, kelle registrijargne elukoht asub Kohtla - Jérve
linnas, viljaspool linna elavad lapsed ja noored saavad ringitdodst osa votta vaid sellisel juhul, kui
lapse elukohajirgne omavalitsus on ndus hiivitama koolituskulud vai kui koik koolituskulud on ndus
tasuma lapse seaduslik esindaja. Huvikooli oppetdd méératakse huvikooli direktori kiskkirjaga ja
oppetdd toimub tunniplaani alusel. Oppekava koostamise aluseks on Haridus - ja
Teadusministeeriumi poolt kinnitatud dppekava nimi registreeritakse EHIS es. Oppetdd toimub

vastavalt ringile kas riihmades vOi individuaalselt ja iildhariduskoolide Oppetodst vabal ajal.
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Huvikooli dppetd6 algab 1. septembrist, Sppeperiood on jagatud poolaastateks, dppetod kestvus on
kokku 195 oppepaeva ning dppetdo kestvuseks on 45 minutit. [20]

Oppeto6 ringides on jagatud kolme astmesse;

e | aste — (algajad) 1-2 aastat huvikoolis 6ppinud rithmad;
e |l aste — (noorem aste) 3-4 aastat huvikoolis dppinud rithmad,

e |ll aste — (vanem aste) 5 (ja enam ) aastat huvikoolis dppinud rithmad. [20]

Huvikool loetakse 1dpetanuks, kui dpilane on lédbinud huviala vastavalt dppendukogus sitestatud
korrale ning Opilasele véljastatakse huvikooli 1dpudokument. Juhul, kui dpilane otsustab huvikooli
tegevuse pooleli jétta, kustutatakse dpilane nimekirjast vaid lapsevanema avalduse alusel ja direktori
kéaskkirjaga. Huvikooli Oppetdds osalemine on Opilasele tasuline, ringitdd tasu kinnitatakse
linnavalitsuse poolt. Opilase dppetasu mitte tasumisel on kooli juhtkonnal digus dpilane dppetddst

eemaldada kaskkirja alusel. [20]

Kohtla-Jarve Koolinoorte loomemajas tegutseb viis erineva suunitlusega tantsuringi, kus dpib kokku
244 last (andmed on voetud 20. 03. 2015. a., mis voivad ajas muutuda)[3]. Jargnevalt on vélja toodud
tabelis 1. Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemajas tegutsevad tantsukollektiivid, nende tantsustiil ja

neis osavotvate laste arv kollektiivide kaupa [20], [3]:

Huvikooli dppekava néeb ette, et igale tantsuringi, igale vanuseriihmale seatakse Oppepoolaasta
jooksul {iks tantsuseade, Oppeaasta jooksul Gpib iga laps selgeks kaks uut tantsu, lisaks korratakse ka
eelmisel Oppeaastal selgeks Opitud tantse ning kéijakse nendega ka esinemas. Vastavalt Opetaja

arandgemisele, seatakse ka soolotants voimekamatele lastele. [2]
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Tabel 1

Koolinoorte loomemaja tantsuringid

Nr. Tantsukollektiivi nimetus Tantsustiil Osalevate laste arv
1 Zagadka akrobaatika 64
2 Ecarte estraad 30
3. Hip — hop tantsuriihm Hip - hopp 28
4 Arabesk klassika 61
5. Mad Masters Crew breik 61

Olenevalt ringitoodes osalevate laste arvust ja Oppekavast, dmmeldakse Koolinoorte Loomemaja
omblejate poolt umbes 488 kostiilimi aastas [2]. Esinemiskostiitimid koosnevad enamasti mitmest
roiva esemest. See, millistest rdivaesemetest esinemiskostiiiim koosneb, oleneb tantsuringi stiilist ja
Opetajate ndgemusest tantsukostiitimist. Peale tantsuringi tegutseb huvikoolis ka néitering, kellele
ommeldakse Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemaja dmbleja poolt ndidendite jaoks kostiitime [21].
Eraldi kostiitimid on veel erinevate iirituste jaoks, mis toimuvad erinevatel aastaaegadel nii sise- kui

vilistingimustes ja seda tuleb dGmblemisel arvestada [2].

Akrobaatikaring ,,Zagadka“ on Kohtla-Jarve Koolinoorte loomemajas tegutsev akrobaatikaring, mille
esinemised ei ole vaid akrobaatilised etteasted vaid ka akrobaatiliste elementidega tantsud.
Akrobaatikaring ,,Zagadka“ asutati 15. oktoobril 2001.a. Kohtla-Jarve Koolinoorte-Loomemajas,
juhendajaks Marina Ravlusevits, kes alustades ppetdod vaid seitsme lapsega. Juba dppeaasta 10puks
kogus akrobaatikaring populaarsust ja laste arv aasta - aastalt kasvas. Kédesolevaks hetkeks on ring
tegutsenud 14 aastat ja ringito0s osalevaid lapsi on 2014/2015 oppeaastal 62 [3]. Kbige nooremad

neist on 4-5 aastased, vanemas rithmas on ka neid noori, kes on juba giimnaasiumi 15petanud. [2]

Akrobaatikaring ,,Zagadka“ on jaotatud kuueks rithmaks, kes opivad EHIS-e poolt kinnitatud 3-
aastaste kursuste jargi ja saavad ringi 10petades ka sellealase tunnistuse. Huvikooli 16petamist tdendab

huvikooli 16ppdokument, milles kajastatakse huvikoolis Oppimise aeg ja lidbitud dppeainete loend.

[20]

Akrobaatikaring on Kohtla-Jarve linnas vdga populaarne ja tuntud oma korge taseme poolest.
Oppekava alusel lavastatakse igal aastal akrobaatikaringile ,,Zagadka“ 16-18 uut tantsu riithmadena
ja 4-5 soolotantsu. Esinemas kiijakse 4-5 korda kuus, keskmiselt korra kuus vdetakse osa
riigisisestest voistlustest ja korra dppeaasta jooksul vdisteldakse viljaspool Eesti Vabariiki toimuvatel

konkursitel. Iga aasta kevadel annab kollektiiv ,,Zagadka‘* suure aruandekontserdi lastevanematele ja
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linna elanikele. Repertuaar koosneb akrobaatiliste elementidega tantsudest, rahvatantsudest ja
estraaditantsudest. Seoses laste arvu pideva kasvamisega on Marina Ravlusevitsil praeguseks abiks
kaks Opetajat-treenerit. 2013 aastal alustas t66d osalise to6koormusega Tatjana Zaitseva ja alates

2015 aasta jaanuarist Andrei Bondarev. [2]
2.2. Uurimismeetodite valik ja pohjendus

Uurimuse meetodi valimisel 1dhtub t66 autor peamiselt probleemi iseloomust. Kostiilimide
valmimisprotsessi analiiisimiseks ja moistmiseks tuleb vaadelda protsessi kui tervikut ja registreerida

tema etappides toimuvaid tegevusi.

Esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi kitsaskohtade leidmiseks ja probleemi lahendamiseks on
autoril raske leida sobivamat meetodit kui kvalitatiivne uurimismeetod, valides nendest

juhtumiuuringu meetodi.

Juhtumiuuringu meetodi raames on véimalik minna probleemi uurimises siigavuti, teostada vaatlusi,
uurida dokumente, kiisitleda ja intervjueerida inimesi. Kvalitatiivuuringute sihtrithm on selgelt

piiritletud, vastajate arv on védike ning teemakaésitlus on siigav. [7, p.74-86]

Juhtumiuuringus (case study) uuritakse probleemi tema loomulikus keskkonnas, kus piirid ilmingu ja
tema konteksti vahel pole selged. Juhtumiuuringu raames voib kisitleda {ihte konkreetset juhtumit
vOi vaadelda korraga mitut juhtumit. Olukorra ja probleemide uurimiseks kogutakse andmeid
erinevate meetoditega, lisaks kvalitatiivsetele andmetele kaasatakse sageli uuringutesse ka
kvantitatiivseid andmeid. Juhtumiuuringus kasutatakse vastuste saamiseks enamasti kiisimusi miks
ja kuidas? Sageli piistitatakse ka hiipoteese, mis on abiks uuringu eesmérgi saavutamisel. Méératakse
dra analiitisiliksus, ehk kuidas defineerida juhtumit. Analiitisiiiksus méadratakse siis, kui esialgsed
kiisimused ei too vilja selgeid vastuseid vOi on piistitatud eesmérgid liiga dhmased. Seega on
analiilisiliksuse mddramine otseselt seotud esialgsete kiisimustega. Andmed ja hiipoteesid seostatakse
omavabhel ja vorreldakse juhtumi uuringust saadud mustrit omavahel teoreetilistel eeldustel loodud
mustritega. [7, p.74-86], [23, p.94-96]

Kédesoleva t60 eesmirgi saavutamiseks juhtumiuuringu raames kasutab t60 autor andmete
kogumiseks vaatlust, siivaintervjuud, ankeetkiisitlust ja dokumendianaliiiisi. Vaatluse kéigus vaatleb
t60 autor, kuidas on Kohtla-Jarve Koolinoorte loomemajas Kkorraldatud esinemiskostiitimide
valmimisprotsess, milliseid protsessi etappe ldbitakse ning kuidas protsessi etappides toimuvad

tegevused mojutavad jargmiseid etappe.
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Vaatlus on hea vahend vilja selgitamaks, kuidas on ettevottes tegelikult protsessid organiseeritud.
Vorreldes intervjuudega, kus sageli rddgitakse toimuvast moondunud kujul, on vaatluse kiigus

voimalik andmeid vahetult registreerida, nii nagu nad reaalselt toimuvad. [22, p.199-205]

Vaadeldes inimesi ja nende tegevusi voib vaatlusi jagada iihekordseks vaatluseks, korduv vaatluseks,
osalusvaatluseks ja korvaltvaatluseks. Uhekordne vaatlus teostatakse ainult iiks kord ja kindlal
ajahetkel. Mitmekordse vaatluse puhul jélgitakse sama situatsiooni, kuid erinevatel aegadel.
Osalusvaatlus kujuneb olenevalt olukorrast, kus vaatleja kuulub ise uuritavasse rithma ja registreerib
vahetult riihmas toimuvat. Kdrvaltvaatluse puhul ei kuulu isik uuritavasse rithma, vaid jélgib tegevust
korvalt. Korvaltvaatlus vOib toimuda vaadeldava teadlikkuse alusel, kus vaadeldav on teadlik, et
tema tegevust jélgitakse ja registreeritakse, ta teab vaatluse eesmirki ja enda rolli selles. Samas
voivad teadliku vaatluse puhul hakata inimesed teisiti kdituma ja oma tegevusi eesmaérgile soovitud
suunas mojutama. Kuid vOib ka vaadelda nii, et vaadeldav ei ole teadlik vaatlusest ja selle
eesmarkidest, registreeritav info on sellisel juhul palju realistlikum. Vaatluste ldbi viimisel
kasutatakse lisaks isiklikule vaatlusele ja tdhelepanekute tegemisele ka mehhaanilisi vahendeid,

millega fikseeritakse tegevusi ja vaadeldavate reaktsioone. [17, p.109-113], [13, p.74-75]

Esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi vaatluse kdigus saadud informatsioon on t66 autotri poolt
registreeritud ja kirja pandud. Vaatluse kdigus dokumenteeritud ja jarjestatud protsessi etapid on

esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi voodiagrammi koostamise aluseks.

Voodiagrammis maérgitakse dra protsessi algus ja 10pp ning koik protsessis toimuvad tegevused.
Voodiagrammi koostamine annab parema iilevaate protsessis toimuvatest tegevustest ning aitab lahti
motestada esinemiskostiitimide valmimisprotsessi etapid. Analiiiisides igas etapis toimuvaid tegevusi
on voimalik vilja selgitada protsessi kitsaskohad, analiiiisida neid, teha protsessi etappides muudatusi
ning lahendada tekkinud probleemid. [1, p.170-192] Esinemiskostiiimide voodiagrammi
koostamine, protsessi etappide moistmine ja analiilisimine voimaldab t66 autoril koostada uus,

parendatud kostiitimide valmimisprotsessi voodiagramm.

Esinemiskostiilimide valmimisprotsessi tdiuslikumaks iilevaate saamiseks intervjueeris t60 autor
akrobaatikaringi ,,Zagadka* opetajaid. Intervjuu ldbiviimiseks valis autor siivaintervjuu, mis viiakse
1abi individuaalselt iga vastajaga ning kiisitluse 1dbi viimiseks puudub kinniste kiisimustega ankeet
[13, p.74-75]. Intervjuu viiakse 14bi vabas vormis kiisimustega, intervjueerija eesmargiks on koguda
antud probleemi kohta vdimalikult palju informatsiooni, suunates oma kiisimustega intervjuu kiiku

ning minnes teema késitlusega voimalikult stigavuti [7, p.176-188]. Siivaintervjuu vdimaldab
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genereerida rohkem kvaliteetseid ideid ja sobib kasutamiseks iiksikisikute kditumiste ja hoiakute
detailseteks uuringuteks ja konfidentsiaalse voi piinliku iseloomuga teema kasitlemiseks. [13, p.74-
75]

Esinemiskostiitimide olulisemate omaduste vélja selgitamiseks viis t60 autor ldbi ankeetkiisitluse

akrobaatikaringi ,,Zagadka“ ringitd0s osalevate lastevanemate seas.

Ankeetkiisitlus  kuulub kvantitatiivne uuringu meetodi alla, kus ankeetide abil kogutakse
siistemaatiliselt informatsiooni, kasutatakse peamiselt otsustusuuringutes. Kiisitlusega saadakse
vastused kiisimustele mida, kui palju, millal, kui sageli. [76, p.48] Kiisitluse eesmargiks on saada
klientidelt voimalikult palju statistilist ja usaldusvaérset informatsiooni, saadud vastused toddeldakse
ja analiiiisitakse statistiliselt [16]. ,,Ankeet on kdepdrane meetod, millega saab uurida inimeste
hoiakuid, uskumusi, eelarvamusi, aga ka nende veendumuste tugevust, kindlust ja mojutatavust,

katseisikute teadmisi, kditumismotiive, materiaalset olukorda jm* [23, p.74-75].

Kiisitluse ldbiviimiseks on mitmeid erinevaid voimalusi; ankeetkiisitlus, telefoniintervjuu, posti teel
ja arvuti abil 14bi viidavaid kiisitlusi. Kiisitlusmeetodi valimisel tuleks ennekdike l1dhtuda valimi
suurusest, kiisimuste sisust, saada olevatest abivahenditest ja saadaolevatest ressurssidest kiisitluse
labi viimiseks. Levinumaks ankeetkiisitluse 1dbi viimise meetoditeks on telefoniintervjuu ja e-posti
kiisitlused. Telefoni teel ldbiviidav kiisitlus voimaldab intervjueerida suurel hulgal inimesi.
Kiisimused on liihikesed ja lihtsa {ilesehitusega, vastamiseks kulub kuni 15 minutit, puudusena vdib
vilja tuua, et kiisitluse kdigus pole voimalik kasutada abimaterjale. Elektrooniline kiisitlus vdimaldab
kiisitleda suurel hulgal inimesi, kuid eeldab selgelt piiritletud ja arvutisidet omava kliendibaasi
olemasolu. Elektrooniline kiisitlus on koikidest kiisitluse meetoditest kdige odavam ja mugavam.
Vastused on anoniilimsed ja puudub intervjueerija moju intervjuu tulemusele. Kiisimustik peaks
olema voimalikult lithike, et kliendid oleksid motiveeritud kiisimustikule vastamiseks. Postikiisitlus
voimaldab kiisitleda suurt hulka inimesi. Kiisitletavad saavad vastamiseks valida omale sobivama aja

ja koha. Puuduseks on madal vastamismaéér, suur aja- ja rahakulu. [10, p.311-322], [16]

Ankeetkiisitluse eesmirgiks oli t66 autoril vélja selgitada, kuidas on akrobaatikaringi ,,Zagadka‘“
ringitd0s osalevate laste vanemad rahul seni dmmeldud esinemiskostiiiimidega ja millised omadused
kostiilimide juures on lastevanemate jaoks olulised. Kas lastevanemate arvates on vajalik iga tantsu
jaoks teha uus kostliim? Kuidas lapsevanemad suhtuvad korduvalt kasutatavatesse kostiitimidesse

ning kui palju nad on ndus iihe kvaliteetse esinemiskostiiiimi eest maksma.
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Esinemiskostiiimide valmimisprotsessi tdiuslikuma {ilevaate saamiseks analiilisib t60 autor
akrobaatikaringile ,,Zagadka“ varem Ommeldud kostiiime, et vilja selgitada, milliseid

esinemiskostiiiime on varem dmmeldud ning millistest rdivaesemetest need on koosnenud.

Jarjest rohkem on hakatud kvalitatiivsetes uurimustes kasutama dokumendianaliiiisi, kus andmete
kogumiseks kasutatakse mitmesuguseid pdevikuid, autobiograafiaid, kirju jne. Lisaks kaasatakse
uurimustesse mitmesugustest institutsioonidest périnevaid statistilisi andmeid. Dokumendianaliiiis on
hea vdimalus tdiendada teisi andmekogumise meetodeid, niiteks intervjuud. Dokumentide analiiiisi
juures on viga oluline jélgida, kes on need koostanud ja kui usaldusvéarsed need dokumendid on. [7,
p.258-261]

2.3. Olemasoleva esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi Kkirjeldus

Esinemiskostiilimide valmimisprotsessi kohta andmete kogumiseks teostas t66 autor vaatluse,
jalgides vahetult kuidas kostiitimide valmimise protsessi on korraldatud, kuidas saab protsess alguse,
millised etapid labitakse ja mis saab edasi kostiilimidest, millega enam ei tantsita. Vaatluse tulemusel
kogutud informatsiooni pohjal jagab autor, kostiilimide loomise protsessi etappidesse. Kvaliteetse ja
kdiki osapooli rahuldava esinemiskostiiiimi valmistamiseks, tuleks pdhjalikult uurida, igat protsessi

etappi ja seal toimuvaid tegevusi.

Kohtla-Jarve Koolinoorte loomemajas to6tab 2015 a. kolm dmblejat-kostiimeerijat. T66 dmblejate

vahel on jaotatud tantsuringide kaupa.

2004. aasta oktoobris vdeti Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemajja todle dmbleja, kelle kohustusteks
oli dmmelda esinemiskostiiiimid asutuses tegutsevatele tantsuringidele. Kuni 2004. a. tootas
loomemajas iiks kostiimeerija, kes oli paralleelselt ka dmblusringi juhendaja, kuna t66koormus oli
liiga suureks kasvanud, loobus ta kostlimeerija kohast ja tema asemele vdeti todle uus dmbleja. Seoses
pidevalt kasvava tookoormusega ja pidevalt kasvava laste arvuga voeti 2007. aastal toole teine

Oombleja ja 2010. aastal lisandus veel kolmaski dmbleja. [2]

Ombleja koostdds ringidpetajaga kavandavad tantsule sobiva kostiiiimi. Opetaja rifigib omapoolse
visiooni esinemiskostiilimist ning koos joonistatakse esialgne eskiis. Arutatakse 1dbi loodava
kostiiiimi tegumood, arvestades tantsu eripéra ja sobivust konkreetse tantsu jaoks. Peale tantsuseade
valmimist esitavad lapsed omblejale tantsu ja iiheskoos Opetajaga arutatakse omavahel uuesti 1ébi,
kas ringidpetaja ndgemus kostiitimiks on sobilik, kas kostiitimi tegumood sobib tantsu muusikaga ja

selles sooritatavate liigutustega. Kostiimeerija teeb moejoonise, tdidab tellimuse lehe, kuhu
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kirjutatakse tellija nimi, tantsuringi nimi, tantsu nimi, millistest roivaesemetest kostiiiim koosneb,
kostiiimide kogus ja kostiiimide valmimise tdhtaeg. Tellimusleht ldheb kooskolastamisele

direktoriga ja peale allkirjastamist voib Ombleja t66d alustada.

Kangad ostetakse enamasti ringidpetajate poolt Abakhani kangapoodidest ( Tartu, Tallinn, Narva)
kui ka teistest suurematest kanga poodidest, kuna Kohtla-Jarvel kangapoode ei ole ja ka
timbruskonnas on kangaste valik véga kesine. Sobivate kangaste leidmine esinemiskostiilimide jaoks
on keeruline, sageli ei leita sobivat materjali, soovitud véirvitooni voi kui leitakse, siis pole

vajaminevat kanga kogust.

Ombleja konstrueerib eskiisist lihtuvalt kostiiiimi valmistamiseks vajalikud 18iked vdi muudab
olemasolevaid pohildikeid. Ommeldakse valmis esimene proovikostiiiim, teostatakse proov ja
vaadatakse koos ringidpetajaga iile kostiiimi vastavust tantsuseadele ning palutakse lapsel
kostiiiimiga ka tantsida, veendumaks, et kostiiiim vastab Opetaja ettekujutusele ning voimaldab lapsel
ennast mugavalt tunda ja tantsus olevaid liigutusi sooritada. Kui kostiiiim vastab opetaja visioonile
ning sobib tantsuseadesse, voib dOmbleja oma t66d jatkata ja ka teised kostiitimid vélja 16igata ning
jargmiseks prooviks ette valmistada. Juhul, kui ringidpetaja pole kostiilimi tegumoega rahul, tehakse
muudatusi kostiiiimi 13igetes, muudetakse detaile vdi nende asukohta, vajadusel muudetakse
toovotteid voi lisatakse abimaterjale. Kostiitimid loigatakse vilja tikshaaval, kuna laste figuurid on
erinevad ja iga kostiitimi véljaloikamisel tuleb dmblejal sellega ka arvestada. Juhul, kui mone lapse
moddud on tihesugused, voi erinevad viga vihe, vOib kangast ladestada kihtidena ja 1digata mitu
kostiitimi korraga vilja. Vastavalt materjalide omadustele valib dmbleja kdige sobilikumad t66vatted,
tootab esimese proovikostiitimi jargi vilja kostiitimide tehnoloogia ja tehnoloogilise jirjestuse, valib
teostamiseks sobilikumad té6vahendid ja seadmed. Jargneb kostiilimiproov, kus proovitakse koigile
lastele kostiiiimi, vajadusel viiakse sisse parandusi. Enamasti proovitakse proovikostiilimiga ka
tantsida, et oleks vOimalik saada {ildist pilti tantsukostiilimide sobilikkusest etteastesse. Kui
ringiopetaja jadb kostiiimidega rahule ja rohkem muudatusi pole enam vaja sisse viia, siis v0ib
ombleja kostiliimid 10puni valmis Oommelda. Enne kostiitimide I0plikku véljastamist lastele
teostatakse viimane kostiiiimi proov, veendumaks, et kostiiiimid sobivad lapse figuurile, ei pigista
ega hooru ning proovitakse ka tantsida, viltimaks hilisemaid pretensioone. Kostiitimid jéddvad laste
kétte nii kauaks kuni nendega esinetakse. Enamasti tantsitakse iihte tantsu kaks Oppeaastat ja
kostiitimid peavad selle aja vastu pidama [2]. Juhul, kui kostiiiim mingil pohjusel kahjustada saab voi

lapsele kiiresti véikeseks jdédb, viiakse kostiiiim dmblejale parandamiseks voi ringi dmblemiseks.
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Peale kahte aastat tantsimist tagastatakse kostlitimid ringidpetajale, kes viib kostiitimid Kohtla-Jarve

Koolinoorte Loomemaja kostiitimilattu hoiule.

Ombleja todiilesannete hulka kuulub ka juurdeldikusaktide koostamine, kangakulu ja kostiiiimi hinna
vélja arvestamine, seda vaid juhul, kui kostiitimi finantseeris Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemaja
ning kostiitimid voetakse majandusala juhataja poolt arvele. Need kostiilimid, mida finantseerisid
lapsevanemad jddvad edaspidiseks ringisiseseks kasutamiseks ja on arvel ringisiseselt. Kostiiiimid,

mis hetkel kasutuses ei ole hoiustatakse kostiitimilattu. [2]

Kostiitimide valmimisprotsessi Visualiseerimiseks ja paremaks moistmiseks koostas t66 autor
kostiitimide valmimisprotsessi voodiagrammi (Joonis 1), millel on kujutatud koik kostiitimide

valmistamise protsessi etapid ja neis etappides osalejad.
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Ombleja soovitab
kostiitimi tegumoodi

Lapsed néitavad

dmblejale tantsu

v

Ombleja joonistab
kostiitimi eskiisi

v

kostiitimi materjalid
omblejale

Ombleja tiidab
tellimuse lehe

Juhtkond kirjutab
tellimuslehele alla

A 4

)

Ombleja konstrueerib
16iked

)

Ombleja 15ikab
proovikostiitimi vlja

)

?

Opetajal on uus
kostiitimi idee

)

Opetaja mdtleb uut
tegumoodi

Opetaja riéigib

parandused kostiiiimides |

I

Lapsed proovivad

dmblejale, mis talle ei
meeldi

A4

Ombleja dmbleb
proovikostiiimi
prooviks valmis

_| Ombleja proovib lapsele

kostiitimi

)

v

kostiitimi

Ombleja niitab dpetajale|

Ombleja vaatab kuidas |

kostiitim sobib

Laps proovib

kostiilimiga tantsida

Opetaja otsustab
kas kostiitim sobib

v

Ombleja 15ikab kdik
kostiitimid vélja

)

Ombleja dmbleb
kostiitime

_| Ombleja proovib lastele

kostiitime

)

v

kostiitim sobib

kostiitimid valmis

op ctaja Yaatab Ombleja vaatab, kas Lapsed proovivad
kostlidmidega kostiitimid on parajad "| kostiiiimidega tantsida
tantsuetteastet para) g
L |
v
petaja otsustab ka Ombleja dmbleb o Lapsed saavad

kostiitimid enda kitte

kostiitime

Opetaja kogub lastelt
kostiitimid kokku

il

Opetaja viib kostiiiimid
kostiitimilattu

Lapsed esinevad

Joonis 1. Olemasoleva esinemiskostiitimide valmimisprotsessi voodiagramm
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2.4. Esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi etapid ja etappide kirjedus

Olemasoleva esinemiskostiiimide valmimisprotsessi voodiagrammi pohjal on t66 autor vilja

selgitanud esinemiskostiilimide valmimisprotsessi etapid ja neis teostatavad tegevused. Saadud

informatsiooni pohjal jaotas autor einesinemiskostiiiimide valmimisprotsessi etappidesse, milleks on:

e ettevalmistusetapp,

e toote projekteerimise etapp,

e tootmise tehnoloogiline ettevalmistusetapp,

e tootmine ehk toote valmimise etapp,

e toote kasutamise etapp,

e toote utiliseerimise etapp.

Tabelis 2. on t60 autori poolt vilja toodud Kohtla-Jirve Koolinoorte Loomemaja kostiilimide

valmimisprotsessi etapid, neis tehtavad tegevused ning vélja on toodud ka etapis oleva tegevuse

sooritaja.

Tabel 2

Olemasolevad protsessi etapid ja etappide kirjeldused

Protsessi etapp

Protsessi etapi tegevused

Protsessi etapi votmeisik

Ettevalmistusetapp Idee leidmine Opetaja ja dmbleja
Parima idee vilja sdelumine | Opetaja ja dmbleja
Toote projekteerimise etapp Esinemiskostiitimi . o '
S Opetaja ja Ombleja
kontseptsiooni leidmine
Esinemiskostiitimi N
o o Opetaja ja Ombleja
kontseptsiooni vilja valimine
Eskiisi joonistamine Ombleja
Tellimuse vormistamine Ombleja
Modtude votmine Ombleja
Tootmise tehnoloogilise ja Loigete vilja todtamine Ombleja
organisatsioonilise Kangakulu vilja arvetsmine | Ombleja
ettevalmistuse etapp Finantside hankimine Opetaja
ettevalmistamine Materjalide ostmine Opetaja
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Tootlemise tehnoloogilise N )
o . . Ombleja
jérjestuse vélja tootamine
Seadmete valimine Ombleja
Tootmine e. Realiseeritakse | juurdeldikus Ombleja
tehnoloogilised protsessid dmblemine Ombleja
Kontroll e. kostiiiimide . o ‘
o Opetaja ja Ombleja
proovimine
dmblemine Ombleja
Kontroll e. kostiiiimide . o ‘
o Opetaja ja Ombleja
proovimine
Toote realiseerimine Esinemised Lapsed
Toote utiliseerimine Kostiitimid korjatakse lastelt '
Opetaja
kokku
Kostiitimid viiakse . .
. Ombleja
kostiitimilattu
Ommeldakse ringi Ombleja

2.5. Esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi etappide toimivuse vordlemine

teooriaga

Esinemiskostiiiimide valmistamine on loominguline protsess, mille etappides toimuvad tegevused ei
vasta liks-iihele teooriaga. Kostiilimide valmistamine koosneb reast tegevustest, mille mairavad ara
vaid ringidpetaja ja dmbleja. Nagu iga tootearendusprotsess algab ka kostiilimide valmimisprotsess

ideede leidmisest uue esinemiskostiiiimi jaoks.

Teoorias hakkab tootearenduse protsess planeerimisest ja vajaduste vilja selgitamisest [9, p.14-19].
Ideede leidmiseks kasutatakse nii individuaalset kui ka grupiviisilist ajuriinnaku meetodit [10, p.7].
Akrobaatikaringis ,,Zagatka* saab tootearenduse protsess alguse tantsuseadest mille jaoks otsitakse
kostiitimi ideed. Selleks genereeritakse voimalikult palju ideid ja selekteeritakse nende seast vilja
parim. Ideede leidmise protsessis osalevad nii Opetaja, 0mbleja, lapsed kui ka lapsevanemad. Kui

sobiv idee on kostiitimi jaoks vilja valitud, siis hakatakse sellele otsima sobivamat 16ikelist lahendust.

Toote projekteerimise etapis koostatakse teooriast lahtuvalt toote tehniline projekt, joonistatakse

eskiis ning tootatakse vilja toote spetsifikatsioonid ja dokumentatsioonid [9, p.14-16].
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Akrobaatikaringis toimub selles etapis eskiiside joonistamine, mille pShjal joonistatakse moejoonis
ja tdidetakse tellimuse leht, mis kooskolastatakse asutuse direktoriga. Kuna esinemiskostiiiimide
valmistamine on loominguline protsess, siis v0ib sagei tulla ette juhtumeid, kus liigutakse tagasi
eclmise etapi juurde ja hakatakse tantsuseadele uut kostiitimi ideed otsima. Sellest tulenevalt ei vasta
esialgne moejoonis alati 1dpptulemusele. Selliste juhtumite puhul uut moejoonist enam ei joonistata,
kuid eskiise joonistatakse toote projekteerimise etapis mitmeid kordi, olenevalt sellest, mitu korda

sellesse etappi tagasi liiguti.

Vastavalt teooriale peaks tootmise tehnoloogilises ja organisatsioonilises etapis toimuma kdoik
tootmiseks ettevalmistavad tegevused [9, p.14-16]. Kostiitimide tehnoloogilises ettevalmistuse etapis
tootmiseks spetsifikatsioone ei koostata, kuna kostiitimide valmistamiseks standardid puuduvad.
Samuti ei koostata kostiitimide dmblemiseks tehnilist dokumentatsiooni ja toote ldbildike jooniseid,
kuna kdiki tootmise etappe teostab dmbleja. Kostiilimide valmistamise juures on oluline, et dmbleja
mdtleks enda jaoks 1dbi, millises jarjestuses ta midagi teeb ning sellest 1dhtuvalt valib sobilikumad
vahendid ja to6votted. Akrobaatikaringile ,,Zagadka® kostiitimide valmistamiseks toimub selles
protsessi etapis lastelt modtude votmine, mille alusel arvestatakse dmbleja poolt vilja vajaminev
materjali kogus kostiiimide valmistamiseks. Materjalide ostmiseks tuleb hankida rahalised vahendid.
Kuna enne materjalide ja abimaterjalide ostma minemist pole péris tdpselt teada, kui palju need
maksavad ja millisest kauplustest sobilikumaid materjale saada on, siis on vdga keeruline vilja
arvestada vajaminevaid rahalisi vahendid. Materialide ostmiseks saadaolevatest ressurssidest sdltub

kui kvaliteetne ja sobilike omadustega materjali on vdimalik osta.

Teooriast ldhtuvalt peaks selles etapis toimuma ka seadmete hankimine, kuid kuna asutusel pole
voimalik igaks kostiitimi valmistamiseks tellida vajaminevaid seadmeid, peab Ombleja valima
olemasolevatest seadmetest sobilikuma, ldhtuvalt kanga omadustest. Antud etapis toimuvate
tegevuste pohjal jareldab autor, et iga tegevus selles etapis mdjutab otseselt 1dpptulemust ja valede

valikute tegemine toob endaga kaas ebakvaliteetse kostiitimi ning kdikide osapoolte rahulolematuse.

Teooriast ldhtuvalt peaks tehnoloogilises ja organisatsioonilises ettevalmistamise etapis toimuma
koik tegevused toimuma ldhtuvalt juhtkonnast [9, p.14-16] Kostiilimide valmimise protsessis
akrobaatikaringi niitel on vitmeteguriks dmbleja, kes planeerib ja valmistab ette kdik tegevused
kostiitimide dmblemiseks. Juhul, kui selles etapis teeb otsuseid keegi teine, nditeks ostab materjalid
Opetaja, siis kvaliteedi tagamine osutub keeruliseks, kuna ta ei suuda ette ndha koiki kostiitimide
kvaliteedi tagamiseks tehtavaid tegevusi. Vaid digesti valitud materjalide, seadmete ja toGvotetega

on voimalik koiki rahuldav esinemiskostiiim valmistada.
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Tehnoloogilises ettevalmistuse etapis tootatakse dmbleja poolt vilja ka proovikostiiiim, mille pShjal
otsustatakse, kas kostiitimi hakatakse vastavalt eskiisile ja moejoonisele valmistama voi minnakse

eelmiste etappide juurde tagasi ja hakatakse uusi lahendusi otsima.

Teooriast ldhtuvalt peaks tootmise etapis toimuma tootmine vastavalt tehnilistele joonistele, 1abildike
joonistele ja spetsifikatsioonidele. Tootmise etapis toimub kdikide eelnevate tegevuste realiseerimine.
[9, p.14-16] Kostiilimide valmimise protsesS akrobaatikaringi niitel on oluliselt loomingulisem ja
ranged ettekirjutused tootmiseks puuduvad. Eelmise etapi juures tehtud valesi otsuseid v3ib tootmise
etapis kvaliteedi tagamiseks ja kostiitimide tdiustamiseks muuta. Peale kostiilimide proovimise voib
tekkida uusi ideid mida voib kasutada kostiiimide tdiendamiseks. Samas mass- ja seeriatootmise

puhul selline vdoimalus puudub, kuna tootmine kdib rangelt ettendhtud dokumentide alusel.

Teooriast tulenevalt teostatakse tootmise etapis toodete kontrolli kogu tootmisprotsessi viltel [9,
p.14-16]. Akrobaatikaringis teostab esinemiskostiiimide kvaliteedikontrolli ombleja, proovides
lastele kostiilime ja testides kostiitime tantsimisega, vajadusel teostatakse proove mitmeid kordi, kuni

ollakse 16pptulemusega rahul.

Toote realiseerimise etapis toimub toodete realiseerimine tulenevalt asutuse strateegiast [9, p. 14-16]
Akrobaatikaringis saavad lapsed selles etapis kostiiiimid enda kasutusse nagu asutuse sisekorra
eeskirjades ette on ndhtud. Lapsed kasutavad esinemiskostiilime olenevalt esinemiste sagedusest 3-4

korda kuus. Esinemiskostiilimide puuduste esinemisel viiakse need dmbleja juurde parandada. [2]

Toote utiliseerimise etapis viiakse kostiitimid asutuses olevasse kostlitimilattu, kus need hiljem timber

ommeldakse uuteks kostiitimideks [2].

Esinemiskostiilimide valmimisprotsessi vordluses teooriaga jdreldab t06 autor, et kostiilimide
valmimisprotsess on palju loomingulisem ja kostiiimide valmistamiseks puuduvad ranged
ettekirjutused ja dokumentatsioonid. Kui teooriast ldhtuvalt on iga etapi juures isik, kes selles
konkreetses etapis vastutab toodangu kvaliteedi eest, siis kostiiimide valmistamisel vastutab

kvaliteedi eest vaid dmbleja.

Esinemiskostiiiimide valmistamisel 1dbitakse samasi protsessi etappe nagu teoorias on ette antud, kuid

kostiitimide valmistamisel jd4b osa tegevusi vahele, v4i toimuvad nad veidi teisel kujul.
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2.6. Kokkuvote ringiopetajatega libiviidud intervjuust

Ringidpetajatega 1dbi viidud intervjuu eesmérgiks oli saada vastajatelt pikemaid ja pdhjalikumaid
vastuseid esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi ja protsessi etappides toimuvate tegevuste kohta,
ning vilja selgitada, kuidas on Opetajad rahul seni dmmeldud kostiitimidega, ning mida tuleks
esinemiskostiiiimide valmimisprotsessis muuta, et saavutada tdielik rahulolu k&igi protsessis olevate

osapoolte jaoks.

Intervjuu 1dbi viimiseks valis autor siivaintervjuu. Intervjuu koostas ja viis ldbi Marina
RavlusejevitSiga, Tatjana Zaitsevaga ja Andrei Bondareviga t60 autor Koolinoorte Loomemajas 29
aprillil 2015 a. Intervjuu viidi 1dbi koigi akrobaatikaringi Opetajatega eraldi, vene keeles. Enne
intervjuu ldbiviimist palus t66 autor intervjueeritavatelt luba intervjuu salvestamiseks, hilisemaks
intervjuu 1dbi kuulamiseks, tdlkimiseks, analiiisimiseks, informatsiooni lahti motestamiseks ja Kirja

panemiseks. (Lisa 3, Lisa 4, Lisa 5).

Kolme ringidopetajaga labiviidud intervjuu pdhjal (Lisa 3), (Lisa 4), (Lisa 5) jareldab t66 autor, et
kaikide intervjueeritud Gpetajate arvates on seni 0mmeldud kostiiiimide kvaliteet vastanud nende
ndudmistele. Kahe ringidpetaja Marina Ravlusejevitsi ja Tatjana Zaitseva arvates ei ole alati valmis
ommeldud kostiiimid vastanud nende poolt vilja moeldud kostiitimi ideele. Kostiiimide
valmistamise juures pidasid koik kolm Opetajat védga oluliseks kostiitimide materjali. Akrobaatiliste
tantsude jaoks peaks see olema elastne ja vdimaldama tantsijal ennast mugavalt tunda.
Esinemiskostiitimid ei tohiks elektriseeruda ega liibuda vastu keha ning kangas ei tohiks norga siduse
tottu hargneda. Probleemseks kohaks pidasid juhendajad ka kostiiiimide darestusithendus dmbluste
hargnemist, mida Opetajate arvates pShjustab ombluste otsas puuduv korralik kinnitus. Intervjuust
Andrei Bondarev'iga selgus ka, et kindlasti tuleks kostiitiimide ideede leidmise etappi kaasata ka
ombleja, kellega tihedalt koostodd tehes valmiks Opetaja kostiiiimi ideele vdimalikult tdpsem

esinemiskostiitim.
2.7. Kokkuvote 0mblejaga libiviidud intervjuust

Esinemiskostiiimide valmimise protsessi kohta tdiendavate andmete saamiseks intervjueeris t60
autor Kohtla-Jarve Koolinoorte dmblejat Irina Korndsenkovat, kes akrobaatikaringile ,,Zagadka‘
kostiiime Ombleb. Intervjuu viidi 14bi vene keeles ja salvestati hilisemaks tdlkimiseks ja

dokumenteerimiseks 30. aprillil 2015 a. Koolinoorte Loomemajas.
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Intervjuu eesmérgiks oli saada tdiendavat infot kostiilimide valmimise protsessi kohta, et vilja
selgitada millest teguritest tulenevalt esinemiskostiitimid ei ole vastupidavad. Irina Gornd$enkovaga
1abi viidud intervjuu pdhjal (Lisa 6), jédreldab autor, et koostoé dmbleja ja Opetajate vahel on
puudulik. Kdige probleemsemaks kohaks kostiitimide valmistamisel on dmbleja arvates valede,
ebasobilike materjalide ostmine esinemiskostiiimide jaoks. Irina Gornosenkova sonul valib
akrobaatikaringi Opetaja kostiiimi kangaid enamasti vérvitooni jargi. Intervjuust selgus ka, et
kostiitimide ettetellimise acg on liiga lithike, vaid kaks nddalat enne planeeritavat esinemist teatatakse
kostiitimi vajadusest. Intervjuust dmblejaga selgus (Lisa 6), et kostiiiimi tegumoe leidmisel tehakse
omavahel koost6od, ringidpetaja nditab Omblejale tantsu ja selgitab voimalikult histi oma kostiitimi
ideed, joonistab, kirjeldab, niitab pilte, et voimalikult histi edasi anda oma ndgemust kostiitimist ning
koos leitakse sobilikum tegumood antud tantsu jaoks. Kvaliteetsete trikotaazist kostiilimide
omblemiseks puuduvad Irina Gorndsenkov sonul asutuses vajalikud seadmed, elastsete materjalide

Omblemisel kasutatakse sik-sak dmblust.

Irina Gorndsenkova ise soovib  tihedamat koostood ringiOpetajatega, et tema soovitusi ja

ettepanekuid kostiiiimide tegumoe suhtes rohkem usaldataks.
2.8. Akrobaatikaringi ,,Zagadka* lastevanemate kiisitluse tulemused

Akrobaatikaringi ,,Zagadka‘ lastevanematle koostati t66 autori poolt ankeetkiisitlus, mille eesmérgiks
oli vélja selgitada iildine kostiitimidega rahulolu nii lastevanemate kui ka laste seas. Lisaks soovis t60
autor vilja selgitada lastevanemate jaoks olulisemad omadused esinemiskostiilimidele ning teha

ettepanekuid ja soovitusi edasisteks kostiiimide dGmblemiseks ja kvaliteedi parendamiseks.

Kiisitlus lastevanematele viidi 1dbi ankeet kiisitluse, kasutades Google docs e-kiisitluse dokumenti.
Kiisimused olid nii suletud, valik vastustega kui ka avatud vormis, kuhu vastajad said lisada oma
tahelepanekuid ja soovitusi (Lisa 2.). Kiisimustik koostati ja viidi t66 autori poolt 1dbi kakskeelsena,

eesti- ja venekeeles. Venekeelsed vastused on autori poolt tolgitud eesti keelde.

Ankeetkiisitluse saatis t66 autor 53. ringit66s osalevate lastevanematele e-mailile, paludes vastata

kiisitlusele ankeedis madratud kuupédevaks, viie kalendripdeva jooksul. Vastuseid laekus vaid 11.

T66 autor viis 1dbi kordus kiisitluse, meeldetuletusega e- vormis. Lisaks sellele viis t66 autor 1ébi ka
ankeetkiisitluse paberkandjal. Vastuseid laekus koos internetikiisitlusega kokku 31. Saadud andmed
dokumenteeriti ja analiiiisiti, kasutades Exeli tabelit. Avatud vormis esitatud kiisimuste vastused

tolgendati ja pandi kirja autori poolt vaid olulisemad mérksdnad.
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Analiitisi tulemusena selgus, et 33% vastanutest olid seni 6mmeldud esinemiskostiiiimidega véiga
rahul, 27 % vastajaid olid kostiiiimidega pigem rahul, 20% vastajaid olid keskmiselt rahul, 13%

polnud rahul ja 7% ei olnud iildse rahul (Joonis 2).

Joonisel 2. on vilja toodud protsentuaalselt lastevanemate rahulolu kostiitimidega.

=]
"2
=3

=5

Joonis 3. Lastevanemate {ildine rahulolu seni dmmeldud kostiiiimidega skaalal 1-5

Kiisitluses soovis autor vilja selgitada lastevanemate rahulolu seni dmmeldud esinemiskostiilimidega
skaalal 1-5, kus number 1 tdhendab - ei ole iildse rahul ja 5 tdhendab - on véga rahul. Tabelist selgub,
et 31-st vastajast 10 on vdga rahul seni dmmeldud kostiitimidega, kolm vastajat ei ole iildse rahul
ommeldud kostliimidega, iiks vastajat on méarkinud rahulolu skaalal number kahe ehk ta pigem ei
ole rahul, number kolme on méarkinud 10 vastajat, mida voib tdlgendada kui keskmiselt rahulolekut,
skaala numbri 4 on mirkinud 7 vastajat, mida voib tdlgendada kui iildist rahulolu. Keskmine

lastevanemate rahulolunditaja arvutuste pohjal on 3,6 skaalal 1-5. (Tabel 2).

Tabel 2
Lastevanemate rahulolu kostiilimidega skaalal 1-5

KOSTUUMIDE RAHULOLU SKAALA

Eioletildserahul | 1 | 2 | 3 | 4 | 5 |On véga rahul

Vastajad 3 11]10| 7 |10
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Jargnevas tulpdiagrammis (Joonis 4) on vilja toodud lastevanemate rahulolu seni ommeldud
kostiitimidega ringit6ds osa vitnud laste aastate 15ikes. Kdige rohkem oli ankeetkiisitluse vastanute
seas seitse ja rohkem aastat ringit60s osalenud laste vanemaid 19, 5-6 aastat ringitods osalenud lapse
vanemaid oli viis, 3-4 aastat ringit06s osalenud lapse vanemaid oli kaks ja 1-2 aastat ringit6os
osalenud lapse vanemaid vastas kiisitlusele viis vastajat. Joonisest 3. jareldab autor, et kdige rohkem
on kostiitimidega rahule jadnud pikemat aega ringitos osa votnud laste vanemad, koige vihem on
olnud rahul 1-2 aastat ringit6ds osalenud laste vanemad kahel korral ja 3-4 aastat osalenud
lapsevanem {ihel korral. Diagrammist voib jareldada, et rohkem ringit66s osalenud laste vanemad on
ka rohkem rahul seni dmmeldud kostiiiimidega. Samas voib viita, et vihem ringito0s osalenud lastele
on dmmeldud ka vdhem kostliime ning juhul kui kostilitimi juures pole lapsevanemale midagi

meeldinud, annabki see pdhjuse rahulolematuseks, kuna dmmeldud kostiiiimide arv on niivord véike.

8
7
7
6
6
5
5
4 12
4
3.4
3 56
2 2
2 m7-..
1 1 1 1 1
1
I 0
0
1 2 3 4 5

1 - pole iildse rahul, 5- on véga rahul
Joonis 4. Lastevanemate rahulolu kostiitimidega, ringitdos osalenud lapse aastate 10ikes

Joonisel 5. on vilja toodud laste rahulolu seni Ommeldud kostiiimidega. 16% vastanud
lastevanematest vdidavad, et nende laps on alati viga rahul, 61% lastevanematest vdidavad, et nende
laps on enamasti rahul ja 23% lastest on monikord esinemiskostliimiga rahul. Antud
sektordiagrammi (Joonis 5) pohjal voib viita, et lapsed on enamasti rahul neile dmmeldud

esinemiskostiilimidega.
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= on alati viga
rahul

= enamasti on
rahul

= monikord on
rahul

Joonis 5. Laste rahulolu esinemiskostiitimidega

Jargnevas kobar-tulpdiagrammis (Joonis 6) on vilja toodud lastevanemate jaoks olulisemad
omadused esinemiskostiilimide juures. Diagrammist selgub, 24ja lastevanema jaoks on véga oluline
ja, et Kostiitim oleks vastupidav ja kostiiimide thendusdmblused oleksid kvaliteetsed, ei hargneks
ega katkeks ja seitsme vastaja arvates oli vastupidavus ja dmbluste kvaliteet oluline, 22 vastaja jaoks
oli vdga oluline esinemiskostiiiimi juures mugavus ja kaheksa vastaja jaoks oli mugavust oluline, 19
vastaja jaoks oli materjal viga oluline ja 10 vastajaja jaoks lihtsalt oluline ning kahel korral ei osatud
oma arvamust véljendada, 19 vastajat pidasid vdga oluliseks kostiitimide efektset viljandgemist, 14
vastaja jaoks oli viaga oluline kostiitimi tegumood ja 17 vastaja arvates oli kostiiiimi tegumood oluline,
13 vastaja jaoks oli véga oluline kostiilimi hind, 15 vastajat pidasid hinda lihtsalt oluliseks ja iihte

vastajat ei huvitanud kostiiiimi hind iiltse.
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Joonis 6. Kostiitimide olulisemad omadused lastevanemate jaoks

T66 autor arvutas iga lastevanemate jaoks olulise omaduse kohta keskmise néitaja, skaalal 1-5, mida
on ndha Joonisel 7. Antud diagrammist (Joonis 7) teeb autor jarelduse, et lastevanemate jaoks on
kdige olulisem kostiiiimi vastupidavus, mille keskmine olulisuse niitaja on 3,77. Ombluste kvaliteet,
mille keskmine olulisuse niitaja on 3,77. Mugavu, mille keskmine olulisuse niitaja on 3,6.
Tegumood, mille olulisuse kesmine nditaja on 3,54. Efektsuse ja materjali olulisuse keskmiseks
nditajaks on mdlema 3, 5. Kdige vihem oluliseks, kuid mitte tidhtsusetuks on kostiitimi hind, mille

keskmine olulisuse néitaja on 3,29.
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Jargnevas lintdiagrammis (Joonis 8.) on vilja toodud ankeetkiisitluse vastustes dra margitud

lastevanemate soovitused kostiiimide muutmiseks.

Uheksa vastajat pidasid oluliseks #ra mirkida, et neile meeldib kostiiiimide juures kdik ja nad ei pea

vajalikuks midagi muuta. Viis vastajat soovisid, et kostiitimid oleksid erksamad, kolmel korral sooviti

muuta kostiitimid stiilsemaks, kahel korral oli soovitud parendada materjalide ja dmbluste kvaliteeti

ning muuta kostiiiimid efektsemaks. Uhel korral sooviti, et kostiiiimid oleksid rohkem figuuri jirgi

ning iiks vastaja ei osanud 6elda, mida voiks kostiitimides voi nende valmistamisel muuta. Joonis 7.

pohjal jéreldab autor, et kostiilimid peaksid olema senistest erksamad, stiilsemad ja efektsemad,

paremad peaksid olema esinemisriiete materjalid ja dmbluste kvaliteet.

stiili

kdik meeldib

figuuri jargi

ei oska delda
erksamaks
rikkalikumaks
materjalide kvaliteeti
Ombluste kvaliteeti

efektsemaks

I 3
[}
|

[

I 5

I 2

I 2

I 2

I 2

0 2 4 6 8 10

Joonis 8. Mdningad lastevanemate soovitused kostiiimide parendamiseks
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Jargnevas lintdiagrammis (Joonis 9) on vélja toodud, mis lastevanematele seni dmmeldud kostiitimide
juures ei ole meeldinud. Neljal korral on vilja toodud, et kostiilimi tegumood ei vasta tantsule ja
dmbluste kvaliteet on halb. Kahel korral soovitakse paremat disaini ja suuremat kasvuvaru. Uhel
korral on vélja toodud, et kostliiimi detailid voiks olla rohkem ldbimoeldud, kostiitim vdiks olla
liithem, materjal vdiks olla kvaliteetsem ning sageli tuleb kostiiiime ise 1dpetada. Uhel korral ollakse

koigega téiesti rahul.

kostiiime tuleb ise I6petada N 1
kSigega rahul N 1
lihemaks N 1
tegumood ei vasta tantsule I 4
parem disain [ 2
rohkem detailid 1ibi mdelda E__—_—_—_ 1
rohkem kasvuvaru [ 2
materjalide kvaliteeti N 1
dmbluste kvaliteeti I 4

Joonis 9. Mdningad lastevanemate rahulolematuse néitajad

Kahe diagrammi pdhjal (Joonis 8), (Joonis 9) mida lapsevanemad soovivad muuta kostiitimides ja
mis lastevanematele ei meeldi, tulevad vélja sarnased tegurid, mida tuleks uute kostiilimide
valmistamisel arvesse votta. T60 autor jareldab, et uute kostiitimide loomisel tuleks rohkem arvestada
kostiitimi sobivust tantsuga ning kostiitimi detailid tuleks pdhjalikumalt 14bi mdelda. Lastevanemate
arvates voiksid kostiiiimid laval erksamad ja efektsemad vilja ndha. Kostiilimi dmblemisel tuleks
arvestada lapsele figuuri ja selle isedrasustega, ning kostiiimidel peaks olema ka piisav kasvuvaru.
Joonise 8 ja Joonise 9 pdhjal selgub ka, et lapsevanemad sooviksid paremaid materjale ja korgemat
ombluste kvaliteeti.

Ankeetkiisitluses lastevanematele soovis t60 autor teada saada ka lastevanemate arvamust
korduvkasutatavate kostiilimide suhtes, kas igaks uueks tantsuks soovitakse uut esinemiskostiitimi
vOi ollakse ndus kasutama ka varem valmistatud ja kasutatud esinemisriideid. Joonisel 10. selgub, et
80% vastanutest soovib igale uuele seatud tantsule ka uut esinemiskostiitimi, 14% lastevanematest

arvab, et igaks uueks tantsuks ei pea olema uus kostiitim, 3% vastanutest ei oska 6elda ja 3% arvab,
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et varem kasutatud kostiiime voiks uuendada vaid detailide lisamisega. Joonise 10. pohjal jareldab

autor, et enam kui pooled vastanutest soovivad uute tantsude jaoks ka uusi esinemiskostiiiime.

= jah
=ei
= eioska Oelda

= vanu kostiitime uuendada

Joonis 10. Uue voi kasutatud kostiitimi eelistused

Jargnevas sektordiagrammis (Joonis 11) on autor analiiiisinud, kuidas lapsevanemad suhtuvad
kostiitimi, mida saaks kasutada erinevates tantsudes, muutes vaid aksessuaare vOi roivaesemeid.
Kiisitlusest selgus, et 52% vastanutest sooviks, et kostiiiim oleks kergesti muudetav ja kasutatav uues
tantsus. 35% vastanutest arvas, et mone kostiilimi jaoks vdiks kasutada sama trikood vai liibuvat

kombinesooni. 13% vastanutest eelistas iga uue tantsu jaoks tdiseti uut kostiitimi.

= mulle meeldiks,
kergesti muudetavad
kostiitimid

» mone kostiitimi jaoks
voiks kasutada sama
trikood vo1 kostiitimi

= eelistan iga tantsu
jaoks uut kostliiimi

Joonis 11. Lastevanemate suhtumine korduv kasutatavatesse kostuiiimidesse
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Analiitisides lastevanemate arvamusi uute voi korduvalt kasutatavate kostiiiimide suhtes selgu, et
kuigi 80% vastanutest soovis iga uue tantsu jaoks uut kostiitimi (Joonis 10), siis Joonisest 11. selgus,
et lapsevanemad, kes soovisid igaks tantsuks uut esinemiskostiiimi olid ndus kasutama uue
esinemiskostiitimina ka varem kasutatud kostiitiime, kui nende juures on muudetud detaile, lisatud

teisi rOivaesemeid vOi aksessuaare.

Joonisest 12. selgus, et 24-st vastajast kes soovis iga tantsu jaoks uut kostiitimi jdid enda arvamuse
juurde kindlaks vaid neli vastajat. 24-st vastajast 12 arvasid, et neile meeldiksid lihtsad ja kergesti
muudetavad esinemiskostiiiimid, 8 vastaja arvates v3iks kasutada uue tantsu esinemisriieteks samasid
trikoosid voi liibuvaid kombinesoone. Neljast vastajat, kes ei soovinud iga uue tantsu jaoks uut
esinemiskostiiiimi, arvasid kolm vastajat, et kostiilimid voiksid olla kergesti muudetavad erinevate
tantsude jaoks ja iiks vastaja soovis kasutada sama trikood vdi liibuvat kombinesooni. Uks vastaja
tegi ise ettepancku uuendada kostiitime detailidega ja iiks vastaja arvas, et alati ei ole vajadust uue

kostiilimi jargi, et kostiitimid voiksid olla lihtsad ja kergesti muudetavad.

14

12
12
10 ) ) )
8 eelistan iga tantsu jaoks
8 uut kostiitimi
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4 R .
4 3 mulle meeldiks, kui
kostiitimide oleksid
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Joonis 12. Lastevanemate kostiiimi eelistused

T66 autor soovis kiisitluse kdigus vilja selgitada ka kuidas lapsevanemad suhtuvad hinda, mida nad

kostiitimide eest maksavad ning kui suurt summat nad oleksid ndus maksma.

Jargneval sektordiagrammis (Joonis 13) on vilja toodud lastevanemate arvamus kostiiimidele
kulutatava summa kohta. 83% vastanutest arvab, et kostiiimidele kulutatav summa ei ole liiga suur,
7% vastanutest arvab, et kostiilimi hind on kdrge ning 7% vastanutest ei oska delda 3% vastanutest
ei sooviks kostiitimide eest ronkem maksta. Joonise 13. jargi jareldab autor, et seni tehtud kulutused

kostiilimide dmblemisele ei ole olnud liiga suured.
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= jah
= ej
= ei oska Oelda

= kallimat ei tahaks

Joonis 13. Lastevanemate arvamus seni dmmeldud kostiiimide hinna kohta

Jargneval sektordiagrammil (Joonis 14) on vilja toodud summad, mida lastevanemad on ndus iihe

esinemiskostiiiimi eest maksma.

52% vastanutest on ndus maksma tihe kostiitimi eest 20-30 eurot, 32% vastanutest on nous maksma
10-20 eurot, 10% sooviks maksta 1-10 eurot ja 6% on ndus maksma 30-40 eurot. Aritmeetiliseks

keskmise jérgi on lapsevanemad ndus maksma iihe esinemiskostiiiimi eest on 20,5 eurot.

= 1-10

= 10-20
= 20-30
= 30-40

Joonis 14. Hind mida lapsevanemad on ndus kostiitimide eest maksma
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Lastevanemate seas ldbiviidud kiisitluse tulemuste analiiiisi pohjal jareldab autor, et valdavalt ollakse
rahul seni dmmeldud kostiitimidega, aritmeetiliseks rahulolu keskmiseks néitajaks skaalal 1-5 on 3,6.

Analiilisi tulemusena selgus ka, et lapsed on enamasti rahul esinemis kostiitimidega.

Kostiitimi kvaliteeti niitajatest on lastevanemate jaoks vdga oluline, kostiilimi mugavus, et kostiilim
ei hooruks lapse nahka ja oleks igale lapsele figuuri jéargi. Esinemiskostiiimid peaks olema
vastupidavad, kvaliteetselt dmmeldud ning Omblused ei tohiks hakata peale paari esinemist
hargnema. Viga oluliseks niitajaks kostiitimide juures oli ka kostiitimi tegumood, mis peaks olema
moodne, detailideni 14bi mdeldud ja sobima tantsu etteastega. Kostiilim peaks olema erksamates

vérvides ja laval efektne vilja ndgema.

Seni dmmeldud kostiiiimide hind lastevanemate arvates ei ole korge, pigem on nad nous
kvaliteetsemate kostiilimide eest rohkem maksma. Keskmiselt on vanemad ndus iihe kostiitimi eest

maksma 20,5 eurot.
2.9. Akrobaatikaringi ,,Zagadka* varem 6mmeldud kostiiiimide analiiiis

Esinemiskostiiimi omaduste ja karakteristikute vidlja selgitamiseks kasutas t60 autor
dokumendianaliiiisi, mille kdigus analiiisiti Kohtla-Jiarve Koolinoorte Loomemaja dmblejate 2009-
2014a. juurdeldikus akte. Dokumendi analiiiisiga voib koguda ja toddelda erinevaid andmeid, nagu

autobiograafiad, paevikud, kirjad, mélestused ja ametlikud dokumendid [22, p.204].

T66 autor valis analiitisiks 2009-2014 aasta juurdeldikus aktid sellepérast, et asutus oli 2010 aastal
kapitaalremondis ja osad juurdeldikus aktid polnud enam kéttesaadavad ning puudulike dokumentide
kaasamine analiilisi polnud autor arvates moistlik [2]. Juurdeldikuse aktide analiiiisi eesmargiks oli
vélja selgitada, milliseid kostiiime on viimase viie aasta 10ikes dmmeldud akrobaatikaringile
»Zagadka®, millistest rdiva esemetest ja esemete kombinatsioonidest need koosnesid. Analiiiisi
kédigus saadud informatsiooni on edaspidi vdimalik kasutada akrobaatikaringi ,,Zagadka™ uute
esinemiskostiilimide protsessi parendamiseks. Analiitisi kdigus saadud andmed vdimaldavad vélja
selgitada, milline tegumood on esinemiskostiiimideks koige sobilikum, arvestades just
akrobaatikaringi ,,Zagadka® eripdra ja vajadusi, vastavlt sellele on vdimalik valida sobilikumad

materjalid ning seadmed, et tagada esinemiskostiitimide kvaliteet.

JuurdelGikus aktidest parinevad andmed kostiitimide kohta on autori poolt pandud exeli tabelisse, dra

on margitud tantsu nimi ja millistest roivaesemetest ja aksessuaaridest need koosnesid (Lisa 1). 2009-
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2014 aastal seati 64 tantsu etteasteet ja dmmeldi nendele Kohtla-Jirve Koolinoorte Loomemaja

omblejate poolt ka kostiitimid [2].

Kéesolevas t60s pole analiilisitud uute tantsuseadete jaoks kasutatud varem dmmeldud kostiiiime,
kuna nende kohta dokumenteeritud andmed puuduvad. Analiiiisi teostades liigitas autor kostiitimides
kasutatud rdivaesemed rithmadesse: trikood, liibuvad retuusid, lithikesed piiksid, pikad retuusid ja

poolpikad retuusid ning analiiiisis nende kasutust teiste roivacsemetega.

Juurdeldikus akte analiiiisides selgus, et 2009-2014 aastal dGmmeldi kokku esinemisriided 64 uue
tantsu etteaste jaoks. Kokku ommeldi 635 esinemiskostiilimi, mis koosnesid enamasti mitmetest
roivaesemetest. Lisaks uutele esinemiskostiilimidele kasutati ka varem ommeldud kostiiiime, kuid

mitme tantsu jaoks neid kasutati pole teada, kuna sellekohased dokumendid puuduvad.

Varem dmmeldud kostiiimide analiilisist selgus, et kdige enam kasutati esinemiskostiiiimidena
trikoosid 41% koigist dmmeldud kostiiimidest. 33% esinemiskostiitime koosnesid liibuvatest
kombinesoonidest, 8% kostiilime koosnes liihikestest plikstest ja pluusidest. Vordselt 6% olid pikad
retuusid sargiga, pikad retuusid pluusiga ja poolpikad retuusid pluusiga (Joonis 15). Antud analiiiisist

vOib jédreldada, et akrobaatilise tantsuringi enamkasutatavate kostiilimide rdivaesemeteks olid

elastsetest materjalidest liibuva tegumoega rdivaesemed.

= trikoo

= kombinesoon

= pikad retuusid sérgiga
pikad retuusid pluusiga

= poolpikad retuusid pluusiga

= lithikesed piiksid pluusiga

Joonis 15. 2009-2014a. dmmeldud kostiiimide enim kasutatud rdivaesemed

21 korral oli esinemiskostiiiimina kasutatud trikoosi, neist viiel korral oli kasutatud trikood ilma teiste
roivaesemeteta, 9 korral oli kasutatud trikood koos seelikuga, neljal korral kasutati trikood koos

kleidiga, kahel korral kasutati koos retuusidega ja iihel korral koos lithikeste piikstega (Joonis 16).
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Antud analiilisist teeb autor jarelduse, et trikoo kasutamine akrobaatikaringi esinemisriietena loob
palju erinevaid vdimalusi selle kasutamiseks. Trikood on vdimalik kasutada erinevates etteastetes
kostiitimi pohjana. Lisades erinevaid rdivaesemeid, detaile ja aksessuaare on trikood kerge muuta

uueks esinemiskostiiiimiks.

10

9
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5
4
2
l 1

. ]
trikoo seelikuga retuusidega kleidiga lGhikeste

puksidega

N W b

[EnY

Joonis 16. Trikoo koos teiste rdivaesemetega

2009-2014 aastal dmmeldud kostiiiimidest selgus ( Joonis 17), et 17. korral oli esinemiskostiitimina
kasutatud liibuvat kombinesooni, sellest 12. Kkorral oli etteaste esitamisel kasutatud ainult
kombinesooni, iihel korral oli kasutatud lisaks kombinesoonile ka lithikesi piikse, tihel korral kasutati
kombinesooni koos seelikuga ja iihel korral koos kleidiga. Antud analiiiisi tulemusena teeb autor
jérelduse, et kombinesoone kasutatakse esinemiskostiilimides pigem eraldiseisva kostiitimina, kuid
samamoodi nagu trikood on voimalik ka kombinesooni kasutada erinevates etteastetes, kus erinevate
detailide ja aksessuaaridega on voimalik seda kergesti muuta uueks esinemiskostiitimiks. Samuti
voimaldab litbuva kombinesooni kasutamine jdlgida akrobaatiliste elementide sooritamist nii

publikul kui ka Ziiriil hinnata nende soorituste perfektsust [19 ].
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Joonis 17. Liibuva kombinesooni kasutus koos teiste rdivacsemetega

Analiitisides 2009-2014 aastal 6mmeldud kostiiiime selgus (Joonis 18), et kaheksal korral kasutati
esinemiskostiiiimides ka lithikesi piikse, neljal korral kasutati neid koos kleidiga ja kahel korral
vestiga, vordselt tihel korral kasutati koos pluusiga, kombinesooniga ja trikooga. Antud tabelist teeb
autor jirelduse, et akrobaatikaringis kasutataks liithikesi piikse kdige enam koos kleidiga, voimaldades
luua tervikliku kostiiiimi ja sooritada esinejal akrobaatiliste elementidega tantsu ilma piinlikust

tundmata.

4,5
3,5
2,5
2
1,5
1 1 1
0

kleidiga pluusiga kombinesooniga trikooga vestiga

[N

Joonis 18. Liihikesed piiksid koos teiste rdivaecsemetega

2009-2014 aastal dmmeldud esinemisriiete analiiiisist selgus (Joonis 19), et poolpikki retuuse kasutati
esinemiskostiitimidena kolmel korral, iihel korral sdrgiga, {ihel korral pluusi ja seelikuga ning tihel

korral pluusi ja kleidiga.
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0,8

0,6

0,4

0,2

pluusi ja seelikuga pluusi ja kleidiga pluusiga

Joonis 19. Poolpikad retuusid koos teiste rdivaesemetega

2009-2014 aastal dmmeldud esinemisriiete analiiiisist selgus, et liheksal korral kasutati pikki retuuse,
erinevate lilemiste rdiva esemetega. Kahel korral kasutati pikki retuuse koos trikooga, kolmel korral

koos pluusiga, kolmel korral koos sirgiga ja korra kleidiga (Joonis 20).

3,5

2,5

N

15

[ERN

0,5

trikooga pluusiga kleidiga sargiga

Joonis 20. Pikad retuusid koos teiste roivaesemetega

Analiiiisi tulemusena selgus (Joonis 21), et pikki piikse koos teiste rdivaesemetega on kasutatud viiel

korral, neljal korral koos pluusiga ja iihel korral koos trikooga.
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4,5

3,5

2,5

1,5

0,5

pluusiga trikooga

Joonis 21. Pikkade piikste kasutamine koos teiste rdivacsemetega

Andmeid analiiiisides selgus (Joonis 22), et erineva pikkusega ja stiiliga piikse kasutati kostiitimide

juures kokku 26 korda.

pluusi ja kleidiga === 1
pluusi ja seelikuga === 1

kombinesoon s 1
pikad retuusid

VESt s )

= poolpikad retuusid
sark = liihikesed ptiksid

kleidiga e — 4 lpikadpﬁksid
trikooga g 1

. 3
pluusiga — i 4

Joonis 22. Erineva pikkuse ja stiiliga piikste kasutus esinemisriietena

2009-2014 aasta juurdeldikus aktide analiilisist jdreldab autor, et kdige enam on kasutatud
akrobaatikaringis ,,Zagadka“ esinemiskostiiimidena trikoosid 21 korral, nii eraldi kui ka koos teiste
roivaesemetega (Joonis 16). Liibuvaid kombinesoone kasutati 17 korda, 12 juhul kasutati
kombinesooni eraldi ja vaid viiel korral kasutati koos teiste roivaesemetega (Joonis 3). Erineva

pikkuse ja stiiliga piikse kasutati kokku 26 korral.
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Akrobaatikaringile ,,Zagadka“ Ommeldud kostiiimide analiiiisist jdreldab t66 autor, et
esinemisksotiilimid, mis on 2009-2014a. d6mmeldud on enamus elastsetest vOi vdga elastsetest
materjalidest, kostiiimi tegumood on valdavalt liibuv ja {imber keha hoidev. Kostiilimide
tdiustamiseks ja kaunistamiseks on kasutatud, erinevaid liastavaid roivaesemeid nagu kleite, seelikud

ja teisi tantsu tegelaskujule viitavaid detaile.
2.10. Kostiilimide valmimisprotsessi analiiiisist tehtud jareldused

Antud t606 kadigus 1dbi viidud uuringutest teeb t66 autor, jargmised jareldused; et akrobaatikaringi
»Zagadka® esinemiskostiilimide valmimisprotsessi etappides toimuvad tegevused ei vasta iiks-iihele
teooriale. Uuringute tulemusena selgitas t60 autor vidlja esinemiskostiiimide valmimisprotsessi

etapid ja analiiiisis neis toimuvaid tegevusi.

Akrobaatikaringi ,,Zagadka* esinemiskostiilimide valmimisprotsessis on seitse olulist etappi, milles

toimuvad tegevused mdjutavad otseselt iga jargmist protsessi etappi. Nendeks on:

e Ettevalmistus etapp, kus toimub uutele kostiitimile voimalikult paljude ideede seast parima
vilja valimine ja sellele sobilikuma lahenduse leidmine, kaaludes erinevaid lahendusi
16ikelisi lahendusi vélja valitud ideele.

e Toote projekteerimise etapp, kus vilja valitud esinemiskostiilimi ideele joonistatakse eskiis ja
moejoonis, tdidetakse tellimus leht, mis kinnitatakse asutuse direktori poolt ning vdetakse
lastelt kostiitimide dmblemiseks moddud.

e Tootmise tehnoloogiline ja organisatsiooniline ettevimistuse etapp, kus todtatakse dmbleja
poolt vastavalt eskiisile vilja 1dikeline lahendus, arvestatakse vilja vajamineva kanga kogus,
hangitakse kangaste ostmiseks finantsilised vahendid, ostetakse materjalid ja abimaterjalid,
tootatakse vilja tootmise tehnoloogiline jirjestus ja valitakse vilja vastavalt kangastele ja
kostiitimi tegumoele sobilikumad seadmed.

e Tootmise etapp, kus 1digatakse kostiitimid vélja, dmmeldakse ja teostatakse pidevalt kontrolli,
lastele kostiilime proovides.

e Toote realiseerimise etapp, kus lapsed saavad kostiitimid enda kitte.

e Kasutamise etapp, kus lapsed esinevad kostiitimides.

e Toote utiliseerimise etapp, kus kostiitimid viiakse kostlitimilattu ja hiljem ringi dmmeldakse.

57



Kuna esinemiskostiiimide valmistamine on loominguline protsess, siis kdik teoorias ettendhtud
tootearendusprotsessi  etappides toimuvaid tegevused akrobaatikaringi esinemiskostiiiimide

valmisatmisel pole voimalikud, ega ka vajalikud.

T66 autori poolt 1dbi viidud uurimuse tulemuste pohjal selgus, et esinemiskostiiiimide vihese
vastupidavuse pohjuseks on materjalide mitte vastavus tantsuseadele, ka ei ole jargitud iildiseid
soovitusi  akrobaatilistele  esinemiskostiiimidele.  Esinemiskostiiimidele ostab  materjalid
akrobaatikaringi ,,Zagadka“ 0petaja, kes kangaste valimisel lahtutub ennekdike kangaste vérvitoonist
voi kanga mustrist ning materjalide hinnast. Puudub ka piisav koostd6 ringidpetajatee ja dmbleja
vahel, mille tulemusena ostetakse Opetaja poolt kostiilimide jaoks sobimatud kangad. Ka
esinemiskostiiiimide Omblemise etteteatamise aeg on liiga lithike, sageli soovitakse kostiilime saada
vaid nidalase etteteatamise ajaga. Ringidpetaja ei arvesta sellega, kostiilimide valmistamise protsess
on pikk ja kostiitimid valmivad individuaal t66na, kus dmblejal tuleb arvestada ka laste figuuride
eripdradega. Sageli tuleb kostiimide valmistamiseks tagasi minna esimese Kostiiimide
valmimisprotsessi etapi juurde ja hakata uusi ideid ja lahendusi kostiitimide dmblemiseks otsima.
Analiiiisi tulemusena selgus ka, et dmblejal puuduvad vajalikud seadmed elastsetest materjalidest
kostiiimide valmistamiseks, kuid akrobaatiliste esinemiskostiiimide juures ongi kdige olulisem

materjalide elastsus ja vastupidavad dmblused, mis voimaldavad akrobaatilisi elemente sooritada.

Lastevanemate seas ldbi viidud kiisitluses selgus, et iildiselt ollakse kostiiiimide kvaliteediga rahul,
33% vastajatest olid kostiiimi kvaliteediga vdga rahul ja 7% vastajatest ei olnud iildse rahul.
Akrobaatikaringi ,,Zagadka* lastevanemate keskmine rahulolunditaja on skaalal iihest viieni on 3,6
( Tabel 2). Analiiiisides lastevanemate rahulolu laste ringitods osalenud aastate 1dikes, selgus, et
kostiitimidega on rahul pigem lapsevanemad, kelle laps on ringitodst osa votnud seitse vOi enam
aastat, kuid seda voib seletada ka sellega, et 31st vastajast, kes osalesid kiisitluses olid 19 vastajat

nende laste vanemad, kelle lapsed on akrobaatikaringis osalenud seitse v3i enam aastat.

Analiiiisi tulemustest selgus ka, et iile poole akrobaatikaringis Oppivatest lastest on kostiiimidega
rahul. Seni 6mmeldud kostiitimide kvaliteet on kiill keskmisest kdrgem, kuid lastevanemate arvates
tuleks seda veel parendada. Kdige olulisemateks omadusteks kostiitimide juures on lastevanemate
jaoks kostiiiimide vastupidavus, dmbluste kvaliteet, mugavus, tegumood, materjal ja efektsus ning
viimasel kohal on madal hind (Joonis 6). Lastevanemate kiisitluste tulemuste pohjal jareldab autor,
et esinemiskostiilimide kvaliteet lastevanemate jaoks on ennekdike kostiiiimide vastupidavus mis on
saavutatav kostiiimi kvaliteetsete {ihendus Omblustega. Mugavuse tagab kostiiimidele oOigete

materjalide valik, vastavalt kanga omadustele ja tantsu seadele, kostiilimi tegumoele ja 16ikelisele
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lahendusele. Analiiiisist selgus ka, et 83% vastajatest ei pea kostiiimi hinda liiga korgeks.

Lastevanemad on ndus maksma iihe kostiitiimi eest keskmiselt 20,5 eurot.

80% kiisitlusele vastanud lapsevanematest soovis uute tantsude jaoks ka uusi esinemiskostiitime, kuid
kiisimusele, kuidas nad suhtuvad kostiilimi, mida erinevate detailidega muutes saaks kasutada
erinevates tantsudes, vastasid 52% vastajatest, et neile meeldiks, kui kostiitimid oleksid kergesti
muudetavad, 35 % vastajatest arvavad, et uute kostiilimide jaoks voiks kasutada sama trikood voi
kombinesooni, vaid 13% vastajatest sooviks igaks tantsuks tdiesti uut kostiitimi ( Joonis 11). Lisaks
margiti lastevanemate poolt &ra, et kostiitimid jddvad lastele Kiiresti vidikeseks ning sooviti
kostiilimide valmistamisel suuremat kasvuvaru, paremat disaini ja rohkem ldbimdeldud detailidega
kostiilime. Analiiiisi tulemusena selgus, et lastevanemate jaoks on kvaliteetsed kostiitimid ennekdike

vastupidavad ja esineja jaoks mugavad roivad.
2.11. Ettepanekud esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi parendamiseks

Esinemiskostiilimide protsessi parendamiseks koostas t66 autor parendatud protsessi voodiagrammi
(Joonis 23), kus on autori poolt vilja toodud soovituslik protsessi etappide jarjestus ja isikud, kes

peaksid olema etappides tehtavate toimingute votmeisikuteks.
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Joonis 23. Parendatud esinemiskostiilimide valmimisprotsessi voodiagramm



Parendatud esinemiskostiilimi  vcoodiagrammilt on ndha (Joonis 23), kuidas voiks

esinemiskostiitimide protsess vélja ndha ja milliste etappide juures keegi votmeisikuks on.

Esinemiskostiitimide kvaliteedi tostmiseks tuleks protsessi koigil osapooltel omavahel tihedamat
koostdod teha. Ringidpetaja peaks dmblejat kaasama juba kostiilimide ettevalmistuse etappi. Enne
materjalide ostmist tuleks kostlimeerijale ndidata Gpetaja poolt lavastatud tantsuseadet ja voimalikult
pohjalikult kirjeldada oma ettekujutust esinemiskostiitimist, joonistada esialgne eskiis, et dmbleja
saaks vOimalikult hésti aru milline on Opetaja visioon loodavast kostlitimist. Omavahel tihedalt
koostodd tehes vilditakse hilisemaid arusaamatusi. Tantsuseadest ldhtuvalt, saab ombleja teha
soovitusi voimalikult parima materjal valikuks antud tantsuseadele ning vastavalt tantsu omapérale
vilja tootada kostiitimile sobivam 1dikeline lahendus.

Enne materjalide ostmist tuleks dmblejal vastavalt laste arvule ja kostiitimi tegumoele vélja arvutada
kostiitimile kuluva materjali kogus. Selleks tuleks eelnevalt lapsed dra moodta, eeldusel, et kostiilimi
tegumood on dmbleja ja Gpetaja poolt omavahel juba kooskdlastatud.

Kangaid peaksid valima Opetaja ja dmbleja iiheskoos, kuna tantsuseadet tehes on Gpetajal oma
nigemus tantsust, selle kostiiiimist ning ka selle virvitoonist vdi mustrist. Ombleja iilesandeks on
aidata Opetajal leida tantsu etteaste jaoks koige sobivamate omadustega materjal.
Esinemiskostiilimidele kangaid valides peaks jdlgima kangaste kiulist koostist, materjali omadusi ja
sobivust konkreetsesse tantsuetteastesse. Akrobaatilistesse tantsudesse valitavad kangad peaksid
olema eriti elastsed ja vastupidavad, kangas peab tantsija liigutustega kaasa venima, ja parast venitust
saama tagasi oma esialgse kuju. Tekstiiltoodete elastsus saavutatakse elastsete kiudude lisamisega
nt. siinteetilise kiu, elastaani lisamisega voi loodusliku kiu, kummi lisamisega kanga koostisesse [26,
p. 36-37].

Akrobaatilistele tantsudele kangaid valides tuleks eelistada silmuskoe kangaid, kuna silmuskoe
kangad venivad molemas suunas ja vdimaldavad valmistada histi keha ligi hoidvaid rdivaid.
Silmuskoe kangaid jagunevad kaheks: koetrikooks ja 1dimetrikooks. Akrobaatiliste etteastete jaoks
soovitab autor valida kangad, mis on valmistatud koetrikoost, kuna koetrikoo silmused
moodustatakse iihest 10ngast ning kude vdimaldab kangal venida hédsti igas suunas, mis ongi
akrobaatide jaoks koige olulisem mugavuse tagamiseks. [28, p.34] Lahtuvalt materjalist ja
tantsuseadest tuleks dmblejal valida kostiitimi teostamiseks sobilikumad t66vahendid ja seadmed, et
tagada kostiilimile vastupidavus ja Ombluste kvaliteet. Trikotaaztoodete ithendamiseks tuleks

eelistada neljaniidilist darestusiihendus dmblusmasinat, kuna selle piste on elastne ja vdimaldab
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venida koos materjaliga tagades kostiitimidele kvaliteetsed dmblused, mis ei katke venituse tagajérjel
[14, p.78-79]. Kostliimide dmbluste kvaliteedi tagamiseks tuleb vastavalt materjalidele teha ka Gige
niidi valik, kuna, ,,...0mblusniidi kvaliteet tagab dmblusmasina korraliku piste ja dmblustoodete
kvaliteedi“[14, p.20]. Omblusniidi valimisel tuleks lihtuda kostiiiimi dmblemiseks kasutatavate
materjalide omadustest, kuna ,,...niidi kiusisaldus peab vastama materjali kiulisele koostisele ja
otstarbele [14, p. 20]“. Kostiilimi dmbluste kvaliteedi tagamise seisukohal on véga oluline valida
omblemiseks ka sobiv dmblusmasina ndel. Noela jamedus ja ndelateraviku kuju valitakse vastavalt
materjali tekstuurile ja koetihedusele [14, p.16-20]. Vaid digesti valitud materjalide ja toovotetega
on vOimalik tagada kostiiimide kvaliteet. Lisaks Oigete materjalide valikule tuleks jdlgida ka
akrobaatide esinemiskostiiimidele seatud ndudeid ja ildiseid soovitusi esinemisrdivaste

valmistamiseks, et tagada lastele esinemise aeg ohutus ja hea enesetunne.

Latevanemate kiisitluse pdhjal soovitab t60 autor esinemiskostiiiimide valmistamiseks valida
lihtsama tegumoega, kuid rohkem omavahel kombineeritavad rdivaesemed. Ombleja todkoormuse
vihendamiseks ja kostiiimide kvaliteedi tdstmiseks soovitab t66 autor luua akrobaatikaringi
»Zagadka* iihtne kostiitimi pdhi, kas gruppide kaupa voi kogu kollektiivile. Kostiilimipdhja pdhimdte
seisneb selles, et vietakse kasutusele akrobaatide jaoks koige sobilikum rdivaese, mida saab teiste
roivaesemete lisamise vOi vahetamisega muuta kergesti uueks esinemiskostiiiimiks. Analiiiisides
akrobaatikaringile dmmeldud kostiitime, selgus, et selleks sobiks kdige rohkem trikoo, ka dpetajad
eelistasid esinemiskostiiiimi pShjana pigem trikood, kuid sobilikuks arvati olevat ka kombinesoon
vOi retuusid ja sdrgid. Erinevatest tantsudest périnevaid rdivaesemeid omavahel vahetades ja

aksessuaare lisades saab kergesti luua uue etteaste jaoks uue esinemiskostiiiimi.
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KOKKUVOTE

Loputdd ,ESINEMISKOSTUUMIDE VALMIMISPROTSESSI ANALUUS
AKROBAATIKARINGI ,ZAGADKA®“ NAITEL“ eesmirgiks oli analiiiisida ja parendada

kostiiiimide valmimise protsessi.

To0 teoreetilises osas andis to6 autor iilevaate, millistele teoreetilistele seisukohtadele tuginedes
sooviti t06 eesmarki saavutada. Autor Kkisitles toote ja tootearenduse mdisteid, tootearendusprotsessi
ja protsessi etappe ning kirjeldas esinemisriietele seatud ndudeid ja {ildisi soovitusi. T66 empiirilises
osas toetus t66 autor t66 teoreetilisele osale ja teostas juhtumiuuringu akrobaatikaringi ,,Zagadka“

esinemiskostiilimide valmimisprotsessi probleemsete kohtade vélja selgitamiseks ja parendamiseks.

Akrobaatikaringi ,,Zagadka“ esinemiskostiiiimide valmimisprotsessi ja protsessi etappides tehtavate
tegevuste kindlaks médramiseks teostas t00 autor vaatluse, registreeris saadud andmed ja koostas
selle alusel esinemiskostiilimide valmimisprotsessi voodiagrammi. Voodiagrammi pohjal selgitas t66
autor vilja protsessi etappides tehtavad tegevused ja protsessi probleemsemad kohad. Téiendavate
andmete saamiseks intervjueeris t00 autor akrobaatikaringi ,,Zagadga®“ Opetajaid ja Omblejat.
Intervjuu kdigus selgitas t66 autor vilja, kuidas on korraldatud esinemiskostiitimide dmblemine ning

millest on tingitud esinemiskostiilimide vahene vastupidavus.

Esinemiskostiiimide rahulolu ja olulisemate omaduste vilja selgitamiseks viis t60 autor lébi
ankeetkiisitluse akrobaatikaringi ,,Zagadka“ lastevanemate seas ja selgitas vilja, kuidas ollakse rahul
seni dmmeldud esinemiskostiilimidega ning millised omadused esinemiskostiiiimides on nende jaoks

koige olulisemad.

Lisaks analiitisis t60 autor akrobaatikaringile ,Zagadka“ 2009-2014 aastal Ommeldud
esinemiskostiiimide juurdeldoikus akte, eesmédrgiga vilja selgitada, milliseid kostiiime on
akrobaatikaringile kdige rohkem dmmeldud ja millistest roivaesemetest need on koosnenud. Analiitisi

kaigus saadud tulemuste pohjal saab t66 autor soovitada akrobaatiliste etteastete jaoks sobivamat
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kostiilimi tegumoodi, kostiilimide valmistamiseks sobilikumaid materjale ja seadmeid nende

valmistamiseks.

Akrobaatikaringi ,,Zagadka“ esinemiskostiiimide valmimisprotsessi analiiiisi kdigus selgus, et
koostd6 ringidpetajate ja dOmbleja vahel ei ole sageli piisav, enamasti ostetakse ringijuhtide poolt
kostiitimi kangad, ldhtudes vaid omapoolsest esinemiskostiiiimi visioonist, kanga vérvitoonist ning
materjalide soodsast hinnast, seejuures ei arvestata piisavalt kanga omaduste ja tegumoe omavahelist
sobivust. Kostiiiimide kvaliteedi ja vastupidavuse tostmiseks soovitab t66 autor uute kostiitimide
loomisel suurendada koostodd Opetajate ja Ombleja vahel, kaasata Omblejat juba kostiitimide
ettevalmistamise etappi, kuna digete materjalide ja to6vahendite valimiseks peaks dmbleja teadma
milline on uus tants ning milliseid tantsulisi elemente selles sooritatakse. Esinemiskostiitimide
valmimisprotsessi analiilisist selgus ka, et Omblejal puuduvad vajalikud seadmed elastsetest

materjalidest esinemiskostiitimide valmistamiseks.

Lastevanemate seas labi viidud kiisitlusest selgus, et iildiselt ollakse esinemiskostiiiimide kvaliteediga
rahul, keskmine kostiiiimidega rahulolu néitaja indeks oli 3,6 skaalal iihest viieni. Rohkem rahul olid
esinemiskostiiimidega lapsevanemad, kelle laps osales ringitd0s seitse voi enam aastat, ka lapsed ise
olid enamasti rahul esinemiskostiiiimidega. Kiisitluse tulemuste pdhjal jdreldab autor, et
lastevanemate jaoks on kvaliteetne esinemiskostiiim ennekdike vastupidav ja mugav, mille
tthendusomblused, ei hargne ega katke tantsides. Esinemiskostiitimide kvaliteedi tagavad ka kostiitimi
tegumoele vastavalt valitud materjalid, mis sobivad tantsu stiiliga ning voimaldavad tantsijal neid
sooritada ilma ebamugavust tundmata, ei hdoru ega pigista. Uurimusest selgus ka, et lastevanemate
jaoks on oluline kostiiimide tegumood ja efektsus, kostiiimide madal hind oli lastevanemate jaoks
vihem oluline. Kostlitimide tegumood voiks olla voimalikult lihtne ja samu kostiitime voiks kasutada
erinevate etteastete jaoks. Séra ja efektsuse saavutamiseks, mida soovisid lapsevanemad, voib
saavutada efektsete kuid kergesti teisaldatatavate detailide lisamisega. 52% kiisitluses osalenud
lastevanemate arvates vOiksid olla esinemiskostiitimid kergesti muudetavad ja uutes tantsudes

kasutatavad, vaid 13% koigist vastajatest eelistas iga uue tantsu jaoks tdiesti uut esinemiskostiiiimi.
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SUMMARY

The purpose of this thesis named “The Analysis of The Process of Making Performance Costumes
Based on The Example of Acrobatics Group “Zagadka” is to analyze and improve the process of

making the performance costumes.

Dance group “Zagadka” is an acrobatics oriented dance group which has been in operation already
for the past 15 years in Kohtla-Jarve Youth Culture Centre [2]. In academic year 2014/2015, there
are 62 children attending the acrobatics group [3]. Preparing the costumes is an individual process,
meaning that the performance costume is sewn for every child individually, according to his/her

measurements.

Since there are a lot of performances, there is a great need for costumes. The initial observation
indicated that the design and technology of the clothes are often not properly worked out. Also, there
are instances where the costumes only last for a couple of performances and then become unusable.
The real expectations and wishes of the parents whose children are attending the group regarding

performance costumes are still unknown.

To achieve the purpose, the author conducted an observation, constructed a flow diagram, and
analyzed the costumes previously sewn for the group. To collect additional data, she interviewed the
sewers. To find out the most important qualities of the performance costumes, the author conducted
a questionnaire among the acrobatics group “Zagatka” parents and examined the requirements for

performance costumes for acrobats.

The analysis of making the performance costumes pointed out that the main problem is insufficient
communication between different parties of the process. The teacher buys the materials and the sewer
is not included in the process. The decision to buy certain fabrics is made on wrong grounds, based

mainly on the color and price of the fabric.
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The analysis of previously made costumes showed that the costumes are mostly made from a close-
fitting, elastic material, whereas the centre does not have necessary devices for sewing elastic

materials.

During the process of analysis, the author found out that for the parents, it is important that the
costumes were long-lasting and that the connecting stitches would not break or become loose. The
costumes should be comfortable to wear and look great on stage. The parents also considered a more
modern cut to be important. The questionnaire showed that the price of the costume was considered
less important. The survey conducted by the author also showed that both the parents and the teachers

would like costumes that can be used in various shows by simply changing accessories.

To improve the process of making the performance costumes, the author constructed an improved
flow diagram of the process and suggested that the parties involved in the process communicate more
with each other. A sewer should be included in selecting and buying the fabrics as she could, based
on the characteristic features of the dance, recommend the most suitable fabrics and necessary
accessories for production. To improve the quality and usability of the costumes, the author suggested

that the centre should get necessary equipment to produce elastic materials.
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LISAD

Lisa 1. Kohtla-Jirve Koolinoorte Loomemaja juurdeldikuse aktide analiiiis

Kostlitimide
Jk. Nr. | Tantsu nimi Roivaesemed, millest kostiiiim koosnes kogus tk.
1| Aike kombinesoon, retuusid, boolero, sirk, tiivad |9
2| Tuli Kombinesoon 11
3| Levist véljas pikad piiksid, pluus, peakate 7
4| Kuld trikoo, siirised, peakate 11
5| Kassid trikoo, boolero, peakate 7
6| Latiino trikoo, retuusid, seelik, boolero, sirk, kindad |11
7 | Valgusesse Kombinesoon 12
8| Me oleme rongis | lithikesed piiksid, pluus 7
9| Toeline sober Trikoo 7
10 | Lillede valss trikoo, seelik 11
11| Rindlindude saar | kombinesoon, retuusid 13
12 | Piraadid poolpikad retuusid, pluus, peakate 9
13| Linnud trikoo, seelik 9
14 | Senjoor tomat trikoo, seelik, tiivad 15
15 | Lobusad tiidrukud | lithikesed piiksid 7
16 | Meri Sirk 9
17 | Lumikellukesed | Kombinesoon 8
18| LAbus pédev lithikesed piiksid, seelik, pluus 7
19 | Jinkukesed kombinesoon, peakate 13
20| DJ pikad retuusid, pdll, sirk 7
21 | Buratino lithikesed piiksid, pluus, peakate 11
22| Tuli pikad retuusid, pluus 11
23 | Magusad uneniod | trikoo, seelik 7
24 | Dzaiv trikoo, seelik 11
25 | Minu Rock-n-roll | trikoo, pikad piiksid 9
26 | Rumba liihikesed piiksid, kleidid 9
27 | Lindid Kombinesoon 12
28 | Kristall kombinesoon, peakate 12
29| Elu nagu Sou lithikesed piiksid, sdérised 9
30 | Merineitsid Kombinesoon 7
31 | Hundid trikoo, seelik, polvekaitsmed, kaelachted 8
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32 | Inglid trikoo, kleidid 11
33| Aafrika trikoo, seelik 13
34 | Tavaline piev pikad retuusid, pluus 7
35 | Kokad pikad piiksid, pluus, peakate 8
36 | Kakao trikoo, seelik 8
37 | Barbaariki lithikesed piiksid, pluus, séérised, lipsud 12
38 | Kuld kalakesed | poolpikad retuusid, seelik, pluus 12
39| Pingviinid pikad piiksid, pluus, sall, peakate 3
40 | Karikakar trikoo, kleidid, sdsrised 12
41| Sipelgad kombinesoon, lithikesed piiksid, peakate 16
42 | Draakonid kombinesoon, seelik, tiivad 9
43 | Freskod trikoo, retuusid, kleidid 10
44| Vene lithikesed piiksid, kleidid, peakatted 12
45 | Siigis trikoo, lithikesed piiksid 7
46 | Spioonid kombinesoon, maskid 7
47 | Vesijooksikud Kombinesoon 7
48 | Balti lained trikoo, seelik-piiksid 9
49 | Salamandrid kombinesoon, peakatted 9
50 | Lobisejad lithikesed piiksid, kleidid, peakatted 8
51 | Onneseened trikoo, kleidid 11
52 | Mullid lithikesed piiksid, kleidid 16
53 | Uksinda kodus | poolpikad retuusid, kleidid, pluusid 11
54 | Kevadised ojad | liihikesed piiksid, kleidid 16
55 | Kuradikesed pikad retuusid, seelik, boolero 14
56 | Mustlased seelik, pluus, peakate 11
57 | Ave Maria kleidid, peakatted 9
58 | Uss kombinesoon, kleidid 1
59 | Vene kostiiiim seelikud, pluusid 21
60 | Totali Spice Kombinesoon 10
61| Merineitsid Kombinesoon 8
62| Linnud trikoo, tiivad 9
63 | Prantsuse tinavail | retuusid, seelik, pluus 14
64 | Puud 8

pikad piiksid, pluus
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Lisa 2. Lastevanematele ankeetkiisitlus
Kiisitlus lastevanematele kostiumide kvaliteedi kohta
AHKeTa [ poJuTENIel 0 KaueCTBE KOCTIOMOB.

Lugupeetud lapsevanem!

Antud kiisitluse eesmirgiks on vilja selgitada lastevanemate rahulolu esinemiskostiiimidega
Kohtla-Jarve Koolinoorte Loomemaja tantsuringis "Zagadka".

Analiitisides kiisitluse tulemusi saame parendada kostiitimide kvaliteeti ja vélja todtada voimalikult
sobivamad esinemiskostiitimid.

Kiisitluse kédigus saadud vastused analiiiisitakse anoniitimselt.

Kiisimustele vastamine vatab Teilt kdige rohkem 10 minutit. Kiisitlus tagastage palun ringijuhile.

Kiisitlusega seotud probleemide korral vitke tihendust Kristina Villers kristinavllrs@gmail.com

Ette tdnades

YBaxkaeMblil poUTEID!

Llenb 3TOro BONPOCHHUKA BBISICHUTH YAOBJIETBOPAIOT JIM POAUTENEH KOCTIOMBI aKpOOaTUYECKOTO
Kpyxka «3araaka» JITLLI.

AHanu3upys NOJy4yeHHbIE JaHHbIE Mbl CMOKEM YJIYUIIMTh KaueCTBO KOCTIOMOB U BbIpaOOTaTh
OoJsee MoAXoAsIIME BAPUAHTHI.

AHKeTa aHOHMMHas. AHKeTa 3aHuMaeT He Oosee 10 MUHYT Ballero BpeMeHH.

Ecnu Oyayt Borpockl, MOXHO mucaThb 1o e- meil kristinavllrs@gmail.com Kpuctuna Bumepe

Cnacu60, 4TO HaIIN BpeMS.
1. Mitu aastat osaleb Teie laps tantsuringis "*Zagadka'?

CKOJIBKO JIET 3aHMMaeTCsl Balll peOEHOK B KPYXKKe ,,3arajaka‘“?

o 1-2
o 34
o 56
o T-..
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2. Kas Te olete rahul seni dmmeldud kostiiiimidega?

Kaxk BBI JOBOJIBHBI KOCTIOMaMu?

Ei ole iildse rahul On viga rahul
He nososen [a, st oueHpb TOBOJICH

3. Kui te ei ole rahul seni 0ommeldud kostiiiimidega, siis kirjeldage, miks?

Ecau BBI HE JOBOJIBHBI, TO HO‘ICMY?

4. Kuidas on teie laps rahul esinemis kostiiiimidega?

JoBoJieH u Baml peO0eHOK KOCTIOMaMu?
o Jah, on alati vdga rahul (/la, Bcerna oueHb 10BOJIEH)
o Enamasti on rahul (B ocHoOBHOM 10BOJIEH)
o Mbdnikord on rahul (Muoraa moBoseH)

o Ei ole rahul (He noBonen)

5. Kui Teie laps ei ole rahul esinemiskostiiiimidega, siis millega?

Ecnu Bami peGeHOK He 10BOJIEH, TO YeM?
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6. Mida peate oluliseks kostiiiimide juures?

UYro 1o BamemMy BaXXHO B KOCTIOMax?

Materjal Viga oluline | Oluline Ei oska o6elda | Ei huvita ildse

O4eHp BaXXHO Ba>XHO HE YMECIO | HC HHTEPECYCT

MaTepuan
CKa3arb

Tegumoodi

(bhacon

Mugavust

yI0OHOCTh

Vastupidavust

IMPOYHOCTDH

Ombluste
kvaliteeti

Kaue€CTBO IIUTHA

Efektsust

a3 dexTHOCTD

Madal hind

CTOMMOCTB
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7. Mida sooviksite kostiiiimides muuta?

Yr0 OBI BBI XOTEIN U3MEHUTH B KOCTIOMAaXx?

8. Kas Teie arvates peaks iga tantsu jaoks olema uus kostiiiim?

Kak Bbl nymaete, Hy>KeH JIM K KaXJ0My HOBOMY TaHIly HOBBII KOCTIOM?
o Jah ([a)
o FEi(Her)

o Ei oska 6elda (He 3naro)

9. Kuidas Te suhtute kostiiiimi, mida erinevate detailidega muutes saaks kasutada erinevates

tantsudes?

Kax BBI oTHOCHTECH K BO3MOXXHOCTH, YTO IIPpH MMOMOIIN ACTAJIN MOKHO U3MCHATH KOCTIOM U TaKUM

06pa30M HUCIIOJB30BATh €0 B HCCKOJIBKHNX TaHI_[aX?

o Jah, mulle meeldiks, kui kostiitimid oleksid lihtsad ja kergesti muudetavad. (Mue Obr

3TO OHPABUJIOCH , €CIIU KOCTIOM HECJIOKHBIN U JIETKO MEHSIEMBIH.

o Jah, mdne tantsu jaoks vOiks kasutada sama trikood voi kombinesooni-trikood (/la

B HCKOTOPBIX TaHIAX MOXXHO HCIIOJIb30BAaTh OAUH U TOT-XKC KOM6I/IH630H.)

o Eelistan iga tantsu jaoks uut kostiiiimi (IIpeanounTaro B Ka)10M TaHIIe BUACTh HOBBII

KOCTIOM)
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10. Kas Teie arvates on Kkostiiiimidele kulutatav summa liiga korge?
Kak BbI gyMaeTe, cymMMa Ha KOCTIOMEI 110 BallleMy MHEHHIO BBICOKHE?

o Jah, on kiill ([a, aTo Tak)

o Ei, ei ole (Het He moporo)

o Ei oska 6elda (He 3naro)

o Summa pole oluline (Cymma He BaykHa)

11. Kui palju olete ndus kulutama iihe kostiiiimi peale eurodes?

CKOJIBKO 3BpO BBI COTJIaCHBI TPATUTh HA OAMH KOCTIOM?

o 1-10
o 10-20
o 20-30
o 30-40
o 40-..
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12. Kas sooviksite kostiiiimide loomisel rohkem kaasa raikida?
Xorenu Obl BBI UTOOBI Ballle MHEHUE CUUTAIOCH B CO3JAHUU KOCTIOMOB?
o Jah, soovin kiill ([la, xouy)

o Ei ole vajadust, kuna usaldan juba tehtud valikuid (HeT He0OX0MUMOCTH, ST JOBEPSIO

PYKOBOIUTEIIO)
o Ei oska 6elda (He 3nar0)

o See ei ole minu jaks oluline (/{71 MeHsI 3TO HE BaXKHO)

13. Milline voiks olla Teie arvates baaskostiliimide tegumood (kostiiiim, mida muudetakse

erinevate detailidega)?

Ecnu Bu CUHUTACTE, YTO 0a30BBII KOCTIOM, B KOTOPOM MCHAIOT ACTAJIU, HYKCH, TO KaKou OH JOJIKCH

OBITH 110 BallieMy MHEHHIO ?
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Lisa 3. Intervjuu Marina Ravlusejevi§'iga

1. Kuidas te olete rahule jaanud seni valmis dmmeldud kostiitimidega?

Uldiselt olen rahul ja kostiiiimid on ilusad. Mdnikord on dmbluste kvaliteet halb, kostiiiimide
tthendusdmblused hakkavad hargnema, dmbluste otsad pole korralikult kinnitatud ja lastevanematel

tuleb kostiitime ise parandama hakata.
2. Kas esinemiskostiiiimid vastavad Teie poolt vialjamdeldud tegumoele?
Jah, voib oelda kill.

3. Kuidas on lapsevanemad on rahul kostiiimide kvaliteediga ( Materjalidega, dmbluste

kvaliteediga)?

Modnikord on rahul, kuid monikord ei olda eriti rahul. Lapsevanemad soovivad, et kangad oleksid
odavad aga samas ka ilusad. On olnud kangaid, mis on ilusad, aga kui lapsed neis kostiitimides
tantsivad, hakkavad koesilmad kohe jooksma. Materjalie valides lahtume sellest, et need oleksid
odavad aga ilusad. Materjali kvaliteediga on nii, et kui on kvaliteetne kangas, siis on see ka kallis.
Samas on ka materjali kvaliteet erinev, osad kangad venivad histi mdlemis suunas, 0sad venivad vaid

iihes suunas aga kangas on ilus...

Mbonikord lapsevanemad kurdavad, et peavad peale paari esinemiskorda kostiiime parandama

hakkama aga seda ei tule eriti tihti ette.

4. Kas ringitd0s osalevad lapsed on rahul esinemiskostiilimidega, milliseid kostiiiime nemad

eelistavad?

Lastele meeldivad kostiitimid aga ega nende kéest eriti kostiitimi tegumoodi ei kiisitagi. Monikord
lapsed titlevad, et kostiitim suur v3i natuke kitsas aga seda ei tule ka eriti tihti ette. Suuremad lapsed

eelistavad liibuva tegumoega kostiiiime viikestele lastele meeldib koik, mida vilja moeldakse.
5. Mida Teie arvates peaks kostiilimide valmistamisel muutma, paremini tegema?

Tahaks huvitava tegumoega kostiiiime. Mitte alati tantsu seadet tehes ei ole endal kostiiiimi ideed. On
tantse, millele on kohe hea idee olemas ja voib dmblejale to6sse anda, aga teinekord ei leia kuidagi

sobivat tegumoodi, sellisel juhul aitavad lapsevanemad kostiitimi tegumoodi vilja mdelda. Meil on
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olnud selliseid juhtumeid, kus lapsevanemad aitavad kostlitimi vilja moelda, dmbleja teeb ka

omapoolseid soovitusi ja tulemuseks oli suurepérane kostiitim.
6. Kas te kiisite kostiitimi tegumoe kohta lastevanemate arvamust? On see Teie arvates vajalik?

Enamasti tahavad kostiiimide loomisel kaasa rddkida viiksemate laste vanemad, vanemate laste

vanemad enam kostiitimide loomise protsessi ei sekku ja kédivad vaid kontsertidel.

Kui ma kostiitimi tegumoe suhtes milleski kahtlen , siis jah, kiisin ndu. Aktiivsemad lapsevanemad
teevad ise kostiitimi tegumoe kohta soovitusi. Sellisel juhul ma kuulan nad kiill dra, kui mulle idee
meeldib, siis votan seda ka arvesse. Juhul kui mul on oma ndgemus kostiitimist olemas, siis ma nende
arvamust ei kiisi. Uldjuhul arvestan nende arvamusega, kuid iiks-iiheselt arvesse ei vota. Kdige
tahtsam on ikkagi see, mida ma ise tahan. Suuremate laste puhul arutame omavahel kostiitimi

tegumoe iile.
7. Kas Teie arvates peaks iga tantsu jaoks olema tdiesti uus kostiitiim?
Ei ole vajalik.

8. Kas Te kasutate uute tantsude jaoks ka varem dmmeldud kostiiime? Kuidas suhtuvad sellesse

lapsed? Lapsevanemad?

Jah, sageli nii me teemegi. Taies koosseisus varem dommeldud kostiitime kasutame vaid vaikestel
lastel, suuremate laste puhul vahetame ikka detaile. Koik eelnevalt dmmeldud kostiitimid on meil
alles ja voimaluse korral me neid ka kasutame. Probleeme tekitab vaid kostiiimide kogus, kuna sageli
ei ole eelnevalt ommeldud kostiitimide kogus alati piisav uue tantsu jaoks. Sellisel juhul tuleb

kostiitime juurde dmmelda. Teiseks voimaluseks on dmmelda ikkagi uus kostiitim.

Lapsevanemad suhtuvad varem dmmeldud kostiiiimide kasutamisesse iildiselt hésti, juhul muidugi,
kui kostiiiim pole védga vana ja kulunud vélimusega. See oleneb jéllegi kostiilimi materjalist ja
ombluste kvaliteedist. Minu jaoks kvaliteet esinemiskostiilimides tdhendab, et dmblused ei hargne
ega katke esinemise aeg. Lastevanematele aga meeldib, kui nad peavad kostiiiimide eest vihem

maksma.
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9. Kuidas te suhtute kostiiiimi, mida erinevate detailide ja roivaecsemetega saaks kergesti muuta

uueks kostiiimiks?

Keeruline vastata, selline kostiiim voiks olla, kuid mitte iga tantsu jaoks. K&ik oleneb ennekdike
tantsu iseloomust. Naiteks tiidruku voi poisi tegelaskuju voib riietada likskoik millisesse kostiitimi

kuid néiteks viimati dmmeldud ,,ussi* tegelaskujule ei sobi iga kostiitim.

Sama on ka rahvuslikus stiilis tantsudega, kus tuleb ldhtuda konkreetsetest rahvuslikest stiilidest.
Koik oleneb ikkagi tantsu seadest ja tegelaskujust, seal kus saame vanu kostiitime kasutada, seal me

seda uritame ka teha.

10. Kas ringil voiks olla selline kostiitim? Millest see voiks koosneda (trikoo, liibuv kombinesoon,

retuusid sérgiga jne). Milliseid vérve voi varvikombinatsioone voiks kasutada?

Trikoo oleks sobilikum, kuigi néiteks praegu votsime kasutusele teise kostiilimi juurest pluusi ja
juurde dmblesime vaid seeliku ja ongi olemas uus kostiiiim. Niimoodi rdivaesemeid vahetades vdis,
oleks viga mugav. Kdige rohkem on kasutuses ikkagi must virv, nii kombinesoonides kui ka
trikoodes. Beezi vérvi voib ka korduvalt kasutada, kuid see sobib rohkem millegi alla, imiteerides

naha vérvi, nt koos kleidi voi tuunikaga.
11. Millised materjali omadused peksid olema esinemisriietel?

Kui just vaadata akrobaatilisi tantse siis on oluline, et kangas oleks elastne. Aga on ka tantse, mille
juures pole oluline, et kangas veniks. Materjale valides ldhtume antud tantsu temaatikast. Koik sdltub
jallegi tantsust endast. Sageli hargneb overlok dmblus. Ka niidid peavad olema vastupidavad ja
kvaliteetsed, et dmblused ei katkeks. Kostiitimi teeb kvaliteetseks digesti valitud materjal ja SGmbluste

kvaliteet. Oluline on ka, et kostiitim laval efektne vélja nédeks.
12. Milliste parameetrite alusel valite kostiitimile materjali?

Kangaste valimisel on ikkagi kdige olulisem materjali hind, varvitoon voi muster mida antud tantsu
jaoks soovin. Materjali kvaliteet on teisejarguline, kvaliteetne kangas on enamasti kallis. Sageli seab
piirid ette ka kangaste saada olev kogus, juhul, kui tantsus osaleb palju laps. Podides olev kanga
metraaz aga on Sageli liiga viike ja sellisel juhul tuleb hakata alternatiive otsima ja osta seda mida

soovitud varvitoonis saada on.
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13. Kuidas on korraldatud akrobaatikaringis kangaste ostmine?

Enamasti kdib nii, et arvutame keskmiselt, kui palju kangast tihe lapse peale kulub, mitu meetrit,
kogun lastevanemate kdest mingi summa nt. 10 eurot, ostan materjali dra ja seejérel jagan summ

tantsus osalevate laste arvu vahel &ra, kui vaja siis kiisime lastevanematelt juurde.

Sageli on nii et ostame odavama pohikanga ja detailide jaoks ostame kallima nt. ldikiva voi litritega
kanga. Uldiselt ilma litriteta kostiiiim laval hea vilja ei nde, kuid see oleneb muidugi ka lava

valgustusest ja lava tehnika voimalustest.
14. Kui palju te kogute lastevanematelt raha kostiiiimide dmblemiseks?

Kdige kallim kostiitim on olnud 25 eurot, kdige odavam 11-12 eurot inimese kohta. Kdik oleneb
jallegi kostiitimi tegumoest ja ka sellest, kas kasutatakse varem dmmeldud rdivaesemeid. Ei tahaks
lastevanemate kéest palju kiisida, valime ikkagi odavamaid materjale kuna tantse on meil palju ja

osadel vanematel osaleb ringitods mitu last.

15. Akrobaatika ringis on kolm dpetajat, kuidas on teil omavahel korraldatud tantsude seadmine

ja kostiiimide dmblemine?

Koik Opetajad teevad tantsuseadeid ja vastavalt oma ettekujutusele motlevad vilja ka kostiitimi
tegumoe. Uldiselt me teineteise tegemistele vahele ei sega, igaiihel on oma ettekujutus tantsust ja
sinna sobivast kostiitimist. Kui kellelgi meist pole kindel kostiitimi tegumoe suhtes, siis arutame

omavahel, suuremate laste puhul kiisime ka nende arvamust.
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Lisa 4. Intervjuu Tatjana Zaitseva ga

1. Kuidas te olete rahul seni valmis 6mmeldud kostiitimidega?

Jah, olen rahul. Monikord on juhtunud, et valmis dmmeldud kostiiiim ei vasta eelnevalt védljamoeldud

tegumoele, kuid ildiselt olen rahule jaénud.
2. Kas lapsevanemad rahul kostiitimide kvaliteediga ( Materjalidega, dOmbluste kvaliteediga)?

On neid vanemaid, kes on rahul kostiitimidega aga on ka neid vanemaid, kes pole rahul ja tiritavad
oma rahulolu saavutada, enamasti véljendavad rahulolematust iihed ja samad inimesed.
Rahulolematuse pohjuseks on enamasti kostiiimide tegumood, dmbluste kvaliteedi kohta tildiselt ei

Kurdeta.

3. Mida Teie arvates peaks kostiiimide valmistamisel muutma, paremini tegema?
Minu arvates ei peaks midagi muutma, kdik sobib.

4. Kas Teie arvates peaks iga tantsu jaoks olema téiesti uus kostiitim?
Ei pea.

5. Kas te kasutate uute tantsude jaoks ka varem dmmeldud kostiiiime? Kuidas suhtuvad sellesse

lapsed? Lapsevanemad?

Mugav on kasutada vanu kostiitime ja nii on ka lastevanemate jaoks odavam. Kui tantse on palju, siis
kasutame ka vanu kostiilime. Lapsevanemad on sellega rahul ja isegi rdomustavad selle iile. Kui

kostiiiim on heas seisukorras, siis pole vastuvéiteid.

6. Kuidas te suhtute kostiilimi, mida erinevate detailide ja roivaesemetega saaks kergesti muuta

uueks kostiitimiks? Kas ringil voiks olla selline kostiim?
Jah, mulle meeldiks see, niimoodi olekski digem.

7. Millest see voiks koosneda (trikoo, liibuv kombinesoon, retuusid sargiga jne). Milliseid varve

vO01 varvikombinatsioone voiks kasutada?

Rohkem kasutame trikoosi, mulle meeldiks rohkem pikkade varrukatega trikoo. Virvi suhtes on raske

Oelda, tantsud on erinevad ja iihte konkreetset vérvi ei oska vélja tuua.
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8. Millest ldhtuvalt motlete vilja kostiitimi tegumoe?

Enamasti tuleb tegumood ikka tantsust enesest, kuulame muusikat ja tekib ettekujutus kostiitimist.
On rithmasi, kus vanemad ise pakuvad vilja kostliiimi idee, aga enamasti motleme ikka ise tegumoe

vilja.
9. Milliste parameetrite alusel valite kostiitimile materjali?

Materjal peaks olema eelkdige kvaliteetne ja vastupidav, mitte rebenev. Kvaliteetne materjal

tdhendab, et oleks mugav, ja kostiitim ei kisuks vastu jalgu ja keha.
10. Kui oluline on kostiiiimi materjali valides kanga hind, on see méérav kangaste valimisel?

Kangas ei tohiks olla liiga kallis ega ka liiga odav. Kusagil 30-35 eurot oleks normaalne. Olulisem

on, et materjal oleks mugav, hind on teisejarguline.
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Lisa 5. Intervjuu Andrei Bondarevi ga
1. Kuidas te olete rahul seni valmis 6mmeldud kostiitimidega?
Ma ei to6ta siin kiill pikka aega, kuid need, mis seni on dmmeldud, nendega olen rahul.
2. Kas lapsevanemad on rahul kostiitimide kvaliteediga?
Jah.
3. Kas te kiisite kostiilimi tegumoe kohta lastevanemate arvamust? On see Teie arvates vajalik?

Ma iiritan nende arvamust kostililimide suhtes mitte kiisida, sellepirast, et mina sean tantsud ja ei kiisi
ju millist tantsuseadet teha, seega on mul juba algselt tantsu seadet tehes ettekujutus, milline kostiitim
voiks olla. Ainus, millega ma arvestan on laste vanus ja milline kostliiim on antud vanusega lastele
sobilik ja eakohane. Sellest tulenevate piirangutega ma arvestan. Kuid mina arvan, et pigem peaks
kostiiiimide valmistamise protsessi kaasama Ombleja, kellele proovide aeg ndidatakse tantsu, et
ttheskoos leida parim tegumood, ldhtudes muidugi opetaja esialgsest ideest ja alles peale seda tuleks
koos dmblejaga minna materjale valima, et leida see kdige sobivam kangas just antud tantsu iseloomu

arvestades.

4. Kas ringitdds osalevad lapsed on rahul esinemiskostiiimidega, milliseid kostliiime nad

eelistavad?

Vanemal rithmal, kes on juba 15-16 aastat vanad, neil on juba oma arvamus, seega viljendavad nad
seda, mulle see meeldib voi ei meeldi. Kuid jallegi lahendab olukorra dpetaja. Ma muidugi kuulan ka
laste avamust, mdtlen, kuid votan siiski vastu oma otsuse, toetudes oma kogemusele, kuidas kostiitim

kehal istub ja milliseid liigutusi voimaldab sooritada.

Ma muidugi k&iki niiansse ei pruugi teada, kuna naise kehal on erinev, siin ma muidugi kiisin neilt,

kuidas oleks mugavam. Kuulan koik ettepanekud &ra ja teen sellest omad jéareldused.
5. Mida Teie arvates peaks kostiilimide valmistamisel muutma, paremini tegema?

Ma ei arva, et midagi peaks muutma nende valmistamises. Ma arvan, et peaks kasutama rohkem vanu

kostiilime ja neid uuendama. Kas neid ringi dmblema vai lisama detaile ja sellest peaks piisama.
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6. Millest ldhtuvalt motlete vilja kostiitimi tegumoe?

Koik soltub ikkagi tantsu iseloomust. Enamasti tegelen ma kaasaegse koreograafiaga ja seal
kasutatakse lihtsaid kostiilime, see ei ole Sou kus koik peab ldikima. Minu kostiiiimid on rangemad,
enamasti valged, mustad, pruunid, ldikivaid peaaegu ¢i ole. Aga Sou jaoks peaksid olema materjalid
muidugi laikivamad, kas siis Kivikestega kaunistatud voi litritega, aga siis ldheksid kostiiiimid liiga
kalliks. Samas peab olema laval ka teatud valgustus, et need kaunistused esile padsseksid ja laigiksid.
Materjale valides lahtume ka sellest, kus me esinema hakkame. Kuna esineme erinevates kohtades,

siis ongi nii, et kusagil ndeb kostiiiim hea vilja aga teises kohas enam mitte nii hea.
7. Kas Teie arvates peaks iga tantsu jaoks olema téiesti uus kostiitim?

Ei pea, kuid see oleneb jillegi suuresti tantsuseadest, millest lugu jutustab. Naiteks paike, sellisel
juhul on selge, et tantsule on vaja konkreetset kostiiiimi ja teist stiili tantsule seda enam kasutada ei
sobiks nditeks dzdss'ile. Muidugi on kostiiime, mida saab kasutada uutes tantsudes, nditeks
erinevatest tantsudest périt piikse, sirke, seelikuid omavahel vahetades vai teisi detaile lisades. Minu
arust ei ole mottekas igaks tantsuks dmmelda uut kostiitimi. Siin on nii palju kostiitime, et ma ei teagi

miks neid veel kogu aeg juurde dmmeldakse.
8. Kuidas suhtuvad sellesse lapsed ja lapsevanemad, et kasutate varem dmmeldud kostiiiime?
Ei tea. Ma to6tan siin liiga lithikest aega.

9. Kuidas te suhtute kostiilimi, mida erinevate detailide ja roivaesemetega saaks kergesti muuta

uueks kostiitimiks?

Jah, ma olen selle poolt. Kuna olen siin veel liiga uus siis ma ei tea veel hésti, milliseid kostiilime
meil on. Kindlasti olen ma selle poolt, et neid uutes tantsudes kasutada. Mina leian, et ei ole vaja vilja
moelda ja pidevalt dmmelda uusi ja keerulisi kostiiiime, vaid pigem peaks dmblema lihtsamaid aga
selliseid riide esemeid, mida saaks hiljem omavahel kombineerida. Muidugi kui laste esinemisoskus
ei ole hea, siis tulekski igaks tantsuks dmmelda uusi ja efektseid kostiilime, siis on publik hdivatud
kostiilimide vaatamisega ja tants muutub teisejarguliseks. Mina leian, et pigem olgu kostiiiim
kvaliteetsematest materjalidest aga lihtsam. Ilusasti tosta jalga voib ka lihtsates lithikestes piikstes,

esile peab péddsema tants ise, tehnika on kdige tdhtsam.
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10. Kas ringil voiks olla selline kostiitim? Millest see vdiks koosneda (trikoo, litbuv kombinesoon,

retuusid sérgiga jne). Milliseid vérve voi viarvikombinatsioone vdiks kasutada?

Arvan, et voiks olla kiill. Poiste puhul voiks olla kolme véarvi piikse, valged, mustad ja punased,
vahetatakse vaid iilemist osa ja aksessuaare (lipsud, miitsid jne). Tiidrukute puhul néiteks vanemal
riihmal voiksid olla retuusid ja sirk, neid voOib erinevate rdivaesemetega kombineerida, voi siis
tuunika retuusidele peale panna ja on jélle uus kostiitim. Kindlasti sobiks ka trikoo, enamus tantsudes
kasutatakse kostiiimipohjana trikoosi, vahetatakse vaid seelikuid voi pannakse peale tuunikaid,

kombineeritakse piikstega jne.
11. Milline kostiitim sobiks kdige paremini akrobaatide jaoks?

Kindlasti liibuv ja veniv, riietus peab vdimaldama sooritada akrobaatilisi elemente, tdsta jalgu teha
spagaati jne. Histi sobiks erinevate tantsude jaoks retuusid ja sdrk, neid on kerge omavahel
kombineerida. Mulle endale kombinesoonid eriti ei meeldi, minu arvates pole need siiski piisavalt
mugavad, tahes tahtmata hakkab moningates kohtades kiskuma, ka lukk seljal ei anna venima. Sellisel
juhul peaks kombinesoon olema ilma lukuta, kuid siis on seda keeruline selga panna. Mina olen

harjunud natuke teises formaadis to6tama, eelistan pigem piikse ja sérke.
12. Millised materjali omadused peksid olema esinemisriietel?

Enamus esinemisriided peaksid ikkagi olema 6mmeldud venivast materjalist ja olema vastupidavad,
mitte tihekordsed. Lisaks peab kostiitimi materjal liigutustega kogu aeg kaasa venima. Materjali
elastsus ongi tantsuriiete juure kdige olulisem asi, see on esimene mida ma vaatan kangaid valides.
Elastses kostiilimis on mugav tantsida ja see on tantsija jaoks viga oluline. Muidugi, siin v3ib vaadata
ka teise kiiljepealt, nditeks: pluus voib olla ju ka mitte venivast materjalist dmmeldud, aga selle 16ige

on niipalju avar, et tagab tantsijale mugavuse, koik soltub jallegi tantsu iseloomust.
13. Milliste parameetrite alusel valite kostiitimile materjali?

Kdigepealt vaatan muidugi materjali, seejarel vaatan hinda, kui see on liiga kallis, siis vaatan edasi.
Lahtun kangaste valimisel summast, mida mulle vdimaldatakse, {iritan nendesse raamidesse mahtuda.

See hakkab muidugi piirama, alati tahaks ju teha midagi ilusat.
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14. Kas te ei arva, et kui kostiitim on liiga ilus ja rikkalik, siis vaadatakse rohke kostiilime aga

mitte tantsu ennast?

Ei karda, siin tuleb mingu juba midagi muud. Néiteks meil on praegu teine grupp, suuremad
tidrukud, kes on koige tugevamad just tehnika poolepealt, neile tahaks panna just raske
koreograafiaga tantsu, kus oleks ka tark lugu jutustada, neile tahaks teha midagi kallist aga lihtsat, nii

pééseb tants ise paremini esile.
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Lisa 6. Intervjuu Koolinoorte Loomemaja 6mbleja - kostiimeerijaga
1. Kuidas on Koolinoorte Loomemajas korraldatud kostiiiimide Gmblemine?

Mitte eriti histi. Kiimme pédeva enne esinemist tuuakse materjalid, dommelge. Muidugi on paaril
viimasel aastal olukord veidi paremaks muutunud, kuu aega enne plaanitavat esinemist antakse teada,
milliseid kostiiiime on vaja. Vdhemalt iiks kuu oleks vaja ette teada. Kuid tuleb muidugi ette ka

olukordi kus on vaja kiiresti teha, nii nddalaga.
2. Kas ja kui palju palutakse teilt abi uue esinemiskostiitimi idee leidmiseks?

Kolmest korrast iihel juhul kiisitakse minu arvamust. Kui kiisitakse, siis hakkame koos motlema.
Juhul kui ’petaja ei tea, millist kostiitimi teha, siis kirjeldab ta tantsu ja siis kirjeldan mina enda
ndgemust sellest, mis voiks sobida, teinekord otsime internetist ideid ja arutleme voimaluste tile.Kuid

enamasti tullakse juba konkreetse ideega ja kostiitimi sooviga.
3. Kuidas teile seletatakse uue kostiitimi tegumoodi (joonistatakse, kirjeldatakse)?

Modnikord néitab dpetaja pilti, teinekord laseb tantsu muusikat, monikord néitab ka tantsu. Enamasti
ikka ndidataks tantsu, harva juhtub seda et ei tea, milline see on. Vastavalt tantsuseadele teen
endapoolsed soovitused kostiitimi tegumoe suhtes, enamasti ta ndustub minu soovitustega, kuid tuleb
ette ka juhuseid, kus ta jadb oma soovile kindlaks. Tihti Marina Ravlusejevit§ ikkagi soovib, et ma
teeks omapoolseid ettepanekuid. Teised dpetajad on vdhe tantsuseadeid teinud, kuna nad pole veel
kaua siin todtanud. Enamasti kirjeldab ja nditab Marina enda peal, mida ta soovib, kus on krooked,

milline on varrukas jne. Teinekord joonistab voi néitab pilti.
4. Kas te sooviksite uue kostiiimi loomisel rohkem kaasa riaiakida?

Jah, tahan kiill, sest teinekord mulle ei meeldi see mida soovitakse, niiiid viimastel aastatel on rohkem
hakatud kuulama minu soovitusi ja nduandeid, tulemus on talle meeldinud. On olnud juhtumeid, kus
Marina on tulnud oma kindla ettekujutusega kostiitimist, minu soovitusi ta ei kuulanud, 1dpuks tegime
kokku kolm proovikostiitimi, kuni 16puks vottis ta minu soovitusi kuulda. Kuid on ka niimoodi olnud,
et ta tuleb oma kindla sooviga ja suudab 16puks piisavalt histi kostiilimi tegumoe é&ra seletada ja

tulemus on tdepoolest olnud suurepérane.
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5. Kas Teie jaoks on oluline enne kostiliiimi dmblema hakkamist niha tantsuseadet?

Jah, loomulikult, sealt alates saan ma alles todle hakata, teha oma soovitusi ja vilja tootada

sobilikumad 16iked.
6. Kes valib tantsu jaoks kangad? Kas Teiega konsulteeritakse kangaid valides?

Kangad valib dpetaja. Ta enamasti ei kiisi minu kédest, vaid ostab ise dra. Pracgu on ta vihemalt
hakanud kiisima vajamineva kanga koguse kohta, varem lihtsalt osteti kangad é&ra, selline
kangakogus, nagu saada oli, sellest peavad ka kostiiiimid vélja tulema. Pracgu on vihemalt viikese
varuga hakatud kangaid ostma. Olen suutnud 15puks selgeks teha, et vdaikene kangavaru peaks siiski

olema.
7. Kas Teie arvates peaks 0mbleja osalema kangaste ostmisel?

Jah, kindlasti, muidu ostetakse tédiesti sobimatuid materjale ja ka kostiilimi tegumoodi peaks teadma,
et arvestada vélja vajaminev kanga kogus, et vdga palju iile ei jadks ja samas ei peaks kangaid
keerutama, et kuidagimoodi omadega vélja tulla. Ma olen palju kordi 6elnud, votke mind kaasa, kui
kangaid valima ldhete, monikord on kaasa vdetud, kuid enamasti ostetakse siiski ise. Kangaste
valimisel saab otsustavaks kanga varvitooni, Opetajad isegi ei vaata, kas materjal sobib
esinemiskostiitimiks. Ka ei vaadata seda, kas materjal sobib vélja mdeldud kostiitimi jaoks, nende
jaoks on koige tdhtsam saada soovitud vérvitooni voi mustrit. Aga kui valida ebasobiv materjal, siis

valmis Ommeldud kostiitim ei vasta soovitud tegumoele.
8. Mis tagab Teie arvates kostlilimile kvaliteedi?

Kostiilim peab lapse seljas hea vilja ndgema ja tantsides mugav olema. Kdige olulisemaks teguriks
on minu arvates mugavus, et laps saaks selles ka hingata, osad materjalid on kemikaalidega nii édra

toodeldud, et neis pole voimalik isegi hingata.

9. Kas teie arvates on Teil olemas vajalikud vahendid(niidid, ndelad jne.), seadmed, kvaliteetsete

kostiiimide 0mblemiseks?

Meil on praegu enam vdhem koik olemas, mitte kdik vajalikud dmblusmasinad aga enam-vihem.
TrikotaaSi omblemiseks on meil vaid kolmeniidiline &arestusmasin ja koduseks dmblemiseks

moeldus overlok Gmblusmasin. Vaja oleks kiill kattemasinat, aga praegu peame sik-sak dmblusega
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hakkama saama, kuna see dmblus vdimaldab venivatest materjalidest kostiiiime dmmelda. UritaN

siiski voimalikult kvaliteetselt ommelda.
10. Kas Teie arvates on kostiiiimide tegumoed liiga ihendolised?

Uldiselt on kiill sarnased, kuid erinevad materjalidega ja erinevad virvitoonidega tunduvad siiski

erinevad. Mina olen rahulik, mida soovitakse, seda ka teen. Kliendil on alati 6igus.
11. Mida peaks Teie arvates kostiiiimide valmistamisel muutma, et need oleksid vastupidavamad?

Sageli kasutatakse ka varem ommeldud kostiiiime, selles mottes on Marina tubli. Naiteks iihest
kostiitimist votab retuusid teisest pluusi juurde on vaja dmmelda vaid moni pisiasi. Kostliiime
ommeldakse meil tdesti palju, kuid iga tantsu jaoks ei sobi kasutada vanu kostiitime kuid ta ikkagi
tiritab voimaluse korral rohkem vanu kostiitime kasutada, sellisel juhul muidugi to6koormus vaheneb.
Minu arvates on see lausa uskumatu, kuid ta maéletab, millised kostiiimid on olemas, ringi

algusaastatest alates.
12. Mida Teie arvates peaks muutma kostiiiimid d0mblemisel?

Tahaks, et rohkem kiisitaks dmblejate arvamust ja dpetajad voiks rohkem usaldada meie soovitusi.
Materjalid voiksid olla kvaliteetsemad ja rohkem looduslikest materjalidest. Kuid kvaliteetsemad

kangad on kallimad ja sellepérast ostetaksegi madalama kvaliteediga kangaid.
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