TALLINNA _
TEHNIKAKORGKOOL

>

Margit Tasumie

LASTE KARUSNAHKSE TOOTE
LOOMINE

LOPUTOO

Tallinn 2015



TALLINNA _
TEHNIKAKORGKOOL

>

Margit Tasumaie

LASTE KARUSNAHKSE TOOTE
LOOMINE

LOPUTOO

Rdiva- ja tekstiiliteaduskond
Roiva tehniline disain ja tehnoloogia

Tallinn 2015



Mina, Margit Tasumie tdendan, et 10putdd on minu kirjutatud. T66 koostamisel kasutatud teiste
autorite, sh juhendaja teostele on viidatud diguspéraselt.
Koik isiklikud ja wvaralised autoridigused kéesoleva 10putod osas kuuluvad autori/te/le

ainuisikuliselt ning need on kaitstud autoridiguse seadusega.
Loputdo autor

Margit Tasumée e

Allkiri ja allkirjastamise kuupdev
Ulidpilase kood 110820314
Opperiihm TD 81

Loputdo vastab sellele piistitatud kehtivatele nduetele ja tingimustele.

Juhendajad

Ilona Abdullajeva e,

Teele PeetsS

Kaitsmisele lubatud ,............ e 20....a.

Roiva- ja tekstiiliteaduskonna dekaan Mare-Ann Perkmann ...................ocoeeeen.



SISUKORD

SISSEIJUHATUS . ..ttt b et b e n e nbeen e 6
1. MUDELITE KAVANDAMINE ......cotiiii it 7
1.1, LAREUIESANME ...oeveiiieiiiiieeie ettt b et 7
1,20 SHNEFTRIM .ottt e et 7
1.3, KANQASTE VALK ...ttt reenaeenrenre s 8
1.3.1.  Kanga valiku alterNatiiVid ............cccoeoeiiiiiiie e 9

1.4, Mudeli VAIISIIME KIfJ@IAUS .....veeiiiiiiieiie s 10
1.5.  Mudeli materjalide valik ja ISElOOMUSLUS ..........cccveriiiiiiieiecie e 11
1.6.  Tuletatud MUAElid..........cccoiiiiiiiii 14

2. KONSTRUKTSIOON JA TEHNOLOOGIA ......ooiiiieiieeeee e 17
2.1. Pohi- ja moekohase 15ike valmistamise metoodika kirjeldus.........ccccovviiiiiiiiiiicniicn, 17
2.2. Loike valmistamiseks vajalikud moddud ...........ccceiiiiiiiiiiiiiiicc e 17
2.3. Baasloike valmistamise KAIK ..........ccociiiiiiiiiiiiiice e 18
2.4.  Moekohase 10ike ValmIStAMINE ........ccvviieiieiiiiieiiee e 22

3. MUDELI SOLMEDE TEHNOLOOGILINE TOOTLEMINE.........c.cccccoviiniirerieneersieeeeeaen, 24
4., LEKAALIDE VALMISTAMINE .....ooiiiiiiiiiie et 29
4.1.  Pohimaterjali lekaalid..........ccoooiiiiiiiiiii s 29
4.2, Voodri lekaalid ... 31
4.3.  Dubleerilekaalid.............ccccooviiiiiiiii 33
5. LEKAALIDE TEHNILINE PALIUNDAMINE .......ccooiiiiiiiiiiiieecee e 34
6.  PAIGUTUSIOONISED .....coiiiiiiieiiieit it b 36



B.1.  NANAKUIU. ... 36

7. MUDELI TEHNILINE KIRJELDUS ..ottt 45
7.1.  Valmistoote mOOtUAE tabEl.........ccoiiiiiiiiieiiir i 45
8.  TOO ORGANISEERIMINE ......c.ootiiimiineiniieisensisesnsssssesssese et sssessessesse s eenssssssssessacs 47
8.1. Seadmete valik Ja ISEIOOMUSTUS .........cciiiiiiiiieic e 47
8.2. Toodete tootlemise tehnoloogilised JArJestuSed........covvviriiiiiiiiiieiiiie e 49
9. MAJANDUSE OSA . . ettt b e b e n e sne e neeare e ne e 50
9.1. Pohi- ja abimaterjalide MakSUMUS.........c.cooveiiiiieiieie et 50
9.2.  Toote hinna KalKUIALSIOON ...........coeiiiiiiiiiicee e 51
KOKKUVOTE .....cttiieiiiseseeeeees st 52
SUMMARY ettt ettt et e s he e e R bt e bt e e bt e e Re e e b e e R et e Rt e nRn e ne e anr e re e 53
VIIDATUD ALLIKAD. ...ttt ettt et e bt e e e e e e e e nes 54
LS 1. TOOTEKAAIT. .....c.eeuietetieiesti ettt bbbt 55



SISSEJUHATUS

Naha- ja karusnahatoostus pakub rdivaid erinevatele sihtgruppidele kasutades selleks mitmeid
meetodeid. Arvestades olemas oleva turuga, toimub suurem osa rdivaste tootlemisest
eritellimusena ja individuaalis. Karusnahksete toodete kdrge hinna maédrab eelkdige materjali
maksumus ja seetdttu ei saa iga tavatarbija seda endale lubada. Kuid ometi leidub kliente, kes
soovivad endale vOi oma pereliikmetele kasukat voi vesti, mis hoiab véga hésti sooja meie kiilmas

kliimas ja on kandmiskdlbulik aastaid.

Uha rohkem on mirgata, et tarbijad on hakanud enam hindama toodete kvaliteeti ja vastupidavust.
Rohkem tuntakse huvi materjalide vastu, millest toode on valmistatud. Enam hinnatakse

looduslikke ja naturaalseid materjale ja eelistatakse neid siinteetilistele materjalidele.

Karusnahaga tegelemine toetab arvukalt traditsioonilisi rahvakultuure ja nende elujdulisust, pdlvest
polve edasiantud oskusi ja elulaade, samas toimub ka pidev toovotete ja tehnikate edasiarendamine,
mida omakorda vajab tdnapdeva moemaailm ja tarbijate soovid. Moed vdisid vahelduda, kuid iile
acgade ja moevirinate on piisinud ndudmine karusnahkade jérele. [1] Diplomitd6 teemaks on laste

karusnahast toote loomine. Valitud tooteks on rebasenahkadest vest kapuutsiga.

Diplomitoo iilesandeks on konstrueerida pohi- ja moekohane 18ige, valides selleks kdige sobilikuma
konstrueerimismetoodika. Mudelile tuleb valmistada tehniline kirjeldus, lekaalid, lekaalide tehniline

paljundamine, paigutusjoonised, valida seadmed ja toote hinna kalkulatsioon.

Toode on valmis dmmeldud ettevdttes Tallinna Karusnaha Meistrid OU, mis tegutseb aastast 2012.
Eritellimusel valmistatakse luksuslikke kasukaid, veste, kraesid, miitse, patju, kotte, susse, prosse,
muhve jpm karusnahkset. Ommeldakse ka nahast ja tekstiilist jakke, seelikuid, kleite jpm. Samuti

teostatakse roivaste remontimist, parandamist ja timberdisainimist. [2]



1. MUDELITE KAVANDAMINE

1.1. Lahteiilesanne

Tooteriihmaks on karusnahast laste vest. Tootele esitatavad nouded on mojutatud peamiselt roiva
otstarbest ja kliimast. Vest peab olema kvaliteetne, esteetiline ja funktsionaalne. Toote disainis peab

olema arvestatud valitud sihtriihma ealiste eriparadega. Materjalina kasutatakse rebasenahku.

Rebasenahad on karusnahatoostuses iiks populaarsemaid liike. Toote valmistamiseks on kasutatud
hariliku punarebase nahkasid, millele on eelnevalt to6tlusega antud punakas-roosa ja must varvus.

Nahad on kdrge tiheda siidja karvkattega. [3]

Vest peab olema praktiline ja mugav, selle tagamiseks on mudelile jaetud piisav litkumisvabadus.
Mudel peab olema lihtsa, asjaliku ja avara konstruktsiooniga. Kinnis peab asuma kidepiraselt ja
olema lihtsasti avatav, et laps saaks ise sellega hakkama. Samuti on suur tihtsus laste varvimeele

arendamisel. Kdige sobivamad on puhtad selged virvid ja varvikooskolad.

1.2. Sihtrithm

Sihtriihma kuuluv vanusegrupp on kasvueas 7-11 aastased tiidrukud. Toode on 3-mes suurusgrupis
kasvude jargi. Viiksem suurusnumber ja samas ka baassuurus on pikkusele 122 c¢cm. Keskmine

suurusnumber on 128 cm ja suurim 134 cm.



1.3. Kangaste valik

Kavandatud mudelile on valitud materjalideks rebasenahad. PGhimaterjalide varvus on toodeldud
punakas-roosaks ja mustaks. Antud mudeli materjal on saadud olemasolevate nahajiédkide
tthendamisel. Kehaosa allddrde moodustuvad musta virvusega rebase nahatiikkidest tritbud. Samuti
on samast materjalist kapuutsil olevad korvad.

Rebasenahad on kandjasdbralikud, naturaalsed ja hoiavad histi sooja. Samuti ei lase tuult 14bi,
kuid nahal lasevad hingata.

Vest on toodeldud voodriga, mis on kuldse neerumustriga. Voodri koostis on 100% poliiester.

Joonis 1. Toote mudel pdhikangastega



1.3.1. Kanga valiku alternatiivid

Antud toote pohimaterjaliks on valitud naturaalne karusnahk. Seda eelkdige soojapidavate
omaduste tdttu ja karusnahal on voime kinni pidada teatud dhuhulka. Kuid naturaalne karusnahk on

korge hinnaga tooraine ja seega voib alternatiivina eelistada ka tehisnahku.

Tehisnahad on tekstiilmaterjalid, mis vadlimuselt matkivad looduslikke karusnahku. Neist paljud ei
jdd omadustelt maha looduslikest karusnahkadest. Seejuures on tehiskarusnahad {ildiselt
mirgatavalt odavamad. Kandmistugevuselt jiddvad tehiskarusnahad siiski looduslikele
karusnahkadele alla. Need véivad pulstuda kergemini ja kaotada esialgse vilimuse.

Kui siiski eelistada tehisnahku, siis voiks valida donsatest kiududest erineva kiu pikkusega karuse,
sest see suurendab tehiskarusnahkade soojapidavust ja on kergem, vastupidavam hddrdumisele ja

kortsub vdhem. [3]



1.4.  Mudeli vilisilme Kirjeldus

Kavandatud mudeliks on laste karusnahast vest kapuutsiga. Toote pikkus ulatub puusajooneni.
Laikelt on vest avara tegumoega, altlaienev kellukese-kujuline. Esikinniseks on 4 haaki. Kapuutsil
on dekoratiivsed kdrvad. Vest ja kapuuts on t66deldud voodriga. Voodri hdlmade sisekiilgedel on
pealedmmeldud taskud, millele on dmmeldud kaunistuseks kuldne punutud dekoratiivpael. Mudel

on varrukateta ja kiiljedmblusteta. Sobib kandmiseks aastaringselt, sdltuvalt ilmastikuoludest.

Joonis 2. Toote mudel
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1.5.  Mudeli materjalide valik ja iseloomustus

Tabel 1

Pohimaterjal

Materjali naidised

Materjal Virvitud rebasenahad
Virvus Punakas-roosa ja must
Karva pikkus iile 4 cm
Karvkatte tihedus Keskmine
Naha paksus 2mm
Kandmistugevus Hea (50-65%)
Venivus Keskmine
Tehnoloogilised omadused Hoo6rdekindlus Hea
Ohujuhtivus Hea
Termokindlus Hea
Sobivad noelad 70-90




Tabel 2

Vooder
Materjali niidis
Sidus Labane
Kiuline koostis 100 % Poliiester (PL)
Laius, cm 150 cm
Tdmbetugevus Suur
Venivus Viike
Tehnoloogilised omadused Kulumiskindlus Suur
Kortsuvus Viike
Triikimistemperatuur Keskmine (korgeim 110°C)
Sobivad noelad 80-90

Tabel 3

Furnituurid

Jrk. Furnituuri nimetus

nr

Furnituuri naidis

1 Niit Polytex 180

100% tekstureeritud poliiester

2 Niit Polyfil
100% keerutatud poliiester
Nr. 120
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Jrk.

Furnituuri nimetus

Furnituuri naidis

nr
3 Niit Coats Glace
100% puuvill
Nr. 40 |
4 Esikinnise haak
5 Tasku kaunistuspael
6 Dubleer karkassniidiga
100% poliiester
7 Vatiin
8 Pael

100% puuvill
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1.6. Tuletatud mudelid

Mudelite perekond koosneb mitmel samal konstruktsiooni pdhjal loodud mudelist. Mudelite
tuletamisel kasutatakse juba olemasolevaid 10ikeid ja viljatootatud tehnoloogiat. Selle meetodiga
saab sddsta aega ja ka kokku hoida kulutuste pealt.

Baasmudeli pohjal on tuletatud 3 mudelit.

Tuletatud mudel 1 Tootel on varrukad.

Tuletatud mudel 2 Muudetud on toote pikkust pikemaks ja esikinnisel on 5 haaki.

Tuletatud mudel 3 Kapuuts korvadeta ja juurde lisatud taskud.

Joonis 3. Baasmudel
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Joonis 6. Tuletatud mudel 3
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2. KONSTRUKTSIOON JA TEHNOLOOGIA

2.1. Pohi- ja moekohase 16ike valmistamise metoodika kirjeldus

Konstruktsiooni baasldige on koostatud Briti lasteriiete konstrueerimissiisteemi pohjal. PShildike
konstrueerimiseks on kasutatud suuruseid Briti mdddutabelist. [4]

Pohildike arvutamisel ja iilesehitamisel kasutatakse pdhimddte ja metoodika juurde kuuluvaid
konstruktsiooni parameetreid.

Konstruktsiooni baassuurus on 122 cm, mille mdddud on vdetud 4-12 aastaste tiiddrukute tiitipfiguuri
modtude tabelist.

Loige on konstrueeritud avara siluetiga tootele.

2.2. Loike valmistamiseks vajalikud mo6dud

Tabel 4
Laike konstrueerimiseks vajalikud moddud [4]
Jrk. Nr. Mo66du nimetus Téhis Viirtus

1 Rinnatimbermdot Ri 63

2 Puusatimbermdot Pi 68

3 Puusakdrgus Pk 14,4

4 Kaelatimbermodt Ki 29

5 Seljalaius Sl 26

6 Seljapikkus Sp 29
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Jrk. Nr. Mo66du nimetus Téhis Viirtus
7 Késivarrepikkus Kvp 44,5
8 Randmeimbermoot Rau 14,1
9 Olapikkus Op 9
10 Kéeaugukaaresiigavus Kaks 15,6
11 Peatimbermoot Peal 53,7
12 Korgus kaelast peatipuni 30
2.3. Baasloike valmistamise kiik
Tabel 5
Briti lasteriiete konstrueerimissiisteem [4]
Loigu nimetus Tihis Valem Moot, cm
Pohivork ja seljaosa
Vo66joone asukoht 0-1 Sp+3,0 29+3=32
Puusakdrgus 1-2 Pk 14,4
Pool toote laiust 0-3 L 4 Ri+6,5 L 4 *63+6,5=22,25
Seljaosa kaelakaare 0-6 const 2,0
korgus
Kéeaugukaare 6-7 Kaks+4,5 15,6+4,5=20,1
suigavus
Pool kdeaugukaare 6-9 1/2 *(6-7) 1/2*20,1:10,05
sugavust
Olakalle 6-10 1/,Kaks-2,0 1/,*15,6-2=1,9
Seljaosa kaelakaare 0-11 1 /SKﬁ-}-()’g 1 /5*29+0,8:6,6
laius
Seljalaius 7-12 1/23|+4,0 1/2*26+4:17
Olatipu asukoht 14-15 const 1,5
Esiosa

18




Ldigu nimetus Téhis Valem Mo6t, cm
Esiosa kaelakaar 0-16 1 /sKii+0,5 1 /£*29+0,5=6,3
Esiosa kdeaugukaare 13-17 const 0,9
siivendamine
Esiosa dlatipu 15-18 const 0,75
asukoht
Kapuuts
Kaelajoon 0-1 1/, kaelajoon+1,5 1/,%17,5+1,5=19
Esiosa kaelakaare 0-2 1 /5 *(0-1) 1 /5*19:3,8
punkt
Oladmbluse asukoht 2-3 1/2 *(1-2)+1 1/2*19,5+1:10,75
Kapuutsi kdrgus 1-4 Korgus kaelast 34,5

peatipuni+4,5

5-6 1/.%(4-5) T/c*19=38
Y kapuutsi kdrgus 6-8 1 /2*(6-7) 17,25
Kapuutsi kalle 6-9 const 15
peakeskjoonel
Kapuutsi 9-10 const 1,5
keskdmbluse tipp
1/3 kapuutsi 4-12 1 /3*(1_4)4,2,0 13,5
korgusest
Kapuutsi laiendus 12-13 1 /5*(0_1)+0,5 4,3
Peatipu asukoht 4-14

1/,*(@-6)

1/,*15,3=7,65
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Joonis 7. Pohildike konstruktsioon M 1:4
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Joonis 9. Kapuutsi konstruktsioon M 1:4

Joonis 8. Kapuutsi korva 16ige M 1:4
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2.4. Moekohase loike valmistamine

Mockohase 16ike valmistamiseks vastavalt tegumoele on baasldikele joonestatud moekohased

kontuurjooned.

Mockohasel 16ikel on kehaosa detail iihes tiikis. Puuduvad kiiljedmblused ja seljakeskdmblus.

Ldoike modtusid on kohendatud vastavalt kliendi eripdradele.  Modelleerimise kédigus on
korrigeeritud kdeaugukaaresiigavust ja —pikkust. Samuti on kliendi véikese kasvu tottu vdhendatud
mudeli rinnalaiust ja seljalaiust. Oladmblust on liihendamisega muudetud moekohaseks.

Modelleerimise kdigus on muudetud esikeskjoont alt laienevaks.

Kapuutsi 16ige on pohildikeline. Korrigeeritud on kapuutsi serva sujuvamaks jooneks.
Kapuutsi kdrva detailid on modelleeritud vaba kdega. Korvade kuju ja suurus on vastavalt kliendi

soovile.

Mudeli istuvuse kontrollimiseks on pohildikele valmistatud makett. Maketil tehtud parandused on

kantud mudeli moekohasele 1dikele.

22
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Joonis 10. Moekohane 16ige M 1:4
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3. MUDELI SOLMEDE TEHNOLOOGILINE TOOTLEMINE

Tootlemismeetodite valikust tuleneb mudeli kvaliteet. To6tlemismeetodid peavad olema kooskolas
seadmete valikuga, mudeli otstarbega ja materjali omadustega. S6lmede tehnoloogia valikust soltub

lekaalide valmistamine, dmblus- ja poéramisvarude laiused. [5]

Karusnaha tehnoloogiline to6tlemine erineb kanga omast. Enne juurdeldikust niisutatakse nahka
veega, mille temperatuur on 35°C. Nahk kinnitatakse puust alusele klambritega, vahed ligikaudu 3-
4 cm. Selle tulemusena nahka venitatakse, et korvaldada kortsud ja voldid. Nahka kuivatatakse
ruumis, mille Shuniiskus on 50-60%. Kuivanud naha eelmaldamisel puitaluselt kontrollitakse nahk

tile nii karvkatte kui ka mélva poolt. To6tlemine soltub ka nahaliigist ja milline eelto6tlus. [5]

Toote loiked asetatakse karusnaha mélvapoolele. Juurdeldikuseks kasutatakse spetsiaalset nuga.
JuurdelGikusel peab karvkate jddma iihtlane ja ilusa véljandgemisega, selleks kammitakse karvkatet
juurdeldikuse ja Omblemisel ajal {isna tihti. Karusnahka dmmeldakse kdosnerimasinal voi késitsi.
Ohukestele ja drnadele karusnahkadele pannakse alla tugevduseks puuvillast pael. Ommeldakse
iihtlaselt, karva vahele haaramata. Abivahendina voib kasutada pintsette. Ombluse kdrgus kuni 0,4
cm, kuid tavaliselt 0,2-0,3 cm. Niidi vérvus valitakse vastavalt karusnaha aluspinna virvusele.
Uhendusdmblused silutakse tasaseks milva poolelt haamriga, spetsiaalse rullikuga voi

juurdeldikusnoa otsikuga. [5]

Omblusvarud olenevad toote tegumoest, kuid iildjuhul ei jdeta karusnahksetele toodetele

Oomblusvarusid, sest need avatakse rullikuga.

Solmede labildikejooniste asukohad on ndidatud mudeli tehnilisel joonisel tihtede ja nooltega.

Korduvad ldbildikejoonised on tdhistatud samade tidhtedega.
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Joonis 11. Karusnaha juurdeldikus [9]

Joonis 12. K6osnerimasin [6]
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Tabel 6

Tehnoloogilise to6tlemise tingmargid

Tingmairk Selgitus
A-A Omblussdlme tihis
EEEE— Pealiskangas
RERRRRRAEY Karusnahk
N Detaili katkestamine
— Lihtiithendusdmblus
<_<'§_> Ko66sneri iihendusdomblus
—_— Vooder
-— Kangas jétkub
A Kanga parem pool

ONINININY

Vatiin

Kasitsi Omblus

Puuvillpael

26



B-B
[ |
B-B
Tabel 7
Lébildikejoonised
Jrk. | Lébiloike Tingimused Skeem
nr. | asukoht
1. |AA Oladmblus — a
kéosneri w
lihtiithendusdmblus (!_
2. B-B Kapuutsi detailide
tthendamine ja
. A
kapuutsi LI, L
ithendamine pra—— €
v v
kehaosaga

27




Jrk. | Libiloike Tingimused Skeem
nr. | asukoht
3. C-C Korva detailide -
ithendamine ﬁmm:
v
4. D-D Korvadetaili
ithendamine ézg
kapuutsiga
5. F-F Esikinnise
tootlemine
6. G-G Kapuutsiserva a
tootlemine _I.I.I.L_I.I.I'.!ﬂg
v
7. H-H Varrukakaare A
tootlemine E
c— —
v
8. -1 Alldare tootlemine
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4. LEKAALIDE VALMISTAMINE

Lekaal on konstruktsiooni osa, millele on lisatud dmblus- ja to6tlusvarud. Loikeservade dmblusvaru
sOltub Ombluskohast. Lekaale valmistatakse mudeli detailide juurdeldikuseks. Lekaalidest on

koostatud loetelu tabelina, kus on kirjeldatud lekaali kood, lekaalide nimi ja kogus.

Lekaalid on valmistatud Lectra Modaris programmis. Loikejoon on margitud jimejoonega ja

Omblusjoon peenjoonega.

4.1. Pohimaterjali lekaalid

Pohimaterjali lekaalid valmistatakse moekohaste 1digete jargi. Jimejoonega on mérgitud 16ikejoon.

Pohimaterjali lekaalidel ei ole antud dmblus- ja pddramisvarusid. (vt. joonis 13)

Tabel 8
Pohimaterjali lekaalide loetelu
Jrk. Lekaali nimetus Lekaali kood Kogus, tk
Nr Lekaale | Detaile
1. Kehaosa melody v8 1 1
2. Kapuuts melody v9 1 2
3. Korvadetail melody v3 1 4
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122

melody v8

Joonis 13. Pohimaterjali lekaalid M 1:4

melody v9

cn ApoTsu
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4.2. Voodri lekaalid

Voodririide lekaalid valmistatakse pohimaterjali lekaalide jargi. Lekaalidel on 16ikejoon mérgitud
jimejoonega ja Omblusjoon peenjoonega. Omblus- ja pddramisvarude laiused on mirgitud

lekaalidele arvuliselt ja ndidatud nooltega. (vt. joonis 14)

Tabel 9
Voodri lekaalide loetelu
Jrk. Lekaali nimetus Lekaali kood Kogus, tk
Nr Lekaale | Detaile
1. Kehaosa melody v5 1 1
2. Kapuuts melody v4 1 2
3. Tasku melody ve 1 2

31



melody v5
122

melody v4
122

Joonis 14. VVoodri lekaalid M 1:4

‘ aa ApoTauw
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4.3. Dubleeri lekaalid

Dubleeri lekaal valmistatakse voodririide tasku lekaali jargi. Lekaalil on jamejoonega méargitud

16ikejoon. (Vt. joonis. 15)

Tabel 10

Dubleeri lekaali loetelu
Jrk. Lekaali nimetus Lekaali kood Kogus, tk
Nr Lekaale | Detaile
1. Tasku melody v2 1 2
| 3
! o
-
| e
! N
|

Joonis 15. Dubleeri

lekaal M 1:4
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5. LEKAALIDE TEHNILINE PALJUNDAMINE

Lekaalide tehniline paljundamine on baasmudeli suurendamine ja vdhendamine vastavalt skeemile,
mille tulemusel saadakse lekaalid teistele suurustele. Jalgida tuleb proportsionaalsuse sdilimist.

Suurendamine ja vihendamine toimub horisontaal- ja vertikaaljoontele. Nooled joonisel nditavad
suurendamise suunda, arvud suurendamist-vdhendamist sentimeetrites. [7] Suurused kuvatakse

varviliste joontega, et neid tiksteisest eristada.

Baasmudelile on loodud tehniline paljundus vastavalt Briti moddutabelile ja kolmele suurusgrupile.

Suurusgrupid jagunevad kasvudesse, milleks on 122 cm, 128 cm ja 134 cm.

Tabel 11
Vestile tehnilise paljunduse loomine
Jrk. Mo66du nimetus Liihend Viirtus Viirtus Viirtus | Paljunduses
Nr. 122 cm 128 cm 134 cm kasutatav
intervall
1 Rinnaiimbermdot Rii 63,0 66,0 69,0 3,0
2 Kaelatimbermodt Kii 29,0 30,0 31,0 1,0
3 Pealimbermoat Peaii 53,7 54,1 54,5 0,4
4 Puusakorgus Pk 14,4 15,0 15,6 0,6
5 Seljapikkus Sp 29,0 30,2 31,4 1,2
6 Olapikkus Op 9,0 9,5 10,0 0,5
7 Seljalaius Sl 26,0 27,2 28,4 1,2
8 Kéaeaugukaare Kaks 15,6 16,2 16,8 0,6
sligavus
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6. PAIGUTUSJOONISED

Rd&iva hinna moodustab enamuses materjali hind, seetSttu tuleb materjali kasutada sadstlikult. Kulu

sOltub ka loikelisest lahendusest, toote tegumoest ja tehnoloogiast.

Antud toote materjal on saadud rebasenahkade iilejadkidest. Sorteeritud on vilja iihe vérvuse ja
tihedusega karusnaha tiikid. Need on komplekteeritud karva suunda jérgides iiheks suureks
detailiks. Ettevalmistusena juurdeldikuseks on materjali detaili servad tasandatud.

Kehaosa detaili juurdeldikusest iile jidnud materjal on kokku komplekteeritud uueks detailiks,
millest saadakse juurdeldikuses kapuutsi detailid. Juurdeldikusel lekaalide paigutamisel tuleb

jérgida karva suunda, mis on tlalt alla.

Okonoomne materjalikulu vdimaldab suurendada tootmist ja vihendada toodangu omahinda.

Paigutusjoonised on tehtud pealismaterjalile ja voodrile nii iiksikpaigutusena kui ka kombineeritud

paigutusena. Uksikpaigutused on mddtkavas 1:4 ja kombineeritud paigutused on skeemjoonistena.

6.1. Nahakulu

Paigutus oleneb naha kvaliteedist, kuid keskmiselt on karusnaha efektiivne paigutus 50-60%.
Vesti kehaosa paigutuseks kulus materjali 85*60 cm (laius*pikkus), mis koosneb 172 rebasenaha
tiikkist. Kapuutsi detailidele kulus karusnahka 56*37 cm, mis koosneb 57 rebasenaha tiikist.

Kokku kulus vesti valmistamiseks 229 erimoodus rebasenaha tukki.
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Kehaosa detaili materjali pikkus 60 cm ja laius 85 cm.

—

melody v8
122

| | |

Joonis 17. Pohimaterjali kehaosa tiksikpaigutus M 1:4
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Kapuutsi detailide materjali pikkus 37 cm ja laius 56 cm.

melody v9 melody v9
122

122

Joonis 18. Pohimaterjali kapuutsi iiksikpaigutus M 1:4
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Korvadetailide materjali pikkus 16 cm ja laius 8 cm.

cA ApoTou
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cA ApoTau
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Joonis 19. Pohimaterjali

korvadetaili tiksikpaigutus M 1:4
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Voodri detailide paigutuse pikkus 58 cm ja laius 128cm. Kanga laius 150 cm.
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Joonis 20. Voodri iiksikpaigutus M 1:4
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Kehaosa detaili kombineeritud paigutuse pikkus 157,3 cm ja laius 91 cm.
=X oY (% gV Fa Fa

1‘;1” 4‘.:j

melody v8
122

melody v8
128

melody v8
134

| | |

Joonis 21. Kehaosa kombineeritud paigutus
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Kapuutsi detailide kombineeritud paigutuse pikkus on 112,6 cm ja laius 56 cm.

melody v9
melody v9 122
122

melody v9 melody v9
128 128

melody v9
134 melody v9

Joonis 22. Kapuutsi kombineeritud paigutus
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Korva detailide kombineeritud paigutuse pikkus on 49 cm ja laius 8 cm.
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Joonis 23.
Korvadetailide
kombineeritud

paigutus
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Voodri detailide kombineeritud paigutuse pikkus 170 cm ja laius 150 cm . Efektiivsus 70,97%.

an Apotsu

aa ApoTau

aa KApoTau

Joonis 24. Voodri kombineeritud paigutus
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7. MUDELI TEHNILINE KIRJELDUS

7.1. Valmistoote mootude tabel

Modtude tabel on koostatud baasmudeli lekaalide ja valmistoote mddtmete kontrollimiseks.

Mootmiskoht on ndidatud joonisel punase joonega.

Tabel 12
Valmistoote moddutabel
Jrk. Moo6tmiskoha nimetus Suurus Omblus-,
nr. 122 1128 | 132 tootlemis-,
pooramisvarud
1. Toote pikkus Lekaalil
45 47 49
Ov=0
Valmis tootel
45 47 49
2. V5 Alldare laius Lekaalil
47,1 | 50,1 | 53,1
Valmis tootel Sv =0
47 150,1 53,1
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Jrk. Mootmiskoha nimetus Suurus Omblus-,
nr. 122 | 128 | 134 tootlemis-,
pooramisvarud
3. Rinnalaius Lekaalil
35,2 (38,2 |41,2
Valmis tootel Ov=0
35 |38 41
4. Seljalaius Lekaalil
28 1292 304
Valmis tootel Ov=0
26 |27,2 |28/4
5. Varrukakaar Lekaalil
35,2 136,05 36,9
: Ov=0
Valmis tootel
44 | 4485 | 457
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8. TOO ORGANISEERIMINE

8.1.

Seadmete valik ja iseloomustus

Seadmete valik on kooskolastatud tootlemismeetoditega. Kvaliteetse t66 tagamiseks on kasutatud

spetsiaalseid masinaid.

Tabel 13
Omblusseadmete iseloomustus
Jrk. | Seadme nimetus Mark Otstarve Tehnilised parameetrid
Nr. Poore | Piste | Piste | Nii- | Noela
-te | pikkus | tiiiip | di nr
arv nr
1. Lihtiihendus- Toostuslik Kanga 5000 | max5 | 301 | 120 90
omblusmasin Omblusmasin | tihendus- p/m
1022 omblused
2. Koo6sneri Strobel Uheniidiline | 3500 2-3 501 | 120 70
Omblusmasin 147690-4A aheléddrestus- p/m
piste,
koosneri
Oomblused
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Tabel 14

Pressimisseadmete iseloomustus

Jrk. Seadme Seadme Seadme Tootlemistemperatuur
Nr. nimetus otstarve mark °C
1. Triikraud Triikimine, Philips GC 110 °C —-200 °C
pressimine, 2930
dubleerimine
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8.2. Toodete tootlemise tehnoloogilised jirjestused

Mudelile koostatakse tootlemise tehnoloogiline jérjestus valitud tootlemismeetodite ja seadmete
baasil. Jarjestus sisaldab tehnoloogiliselt jagumatuid operatsioone, mille arv oleneb toote liigist,
tegumoest, materjalist, to6tlemismeetoditest ja toomahukusest. Iga operatsiooni kohta on vélja

toodud kasutatavad seadmed.

Tabel 15
Tehnoloogilise todtlemise jarjekord
Jrk. | Operatsiooni nimetus Omblusmasina tiiiip ja mark | Pistetiiiip
Nr.
1. Nabhatiikkide omavaheline ithendamine | STROBEL 147690-4A 501
2. Juurdeldikus
3. Karvastiku kammimine Metallkamm
4. Oladmbluste iihendamine STROBEL 147690-4A 501
5. Kapuutsi detailide iihendamine STROBEL 147690-4A 501
6. Kapuutsi tithendamine kehaosaga STROBEL 147690-4A 501
7. Viiksematele pinnadefektidele Spetsiaalne nahaliim
nahatiikkide liimimine
8. Toote esikinnise, allddre ja kapuutsi STROBEL 147690-4A 501
adre to6tlemine puuvillpaelaga
9. Puuvillpaela tagasipdoramine ja késitsi 200
Kinnitamine
10. Voodri 6ladmbluste ithendamine Toostuslik dmblusmasin 1022 301
11. Tasku dubleerimine Triikraud Philips
12. Taskule ilupaela dmblemine Toostuslik dmblusmasin 1022 301
13. Tasku dmblemine voodrile Toostuslik dmblusmasin 1022 301
14. Voodri ja kehaosa iihendamine 200
késitsipistetega
15. Toote kammimine Metallkamm
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9. MAJANDUSE OSA

9.1. Po6hi- ja abimaterjalide maksumus

Pohimaterjal on toote pealismaterjal, mida kulub toote valmistamisel kdige rohkem ja pShimaterjali

hind moodustab toote teiste materjalidega vorreldes suurema osa. Abimaterjalide alla kuuluvad koik

muud toote valmistamisel vajaminevad materjalid.

Tabelites on vilja toodud kulutused pohi- ja abimaterjalidele nii naturaalses kui ka rahalises

véljenduses iihele tootele. Hinnad on esitatud ilma kdibemaksuta.

Tabel 16

Vesti pohi- ja abimaterjalide maksumuse arvutamine

Jrk. Materjali nimetus Moétiihik Uhiku hind, | Kulu tootele | Kulu tootele
Nr. euro naturaalses rahalises
viljenduses viljenduses
Pohimaterjal
1. Rebasenahk tk 0,7 229 160,3
Kokku 160,3 €
Abimaterjalid
2 Vooder (poliiester) m 7,4 0,58 4,3
3 Puuvillpael m 0,27 4 1,08
4. Haagid esikinnisele tk 2,33 4 9,32
5 Niit Polytex m 0,02 93,2 19
6 Niit Polyfil m 0,02 1,6 0,032
7 Niit Coats Glace m 0,02 3,2 0,064
Kokku 16,7 €
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9.2. Toote hinna kalkulatsioon

Toote hinna kalkulatsioon on esitatud tabelina. (vt. tabel 17)

Tootmistdolise palga arvutamisel on kasutatud dmbleja bruto tunnipalka antud ettevottes, mis on

4 €/h.

Amortisatsioon on pohiseadmete vdartuse jarkjarguline kandmine nende abil valmistatud toodangu

védrtusse. Seadmete amortisatsiooni ei ole arvestatud toote hinna kujundamisel, kuna seadmed on

pikaajalises kasutuses.

Muud kulud: ateljee rent, kommunaalmaksed, palgad, turundus ja reklaam.

Tabel 17
Toote hinna kalkulatsioon

Jrk. Kalkulatsiooni kirje Vest % Vest summa, EUR

Nr.
1. PShimaterjal 160,3
2. Abimaterjalid 16,7
3. Tootmistoolise palk +puhkusereserv 44

11% (toote valmistamisaeg 10h)

4, Sotsiaalmaks+tootuskindlustus 34 14,96
5. Muud kulud (% palgast) 200 8,8
6. Toote omahind 244,76
7. Kasum (% toote omahinnast) 30 73,43
8. Miiiigihind kdibemaksuta 318,2
9. Kéibemaks 20 63,64
10. Miiiigihind kdibemaksuga 381,8 =382 €
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KOKKUVOTE

Eeloleva diplomit6d kdigus on késitletud karusnahksete toodete loomise ja todtlemisega
kaasnevaid etappe ja on vilja toodud kodsneritod eriparad. Baasettevotteks on Tallinna Karusnaha

Meistrid OU.

Loputdd kdigus tootati vilja laste rebasenahast vest kapuutsiga, millel on dekoratiivsed korvad.
Toote sihtgrupiks on 7-11 aastased tiitarlapsed ning toode on mdeldud kandmiseks igapdevaselt.
Toode on tdoddeldud voodriga, mis lisab rdivale vormi. Rebasenahad on kandjasdbralikud,

naturaalsed ja hoiavad hésti sooja. Samuti ei lase tuult 14bi, kuid nahal lasevad hingata.

Esmalt on kavandatud baasmudel, millele on unifitseerimise teel loodud mudelite perekond.
Jargnevalt on valitud materjalid, abimaterjalid ja furnituurid. Tabelitena on vilja toodud pdhi- ja
abimaterjalide omadused, mdddud , 16ike konstrueerimise kiik ja tehnoloogilised lahendused.
Mootude tabel ja konstrueerimise kdik on Briti siisteemi pohjal. Tootmiseks on vilja todtatud
lekaalid. Teostatud on baassuuruse tehniline paljundus. Paigutusjoonised on iiksikpaigutusena

baassuurusele ja ka kombneerituna, mis sisaldab suuruseid 122 cm, 128 cm ja 134 cm.

Koostatud on valmistoote modtude tabel lekaalide ja valmis dmmeldud toote kontrollimiseks.
Baasmudelile on koostatud ka tootekaart, mis sisaldab mudeli kohta pohilist informatsiooni.
Baasmudel suuruses 122 on ettevottes valmis 0mmeldud tellimustdona. T66 teostamisel kasutati

toostuslikke seadmeid.

Toos kasitletud toote omahind kujunes materjalikulu ja tootlemise tasu pdhjal, millele lisaks
arvestatakse ka ettevotte muude kuludega. Tavaliselt arvestatakse hinna kujundamisel ka seadmete

amortisatsiooniga, kuid antud ettevotte seadmed on juba pikaajalises kasutuses.

To0 teostamiseks on kasutatud Lectra erialaseid programme Modaris, KaledoStyle ja Diamino.
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SUMMARY

This Diploma thesis discusses the stages of creating and processing products made of fur and the

peculiarities of the furrier’s work. The base enterprise is Tallinna Karusnaha Meistrid OU.

Within the preparation of the final paper a fox skin vest with a hood having also decorative ears was
made for children. The target group of the product is the 7-11- year- old girls and the product is
meant for everyday wear. The product has a lining, which adds shape to the garment. Fox skin
products are user-friendly, natural and keep the user warm. They are also wind-proof although let
the skin breathe.

First the base model is designed, in addition to which the family of models is created by unification.
Next the materials, accessory materials and furniture are chosen. The characteristic features of the
basic and accessory materials, measurements, the process of preparing the cuttings and
technological solutions are presented in the form of a table. The table of measurements and the
process of the design are based on the British system. Templates are prepared for the production.
The technical multiplication of the base model has been carried out. The layout of cuttings are
prepared for single placement on the base size and also for the combined one, comprising sizes 122
cm, 128 cm and 134 cm.

A table with the measurements of the ready-made product and for checking the sewn product is
prepared. The product card is made for the base model, based on the basic information about the
model. The base model in size 122 has been sewn in the enterprise as contract work. The work was

completed by using industrial equipment.

The manufacturing price formed on the basis of the material cost and the cost of processing, to
which the enterprise’s other costs were added. Usually the price formation includes also the
deprecation of the equipment, but their equipment has been used for a long time.

The work is carried out by using Lectra professional programs Modaris, KaledoStyle and Diamino.
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Lisa 1. Tootekaart

ETTEVOTE

Tallinna Karusnaha Meistrid

MUDEL

Rebasenahkadest lastevest

HOOAEG

Universaalne

SKAALA

122,128, 134

MATERJAL

Rebane

VARV

Punakas-roosa ja must

HOOLDUSJUHEND

Ainult karusnahahooldus

Suurus 122 128 134
Rii 63 66 69
Vii 59 60 61
Pii 68 71 74

Mudel on d0mmeldud suurusele 122
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