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SISSEJUHATUS

Uute Ulerdivaste valjatéétamine on huvitav, kuid ajamahukas protsess. Et vdlistada
korduvaid toiminguid ja sadasta aega I0igete kohandamisel, modelleerimisel ja
kontrollimisel, on tédnapaeval turul saadaval erinevaid tarkvarasid, mis suudavad vastata

roivatootjate vajadustele ja kiirendada tootearendus protsesse.

Kogu arendustdo algab esmalt info kogumisega. Esialgu vdivad selleks olla inspiratsiooni
andvad fotod voi idee, millest edasi valmib moejoonis. Etteantud moejooniste jargi saab
teha juba tehnilised joonised ja hakata vaadata, milliseid materjale ja abimaterjale antud
mudelid vajaksid. Kui kdik materjalid ja tehnilised joonised on Idpliku kinnituse saanud
vOib |0igete konstrueerimise ja naidiste dmblemisega edasi lilkkuda. Mida selgemalt oskab

klient oma toodet maaratleda, seda kiiremini saab tootja tddle asuda.

Antud [0putdds kasutati I0igete konstrueerimisel ja tehnilistel paljundamistel Lectra
programmi Modaris. Tootearendus toimus 0mblusettevottes Protex Balti AS. To6 kaigus

valmis 2025. kevad-sligis kollektsioonide jaoks kaks mantlit.

Loputdo on jaotatud neljaks osaks. Esimene osa koosneb tootmisettevotte ja seal toodetud
mudelite tutvustamisest ja lahtellesandest. Eraldi on valjatoodud moejoonised, tehnilised
joonised ja tegumoodide kirjeldused. Lisaks on antud osas mudelite tootmismaterjalid,

nende iseloomustused ja pildid.

Teine osa kuulub valitud konstrueerimis meetoditele, baasldigete konstrueerimisele ja
moekohaste 10igete modelleerimisele. Naidatakse ara koik vajalikud méddud ja arvutused.
Modlema mudeli pdhimaterjalide, voodrite ja muude materjalide lekaalid on valja toodud

loetelu tabelites ja on esitatud eraldi ka joonistena.

Kolmas osa keskendub tehnoloogilisele aspektile. Mdlemale mudelile sai tehtud
skemaatilised l&bldikejoonised ja Uhise tingmarkide tabeli. Mantlitele valmistati tehnilised
paljundused ja valmistoodete mdddutabelid. Kdik tehnilised joonised ja l&abildikejoonised

on tehtud programmis Adobe Illustration.

Viimane osa koosneb majandusosast - arvutati mGlema toote ligilahedased maksumused.
Arvutiprogrammis Diamino abil valmistati paigutusjoonised, mille abil kalkuleeriti valja
toote valmistamiseks kasutatud materjalide kulunormid. Diamino on paigutusjooniste

tarkvara, mis aitab optimaliseerida materjalide parima kokkuhoiu [1].



1. OMBLUSETTEVOTE

Protex Balti AS pakub oma tootmisvdimsust nii Eesti kui valismaa klientidele. Ettevottel on
pikaaegne tegutsemise kogemus rdivatoostuses ja mitmekiilgne klientide portfell. Esikohal
on Skandinaavia turg, millele jargneb Kesk-Euroopa. Eestis on 3 tootmistksust ja kokku
tootab Protex Balti AS-is lle 230 inimese [2].

Protex ei paku ainult dmblusteenust, vaid terviklikku tootmispaketti, mis hdlmab rdiva
tootmisprotsessi kdiki aspekte. Olenevalt kliendi vajadusest saab Protex pakkuda disaini ja
tehnoloogilisi lahendusi mudelite valjatdéétamisel, tehnilist dokumentatsiooni, I0igete
konstrueerimist, materjalide ja abimaterjalide soetamist, lao-, juurdeldikus-, tikkimis-,
pakkimis- ja transporditeenust. Vajadusel on vahendajaks printimis-, teppimisteenust ja
plisseerimisteenuste pakkumisel. materjalidele. Ajajooksul on Protex omandatud palju
erinevaid kontakte, mis on nii vanale tegijale kui alustavale kaubamargile suurepdraseks
toeks. See vOimaldab saasta aega ja ressursse ning brand saab ise keskenduda toodete

disainile ja turundamisele.

Paljudel tootjatel on minimaalne tellimisndue, mis voib ulatuda mdnesajast kuni mitme
tuhande tooteni. Protex on selles osas paindlik ning vastutulelik ja voimaldab katsetada
uusi disaine ja stiile ilma suuri esialgseid kulutusi tegemata. Ettevottel on olemas eraldi

naidiste ja vaikemahuliste partiide liin, mis on just selle jaoks Ules ehitatud.

Kokku on Protexis kuus Omblusliini ja vastavalt toote olemusele ja tehnoloogiale
suunatakse toode kdige sobivamasse liini tootmisesse. Peale naidiste liini on veel trikoo-,

tekstiili-, telgi-, mddbliliin ning targa tekstiili liin.
1.1. Lahteiilesanne

Viimased aastad Eesti rdivatddstuses on naidanud, et peab olema avatud igasugustele
uutele valjakutsetele. Vaga oluline on hoida kliendibaasi mitmektilgsena. Selleparast on
Protexi kliendid jagunenud eesmargiparaselt kahte suuremasse gruppi - tehniline tekstiili

ja roivatekstiil.

Tehnilise tekstiili toodete tootmiseks on suur huvi ja aina kasvav noudlus. Otsitakse tootjat,
kellel oleks kogemusi ja teadmisi targa tekstiiliga, millesse on intergreeritud elektroonika.
Teisena on esile kerkinud Ulerdivaste tootjate leidmine. Otsitakse oma kaubamargile
tootjat, kellel oleks juba omaltpoolt pakkuda valmis arendatud Ulerdivaste mudeleid koos
baasldigete ja tehnoloogiatega. 2022 aasta kevadel ostis Protex Balti AS &ra Clivia Tootmis
OU Parnu-Jaagupis [3]. Protex Balti AS koosseisu lisandus kiimmekond dmblejat, kellel on

pikk kogemus tekstiiltoodete tootmisel, eriti llerdivaste osas. See on andnud ettevottele



vOimaluse Ulerdivaste tootmist taas pakkuma hakata ja varasemalt sedalaadi teenust

kisinud klientidega kontakti taastada.

Uue ettevOotmise alustamise puhul otsustati teha Ulerdivastele SWOT-anallits (Tabel 1.),

mis hindaks tugevaid ja norku kilgi, vOimalusi ja ohte ettevdttele [4].

Tabel 1. SWOT-anallls Uleroivastele ettevottes Protex Balti AS

Tugevused Norkused

Pikk kogemus rdivatootmises Keerulisemad mudelid
Omad tootmistiksused Kdrgemad tootmiskulud
Kvalifitseeritud t66joud Hinnatase

Mitmekililgne masinapark Hooajast sdltuv turg

Véljakujunenud, oma tootmisele kohanda-
tud tehnoloogiate olemasolu

Vaike konkurents Eestis

Klientide poolse huvi olemasolu

Plsivad kliendisuhted, rahulolevad kliendid

Euroopa Liidus vaba kaupade, teenuste

lilkumine

ISO 9001 ja ISO 14001 olemasolu

Voéimalused Ohud

Kliendibaasi suurendamine Kliendi maksuvoime vdhenemine

Kdrgema marginaaliga kaup Kangaste ja muude abimaterjalide tarne-

raskused ja/voi pikad tarneperioodid

Tootajate kdrge keskmine vanus

Anallils naitas, et tugevused ja vdimalused kaalusid Ules ohud ja norkused. Sellest
tulenevalt otsustati Glerdivaste arenduse kursil edasi minna. Esimese sedalaadi projektiga

liitus Soome roivabrdnd Nomen Nescio.

Paluti tulla vélja erinevate mantle-disainidega ja lisaks kujundada unifitseeritud variante
antud mudelitele. Eesmargiks oli pakkuda uusi mudeleid, uusi elemente, mida voiks Nomen
Nescio tootevalikusse sisse tuua. LOopp-sihiks seati 2025 aasta kevad kolletsiooni jaoks
kahe uue mudeli valja arendamine. Oma tegumoelt ja stiililt pidid need erinema Uksteisest

voimalikult palju.

Antud kliendi mudelite-kataloogi uurides ja labitéddates valmisid esmalt moejoonised

(Joonis 1). Valiti valja kaks mudelit, millele tehti unifitseerimised ja tehnilised joonised.



Joonis 1. Moejoonised



Mdlemast mudeliperekonnast valiti ks mudel, millega jatkati arendustdid ja naidiste

omblemist. Tehniliste jooniste variantidest (Joonis 2) osutusid valjavalituks (b) ja (c)
mudelid.

6. ... . ..6.
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(b)

(d)

Joonis 2. Tehniliste jooniste variandid



1.2. Disainistuudio Nomen Nescio

Nomen Nescio on Soome disainibrand, mis asutati 2012 aastal. Brandi asutajateks on
abikaasade duo Niina ja Timo Leskela. Nomen Nescio ilmus Soome moemaastikule ilma
reklaamita ja disainerite intervjuudeta, esimestel aastatel jdi avalikustamata ka disainerite
nimed. Sellise lahenemisviisi idee seisnes selles, et sooviti inimeste tahelepanu
automaatselt suunata ainult roivastele. Sooviti, et puuduks igasugune kontakt ja seos
roivaste loojatega. Ladina keeles tdhendab Nomen Nescio “anonidlimne inimene . Selline
strateegia oli vaga edukas ja brand voeti soojalt vastu. Nimelt otsustati ndod anda alles
hetkel, kui seati eesmargiks rahvusvahelisele turule minek ja Helsinki stdalinnas

esinduspood avamine. [5], [6]

Nomen Nescio on aeglase, jatkusuutliku moe Uks eestvedajaid. Nad soovivad teha rdivaid,
mida kantaks palju aastaid. Nad keskenduvad minimalistlikule esteetikale, ei jérgi trende,
on hooajatud. Rdivad on enamasti musta vérvi, sestd on joudnud jareldusele, et must on
kdige kasutatavam véarv, mis sobib igaks stindmuseks. Uute kollektsioonidega tullakse
aastast valja ainult kaks korda. Iga kollektsioon koosneb baas mudelitest, kuhu lisandub

10 uut ja 10 eelmise hooaegade uuendatud versioonid uutest kangastest. [6]

1.3. Tootearendusse valitud mudelid

Nomen Nescio tootede kataloogis on lle 140 mudeli, millest neljandiks on Ulerdivad.
Tootearenduse esimeseks mudeliks valiti Trench coat kuna Nomen Nescio tootevalikust see
puudus. Trench coat’ i voib ajatute klassikute hulka pidada, see on riideese, mida kanname
pikalt.

Enne kui suvi oma kuumusega kohale jouab, ootab meid ees pikk {leminekuperiood.
Selleks ajaks tuleb leida ilmastikuga sobiv pealisrdivas, Trench coat sobib selleks ideaalselt.
Seda sobib kanda nii kevadel T-sargi, hilissuvel kleidi peal kui ka temperatuuri langedes
koos kihiliste kudumitega. Sobib see nii kontorisse kui vabaaja rdivastuse osaks, andes

valimusele koheselt lihvi juurde. Trench coat’i volu peitubki selle mitmek(ilgsuses.

Teise mudeli valiku puhul sai mdaaravaks tepitud kangas. Nomen Nescio tootevalikus on
tepitud kangast valmistatud toodete sortiment vaga vaike. Sooviti olemasolevatele lisa
pakkuda. Tepitud mantel peaks kaitsma kandjat niiskuse ja kiilma eest. Sellest tulenevalt
ldks vdga suur rohk Oigete materjalide leidmisele - vatiin, mis hoiaks keha soojas ja
pealismaterjal, mis oleks hea vetthiilgavusega. Antud mudel on kdige sobivam kliendile,
kes veedab rohkelt aega 0Oues. Raglaanvarrukad pakuvad kandjale suuremat
liikumisvabadust ja muudavad kaela ja rindkere visuaalselt saledamaks. Vddjoonel olev

nooriga tunnel voimaldab soovi korral tootele liibuvama vormi tekitama.



1.3.1. Trench coat i moekirjeldus

Naiste pikk A-l0ikeline kevad-siigis Trench coat on Uherealise esikinnisega, suletav viie
noéodbiga. Mantlil on revaarkrae, krae on (iheosaline ja mdlemal hdlmal on lahtine passe.
Esiosas on kaldsuunalised liistuga taskud. Olgadel on nédpaukudega pagunid, mis on
nodpidega kinnitatud. Mantlil on kaheosalised otsadmmeldud varrukad, mille allddres on
00sidega poon, 2 tripi ja pandlaga. Tagadetailil on sirge lahtine passe. Mantel on seotav
vooga, molemal kiljejoonel on védkohas vootripid, millest tdmmatakse vod 1abi. V66 on
pandla ja 60sidega. Mantli eesaares, passel, krael, tasku liistudel, v66l, pagunitel ja

poonadel on kapingud. Mantel on té6deldud voodril.
1.3.2. Tepitud mantli moekirjeldus

Raglaanldikelisel kevad-siigis Tepitud mantlil on tdmblukuga kinnis. Tomblukk kinnis ei
ulatu allaareni valja. Siluett on sirgldikeline, ulatub pdlvedeni. Raglaanvarrukad on
Gheosalised. Mantlil on lihikese kannaga krae ja vodjoonele on dmmeldud nédrtunnel
nodriga. Kiljedmblustesse on toddeldud taskud. Krae on 1,0 cm kapinguga. Alldarel ja

varrukasuul on kapingud. Mantel on té6deldud voodril.
1.4. Materjalide valik ja iseloomustus

Oigete materjalide valimine rdivaesemele on véaga tahtis. Materjalid peavad suutma téita
erinevaid kvaliteedi aspekte, nagu funktsioon, otstarvet, kestvust. Mdlemad mudelid
peavad toime tulema kevad-sligis ilmastikuga, aitama keha kuiva ja soojana hoida. Nende
kasutusiga peaks olema kindlasti mitu hooaega ja hooldamine mugav. Nomen Nescio
kollektsioonid koosnevad pea alati vaid musta varvi toodetest. Seetdttu sai ka niid
modlemale mantlile valitud musta varvi kangad ja aksessuaarid. Must varv on praktiline,

sobib kdikide teiste varvidega kombineerimiseks.

Trench coat’ i p6himaterjaliks sai valitud gabardiin kangas, toimse sidususega). Toimse
sidususega kangad on tuntud oma tiheduse, tugevuse, vastupidavuse ja hea langevuse
poolest [7]. Kanga kiuline koostis on pollestri ja viskoosi segu. Poliesterkiud on tuntud
oma hea mittekortsuvuse ja vetthlilgavuse, holpsa puhastatavuse ja hea vormi hoidmine
poolest. Viskoos on hea dhuldbilaskvuse ja antistaatiliste omadustega, millest tulenevalt
sai tootele valitud just viskoosist vooder. Kuna tegemist on pika mantliga ja selle
puhatamine toimub keemilises puhastuses, mitte koduspesumasinaga siis liimikanga
valikul peeti silmas, et talle sobiks keemiline puhastus. PGhieesmargina peab liimikangas

pakkuma pdhimaterjalist detailidele piisavalt lisatugevdust ja vormi. [8]
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Tabel 2. Trench coat’i materjalid

Materjal

Iseloomustus

Naidis

PShimaterijal

65% PES 35% VI
Kanga laius: 147 cm
Varv: Must

Hooldamine: @ 5 GMEK

Vooder

100% VI

Kanga laius: 140 cm
Varv: Must
Hooldamine:

o A ORIX

Liimikangas

65% PA, 35% PET
Kanga laius: 90 cm
Varv: Hall
Dubleerimise reziim:
> 121 °C; 8 s.
Hooldamine:

DO GRX

Pidepael
karkassniitidega

100% PES

Varv: Hall

Laius: 10 cm
Kasutatakse eesaares

Kahepoolne 100% PA
limipael Varv: Valge
Laius: 25 cm
Kasutatakse allaares
Niit 100% PES

Niidi jdmedus: 100
Varvus: Must
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Materijal Iseloomustus Naidis

Olakud Mitmekihiline,  vahel  vormi-
I6igatud vahtmaterijal, labi-
ommeldud.

Pikkus piki dlajoon: 11,5 cm
Laius (Olakaar): 24 cm
Paksus: 0,5 cm

N66p Nelja auguga g2,5 cm mustakirju
plastikn6op
Pandlad Plastikust  pandlad, mustaks

varvitud, laikega
Voole: 5x2,5 cm
Varruka podnale: 3,5x2 cm

Odsid Must, nikkel pinnakattega
@ 0,5 cm
Voodle ja varruka podnadele

Hooldussildid Satiin

Moot: 8x4 cm

Varv: Must, valge kirjaga
Mantli vasakus kiiljedmbluses

Suurusnumber | Satiin

M&dt: 1,5x 2,5 cm -
Varv: Must, valge kirjaga

Mantli vasakus kiiljedmbluses,
hooldussildist 1 cm allpool.

Tepitud mantli pohimaterjalideks on pealismaterjal ja vatiin. Valitud pdhikangas saadeti
Marcon Holding OU-sse, kust toimus teppimine disaineri valitud mustriga. Pealismaterjal
on 100% poluester. Pollester on mittekortsuv, hea vetthlilgavusega ja seega véaga sobilik
kevad-sligis ilmadeks, keha kuivana hoidmisel. Vatiini koostis sisaldab nii poltestrit kui
akrtdli, kus mdlemad on slnteetilised kiud. Akrilli soojapidavus on kdikidest

slinteetilistest kiududest parim. Pollester, aga talub ilmastikumd&jusid hasti, tema
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tombetugevus ja kulumiskindlus on vaga suur. Lisaks on kanga koostisesse lisatus Cell
Solution® Clima tehnoloogial toodetud poltesterkiud, mis annavad
termoregulatsioonifunktsiooni. Selle tehnoloogiaga valmistatud tekstiilid kohanduvad naha
mugavustemperatuuriga. See absorbeerib liigset kehasoojust ja kui temperatuur langeb,
siis valjastab kogunenud soojuse. See vGimaldab teatud aja jooksul stabiilset temperatuuri
hoida ja pakub kandjale suureparast mikrokliima [9]. Nagu esimese mudeli puhulgi, valiti

tepitud mantlile viskoosvooder. [8]

Antud mudelile sai valitud eriline tdmblukk, mis on pritsmekindel, 2 kelguga ja millele on
sisse ehitatud NFC-kiip. Antud kiip vdimaldab veebis nutitelefoniga ligipaasetavust
tooteteabele. Hetkel veel kiip taielikult ei toimi, sest tarkvara loojatega on kaimas
labiradkimised, kuid kindlasti see avab klientidele tdiesti uue maailma, soodustab uusi
arivdimalusi ning aitab kaasa jatkusuutlikkusele ja voimaldab jalgida toote eluiga ja
ringlusesolekut. Sildid vdib ara Idigata, aga kiip peab vastu [10]. See on eeltdd 2030. aastal
kehtima hakkavale Euroopa Liidus direktiivile, mis nduab kdoigile rdivastele digipassi.
Digipassi salvestatakse kdige olulisemad toote- ja materjaliandmed ning sellega oleks

voimalik jalgida rdoivaeseme tervet elutstklit [11].

Tabel 3. Tepitud mantli materjalid

Materjal Iseloomustus Naidis

Pealismaterjal 100% PES

Kanga laius: 145 cm

Varv: Must

Hargnevus: Ei hargne
Kortsuvus: Kerge kortsuvus
Hooldamine:

tl A ® KX

Vatiin 50% PES, 25% PAN,
25% CLIMA PES
Kanga laius: 150 cm
Varv: Valge
Hargnevus: Ei hargne
Kortsuvus: Ei kortsu
Hooldamine:

 AORX

Vooder 100% VI

Kanga laius: 140 cm
Varv: Must
Hargnevus: Hargneb
Kortsuvus: Kortsub
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Materijal

Iseloomustus

Naidis

Hooldamine:

B AORX

Taskukotiriie

65% PES, 35% PV
Kanga laius: 145 cm
Varv: Must
Hargnevus: Ei hargne
Kortsuvus: Kortsub

Hooldamine:
- @RX

Niit 100% PES
Niidi jamedus: 100
Varvus: Must

Tomblukk Pritsmekindel, 2 kelguga, alt
lahti, must, 75 cm, 8mm
plastikhammastikuga.
NFC-kiip

NOo6r 100% PES, kummist otstega,

must.
Pikkus: 150 cm
Paksus: 0,5 cm

Léheb vé6joonel olevasse ndor-
tunnelisse

Kalasaba pael

100% CO
Laius: 1 cm.

Kasutatakse selja kaelakaares
riputustripina

Oos

Must nikkel pinnakattega
@ 0,8 cm
Noortunneli molemas otsas
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Materijal

Iseloomustus

Naidis

Tugevduskleeps

100% PES
Moot: 2,5x2,5 cm
Tugevdus 60si alla

Hooldussildid

Satiin
Moot: 8x4 cm
Varv: Must, valge kirjaga

Mantli vasakus ktlljedmbluses,
20 cm allaarest llespoole.

Suurusnumber

Satiin

Moot: 1,5x 2,5 cm

Varv: Must, valge kirjaga
Mantli vasakus kililjedmbluses,
hooldussildist 1 cm allpool.
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2. KONSTRUEERIMINE

2.1. Pohi- ja moekohaste loigete valmistamine

Konstrueeritud sai kaks mantlit, mis erinevad Uksteisest nii konstrueerimismeetodilt, stiililt
kui materjalidelt. Moekohased 16iked on saadud modelleerimise ja avaruslisade kaudu.

Modlema mudeli konstrueerimisel kasutati Saksa tlpfiguuride moédtudetabelit [12].

Loigete konstrueerimist alustati kasitisi. Parast istuvusproovide teostamist, viidi
paberldigetele siise muudatused ja edasi digitaliseeriti 16iked Lectra Modarisse, kus jatkati

Idigete arendustdoga.

Ulerdivaste projekteerimisel on esmatdhtsad 3 p&himddtu - kasv, rinna- ja
puusaiimbermdodt. Vooimbermootu kasutatakse tavaliselt ainult kontrollmddduna kuna
Ulerdivaste puhul ei ole reeglina tegemist vaga liibuvate roivaesemetega. Koik llejaanud
moodud on vlimalik tuletada abivalemite jargi. Konstrueerimisel kasutatakse
avaruslisasid. Avaruslisad on keha ja rdiva vahele antud lisaruum, mis annab kandjale
vajaliku lilkkumisvabaduse. Kuna mantlid on kdige valisem kiht inimese rdivastuses siis
avaruslisad on nendel ka kdige suuremad. Avaruslisade valimisel mangib rolli ka toote
Uldine siluett ja tegumood, kas soovitakse saada liibuvat, poolliibuvat, sirget voi avara
|0ikelist toodet. Mida suurem on liibuvus, seda vaiksemad on avaruslisad. Avaruslisad on
Umber - ja laiusmdotudel ning selja kdorgusel (Sk) ehk kaeaugukaare siligavusel (Kaks).

Baasldigete konstrueerimine kaib keha lhele poolele. [13], [14]

Trench coat i pohildiked on loodud M. Miller & Sohn mantli konstrueerimismeetodi jargi
[14]. Tegemist on enam kui 100 aastat vana, saklaste poolt loodud meetodiga, mida

kasutatakse siiani laialdaselt 6mblustoostuses [15].

Teise mantli konstrueerimisel sai kasutatud Aldrichi meetodit. Winifred Aldrich on disainer
ja endine moe- ja tekstiiliosakonna professor. Ta on kirjutanud nii naiste-, meeste-kui laste

roivaste konstrueerimisest erinevaid raamatud. [16]
2.1.1. Trench coat pohildike iilesehitus

Pohildike konstrueerimiseks valiti mantli konstrueerimise meetod [14, pp. 51-56]. Kliendi
soovil valiti baassuuruseks S, mis vastab rinnalimbermdddule 84 cm. Saksa tulpfiguuride
tabelis vordub see suurusega 72. Antud juhul on tegemist 176 cm pikkuse naisterahvaga,

kes laheb saksa tllpfiguurides normaalse kehatitbi alla. [12, pp. 28-29]
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Allolevas tabelis (Tabel 4) on vélja toodud baassuuruste moddud, mis on vajalikud

pohildike konstrueerimiseks. Ulejaganud mdddud on arvutatud valemitega (Tabel 5). Trench

coat i baasloike konstruktsioon on naha joonisel (Joonis 3), joonis on visandlik. [14, pp.

51-56]

29

31

37a

25 28
33

32

27
27a

23

Tingmaérgid
= PGhilbige
= Abijooned 19:

20

16a

16
1/\ 1
|

21

35

Tes

43a

4

37

24

41a RSS
1 42

44a

2-3 2-3

40

46

45a 45

Joonis 3. Trench coat i pohilGige

Tabel 4. Baassuuruse moodud

Jrk.nr. | M8ddu nimetus Lihend | Moot > moot| % moodt | s moot
(cm) (cm) (cm) (cm)

1. Kasv K 176,0 88,0 44,0 -

2. ITI Rinnatimbermoot | III Ru 84,0 42,0 21,0 10,5

3. V66umbermoot Vii 68,0 34,0 17,0 -

4. Puusaiimbermoot Pl 94,0 47,0 - -
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Jrk.nr. | MOOdu nimetus Lihend | Moot > moot | Va moot | Y& moot
(cm) (cm) (cm) (cm)
5. Olalaius ol 11,5 - - -

Jargmises tabelis (Tabel 5) on &dra toodud abimdddud ja arvutusvalemid pohildike

konstrueerimiseks [14].

Tabel 5. Abimodddud

Jrk.nr. | Mdddu nimetus Lihend | Arvutusvalem Lisa | Pikkus
(cm)
1. Selja kdrgus Sk Yo RU+10,5=18,9 +4 22,9
2. Selja pikkus Sp Ya K-1=44-1=43 - 43,0
3. Puusakdrgus Pk Sp+Sk = 43+422,9 = 61,9 - 65,9
4. Y2 VO6Uimbermoot 12 Vii 2 Vi + L +8 42,0
5. Y2 Puusaiimbermoot 12 Pii Y2 PU + L +7 54,0
6. Kaelakaare laius Kkl Vio V2RU + 2 =6,2 - 6,2
7. ITI Rinnakdrgus II Rk Y2 RU + 3..5=21+45=26 - 26,0
8. II Esipikkus IIEp |Sp+4 =47 -| 47,0
9. 2 Seljalaius 12 Sl Vs R + 5,5 =16 +2 18,0
10. Kaeaugukaare laius Kakl YV8sRO-1,5=9 +4 13,0
11. 2 Rinnalaius 12 R Va RU-4=21-4=17 +2 19,0
12. 2 Rinnaiimbermoot 12 Rii 2 Rl = 42 +8 50,0
13. Toote Uldpikkus Up moekohane 130,0
14. Varruka pikkus Vp moekohane 67,0
Allolevas tabelis (Tabel 6) on toodud kehaosa pdhildike konstrueerimise kaik. Numbrid

tahistavad I8iku ja nool Idigu konstrueerimise suunda. Lisaks on valja toodud 1digu nimetus

ja arvutusvalem koos Iopliku vaartusega. [14, pp. 51-56]

Tabel 6. Kehaosa pohildike konstrueerimise kaik

Ldigu Suun | Loigu nimetus Arvutusvalem Vaartus
tahis d (cm)

1..2 J Kaeaugukaare siigavusjoone asukoht | Sk + L 22,9
1.3 N Vo6joone asukoht Va K-1 43,0
1.4 2 Puusajoone asukoht Sp+Sk 65,9
1..5 2 Toote ldpikkus moekohane 130,0
3..6 «— Seljakeskjoone korvalekalle vasakule | 3...6=4...7=5...8 2,0
9..10 <« Seljalaiusjoone asukoht s RU + 55+ L 18,0
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Loigu Suun | Loigu nimetus Arvutusvalem Vaartus

téhis d (cm)

10..11 «— Klljejoone asukoht % Kakl 9,0

11..11 Esiosa kiljejoone asukoht 6..10 cm 10,0

s <«

11a..1 Esilaiusjoone asukoht V2 Kakl 4,5

5 <«

12...13 «— Esikeskjoone asukoht 2RIl + 2 19,0

13..14 Rinnasissevotte tipu kaugus esikesk- | %o RO + 1,5 10

” joonel

1..15 Kaelakaare laiusjoon Vo2 RU +2 6,2

15...16 0 Selja kaelakaare kdrgus konstant 2,0

17..18 . Abipunkt seljalaiusjoonel Ola 1..1,5cm 1,0
joonestamiseks

16...19 « | Seljadla laius Ol + Lsi + 1 14,5

10...20 A Abipunkt kdeaugukaare joones- 2 (10...18) 11,5
tamiseks

10...21 A Abipunkt kdeaugukaare 2 (10...20) 5,75
joonestamiseks

20..21 Abipunkt kadeaugukaare | 1,3...1,5 1,5

< joonestamiseks

12..22 A Kdeaugukaare puutepunkti asukoht | 10...21 5,75
esilaiusjoonel

12..23 ) Abipunkt esidla kalde joonistamisel (10...18) -2 21,0

12..12 A Esiosa kdeaugukaare vastasmark Ya Kakl 3,0

a

24..25 T Kaelakaare kdrgem punkt esiosas II Ep 47,0

25..26 2 Rinnasissevdtte tipp II Rk 26,0

23..27 - Esidla tipu asukoht Yo Y2 RO -2 2,2

27..28 «— Esidla laius (16...19)-1 13,5

29..30 - Esiosa kaelakaare laius (Kkl) Vo V2 RO +2 6,2

29..31 J Esiosa kaelakaare sligavus (Kks) Kkl+2 8,2

28..32 Rinnasissevotte asukoht dlajoonel 2,5.4 4,0

30...25 ”

26..33 Rinnasissevotte kilgede | - 24,2

= - vordsustamine

26...32 Olapoolsema jargi
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Loigu Suun | Loigu nimetus Arvutusvalem Vaartus
tahis d (cm)
30..33 Esiosa 8lajoone moodustavad 18igud | Ol + Lsi 13,5
32..27 -
27..22 Esiosa kdeaugukaare joonestamine - -
..11a (
19..Vm Seljaosa kaeaugukaare - -
11 ) joonestamine
16...16 - 1,0
a = Seljaosa Olajoone nihutamine
19...19 < klljejoone poole
a
30...30 o _ ) - 1,0
as27 N E?ic.>s.a Olajoone nihutamine
973 kiljejoone poole
34...35 “— 2 Esiosa VU markimine Ya VU 17,0
35..37 “— Esiosa vodjoone sissevotte - 2,5
35..37 (35..37) - 0,5 2,0
Voojoone sissevote kandmine punkti
” - 24 (simmeetriliselt)
35..36 - 2 VU koos lisaga 2Via + L 42,0
36...6 Selja- ja kliljeosa summaarne - 5,0
” sissevote
38...39 «— Y2 Esiosa PU markimine (34..35) + 2 19,0
39...40 - 2 PU koos lisaga 2 PO+ L 54,0
1l1a..4 - -
3a..44 J Esiosa kiiljejoone joonestamine
a..45a
11..43 - -
J Seljaosa kiiljejoon joonestamine
44..45
41..41 konstant 0,7
s «— Esikeskjoone nihutamine
37a..4 (6..8) + 0,5 0,5
6 \2 H8lmaaé&re nihutamine
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2.1.2. Trench coat’i moekohane ldige

Tehniliste jooniste ja konstrueeritud pohildigete baasil valmisid moekohased |8iked.
Moekohased [0iked on roheliste ja siniste joontega viélja toodud (Joonis 4), joonis on
skemaatiline. Antud Trench coat i puhul jagati modelleerimine kahte etappi. Nende kahe

etapi vahele jai ka maketi tegemine ja istuvusproov.

Et saavutada disainis soovitud A-IGiget, kanti rinnasissevlte ja seljaosa Olasissevote
allaarele. Edasi nihutati dlajoont esiosa poole ja slivendati veidikaelakaart, konstrueeriti
revadrkrae (Joonis 5) koos 2,5 cm lUlekdiguga. Nii esi- kui tagapasse konstrueeriti

viimasena.

Tingmargid
Abijooned
P&hilSige
Moekohane Iige 1
Moekohane IGige 2

murdejoon

Joonis 4. Moekohaste Idigete skemaatiline joonis
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Esimesse istuvusproovi varrukat veel ei konstrueeritud. Vaadati ainult kehaosa Uldistuvust,
pandi paika v006 ja taskute asukoht. Jargnevalt korrigeeriti mantli 18ikeid istuvusproovi ja
disaineri tagasiside pohjal. Sivendati kaeaugukaart, esiosa passet nihutati 1,0 cm
esikeskjoone poole, kujundati kiljejoont ja korrigeeriti pikkust. Koos kaheosaliste
varrukate ja kraega tehti ka teine istuvusproov ja mille kdigus kinnitati I8plikult mudeli
IGiked.

2.1.3. Revaarkrae konstrueerimine

Kuna krae laius keskjoonel lletas 7 cm siis revddrkrae konstrueerimine toimus hdlma- ja
seljadetailidele (Joonis 5). Antud mudeli puhul on krae ja kand ihes tikis. Aluskrae on
keskdmblusega ja pealiskrae murdejoonega. Esmalt konstrueeriti aluskrae ja selle baasil
pealiskrae. Pealiskrae on aluskraest alati suurem, tavaliselt antakse krae vdliserva ja
nurkadesse 0,2-0,5 cm juurde, et tagada krae hea istuvuse tootel. Konstrueerimine toimus

kdrgelt suletava kinnise ja nurkse kaelakaare jargi (Tabel 7). [14, pp. 25-33]

E
&5 -
C3p
e‘?
BfaA :
Tingmaérgid o
Abijooned ’
G, 2 P&hilgige )
5 Moekohane I8ige 1

Joonis 5. Revaarkrae konstrueerimise skemaatiline joonis

Tabel 7. Revaarkrae konstrueerimise kaik

Ldigu | Suund | LOigu nimetus Arvutusvalem Vaartus

tahis (cm)

- - Kaelakaare avardus esi- ja 0-1,5cm 1,0

seljadetaili dlajoonel

- J Seljakeskjoonel avardus 0-0,7 cm 0,5

- «— N6Sbi suuruse jargi kinnise moekohane 2,5

Ulekaigu laiuse maaramine
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Loigu | Suund | Ldigu nimetus Arvutusvalem Vaartus
tahis (cm)
- d Ulemise nddbi asukoha 0,5-1 cm 1,0
maaramine. Revaari murdejoone
alguspunktist hdlmaaarest
allpool.
A-B «— Olajoone pikendamine (kanna 1,5-2 cm 2,0
laius)
- ) Murdejoone pikendamine - -
A-C ) Moodetakse I0ikelt 2 seljakaela- Moot vOetakse 10,3
kaare moot, joonestatakse kaela- | Iikelt
kaare kdrgemaist punktist Ulesse
kuni ta 16ikub murdejoone
pikendamise joonega.
— Punktist C ristsirge joonestamine | Krae laius + 1 cm 12,0
Soovitud revaari ja krae nurga Moekohane -
kuju joonistamine ja peegelda-
mine murdejoone suhtes (Joonis
c).
B-D Krae keskjoone abijoon, 2 selja kaelakaar 10,3
D-E Krae keskjoon, joonestada B-D Krae laius, moe- 11,0
risti, tekib taisnurk kohane
D-F Krae kand Moekohane 2,5
A-D Krae ja seljaosa kaelakaare > selja kaelakaar 10,3
Uhendusdmblus
E-G v Krae V2 valisserva joonestamine - 24,2

2.1.4. Kaheosalise varruka pohildige

Kaheosalise varruka pohildike konstrueerimine tehti M. Miller & Sohn slisteemi jargi. Antud
varrukat kasutatakse enamasti mantlitel, pintsakutel ja jakkidel. Varrukas koosned pealis-
ja alusvarrukast. Eesminedmblus ja kilnarnukidmblus lubavad kujundada |oiked kae
loomuliku asendit jargides. Loikesse saab mahutada kllnarnuki loomuliku painutuse.
Seljaosa kaeaugukaares olev sissevotte peab varruka konstrueerimise ajaks mujale (le
viima. [14, pp. 25-33]

Kaeaugu kaare pikkus (Kakp) ja eesmise (Kakke) ja tagumise (Kakk:) varrukakaare

korgused saadakse mantli keha modelleeritud 16igetelt (Joonis 7). Varruka pikkuse saab
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vOtta moddutabelist voi voib olla ka moekohane. Antud mudeli puhul oli valik moekohane.

Varrukas tuli +5 cm pikem kui moddutabelis kirjas oli.

Tingmargid
Abijooned
P&hildige

Moekohane Idige 1

Moekohane Idige 2
Kakp (kaeaugukaare pikkus)

Joonis 6. Kdeaugukaare pikkus

Nii pohimoddud (Tabel 8) kui konstrueerimise kaik (Tabel 9) on toodud vaélja tabelitena.

Nagu kehaosa konstrueerimise puhulgi, tahistatakse 10iku numbritega ja konstrueerimis

suunda noolega. [14, pp. 73-75]

Tabel 8. Kaheosalise varruka konstrueerimise pohimdddud

Jrk nr. | Mdddu nimetus Lihend | Arvutusvalem Moot
(cm)
1 Kdeaugu kaare pikkus Kakp Moot voetakse ldigetelt 59,0
2 Kaeaugukaare kdrgus esi- Kakke Moot vOetakse Idigetelt 23,0
osalt
3 Kaeaugukaare kdrgus taga- | Kakk: Moot voetakse I0igetelt 25,0
osalt
4 Varrukakaare kdrgus Vkk 2 (Kakke + Kakkt) 24,0
5 Varruka pikkus Vp Moekohalne 67,0
6 Randme Gimbermdot Ral Mdddutabel 15,4
7 Varrukasuu laius Vsl Moekohane 26,0
8 Kdeaugukaare laius Kakl Moot voetakse Idigetelt 15,5
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Tabel 9. Kaheosalise varruka konstrueerimise kaik

Loigu tahis | Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus
(cm)
1.2 d Varrukakaare 10igu abildik 1/10 Kakl + 1 2,6
J Varrukakaare korgus 2 (Kakke + Kakkt) 24,0
\2 Varruka pikkus moekohane 67,0
0 Konstant varruka allddre méaara- 2,0..3,0 2,0
miseks
3..6 J KUdnarnuki asukoha markimine 2 (3...5)-1 20,9
2,3,4,6 - Tdmmata joon horisontaalselt - -
paremale
3..Vm ) Punkti Vm maérkimine Y2 Kakl 3,9
vm...7 A Vm tdmmata joon diagonaalselt 2 Kakp -1 28,0
kuni puutub kokku punkti 2
horisontaal-joonega
7..8..9 J Punktist 7 joonestada alla - -
vertikaal, 16ikumisel Vkk korgus-
joonega saadakse punkt 8 ja
kGidnarnuki-joonega 9.
2..10 N Olapunkt 15 (2..7) +1 11,8
2..11 — Varrukakaare abipunkt 2 (2...10) 5,9
8..12 « Varrukaare abipunkt 2 (8..3)+1 11,8
7..13 J Kiunarnuki 8mblusjoone algus- Y4 Kakl + 0,5 4,4
punkt
11..Vm A Varrukakaare abildik Moot vOetakse 18,4
10ikelt
11..14 Varrukakaare abipunkt 2 (11..Vm) 9,2
14...10 Loigu keskel kumerdada valja- konstant 1,5
poole, varrukakaare joonestamine
13...10 N Loigu keskel kumerdada konstant 1,0
valjapoole,
varrukakaare joonestamine
13...13° - Varrukakaare abipunkt konstant 0,5
137...12 A Varrukakaare abil&ik Moot vOetakse
[Oikelt
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Loigu tahis | Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus
(cm)

3..12 — Loiguga 3...12 joonestada - -
paralleelne abijoon temast 0,5 cm
Ulespoole

6...15 — Varruka kuju joonestamise konstant 1,0
abipunkt

9..16 «— Varruka kuju joonestamise konstant 1,0
abipunkt

5..17 Varrukasuu joonestamine moekohane 14,0

Vm...15..5 \2 Eesmise murdejoone - -
joonestamine

13..16...17 J Tagumise murdejoone joones- - -
tamine

Vm...S U Holma konstruktsioonilt kopeerida | - -
varrukakaare alumine osa

S..13 ) Alumise varrukakaare Uhendamine | - -
kumera joonega

Vm...15..5 «— Pealmisel detailil peegeldada konstant 2-3 cm 3,0
eesmise murdejoon vasakule.

13...18 % Alumise varrukakaare kdrgeim konstant 4-5 cm 4,0
punkt

18...19 - Joonestada klitinarnuki kdrgus- - -
joonest vasakule

19..9..17 \2 Varruka pealmise detaili -
kdnarnukijoone joonestamine

19..9 Kumerdada antud 1digul véljapoole | konstant 0,5

18...20...17 \2 Varruka alumise detailil -
kGidnarnukijoone joonestamine

18...20 Kumerdada antud 1digul sissepoole | konstant 0,5

22..24 J Varruka pealmise detaili eesmise -
joone joonestamine

21..23 \2 Varruka alumise detailil eesmise -
joone joonestamine

Kaheosalise varruka puhul peab varrukakaar olema kdeaugukaarest alati natukene

suurem. Varrukakaarele peab tekkima kahandus, millega antakse vormi. Kahanduse

jaotamine varrukakaarel kaib jargmiselt: kdige suurem kahandus jaab varrukakaare
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Ulemisse ossa, vdiksem eesmise - ja kltnarnukidmbluse juurde ning varrukakaare allosa
jaab kahandusest vélja. Kahanduse suurus jaab 2,5-4 cm vahele, maaravaks on eelkdige
kangas. Kui kahandus laheb liiga suureks, on varruka kdeaugukaarde omblemine
raskendatud ja vdivad tekkida voldid. Antud mudeli ja kanga puhul jai kahanduseks 2,5
cm, varrukate pealepanek ldks sujuvalt (Joonis 8).

Tingmérgid

Abijooned
PG&hildige

—_

1 10 7

2 ) 1
1 ' 18

N\,
/ \im
Vim 22 21
3l [s 12 8 S ER
0,5
9

w

«

15 16
6 9 20
16
5 241 |23
2-3 -
4 17 H

Joonis 7. Kaheosalise varruka pohildike konstruktsioon

Tingmargid

Abijooned
PGhilSige
Moekohane I6ige

Joonis 8. Kaheosalise varruka moekohase I6ike skemaatiline joonis
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2.1.5. Tepitud mantli pohildike ililesehitus

Pohildike ja varruka konstrueerimiseks ja modelleerimiseks valiti Aldrichi meetod (Joonis
9) [17, pp. 150-151]. Konstrueerimise meetodit valides vOeti arvesse toote mitteveniv
materjal, ehitus ja sirge siluett. Esiosal ja tagaosal puudusid nii sissevotted kui labildiked.
Kuna mudel on rinnajoonelt vabalt langev siis rinnaiimbermdddule valitud avaruslisa pidi

suutma aramahutada ka puusad koos liikkumisvabadusega.

7
0
5 -/ Tingmérgid
14 Abijooned
PShilige
4
1t
2
3
18 1€
23\ 24 2
1
19 21 17
2 13

Joonis 9. Tepitud mantli kehaosa (esi- ja tagaosa) ja (heosalise varruka pdhildiked

Baassuuruseks voeti S, mis saksa naiste mddtudetabelis vordus pikakasvulise, normaal
kehatlilibiga naisega, kelle rinnalimbermddt on 84 cm [12, pp. 28-29]. Mudeli baasmdddud
(Tabel 10) ja abimdddud (Tabel 11) on tabelitena vélja toodud. Lisaks on tabelis (Tabel

12) nadidatud dra kehaosa konstrueerimise kaik.
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Tabel 10.

Tepitud mantli baassuuruse mdddud

Jrk.nr. | Mdddu nimetus Lihend | Moot > moot| % moodt | %  moodt
(cm) (cm) (cm) (cm)
1. Kasv K 176,0 - - -
2. ITI Rinnalimbermdodt | III Ri 84,0 - 21,0 -
3. V66imbermoot Vii 68,0 - - -
4, Puusalimbermoot Pii 94,0 - 23,5 -
5. Selja kdrgus Sk 20 - - -
6. Selja pikkus Sp 43,0 - - -
7. Seljalaius | 32,0 16,0 - -
8. Kaelakaare Kii 35,4 - - 7,1
imbermoot
Tabel 11. Tepitud mantli abimdddud
Jrk.nr. | M66du nimetus Lihend | Arvutusvalem Lisa | Pikkus
(cm)
1. Selja kdrgus Sk Moodutabelist +4,5 24,5
2. Selja pikkus Sp Ya K-1=44-1=43 - 43,0
3. Kaelakaare laius Kkl %Ki =71 +1 8,1
4., 2 Seljalaius 12 Sl s RU + 5,5 =16 +3,5 19,5
5. 2 Rinnalaius 12 R Va RO = 21 +7 28,0
6. Toote iildpikkus Up Moekohane -| 100,0
7. Varruka uldpikkus Vp Moekohane - 67,0

Kehaosa konstrueerimisel téhistatakse 16iku numbritega ja konstrueerimis suunda noolega
[17, pp. 150-151].

Tabel 12. Tepitud mantli kehaosa konstrueerimise kaik

Ldigu | Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,
tahis (cm)

0.1 2 Védjoone asukoht (Sp) Vs K-1 43,0
0.2 N Toote Uldpikkus Moekohane 100,0
0..3 J Kaeaugukaare stigavusjoone asukoht Sk +L4,5cm 24,5
0..4 J Abiloik kaeaugukaare joonestamiseks 2 (0...3) 12,25
0..5 2 Abildik Olajoone joonestamiseks Ya (0...4) 3,1
0...6 - Kaelakaare laius % K+ L1,0cm 8,1
6..7 T Konstant, kaelakaare kdrgeim punkt - 1,0
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Loigu | Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,
tahis (cm)

3..8 - Esi- ja seljaosa laiusjoone asukoht 2SI+ L 3,5cm 19,5
10...11 - Konstant, dlajoone abipunkt - 1,5
3..12 — 2 Rinnalaius/kiljejoone asukoht Ya RO+ L7cm 28,0
0..14 J Kaelakaare siigavus Y K 7,1
0..7 ) Seljaosa kaelakaare joonestamine - -
14..7 ) Esiosa kaelakaare joonestamine - -

Antud Uheosaline varrukas on simmeetriline. Esmalt konstrueeritakse varruka vasak pool,
mis hiljem peegeldatakse vertikaalteljel paremale (Tabel 13). Selline varrukas sobib
avarama siluetiga mudelitele ja on heaks baasldikeks kui jatkatakse raglaanvarruka

modelleerimisega.

Tabel 13. Uheosalise varruka konstrueerimise kaik

Ldigu Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,
tahis (cm)
15...16 J Varrukakaare kdrgus 2 (Sk + L) 12,25
15..17 \2 Varruka pikkus moekohane 67,0
15..18 v Esi- ja seljaosa varrukakaare pikkus | (11..12) +2 24,5
18...20 A Varrukakaare joonestamine ¥ (18...15) 8,2
18...20 N Loigu keskel kumerdada sissepoole, | konstant 0,6
varrukakaare joonestamine
20...15 N Loigu keskel kumerdada valjapoole, | konstant 1,75
varrukakaare joonestamine
17..21 «— > varrukasuu laius moekohane 14,0
18..21 N Varruka kiljejoone joonestamine - 52,0

2.1.6. Tepitud mantli moekohane ldige

Raglaanldige modelleeriti pohikonstruktsiooni jargi. Kehaosa esmine- ja tagumine dlaosa
liidetakse varrukaga ning tekib Ghisosa, mida nimetatakse raglaanvarrukaks (Joonis 10).
Raglaanvarrukaid on erinevaid tlupe, antud mudeli puhul on tegemist tavalise
raglaanvarrukaga. Raglaanjoon on moekohane, algab kaelakaarest, liigub diagonaalselt

kaenla alla.

Kontrollimaks 16ikeid, 6mmeldi makett ja tehti istuvusproov. Proovis tuli vélja, et vdédjoont

koos néoritunneliga tuleb alandada 4 cm ja sellest tingituna nihutati ka kiljetaskuid
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vordvaarselt allapoole. Uldpikkusele lisati 10 cm ja tdmbluku pikkus Idks 70 cm-It 75 cm-

ni (Joonis 10). Raglaanvarrukad osutusid proovis liiga pikkadeks, seega pikkusest voeti 2

cm maha.

Tingmargid

Abijooned
P&hilSige
Moekohane I6ige

-

Joonis 10. Tepitud mantli moekohaste |6igete skemaatilised joonised

Tabel 14. Tepitud mantli pohildike ja Uheosalise raglaanvarruka modelleerimise kaik

Ldigu Suund | Loigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,

tahis (cm)

12..25 N Varruka I8ik 18...20 kanda dle konstant 0,75
pohildikele, kumerdada keskel
sissepoole

7..26 v Kaelakaares raglaan alguspunkti moekohane 4,0
markimine

26...25 N Uhendada punktid omavahel Moot voetakse 32,3

ICigetelt
26...25 2 Loigu keskel kumerdada valjapoole moekohane 1,0

Eraldada viirutatud osad - -

Peegeldada varrukas ja pikendada - -

varruka keskjoont.
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Loigu Suund | LOigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,
tahis (cm)
- - Joonestada kummalegi poole - -
varruka keskjoone pikendust 3 cm
kaugusele paralleelsed sirged.
20...27 - Raglaanvarruka seljaosa varrukakaar | Moot vOetakse 33,8
= peab vorduma seljaosa kdeaugu- [Gigetelt
25...26 kaare pikkusega
20...28 - Raglaanvarruka esiosa varrukakaar Moot vOetakse 35,4
= peab vorduma esiosa kdeaugu-kaare | I0igetelt
25...29 pikkusega
27..28 U Uhendada punktid 27 ja 28 kumera | - 8,0
joonega (kaelakaar 26...7...26)
Peale raglaanldike kujundamist konstrueeriti lihikese kannaga krae (Joonis 11).

Kaelakaare imbermoot voeti I0igetelt, allolevas tabelis (Tabel 15) on valja toodud krae

konstrueerimine kaik. [17, pp. 72-73]

Tabel 15. Lihikese kannaga krae konstrueerimise kaik

sisseldigetel

Loigu Suund | LOigu/punkti kirjeldus Arvutusvalem Pikkus,
tahis (cm)
1.2 - > kaelakaare pikkus Moot voetakse 22,5
IGigetelt
1.4 0 Kanna ja krae kdrgus moekohane 11,0
1.3 - Kanna punkti markimine 3% (1..2) 16,9
2.5 A Abipunkt konstant 0,5
1.7 0 Kanna kérgus moekohane 3,5
7.3 - Uhendada kumeralt kannajooneks Moot voetakse 16,5
IGigetelt
- - Loigata kand ja krae lahti - -
- J Teha kraele ja kannale neli - -
sisseldiget
- <« Kanna valisserva lihendada konstant -0,2
sisselbigetel, siseserv kumerdub
- - Krae lihendamine keskjoonel konstant -0,3
- — Krae valisserva pikendamine konstant 0,4
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Tingmargid

Abijooned
Pohildige
Moekohane ldige

Joonis 11. Lihikese kannaga krae konstrueerimine
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3. TEHNOLOOGIA

Tehnoloogiline osa koosneb mdlema mudeli lekaalide loetelust. Loeteludes on valjatoodud
kdik materjalid, mis Ghe mudeli puhul kasutatakse. Trench coat’i puhul on nendeks
pohimaterjal, liimikangas ja vooder. Tepitud mantli materjalide nimekirja kuuluvad
pohimaterjal, vooder ja taskukotiriie. Lisaks on antud osas mudelite labildikejoonised,

tehniline paljundamine ja valmistoodete mdddutabelid.

3.1. Lekaalid

Lekaalideks nimetatakse detaile, kuhu on lisatud Omblusvarud ja millel on margitud
Idimejoone sound, vastasmargid ja tahis. Tahis koosneb mudeli nimest, suurusnumbrist ja
selle anallutilisest koodist. Anallutiline kood koosneb 3 numbrist. Esimene number
madrab ara materjali, teine naitab ara detaili tilbi (seljaosa, esiosa jne) ja viimane on

jarjekorranumber detaili tilpi kuuluvatele osadele.

Iga ettevote on valjatéotanud oma siisteemi, kuidas lekaale peab markima. See on vajalik
selleks, et koigil tootajatel oleks Uihine arusaam, mis lekaaliga tegu on. Protex Balti AS-is
on antud erinevatele materjalidele kindlad numbrid: 1-pohimaterjal, 3- taskukott, 4 -
liimikangas, 6-vooder. Ka detaili asukoha tllpidele on omad kindlad numbrid: 0- selg, 1-
esiosa, 2 — varrukas, 3- taskukott, 5- krae, 6- v06, 7- tasku, 9 - pisidetailid. Viimase
numbri puhul on kokkulepitud, et jarjekorranumbrite panemist alustatakse kdige

suuremast detailist ja liigutakse jark-jargult vaiksemate detailide poole.

Allolevas tabelis (Tabel 16) on vélja toodud Trench coat’i lekaalide loetelu. See sisaldab
lekaalide nimetusi, lekaalide ja detailide hulka, kangast ja tdpsustavaid kommentaare.
Pohikanga lekaalide skemaatiline joonis (Joonis 12) on esitatud peale loetelu, jargnevad

voodri (Joonis 13) ja liimikanga (Joonis 14) lekaalide skemaatilised joonised.

Tabel 16. Trench coat’ i mudeli lekaalide loetelu

Jrk. | Lekaali nimi | Lekaalide | Detailide | Kangas Kommentaar

nr. arv arv

1. TRENCH101 1 1 | P6himaterjal | Seljadetail

2. TRENCH102 1 1 | PGhimaterjal | Seljaosa passe

3. TRENCH103 1 1 | PGhimaterjal | Selja kaelakaare kant
4., TRENCH110 1 2 | P6himaterjal | Esidetail

5. TRENCH111 1 2 | P6himaterjal | Esiosa passe

6. TRENCH112 1 2 | Pdhimaterjal | Katteriie

7. TRENCH120 1 2 | PGhimaterjal | Pealisvarrukas
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Jrk. | Lekaali nimi | Lekaalide | Detailide | Kangas Kommentaar
nr. arv arv
TRENCH121 1 2 | P6himaterjal | Alusvarrukas
9. TRENCH122 1 4 | Pohimaterjal | Varruka pdon
10. | TRENCH150 1 1 | PGhimaterjal | Pealiskrae
11. | TRENCH151 1 2 | PGhimaterjal | Aluskrae
12. | TRENCH160 1 1 | Pdhimaterjal | V66
13. | TRENCH170 1 2 | Pdhimaterjal | Taskuliist
14. | TRENCH190 1 4 | POhimaterjal | Pagun
15. | TRENCH191 1 1 | P6himaterjal | Tripp
16. | TRENCH601 1 1 | Vooder Seljadetaili vooder
17. | TRENCH602 1 1 | Vooder Seljaosa passe vooder
18. | TRENCH610 1 2 | Vooder Holma vooder
19. | TRENCH611 1 2 | Vooder Esiosa passe vooder
20. | TRENCH620 1 2 | Vooder Pealisvarruka vooder
21. | TRENCH621 1 2 | Vooder Alusvarruka vooder
22. | TRENCH630 1 2 | Vooder Alumine taskuk. vooder
23. | TRENCH631 1 2 | Vooder Pealmine taskuk. vooder
24. | TRENCH401 1 1 | Liimikangas | Seljadetaili Glaosa liim
25. | TRENCH402 1 1 | Liimikangas | Seljaosa passe liim
26. | TRENCH403 1 1 | Liimikangas | Seljadet. kaelakaare kandi
liim
27. | TRENCH404 1 1 | Liimikangas | Seljadetaili alldare liim
28. | TRENCH410 1 2 | Liimikangas | Esidetaili liim
29. | TRENCH411 1 2 | Liimikangas | Esiosa passe liim
30. | TRENCH412 1 2 | Liimikangas | Katteriide liim
31. | TRENCH420 1 2 | Liimikangas | Pealisvar. varrukakaare liim
32. | TRENCH421 1 2 | Liimikangas | Alusvar. varrukakaare liim
33. | TRENCH422 1 2 | Liimikangas | Varruka pdodna liim
34. | TRENCH423 1 2 | Liimikangas | Pealisvar. alladre liim
35. | TRENCH424 1 2 | Liimikangas | Alusvar. alldare liim
36. | TRENCH450 1 1 | Liimikangas | Pealiskrae liim
37. | TRENCH460 1 1 | Liimikangas | V&6 liim
37. | TRENCH470 1 2 | Liimikangas | Tasku liistu liim
38. | TRENCH490 1 2 | Liimikangas | Pagun liim
39. | TRENCH491 1 1 | Liimikangas | Tripi liim
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Joonis 13. Trench coat’ i voodri lekaalid
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Allolevas tabelis (Tabel 17) on valja toodud Tepitud mantli lekaalide loetelu. See sisaldab

lekaalide nimetusi, lekaalide ja detailide hulka, kangast ja tadpsustavaid kommentaare.

Tabel 17. Tepitud mantli lekaalide loetelu

Jrk. | Lekaali Lekaalide | Detailide | Kangas Kommentaar

nr. nimi arv arv

1. TEPJ101 1 1 | P6himaterjal Seljadetail

2. TEPJ102 1 1 | P6himaterjal Selja kaelakaare kant
3. TEPJ110 1 2 | P6himaterjal HSIm

4, TEPJ111 1 2 | P6himaterjal Katteriie

5. TEPJ112 1 1 | P6himaterjal Luku varjestusdetail
6. TEPJ120 1 2 | PGhimaterjal Varrukas

7. TEPJ150 1 1 | P6himaterijal Pealiskrae

8. TEPJ151 1 1 | P6himaterijal Aluskrae

9. TEPJ152 1 2 | PGhimaterjal Krae kand

10. | TEPJ170 1 2 | PGhimaterjal Tasku varjestusdetail
11. | TEPJ601 1 2 | Vooder Seljavooder

12. | TEPJ610 1 2 | Vooder Holma vooder

13. | TEPJ620 1 2 | Vooder Varruka vooder

14. | TEPJ371 1 4 | Taskukoti materjal Taskukott

15. | TEPI372 1 1 | Taskukoti materjal Véotunnel
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Tepitud mantli pdhikanga, voodri ja taskukoti lekaalide skemaatilised joonised (Joonis 15,
16 ja 17) on naidatud allpool.

Tepitud jop.mdl
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Joonis 15. Tepitud mantli pohikanga lekaalid

Tepi{did jHpe.md

TEPJ372
S

Joonis 16. Tepitud mantli taskukoti materjali lekaalid
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Joonis 17. Tepitud mantli voodri lekaalid

3.2. Labiloikejoonised

Iga tdhtsamal Omblussdlimel on oma labildikejoonis, mida kujutatakse skemaatiliselt.
Mudelite tehnilistel joonistel on noolte ja téahtede jargi naidatud ara labildigete asukohad.

Igale labildikejoonisele on antud oma taheline nimi ja noolte vahele jaav ala naitab labildike
skeemi kuuluvat piirkonda.

Uldiselt on mantlite dmblusvarude laiused 1 cm. Erandiks on kraede vélisservad, Trench
coat’i puhul lisandub eesaar koos pagunite, pddnade ja vo6 Omblustega ning Tepitud
mantlil krae ja kanna (UhendusOmblused, mis kdik on 0,7 cm-ga. Mantlite alldarte
pdéramisvarud on 6 cm ja varrukatel 5 cm.

Kuna mdlemad mantlid on té6deldud voodril ning pohikangad ja voodrid hargnevad védhe
siis vajadust darestusdmblusmasinale ei olnud. Mantlid dmmeldi lihtihendusmasinal,
pistettitip 301. Trench coat’i puhul kasutati silmaga nédpaukude tegemisel n66paugu- ja
rillimasinat. Riilid tehti taiendavaks kinnituseks, et vdltida nddpaugud vdimalikku
hargnemist. Nelja auguga ndopide omblemiseks kasutati n6dbiomblusmasinat. Molemal
mudelil on 66sid, nende paigaldamiseks kasutati pressi ja matriitse. Kuna 06dsid olid

mantlitel erinevates moodtudes, kasutati ka erinevaid matriitse. [18]
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Labildigetes kasutatud tingmargid on vélja toodud allolevas tabelis (Tabel 18).

Tabel 18. Labildikejooniste tingmargid

Tingmargi seletus Tingmark

Labildoike asukoht

1-nodelaline sistikpiste, pistetlitip 301

PShimaterjal

Vooder

T

Liimikangas

Taskukoti materjal

Pidepael

Kahepoolne liimipael

Olak

Tomblukk

Kanga parem pool -~

NOor

O}Z




Mdlema mantli |abildikejoonised on valja toodud tabelites (Tabel 19 ja 20).

Tabel 19. Trench coat i |abildikejoonised
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Tabel 20. Tepitud mantli 1abildikejoonised

e

Esikinnis, A-A

Kiljedmblus

Varruka ihendusomblus

Varruka ja kaeaugukaare Uhendusdmblus

B-B

Kiljetasku, C-C
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Védjoonel nédrtunnel,
D-D

Alldar, varrukasuu,
E-E

Lihikese kannaga krae

Uhendusomblus kaelakaarde,

if
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3.3. Lekaalide tehniline paljundamine

Lekaalidele tehnilise paljundamise koostamisel kasutati saksa tllpfiguuride moddutabelit,
mis kohandati Nomen Nescio enda tahelistele suurustele sobivaks. Baassuurus S vastab
moodutabelis suurus 72-ga, paljundamisel kasutati arvutuslik- proportsionaalset
suurendamist. See tdhendab seda, et pohipunkte nihutati rangelt horisontaal ja
vertikaalsuunas ehk x- ja y-teljestikus. Pohipunktideks on lekaalide nurgad, vastasmargid

ja koik muud punktid, mis asuvad lekaali darjoonel. [12, pp. 28-29], [19]

Tootja poolt loodud suurendusreeglite jargi arvutati vadlja suuruste vahelised intervallid ja
nende moddud. Saadud tulemused on ndidatud ara tabelina (Tabel 21), nende pdhjal loodi
Trench coat’i (Joonis 18) ja Tepitud mantli (Joonis 19) pdhimaterjalidele
paljundusskeemid. Voodrite, liimikangaste, taskukoti materjali paljundused pdhinevad

pohimaterjali paljundustel ja seepérast ei ole nende paljundusi eraldi valja toodud t60s.

Tabel 21. Suuruste vahelised intervallid

Jrk. | Lihend | Mdddunimetus S M L XL XXL Suuruste
nr vahe
1|K Kasv 176 176 | 176 176 176 0
2 | R Rinnalimbermaddt 84 90 96 102 108 6
3| Vu Vodumbermoot 68 74 80 86 92 6
4 | PG Puusadmbermoot 94 99 | 104 109 114 5
5| Ku Kaelaiimbermoot 35,4| 36,3 | 37,2 38,1 39 0,9
6 | Kaks Kaeaugukaare 19,7 | 20,3 | 20,9 21,5 22,1 0,6
siigavus
7| Sp Selja pikkus 43,4 | 43,7 44 44,3 44,6 0,3
Rk Rinnakdrgus 27,3 | 28,5| 29,7 30,9 32,1 1,2
9| Ep Esipikkus 46,7 | 47,6 | 48,5 49,4 50,3 0,9
10 | 2 SI > Selja laius 16 | 16,8 | 17,6 18,4 19,2 0,8
11 | 2RI Y2 Rinna laius 17,4 | 18,6 | 19,8 21 22,2 1,2
12 Vp Varruka pikkus 62| 62,5 63 63,5 64 0,5
13 Kvi Kasivarre 26,8 | 28,6 | 30,4 32,2 34 1,8
Umbermoot
14 Vsl Varrukasuu laius 28 | 28,9 | 29,8 30,7 31,6 0,9
15 | Op Ola pikkus 11,5 12| 12,5 13| 13,5 0,5

Trench coat "i v60 ja taskuliistu detailidel paljundused puuduvad. V66l on piisav hulk 66se,

mis vOimaldavad véodkohta reguleerida ning 19 cm pikkune taskuliist koos taskukottidega
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sobib kodikidele olemasolevatele suurustele. Kui tulevikus suuruste skaala peaks laienema,

tuleb kaaluda ka nendele detaildele tehniliste paljunduste tegemist.

0,1 ,—l —05

Joonis 18. Trench coat’ i tehniline paljundamine
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Samadel poOhjusel jaid ka Tepitud mantlil taskud, taskukotid ja varjestusdetailid
paljundustest vdlja. Erandina on joonisel (Joonis 19) valja toodud ka taskukoti materjalist

noédrtunneli detaili tehniline paljundus.
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Joonis 19. Tepitud mantli tehniline paljundamine
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3.4. Valmistoodete mootudetabelid

Valmistoodete moddtudetabelid on luuakse toodete kvaliteedikontrolliks. Tehnilistel
joonistel on ara margitud joonte ja nooldega modtmispunktid, kus peaks kontrollmdotmine
aset leidma. Igal suurusel on oma standardmoot koos vastuvOetava korvalekalde
mooduga. Korvalekalded ehk tolerantsid varieeruvad erinevates mootmispunktides,
olenevalt nende tahtsusest, kuidas (ks vO0i teine muutus mojutab toote Uldpilti. MGotmed
peavad olema Uuhtsed ja vastama nendele maaratud suurustele. Valmistoodete
modtudetabelid on esitatud nii Trench coat ' ile (Tabel 22) kui Tepitud mantlile (Tabel 23),

suurused M-XXL tuletati suurendusreeglite jargi.

Tabel 22. Trench coat’ i valmistoodete mdotudetabel

Tahistus | Moot ) M L XL XXL | Lubatud
korvalekalle
(cm)

A Toote laius rinna- 52,0 55,0 58,0 61,0 64,0 +1,0

joonel
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Tahistus | Moot ) M L XL XXL | Lubatud
korvalekalle
(cm)
B Toote laius 60,0 63,0 66,0 69,0 71,0 +1,0
vodjoonel
C Toote laius allaares 91,0 93,5 96,0 98,5 | 101,0 +1,0
D Krae esiservad 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 +0,1
E Ola pikkus 11,5| 12,0| 12,5| 13,0| 13,5 +0,2
F Paguni pikkus 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 +0,2
G Paguni laius 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 +0,2
H Varruka pikkus 65,0 65,5 66,0 66,5 67,0 +0,2
I > varruka laius 19,3 21,1 22,9 24,7 26,5 +0,3
] > varrukasuu laius 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 +0,2
K Pddna pikkus 35,0 35,9 36,8 37,7 38,6 +0,2
L PoONna laius 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 +0,1
M Taskuliistu pikkus 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 +0,2
N Taskuliistu laius 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 +0,2
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|
Tahistus | Moot S M L XL XXL | Lubatud
korvalekalle
(cm)
O Krae laius 11,0 11,0 11,0 11,0 11,0 +0,2
P Seljapasse pikkus 35,0 35,3 35,6 35,9 36,2 +0,1
Q Selja pikkus 43,0 43,3 43,6 43,9 44,2 +0,1
R Toote Uldpikkus 130,0 | 130,3| 130,6 | 130,9 | 131,2 +1,0
S Voo pikkus 150,0 | 150,0 | 150,0 | 150,0 | 150,0 +1,0
T Voo laius 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 +0,2
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Tabel 23. Tepitud mantli valmistoodete mddtudetabel

Tahistus | Moot S M L XL XXL | Lubatud
korvalekalle
(cm)
A Toote laius 56,0 59,0 62,0 65,0 68,0 +1,0
rinnajoonel
B Toote laius 57,0 60,0 63,0 66,0 69,0 +1,0
vbdjoonel
C Toote laius 58,0 60,5 63,0 65,5 68,0 +1,0
puusajoonel
D Toote laius 60,0 62,5 65,0 67,5 70,0 +1,0
alldares
E Krae kdrgus 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 +0,2
F Kanna kdrgus 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 +0,2
H Krae esiservad 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 +0,2
I Selja pikkus 43,0 43,3 43,6 43,9 44,2 +0,1
] Toote uldpikkus 110,0 110,3 110,6 110,9 111,2 +1,0
K Varruka pikkus 76,0 76,5 77,0 77,5 78,0 +0,2
L 2 varruka laius 25,5 27,3 29,1 30,9 32,7 +0,3
M 2 varrukasuu 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 +0,2

laius
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4. MAJANDUSOSA

Toote mitgihinna valja selgitamiseks on kdige pealt vaja valja arvutada mudeli omahind.
Lopliku mudgihinna arvutamine jdeti roivabrandile endale, aga vaadates hindu nende
kodulehel ja voOrreldes neid samasse gruppi kuuluvate toodetega siis vOib poes Trench
coat’ i hind jaadda vahemikku 600- 700€ ja Tepitud mantlil 400-500€ vahele.

Antud to0s arvutati valja tootja poolne ligildhedane muigihind rdivabrandlie.
Hinnapakkumised koostati 100 tiki tellimustele, kuhu on sisse arvestatud tootmiskulud

nagu materjalikulud, t66joukulud ja tootmise tldkulud.
4.1. Paigutusjoonised

Lectra Diamino paigutusjooniste tarkvaras tehti materjalidele kuluarvestused. Arvutati
valja kui palju kangast kulub Uhele tootele. Kangaste kuluarvestused tehti suurusele M,
mis on tootmistellimuste puhul kaalutud keskmine, tavaliselt tellitakse suuruste skaalas

seda suurust kdige rohkem.

Paigutustele on lisatud algusesse ja I[0ppu otsakaod. Kangadefektide tottu lisati
pohimaterjalidele ja voodritele juurde ka kaoprotsendid, mis on 3%. Taskukoti materjalile

ja liimikangale jaeti ainult 1% kaoprotsent kuna defekte esineb seal vahem.

Paigutusjooniste lekaalidel on imberringi 0,2 mm vahed. See on sellepdrast, et valistada

vOimalust, et automaatldikuri nuga vastasdetailile sisse 10ikaks.

Kanga kulunormi mdjutab nii mudeli enda detailide rohkus, kanga laius, paksus kui

karvasuund. Lisaks vOib tootja enda juurdeldikus voimalused mdjutada kulunorme.

Tepitud kanga kulunorm on pea alati suurem kui Ghevarvilise kanga puhul. See on tingitud
mitmest asjaolust. Peamiseks pohjuseks vdib kindlasti pidada teppimismustrit, tema
suurust ja rapoori. Samuti tepitud kangal tuleb arvestada parema ja pahema kehapoole

detailide simmeetriaga, sageli on vaja mustri rihtida tootel mingis ulatuses.

Molemale mudelitele tehti materjalide paigutusjoonised. Paigutused on vélja toodud
tabelitena (Tabel 24 ja Tabel 25). Tabelites on margitud ara materjal, suurus/kogus, kanga
laius, tegelik kasutatud kangalaius, paigutuse efektiivsus ja viimasesse lahtrisse on lisatud

kui suur on Uhe toote kanga kulunorm.
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Tabel 24. Trench coat’ i materjalide paigutusjoonised

Materjal Suurus - | Kanga Kanga Efektiivsus, Kanga
Kogus, laius, kasutatud (%) kulu, (m)
(tk) (m) laius, (M)

PGhimaterjal M-1 1,47 1,43 3,28

56




Tepitud mudeli pdhimaterjali puhul (Tabel 25) pidi jélgima, et hdlmad ja varrukad oleksid

simmeetrias ja esikeskjoonel jookseksid ruudud kokku. Erandina tehti Tepitud mantli

taskukoti materjali lekaalidele kombineeritud suuruste paigutuse. Sooviti saada paremat

paigutuse efektiivsust kuna Uhese paigutusega saadi efektiivsuseks ainult 64,5%.

Tabel 25. Tepitud mantli materjalide paigutusjoonised

Materjal Suurus - | Kanga Kanga Efektiivsus, Kanga
Kogus, laius, (m) | kasutatud (%) kulu, (m)
(tk) laius, (m)
PShimaterijal M-1 1,45 1,41 77,52% 2,34
| u
\
|
‘
\ M
‘
\
| [ 4
\
| 1 B
| | | \
1
\
am [T |
Vooder M-1 1,40 1,38 79,42% 1,69
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Materjal Suurus - | Kanga Kanga Efektiivsus, Kanga
Kogus, laius, (m) | kasutatud (%) kulu, (m)
(tk) laius, (m)

Taskukoti materjal | M-2, L-1 1,45 1,45 79,02% 0,23

4.2. Toote hinna kujundamine

Tootja omapoolse miigihinna arvutamisel voOeti paigutusjoonistelt saadud kanga
kulunormid. Selle kaudu arvutati kdigi materjalide maksumused (he toote kaupa valja.
Kangaste ja lisatarvikutele tootjatelt vOeti hinnapakkumised. Kangaste minimaalne tellitav
kogus on 100 meetrit. Lisatarvikute osas peab hinnad uuesti (levaatama kui

tootmistellimused tulevikus to6dsse tulevad.

Hinnapakkumine on tehtud 100 tuki tootmistellimusele. Tootmishind koosneb keskmiselt
Uhele tootele minevast kangaste- ja abimaterjalide kuludest ning tootmiskuludest nagu
Omblemine, paigutus-, juurdel®ikus-, pakkimisteenus ja uldkulud. Hinna sisse ei ole
kalkuleeritud transpordikulusid kuna need tasutakse rdivabrédndi enda poolt.
Tootmiskuludes ei kajastu ka tootearendusteenuse maksumus kuna tootmistellimusi

toosse andes on tootearendus antud hetkeks oma téodga IGpetanud.

Tabel 26. Trench coat" i hinna kujundamine

Materjali nimetus Materjalikulu Hind, (€) Kokku, (€)

PShimaterjal 3,3m 6,2 20,5
Vooder 2,4 m 3,7 8,9
Liimikangas 3,4m 0,7 2,4
Pidepael 0,9 m 0,2 0,2
Kahepoolne liimipael 2,4 m 0,1 0,2
Niit 0,052 r 12,3 0,6
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Materjali nimetus Materjalikulu Hind, (€) Kokku, (€)

Olakud 1 paar 0,5 0,5
Noo6p 7 tk 0,2 1,1
Suur pannal 1tk 1,7 1,7
Vaike pannal 2 tk 1,4 2,8
Oésid 11 tk 0,09 1,0
Hooldussilt 1tk 0,34 0,3
Suurussilt 1tk 0,1 0,1
Firmasilt 1tk 0,4 0,4
Rippuvate riiete kilekott 65x150 cm 1tk 0,3 0,3
Riidepuu 1tk 0,7 0,7
Kilekoti kleeps 5x4 cm 1tk 0,1 0,1
Materjali kulu kokku 41,3
Tootmine 69,1
Mudgihind kaibemaksuta 110,4
Mulgihind kaibemaksuga 134,7

Tepitud mantlil on pShikanga hinna sisse arvestatud ka teppimisteenuse hind.
Tabel 28. Tepitud mantli hinna kujundamine

Materjali nimetus Materjalikulu Hind, (€) Kokku, (€)

PShimaterjal 2,3m 8,2 18,9
Vatiin 2,3m 7 16,4
Vooder 1,69 m 3,8 6,4
Taskukoti materjal 0,23 m 2,1 0,5
Niit 0,03r 12,3 0,4
Tomblukk 1tk 4,6 4,6
Noor 1tk 0,8 0,8
Kalasaba pael 0,1m 0,1 0,01
Oésid 2 tk 0,07 0,14
Tugevduskleeps 606si alla 2 tk 0,13 0,3
Hooldussilt 1tk 0,3 0,3
Suurussilt 1tk 0,1 0,1
Firmasilt 1tk 0,4 0,4
Kilekott 50x70 cm 1tk 0,08 0,1
Kilekoti kleeps 5x4 cm 1tk 0,1 0,1
Kast 1tk 0,06 0,1
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Materjali nimetus Materjalikulu Hind, (€) Kokku, (€)

Materjali kulu kokku 49,4
Tootmine 35,3
Milgihind kdibemaksuta 84,7
Milgihind kdaibemaksuga 103,3
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KOKKUVOTE

Kéesoleva I0putdd eesmark oli tootja ja rdoivabrandi Nomen Nescioga koostddl arendada
valja kaks uut mantli mudelit. T60s tutvustati nii Omblusettevotet Protex Balti AS kui
disainistuudiot Nomen Nesciot. Uuriti tootja Ulerdivaste tootmisvdimalusi ning tutvustati

roivabrandi ja selle tooteid.

LOput6o raames valminud nadidised on (ks osa Nomen Nescio ettevalmistusest 2025. aasta
kevad kollektsiooniks. Valminud naidised saadetakse kliendile, kes jatkab mudelitega
tootamist. Naidistele tehakse kandmistestid, pildistatakse need lles, vaadatakse kuidas

Uks vOi teine mudel sobiks juba olemasoleva tootevalikuga.

Antud mudelite loomisel voeti arvesse Nomen Nescio unikaalset kaekirja, kuid pakuti
tootevalikusse ka uusi elemente nagu raglaanvarrukad, voéjoonel néértunnel, revaarkrae,

pagunid ja podonad.

Nagu Nomen Nesciole omane on mdlemad mudelid musta varvi. Nomen Nescio puhul vdib
Oelda, et kuigi varv on pea alati must siis erinevate kangaste tekstuuridega on nad altid
katsetama. See teeb asja huvitamaks ja loob pdnevaid kombineerimis vdimalusi kihilisele
roivastusele. Too kaigus kilastati erinevaid kangamuitjaid, kaidi kohtumas teppimisteenust
pakkuva Marcon Holdinguga ja tutvuti abimaterjalide tootjatega. Tepitud mantlile

tombluku valimise kaigus sai kuulda ja uurida, mille uuega on turule tuldud.

Mudelid konstrueeriti kahe erineva konstrueerimismeetodiga. Trench coat konstrueeriti
Milleri ja Tepitud mantel Aldrichi slsteemi jargi. LoOigete konstrueerimisel ja
modelleerimisel tugineti moejoonistele - ja tehnilistele joonistele. Toimusid istuvusproovid
ja makettide dmblemised, kus kontrolliti Idigete Gigsust. Kinnitatud Idiked digitaliseeriti
Lectra Modarise programmi, kus valmisid lekaalid ja lekaalide paljundused suurustele S-
XXL. Mantlitele tehti materjalide paigutusjoonised, saadi kanga- ja abimaterjalide
kulunormid ning koos ligikaudsete Omblusaegadega sai arvutatud tootja mudgihind.
Saadud hinnad on orienteeruvad kuna ettevétte hinnakujundus on konfidentsiaalne.
Trench coat’ i tootmihinnaks kujunes 134,7€ ja tepitud mantlil 103,3€. Lopliku mitgihinna
kujundamine jaeti réivabrandile endale, kuid uurides kodulehte siis voib Trench coat’ i hind
jaada 600-700€ ja tepitud mantle hind 400-500€ vahemikku.

Kui kliendile esialgsed naidised sobivad, saab tootmisega alustada. Muutuste korral

jatkatakse naidiste protsessiga.
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SUMMARY

The aim of this graduation thesis Women *s Outerwear Development in the Company Protex
Balti AS is to develop and sew two new outerwear prototypes for clothing brand Nomen
Nescio. It was done in cooperation with a sewing manufacturer Protex Balti AS. The

samples produced are part of Nomen Nescio preparations for the spring 2025 collection.

In the course of the work, the production possibilities of the manufacturer's outerwear
were investigated. A SWOT analysis was made to determine if Protex Balti AS has the
means to produce such products. During the analysis, strengths, opportunities as well as
weaknesses and threats were identified. The end result showed that the strengths
outweighed the weaknesses, therefore a conclusion was made that Protex Balti AS has a

lot of potential in outerwear production.

Nomen Nescio focuses on minimalist aesthetics. In addition to that the brand does not
follow trends and makes garments mostly in the color black. First the existing product
selection was studied and analyzed. The goal was to offer new models and new elements
that could be introduced into the Nomen Nescio product range. Fashion drawings were
prepared. Two models were selected for which technical drawings were made. Trench coat
was chosen as the first model for product development because it was absent from Nomen
Nescio's product selecton. The choice of the second model was determined by the quilted
fabric. In the Nomen Nescio product range, the assortment of products made of quilted

fabric is very small. It was suggested to offer an addition to the existing ones.

The Trench coat basic construction was designed according to the Miller system and quilted
coat was constructed by Aldrich system. Fashionable patterns were modeled after fashion
and technical drawings. There were fitting tests, pattern adjustments and the confirmed
patterns were digitized into the Lectra Modaris patternmaking software. Pattern gradings

for sizes S-XXL were made and size S sample was sewn for both coats.

The material layout drawings and ready-made garment measurements charts were made.
For coats, fabric and accessories materials consumptions and estimated production cost
per unit were calculated with the manufacturer”s production prices. The received product
prices are indicative as the manufacturer’s pricing mechanism is confidential. It was left
up to the clothing brand to calculate the final selling price, but looking at the prices on
their website, and comparing them with products belonging to the same group, the price
of a Trench coat in the store can be between 600-700€ and a quilted coat between 400-
500¢€.
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If the initial samples are suitable for the Nomen Nescio, production can begin. In case of

changes the process will continue with additional samples.
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